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69 Zigarettenperforiervorrichtung.

@ Eine Zigarettenperforiervorrichtung weist einen Zi-

garettenstangenabrollteil (12) und einen Zigaretten-
stangentriger (10) auf, um ein Abrollen der Zigaretten-
stange entlang der Mantelfliche des Abrollteiles (12) zu
erzielen. Das Perforieren erfolgt mittels einer Perforier-
vorrichtung (14, 16, 17) mit einem Perforierstreifen (15),
an dem eine Reihe von Perforiernadeln (18) angebracht
ist. Eine Befestigungsvorrichtung (16, 22) weist einen
Schlitz auf, in den der Perforierstreifen (15) eingesetzt
ist, sowie einen Durchlass (23),in den ein Einstellteil (22)

eingesetzt ist.
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PATENTANSPRUCHE

1. Zigarettenperforiervorrichtung, bei der neben einem
Zigarettenstangenabrollteil (12) ein relativ zu demselben be-
wegbarer Zigarettenstangentriger (10) in einem Abstand an-
geordnet ist, der ein Abrollen einer Zigarettenstange entlang
der Mantelfiiche des Abrollteiles (12) gewéhrleistet, und
eine Perforiervorrichtung (14) mit mindestens einem mit Na-
deln (18) bestiickten Perforierstreifen (15) vorgesehen ist, die
zum Ausbilden einer Lochreihe um den Umfang der Zigaret-
tenstange herum in Richtung der Relativbewegung vor-
liegen, dadurch gekennzeichnet, dass der Perforierstreifen
(15) neben der Mantelflédche des Zigarettenstangenabrollteils
(12) mittels einer Befestigungsvorrichtung (14, 16, 17, 22 bis
24) 18sbar und auswechselbar befestigt ist und mit der Befe-
stigungsvorrichtung (14, 16, 17, 22 bis 24) die Nadelspitzen
(18) relativ zu der Mantelfliche einstellbar sind.

2. Zigarettenperforiervorrichtung nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, dass jede Nadel (18) mindestens eine
abgeschrigte Flidche aufweist.

3. Zigarettenperforiervorrichtung nach Anspruch 2, da-
durch gekennzeichnet, dass jede Nadel (18) ein spitzes Ende
in umgekehrter V-Form aufweist.

4. Zigarettenperforiervorrichtung nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, dass die Befestigungsvorrichtung (14,
16, 17, 22 bis 24) in einem Block (14) vorgesehen ist, der von
dem Abrollteil (12) gehalten wird und einen Schlitz (21) auf-
weist, in den der Perforierstreifen (15) eingesetzt ist, dass der
Block (14) ferner einen mit dem Schlitz (21) in Verbindung
stehenden Durchgang (23) aufweist, in den ein Einstellteil
(22) mit einer Einstellfliche (24) herausnehmbar eingesetzt
ist, gegen die der im Schlitz (21) befindliche Perforierstreifen
(15) zur Einstellung der Enden der Nadel (18) in bezug auf
die Mantelfliche des Abrollteils (12) stdsst, und dass Blok-
kiereinrichtungen (16, 17) im Block (14) vorgesehen sind, die
in den Perforierstreifen (15) eingreifen und dessen Lage im
Schlitz (21) blockieren.

5. Zigarettenperforiervorrichtung nach Anspruch 4, da-
durch gekennzeichnet, dass die Blockiereinrichtung Hal-
terungsschrauben (16, 17) aufweist.

6. Zigarettenperforiervorrichtung nach Anspruch 4, da-
durch gekennzeichnet, dass der Block (14) einen zweiten
Durchgang (23a) aufweist, der mit dem Schlitz (21) in Ver-
bindung steht, und dass ein weiterer Einstellteil (22a) fiir den
Perforierstreifen (15) in den zweiten Durchgang (23a) ein-
fithrbar und aus diesem herausnehmbar angeordnet ist.

Die Erfindung betrifft eine Zigarettenperforiervorrich-
tung geméss Oberbegriff des Anspruches 1.

Bei der Herstellung von Zigaretten mit beliifteten Filter-
spitzen ist es bekannt, einen Filterabschnitt doppelter Linge
zwischen zwei Tabakstangenabschnitten anzuordnen und
auszurichten und dann am mittleren Teil der Abschnittein-
heit ein vorderes Papierteil anzukleben. Die Abschnitteinheit
wird auf einer Trommel herumgefiihrt und an einem bogen-
formigen Schuh vorbeibewegt, der neben dieser angebracht
ist und von dem Umfang der Trommel einen solchen Ab-
stand aufweist, dass die Einheit eine Abrollbewegung aus-
fithrt. Hierdurch wird der Papierabschnitt fiir die Spitze um
den Filterabschnitt gewickelt und es erfolgt ein Uberlappen
des Verbindungsteils zu jeder Seite auf den entsprechenden
Zigarettenstangenabschnitt. Die Einheit wird dann in ihrer
Mitte durchschnitten, wodurch zwei mit Filterspitzen ver-
sehene Zigaretten entstehen.

Wenn eine beliiftete Zigarette erwiinscht ist, wird die
Einheit wihrend des Einwickelvorgangs mit Nadeln in Be-
rithrung gebracht, die Beliiftungslocher in das Einwickel-
material hineinstechen. Bei der bekannten im US-Patent

s 3701 353 dargestellten Vorrichtung wird ein Abschnitt der
Einheit an einer Reihe von Nadelspitzen entlang gerollt, wo-
bei diese Nadelspitzen in geeigneter Weise an dem Abroll-
schuh angebracht sind, so dass am Umfang in einer Reihe
Beliiftungslocher nahe dem Hussersten Mundende der Ziga-

10 rette, d.h. im Filter der Zigarettenanordnung ausgebildet
werden. Die Lochungsvorrichtung weist dabei in einer Reihe
spitze Nadeln auf, mit denen ein Streifen ausgeriistet ist, der
von dem Abrollschuh gehalten wird.

Es ist die Aufgabe der vorliegenden Erfindung, die Ziga-

15 rettenperforiervorrichtung der eingangs genannten Art zu
verbessetn, so dass die Beliiftung von Zigaretten in ge-
wiinschter Weise gesteuert werden kann. Die Losung der
Aufgabe erfolgt fiir die Zigarettenperforiervorrichtung der
eingangs genannten Art durch die kennzeichnenden Merk-

20 male des Anspruchs 1.

Vorteilhafte Ausfithrungsformen der Zigarettenper-
foriervorrichtung werden durch die Anspriiche 2 bis 6 um-
schrieben.

Infolge der einstellbaren Befestigung kann die Grosse des

25 Vorspringens der Nadeln iiber die Perforiervorrichtung, z.B.
ein Block fiir dieselbe, eingestellt werden, der z.B. an einem
Abrollschuh angeordnet ist. Auf diese Weise ldsst sich z.B.
die Tiefe und die Breite des Eindringens der Nadelspitze in
einfacher Weise steuern, wodurch sich die Beliiftungseigen-

30 schaften von Zigaretten in einem weiten Bereich von er-
wiinschten Werten stevern lassen. Die zum Durchléchern
verwendeten Nadeln konnen wie in der US-PS 3 701 353 be-
schrieben ausgebildet sein und als Bestiickung an einem fla-
chen diinnen Streifen vorliegen, dessen z.B. eines Ende ge-

3s schliffen ist, so dass z.B. eine Nadelreihe entsteht, die vor-
zugsweise die Form eines umgekehrten V aufweisen. Die An-
zahl der verwendeten Streifen hingt z.B. davon ab, wieviele
Reihen von Lochern erwiinscht sind.

Die Lochung einer Zigarette mit der Zigarettenperforier-

40 oder Lochvorrichtung nach der Erfindung erfolgt vorzugs-
weise, nachdem die Filteranordnung in der Zigarettenher-
stellungsmaschine abgeschlossen ist. Durch die vorzugsweise
V-férmige Ausbildung der einstellbaren Lochungsnadeln
konnen dieselben in verschiedenen Hohen angeordnet sein,

45 50 dass Locher verschiedener Grésse entstehen konnen. Die
Nadeln sind mittels des Perforierstreifens vorzugsweise bo-
genfrmig angeordnet und mit demselben einstiickig ausge-
bildet. Der Perforierstreifen kann aus diinnem Metallblech
bestehen, das z.B. an dem Abrollschuh befestigt ist. Der Ab-

sorollteil kann eine Abrolltrommel sein, welche die Zigaretten
am Schuh entlang abrolit. Die vorzugsweise in der Hohe ein-
stellbaren Nadeln kénnen dann die Zigarette mit Lochern
und zwar in einer vorausgewahlten Tiefe und Breite in Ab-
héingigkeit von der vorausgewihlten Tiefe versehen, bis zu

ss der die vorzugsweise V-férmigen Nadeln in die Zigarette ein-
gefiihrt werden konnen.

Gemiiss vorteilhafter Ausgestaltungen der Erfindung
konnen konstruktive vorteilhafte Ausfiihrungen fiir die Hal-
terung und Befestigung des Perforierstreifens vorgeschen

60 sein, wobei dieselben z. B. einstellbar beziiglich der Hohe der
V-formigen Nadeln an geeigneter Stelle an dem Abrollschuh
und im Verhéltnis zu dem Zigarettentrommeltriiger vorge-
sehen sind.

Die Erfindung ist nachstehend in Ausfiihrungsbeispielen

6s anhand der Zeichnungen néher beschrieben, dabei zeigen:

Fig. 1 eine Teilansicht einer Zigarettenherstellungsma-
schine mit einem Abrollschuh und einer Lochungsvorrich-
tung,



Fig. 1A eine Ansicht einer gelochten Zigarette,

Fig. 2 die Ansicht eines Einsetzblockes mit einer Lo-
chungsvorrichtung, die sich in dem Abrollschuh befindet,

Fig. 3 den Einsetzblock von Fig. 2 im Querschnitt ent-
lang der Linie ITI-III,

Fig. 4 den Einsetzblock von Fig. 2 im Schnitt entlang der
Linie IV-IV, und

Fig. 5 eine Ansicht eines Lochungsstreifens.

In Fig. 1 sind Teile einer bekannten Zigarettenherstel-
lungsmaschine dargestellt, die dazu verwendet werden kana,
eine Lochungsvorrichtung geméss der vorliegenden Erfin-
dung aufzunehmen. In jhren Hauptmerkmalen entspricht
diese Vorrichtung der Vorrichtung nach dem US-Patent
3 527 234. Weitere Merkmale sind in dem US-Patent
3 701 353 beschrieben, auf die zur einzelnen Darstellung die-
ser Merkmale an dieser Stelle verwiesen wird und deren dort
beschriebene Zigarettenherstellungsmaschine durch die vor-
liegende Erfindung in besonders vorteilhafter Weise verbes-
sert werden kann.

Bei der durch die vorliegende Erfindung verbesserten
Maschine werden zwei Abschnitte von stangenférmigen Zi-
garettentabak und ein dazwischenliegender Filter doppelter
Linge Ende an Ende aneinandergesetzt. Die beiden Ab-
schnitte aus stangenformigem Zigarettentabak und der da-
zwischenliegende stangenformige Filterabschnitt werden
durch einen Endwickel verbunden. Normalerweise wird zu-
néchst an dem stangenformigen Filterabschnitt ein Wickel
vorgesehen, der in Fig. 1A teilweise weggelassen ist. Wenn
das am Ende vorgesehene Papier um die Doppeleinheit her-
umgewickelt wird, werden mit der Maschine nach Fig. 1
gleichzeitig und im gleichen Arbeitsgang zwei am Umfang
liegende Reihen von Lochern hergestellt, die durch das am
Ende vorgesehene Papier und durch den Wickel fiir den
stangenformigen Filterabschnitt angebracht werden. An-
schliessend wird die Einheit durchgeschnitten, und dabei in
zwei unabhéngige Zigaretten zertrennt. Bei der vorliegenden
bevorzugten Ausfithrungsform der Erfindung werden die Zi-
garetten als getrennte Einheiten geférdert und sie werden
nach dem Trennen mit Lichern versehen oder gelocht.

Bei den Maschinen, die in den obigen beiden US-Paten-
ten beschrieben sind, werden Einheiten, die eine Anordnung
aus zwei Abschnitten aus stangenférmigem Zigarettentabak
und einen dazwischenliegenden stangenférmigen Filterab-
schnitt enthalten ohne das am Ende vorgesehene Papier in
aufeinanderfolgende am Umfang vorgesehene Rillen einer
Ubertragungstrommel eingesetzt. Ein durchgehender am
Ende vorzusehender Papierstreifen wird einer Gegenrolle zu-
gefiihrt, wobei die Aussenseite des Streifens auf der Trom-
mel eine harte Leimschicht trigt. Ein sternformiges Schneid-
messer zerteilt den Streifen fiir das am Ende vorzusehende
Papier in Abschnitte und diese Abschnitte werden dazu ge-
bracht, an jeder der Zigaretteneinheiten auf der Uber-
tragungstrommel zu haften. Dazu werden sie um diese her-
um an einem Ummantelungskranz vorbeigefiihrt, von dem
sie in die Rillen einer Abrolltrommel iibertragen werden, in
denen sie mit geeigneten Saugvorrichtungen festgehalten
werden. Die Einheiten werden auf der Abrolltrommel im
Gegenuhrzeigersinn weiterbefordert und dorthin mit Hilfe
eines Abrollschuhs gebracht, der an dem Rahmen der Ma-
schine befestigt ist, wobei in diesem Bereich die auf die Ziga-
retteneinheiten einwirkende Ansaugkraft nachldsst. Unter
dem Schuh verlassen die Zigaretten ihre entsprechenden Ril-
len in der Abrolltrommel und sie werden unter dem Schuh in
eine Drehbewegung versetzt, wodurch das am Ende vorge-
sehene Papier um die Doppeleinheit gewickelt wird.

Wie man anhand von Fig. 1 erkennt, ist neben der Uber-
tragungstrommel 10 und der Abrolltrommel 12 der Abroli-
schuh 13 vorgesehen, der die Lochungsvorrichtung aufweist,
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die nun im folgenden so beschrieben wird, dass sie einzelne
Zigaretteneinheiten mit Lochern versieht oder locht. Diese
Vorrichtung enthélt einen Block 14, der an eine Fliche des
Abrollschuhs 13 gesetzt ist. Die Oberflédchen des Abroll-

s schuhes 13 und des Blocks 14, die der Abrolltrommel 12 ge-
geniiberliegen, weisen eine konkave zylindrische Form auf,
deren Radius um die Achse der Abrolltrommel 12 verlduft,
wobei die Oberfldche des Blockes 14 in die Oberfliche des
Abrollschuhes 13 iibergeht.

10 Andem Block 14 ist ein Lochungsstreifen 15 befestigt,
der mit Hilfe von Halterungsschrauben 16 und 17 befestigt
ist, wie es Fig. 2 zeigt. Der Lochungsstreifen 15 ist mit Na-
delspitzen 18 versehen, die seitlich voneinander einen derar-
tigen Abstand haben, dass sie eine Reihe von Ldchern 19 in

15 jeder einzelnen Zigarette ausbilden, so wie es in Fig. 1A dar-
gestellt ist. Der Block 14 ist so angeordnet, dass die Nadel-
spitzen 18 auf dem Streifen 15 in Richtung der Umfangsbe-
wegung auf der Oberfldche der Abrolitrommel 12 vorliegen,
so dass eine Lochreihe gebildet wird, die um die Zigarette

20 herumléduft. Es kdnnen mehrere Lochungsstreifen vorge-
sehen sein, wenn mehrere Lochreihen erwiinscht sind, bei-
spielsweise zwei Reihen pro Zigarette.

Fiir den Lochungsstreifen 15 konnen verschiedene Werk-
stoffe verwendet werden. Vorbehandeltes Federstahlmaterial

25 hat sich als besonders geeignet erwiesen. Die Hérte wird der-
art ausgebildet, dass sie an den dussersten Enden der Nadeln
18 einheitlich ist. Die Streifen sind von ihrem einen Rand her
geschliffen so dass eine Nadelreihe entsteht, wobei der
Schleifvorgang so ausgefiihrt wird, dass die Spitzen der Na-

30 deln 18 auf einem Bogen liegen, der der Innenfliche des Ab-
rollschuhs 12 und des Blocks 13 entspricht. Bei vorliegender
Ausfithrungsform weist der Streifen 15 sechs Nadelspitzen
auf, die zu einer entsprechenden Anzahl an Léchern am Um-
fang der Zigarette fithren. Zweckmaéssigerweise und so wie es

35 in dem US-Patent 3 701 353 beschrieben ist, kann der Strei-
fen 15 zusammen mit anderen Streifen in einem Stapel ge-
schliffen werden. Der Schleifvorgang lédsst sich dabei ohne
weiteres verdndern, um verschiedene Winkel der in bestimm-
ter Weise gestalteten einzelnen Nadeln, die die Form eines

s umgekehrten V aufweisen, so wie es in Fig. 5 dargestellt ist,
zu bilden. Da der Streifen 15 eine einheitliche Dicke auf-
weist, gewédhrleisten die V-férmigen Nadeln Locher einer
vorgewihlten Grosse, wenn sie bis zu einer bestimmten Tiefe
eingefiihrt werden. Ferner ldsst sich die Dicke der Streifen 15

4s natiirlich dndern, und zwar in Abhéngigkeit von den vor-
liegenden Bedingungen, und zwar insbesondere vom Bereich
der Grosse der gewiinschten Locher. Normalerweise sollte
die Dicke des Streifens geringer sein als 0,38 mm, iiblicher-
weise jedoch diinner, und sie sollte sich bei einem speziellen

s0 Beispiel im Bereich von 0,2 mm bewegen. Die Abmessungen,
in den Fig. 3 und 4 sind zur Vereinfachung etwas libertrieben
dargestellt. Der Block 14 ist am Schuh 13 mit Hilfe einer
Schraube 19 befestigt, die durch die Offnung 20 im Block 14
fiihrt, und durch einen Fiihrungsstift 28 ausgerichtet gehal-

55 ten wird.

Der Lochungs- oder Nadelstreifen 15 ist in einem Schlitz
21 im Block 14 befestigt, um die Spitzen 18 wahlweise in ge-
wiinschter Héhe im Block 14 in der nachfolgend beschriebe-
nen Weise einzustellen. Hohenlehren, d. h. Einstellteile 22

60 und 22a werden zur Einstellung in Masslochern 23 und 23a
im Block 14 eingefiihrt, so dass die Einstellfiiche 24 der Leh-
re 22 und eine dhnliche Einstellfliche an der Lehre 22a den
oberen Rand 26 des Nadelstreifens 15 aufnehmen und fiir
diesen als Anschlag dienen. Der Nadelstreifen 15 wird in den

65 Schlitz 21 eingefiigt und nach oben gedriickt, bis der obere
Rand 26 mit den Einstellfiichen der Lehren 22 und 22a in
Beriihrung kommt. So dann werden die Halterungs-
schrauben 16 und 17 festgezogen, um den Lochstreifen 15 in
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der gewihlten Hohenstellung zu blockieren, wobei die Spit- ren mit Einstellflichen verschiedenen Durchmessers verwen-
zen 18 um ein bestimmtes Mass aus der unteren Oberfliche det wird. Diese konnen dazu verwendet werden, den Lo-

des Blocks 14 herausragen. In den Offnungen 29 und 29a be-  chungsstreifen 15 in einer der gewiinschten vorgewéhlten
findet sich zwischen dem Block 14 und dem Abrollschuh ein Stellungen wieder einzustellen und dort zu blockieren. Da
Fiihrungsstift 28, um eine genaue Ausrichtung zwischen die- s die Endspitzen der Nadeln damit einstellbar sind, ist die Tie-
sen Teilen zu gewéhrleisten. fe und die Breite der damit hergestellten Locher verinder-

Damit kann die Hohe der Nadeln 18 wahlweise einge- bar, so dass sich Anderungen in den Beliiftungseigenschaften
stellt werden, in dem eine Reihe von Paaren von Héhenleh- der Zigaretten ergeben.
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