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€4 Verfahren zur Herstellung eines Pulvers aus Lackreststoffen.

@ Ein Pulver aus Lackreststoffen wird erhalten, indem

man dem Lackreststoff das Wasser und die organi-
schen Ldsungsmittel entzieht und den so erhaltenen Riick-
stand, beispielsweise ein Filterkuchen, pulverisiert.

Es wird auch ein Verfahren zur Herstellung einer gefiill-
ten, wassrigen, spritzbaren Dispersion unter Verwendung
dieses Pulvers beschrieben.

Diese Dispersion kann zur Beschichtung von Metall-
oberfldchen, insbesondere Oberflachen von Legierungen,
verwendet werden.
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Beschreibung

Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren
zur Herstellung eines Pulvers aus Lackreststof-
fen, ein Verfahren zur Herstellung einer gefiiliten
wiéssrigen spritzbaren Dispetsion sowie die Ver-
wendung dieser Dispersion zur Beschichtung von
Oberilachen von Metallen, beispielsweise Legie-
rungen.

Gegensténde aus Metallen, insbesondere Legie-
rungen, z.B. Fahrzeugteile, insbesondere in der
Automobitherstellung werden Ublicherweise am
Fliessband in einer Spritzkammer mit einem Lack
versehen. In einer solchen Spritzkammer enisteht
ein Farbnebel. Dieser Farbnebel wird durch einen
Wasservorhang an den Wéanden der Spritzkammer
aufgenommen. Das Wasser enthélt ein Koagulie-
rungsmittel, damit der Farbnebel koaguliert; d.h. es
entsieht eine Klumpenbildung. Am Boden der Spritz-
kammer werden die Koagulaie gesammelt und wegge-
fiihrt. Dieses Abfallprodukt wurde friiher als Lack-
schlamm bezeichnet; die neuere Bezeichnung lautet
Lackreststoff. Ein solcher Lackreststoff enthalt im
allgemeinen organische Losungsmittel, wie etwa
Ethylacetat und Xylol und Wasser sowie Feststof-
fe. Die Fesisioffe bestehen aus zirka 30 Gew.-%
organischem Anteil, insbesondere Bindemitte!, z.B.
Polyester- und/oder Polyurethan-Polymere, und
zitka 70 Gew.-% anorganischem Anteil, insbeson-
dere Farbstoffe und Fllstoffe, wie etwa Titanoxid,
Bariumsulfat, Kreide, Silicium.

Bei der Herstellung eines Autos fallen 3 bis 4 kg
Lackreststoff vom oben beschriebenen Typ an.
Das heisst, dass bei einem heutigen Automobilher-
steller taglich grosse Tonnagen an Lackreststoff
anfallen.
~ Die Lackreststoffe wurden iblicherweise in einer
Deponie eingelagert, wodurch das Entsorgungspro-
blem natiirlich nicht geldst ist.

Es wurde vorgeschlagen, Lackreststoffe in ei-
ner Dicke von ca. 0,5 bis 1 cm auf eine Kunststoffo-
lie, z.B. eine Polyethylenfolie oder eine Po-
lyvinylchloridfolie, aufzutragen. Nach zusétzlicher
Beimischurig von Bindemittein wird dieser Verbund
als Dammstoff im Innern der Karrosserie eines Au-
tos verwendet.

Eine weitere Verwendungsmoglichkeit dieser
Lackreststoffe besteht darin, dass man dem Lack-
reststoff mittels Extraktion mit organischen L&-
sungsmitteln die Bindemittel entzieht und letztere ei-
ner neuen Charge Lack zumischt. Der Rest muss
dann allerdings einer Deponie zugefiihrt werden.

Das Ziel der vorliegenden Erfindung besteht dar-
in, die anfallenden Lackresistoffe einem nahezu
quantitativen Recyclingverfahren zuzufiihren und
demnach diese Lackreststoffe nahezu quantitativ
in einer anderen Form wieder zu verwenden. Das
anfallende Wasser und die organischen L&sungs-
mittel werden dabei gesondert verwertet.

Demzufolge betrifit die vorliegende Erfindung
ein Verfahren zur Herstellung eines Pulvers aus
Lackreststoffen, welches dadurch gekennzeichnet
ist, dass man dem Lackreststoff das Wasser und
die organischen Lésungsmittel entzieht und den so
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erhaltenen Riickstand, beispielsweise einen Filter-
kuchen, pulverisiert.

Bevorzugte Ausfithrungsformen dieses Verfah-
rens sind in den abhéngigen Anspriichen definiert.

Im folgenden wird eine Variante dieses Verfah-
rens néher erlautert:

Den anfallenden Lackreststoffen werden in einer
ersten Stufe das Wasser und die organischen L&-
sungsmittel weitgehendst entzogen, z.B. mittels Fil-
terpresse, Zentrifugieren, Abnuischen, Der so
ausgepresste Filterkuchen wird dann in méglichst
kleine Agglomerate gebracht. Die Teilchengrisse
sollte kleiner sein als 20 cm8, aber sie sollte grosser
als 1 cm3 sein. Um Reste an Wasser und organi-
schem Losungsmittel aus diesen Agglomeraten zu
entfernen, werden diese erwarmt, z.B. in einem
iiber 100°C warmen Ofen mit oder ohne Vakuum,
Hachfrequenz, Mikrowellen.

Die so getrockneten Agglomerate miissen derart
beschaffen sein, dass sie anschliessend pulveti-
siert werden konnen. Gegebenenfalls werden zu-
sammenballende Agglomerate einem Brechvorgang,
2.B. in einem Zerbrecher, Schredder, unterworfen.

Die Pulverisierung kann in einer Kugelmiihle er-
folgen. Das Pulver soll Teilchengréssen von 20 bis
80 Mikrometer, insbesondere 30 bis 50 Mikrome-
ter, aufweisen.

Dem so hergestellten Pulver kommt nun vbllig
Uberraschend die Funkiion eines Flllstoffes zu,
der somit nun auch wassrigen Dispersionen
und/oder Heissschmelzmassen zugesetzi werden
kann. Im Prinzip kann dieses Pulver irgendwelchen
Produkten zugefligt werden, welche keine organi-
schen Ldsungsmitiel enthalten, die die Bindemittel
anlésen.

Die vorliegende Erfindung betrifft demzufolge
auch ein Verfahren zur Herstellung einer gefiillten,
wassrigen, spritzbaren Dispersion, welches da-
durch gekennzeichnet ist, dass man wenigstens ei-
ne, vorzugsweise im Handel erhéliliche, wésstige
Dispersion, welche keine organischen Losungsmit-
tel enthalt, vorlegt, dannh wenigstens einen Hilfs-
stoff, ausgewahlt aus der Gruppe, bestehend aus
Haftvermittlern,  Tensiden,  Vernetzungsmitteln,
Konservierungsmitteln, Antiskin-Mitteln, Weichma-
chern, vorzugsweise Bitumen, Thixotropiermitieln
und Enischdumern, hinzugibt und danach ein Pul-
ver, hergestellt gemass dem oben erw&hnten ersten
erfindungsgeméssen Verfahren, zufligt und disper-
giert.

Produkten, die als Unterbodenschutz sowie An-
tidrhn_verwendet werden, werden aus wirtschattli-
chen Uberlegungen Flillstoffe zugesetzt. Fiillstof-
fe geméass dem Stand der Technik sind z.B. Barium-
sulfat, Kreide, Silicium, Kaolin, Schwerspat etc.
Bislang wurde ein Unterbodenschutz, Korrosions-
schutz oder Antidréhn nicht auf Basis einer wéssri-
gen Dispersion hergestellt.

Wassrige Dispersionen, die keine organischen
Lésungsmittel enthalten, sind umweltfreundiich.

Zu einer oder mehreren im Handel erhéltlichen
wassrigen Dispersionen, welche keine organischen
Losungsmittel enthalten, werden tbliche Hilfsstof-
fe, wie Haftvermitiler, Tenside, Vernetzungsmittel,
Konservierungsmittel, ~ Anti-skin-Mittel, Weichma-
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cher, z.B. Bitumen, Thixotropiermitte! sowie Ent-
schédumer und das erfindungsgeméss hergestelite
Pulver aus Lackreststoff zugesetzt und eindisper-
giert. Es resultiert eine Dispersion, welche im vor-
liegenden Fall 60 Gew.-% Feststoffgehalt aufwei-
sen kann. Davon kénnen 15 Gew.-% auf das erfin-
dungsgemass hergestellte Pulver entfallen.

Schlussendlich betrifft die vorliegende Erfin-
dung auch noch die Verwendung der geméss dem
erfindungsgeméssen Verfahren hergestellten
Dispersion zur Beschichtung von Metalloberfla-
chen, beispielsweise Oberflachen von Legierun-
gen. Die genannten Oberflachen kénnen katophore-
siert sein.

So beschichtete Oberflachen findet man bei-
spielsweise auf der Unterseite von Fahrzeugen, im
Innern von Fahrzeugen, insbesondere im Automo-
bilbau. Die Beschichiung kann als Unterboden-
schutz und/oder Antidréhn und/oder Korrosions-
schutz dienen.

Die ausgetrocknete Beschichtung, die vorzugs-
weise nicht dicker als 1 mm sein soll, ist kaltebestan-
dig bis —40°C, wasserbestéindig und warmebestén-
dig his +160°C.

Die nachfolgenden Beispiele illustrieren die vor-
liegenden Erfindungen.

Beispiel 1
(Herstellung des Pulvers aus Lackreststoff)

2 kg nasser Lackreststoff werden in eine Press-
filteranlage eingefihrt. Es wird ein Druck von
2 kg/em? aufgebaut und wahrend 15 Minuten gehal-
ten. Es bleiben 1,60 kg eines nahezu trockenen
Lackreststoffes in Form eines Kuchens zuriick.
Dieser Filterkuchen wird in Teilchen von 20 bis
1 cm? zerkleinert und dann 90 Minuten bei einer Tem-
peratur von 130°C in einem Umiuftofen getrocknet.
Die so getrockneten Teilchen (Gesamtgewicht
1,5 kg) werden dann in einen Zerbrecher eingefiihrt
und 30 Minuten bearbeitet; die Teilchen haben dann
eine durchschnittliche Grosse von 0,1 bis 1,5 cm.
Die Teilchen werden dann in eine Kugeimiihle aus
Keramik eingefiihrt (Durchmesser der Mihle:
30 cm; Durchmesser der Kugeln: 3 cm) und 8 bis
12 Stunden bearbeitet. Das so entstandene Pulver
wird dann durch ein Stahlgewebe (Maschengrosse
40 Mikrometer) sortiert. Die Teilchen, die grésser
als 40 Mikrometer sind, werden wieder in die Kugel-
mithle zugefiihrt und in einem neuen Arbeitszyklus
weiter zerkleinert.

Beispiel 2
{Herstellung der Dispersion)

Es werden 1 kg Acronal 80 D (BASF) und 1 kg Mo-
wilith DHW (Hoechst) in einem 7 Liter fassenden
doppelwandigen Stahlreaktor, ausgeriistet mit Riihr-
werk, Thermometer und Vakuumansatz, eingeftihrt
und unter Rithren auf 80°C gebracht. Dann werden
zu dieser wasstrigen Dispersion 56 g 50 Gew.-%ige,
wassrige NaOH-Losung (Vernetzer) zugefligt und
90 Minuten bei 80°C reagieren gelassen. Danach
werden 60 g Harnstoff (Anti-skin-Mittel), 60 g Bu-
tylglycol (Frostschutz) und 64 g Hydrochinon (Haft-
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mittel) unter Ruhren eingefiihrt. Die ganze Mi-
schung wird dann auf +40°C abgekiihlt. Wenn die
Mischung die +40°C erreicht hat, werden 40 g
Acticide BG (Bourrigeaud) (Konservierungsmittel)
zugefithrt. Nach 5 Minuten Mischungszeit werden
560 g Eubit 45 (V.A.T.) (Weichmacher) sowie 40 ¢
Calgon 5 (Henkel) (Entschaumer) beigegeben. 1 kg
Lackreststoffpulver, welches als Fullstoff dient,
wird gleichmassig wahrend 10 Minuten unter Rdhren
eingefihrt. Abschliessend werden 80 g Aerosil 380
(Degussa) (Thixotropiermittel) zugeflihrt und unter
heftigem Rihren und unter Vakuum (18 mm Hg) wah-
rend 15 Minuten dispergiert. Das Produkt wird dann
auf Raumtemperatur gek{hit und abgefllt.

Beispiel 3
{Beschichtung)

Die gemass Beispiel 2 hergestelite Dispersion
wird mittels einer Spritzanlage auf Metalloberfia-
chen aufgetragen. Die Spritzanlage besteht aus ei-
ner Becherpistole und ist mit einer 27er Diise aus-
gestattet. Der Druck betrug 2,5 Bar. Die ausge-
trocknete Beschichiung war nicht dicker als 1
Millimeter.

Patentanspriiche

1. Verfahren zur Herstellung eines Pulvers aus
Lackreststoffen, dadurch gekennzeichnet, dass
man dem Lackresistoff das Wasser und die organi-
schen Losungsmittel entzieht und den so erhaltenen
Riickstand pulverisiert.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Riickstand ein Filterkuchen ist.

3. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 2,
dadurch gekennzeichnet, dass die Entfernung des
Wassers und der organischen Losungsmittel mittels
Filterpresse, Zentrifugation, Kalander, Vakuum
oder Abnutschen erfoigt. -

4. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, dass die Entfernung des
Wassers und der organischen Lésungsmittel mittels
Erwérmen, insbesondere mit Temperaturen (ber
1000, erfolgt.

5. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, dass die Pulverisierung
in einer Kugelmdihle erfoigt.

6. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, dass das Pulver eine
Korngrosse von etwa 30 bis etwa 50 Mikrometer
aufweist.

7. Verfahren zur Herstellung einer gefiilten,
waéssrigen, spritzbaren Dispersion, dadurch ge-
kennzeichnet, dass man wenigstens eine wassrige
Dispersion, welche keine organischen L&sungsmit-
tel enthélt, vorlegt, dann wenigstens einen Hilfs-
stoff, ausgewéhlt aus der Gruppe, bestehend aus
Haftvermittlern,  Tensiden,  Vernetzungsmitieln,
Konservierungsmitteln,  Anti-skin-Mitteln, Weich-
machern, Thixotropiermitieln und Entschéumern,
hinzugibt und danach ein Pulver, hergestellt ge-
mass dem Verfahren nach einem der Anspriiche 1
bis 6, zuftigt und dispergiert.
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8. Verfahren nach Anspruch 7, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Weichmagcher Bitumen ist.

9. Verwendung der gemass dem Verfahren nach
Anspruch 7 oder 8 hergestellten Dispersion zur Be-
schichtung von Metalloberflachen. 5

10. Verwendung nach Anspruch 9, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Metalloberflichen Oberfia-
chen von Legierungen sind.

11. Verwendung nach einem der Anspriiche 9 bis
10, dadurch gekennzeichnet, dass die genannten 10
Oberflachen katophoresiert sind.

12. Verwendung nach einem der Anspriiche 9 bis
11, dadurch gekennzeichnet, dass die Beschichtung
als  Unterbodenschutz  und/oder  Antidrdhn
und/oder Korrosionsschutz, vorzugsweise bei 15
Fahrzeugen, insbesondere beim Automobilbau,
dient.
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