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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 真 空 チ ャ ン バ （ 56） を 画 定 す る 複 数 の ハ ウ ジ ン グ 部 品 （ 30、 46、 50） と 、
　 セ ン サ 貫 通 導 体 （ 18） を 通 っ て 延 在 す る セ ン サ 導 電 路 と 、
　 ゲ ッ タ 貫 通 導 体 （ 44） を 通 っ て 延 在 す る ゲ ッ タ 導 電 路 と 、
　 真 空 チ ャ ン バ （ 56） 内 に 配 置 さ れ 、 セ ン サ 貫 通 導 体 と 電 気 的 に 接 触 す る 放 射 線 セ ン サ （
14） と 、
　 真 空 チ ャ ン バ （ 56） 内 に 配 置 さ れ 、 ゲ ッ タ 貫 通 導 体 と 電 気 的 に 接 触 す る ゲ ッ タ （ 42） と
を 具 備 し 、
　 　 前 記 ハ ウ ジ ン グ 部 品 は ベ ー ス （ 30） と 、 ウ ィ ン ド ウ （ 46） と 、 ベ ー ス （ 30） と 、 ウ ィ
ン ド ウ （ 46） と の 間 に 挿 入 さ れ た 第 １ の 熱 活 性 化 密 封 材 料 の 第 １ の 層 （ 50） を 具 備 し 、
　 　 セ ン サ 貫 通 導 体 （ 18） は 少 な く と も １ つ の ハ ウ ジ ン グ 部 品 （ 30、 46、 50） に よ り 規 定
さ れ 、 真 空 チ ャ ン バ （ 56） 内 か ら 真 空 チ ャ ン バ （ 56） の 外 部 へ 貫 通 し て お り 、
　 　 ゲ ッ タ 貫 通 導 体 （ 44） は 少 な く と も １ つ の ハ ウ ジ ン グ 部 品 （ 30、 46、 50） に よ り 規 定
さ れ 、 真 空 チ ャ ン バ （ 56） 内 か ら 真 空 チ ャ ン バ （ 56） の 外 部 へ 貫 通 し て い る 放 射 線 検 出 器
。
【 請 求 項 ２ 】
　 複 数 の ハ ウ ジ ン グ 部 品 は さ ら に 、 ベ ー ス （ 30） と ウ ィ ン ド ウ （ 46） と の 間 に 挿 入 さ れ て
い る フ レ ー ム （ 48） と 、 フ レ ー ム （ 48） と ベ ー ス （ 30） と の 間 に 挿 入 さ れ て い る 第 ２ の 熱
活 性 化 密 封 材 料 の 第 ２ の 層 （ 52） と を 具 備 し て お り 、 第 １ の 熱 活 性 化 密 封 材 料 の 第 １ の 層
（ 50） は ウ ィ ン ド ウ （ 46） と フ レ ー ム （ 48） の 間 に 挿 入 さ れ て い る 請 求 項 １ 記 載 の 放 射 線



検 出 器 。
【 請 求 項 ３ 】
　 放 射 線 セ ン サ （ 14） が 配 置 さ れ る 台 （ 22） と 、
　 ベ ー ス （ 30） と 台 （ 22） と の 間 で 真 空 チ ャ ン バ （ 56） 内 に 配 置 さ れ て い る 熱 電 （ Ｔ Ｅ ）
素 子 （ 28） と 、
　 熱 電 素 子 の 貫 通 導 体 （ 40） を 通 し て 延 在 す る 熱 電 素 子 の 導 電 路 と を さ ら に 具 備 し 、 熱 電
素 子 の 貫 通 導 体 （ 40） は 少 な く と も １ つ の ハ ウ ジ ン グ 部 品 に よ り 規 定 さ れ 、 真 空 チ ャ ン バ
（ 56） 内 か ら 真 空 チ ャ ン バ （ 56） の 外 部 へ 貫 通 し て い る 請 求 項 １ 記 載 の 放 射 線 検 出 器 。
【 請 求 項 ４ 】
　 下 部 検 出 器 ア セ ン ブ リ （ 62） を 組 立 て 、
　 ウ ィ ン ド ウ （ 46） が 下 部 検 出 器 ア セ ン ブ リ （ 62） か ら 間 隔 を 隔 て ら れ る よ う に 処 理 チ ャ
ン バ （ 80、 94） 内 に 、 下 部 検 出 器 ア セ ン ブ リ （ 62） と 、 ウ ィ ン ド ウ （ 46） と 、 第 １ の は ん
だ エ ン テ ィ テ ィ （ 58） と を 閉 じ 込 め 、
　 処 理 チ ャ ン バ （ 80、 94） 内 の 圧 力 を 減 少 さ せ 、
　 処 理 チ ャ ン バ （ 80、 94） 内 の 温 度 を 増 加 さ せ 、
　 第 １ の は ん だ エ ン テ ィ テ ィ （ 58） が 溶 融 点 に 到 達 す る ま で 、 ウ ィ ン ド ウ （ 46） と 下 部 検
出 器 ア セ ン ブ リ （ 62） と の 間 で 、 間 隔 を 有 す る 関 係 を 維 持 し 、
　 ウ ィ ン ド ウ （ 46） と 下 部 検 出 器 ア セ ン ブ リ （ 62） の 少 な く と も １ つ を 相 互 に 接 触 す る よ
う に 移 動 し 、 挿 入 さ れ て い る 第 １ の は ん だ エ ン テ ィ テ ィ （ 58） を 使 用 し て ハ ー メ チ ッ ク シ
ー ル さ れ た 区 画 （ 56） を 形 成 し 、
　 ハ ー メ チ ッ ク シ ー ル さ れ た 区 画 （ 56） 内 で 減 少 さ れ た 圧 力 を 維 持 し な が ら 、 処 理 チ ャ ン
バ （ 80、 94） と 処 理 チ ャ ン バ の 外 部 と の 間 の 圧 力 を 、 均 等 に す る ス テ ッ プ を 含 ん で い る 放
射 線 検 出 器 （ 10） の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ５ 】
　 内 部 部 品 （ 14、 22、 28、 42） を 閉 じ 込 め る 外 部 パ ッ ケ ー ジ （ 30、 46、 48） を 備 え た 放 射
線 検 出 器 （ 10） の 組 立 て 方 法 に お い て 、
　 相 互 に 間 隔 を 隔 て ら れ て 配 置 さ れ て い る 少 な く と も ２ つ の 外 部 パ ッ ケ ー ジ 部 品 （ 30、 46
、 48） の 間 に 配 置 さ れ る 熱 活 性 化 密 封 材 料 （ 58、 60） を 有 し て 、 処 理 チ ャ ン バ （ 80、 94）
内 に 放 射 線 検 出 器 部 品 （ 14、 22、 28、 30、 42、 46、 48） を 配 置 し 、
　 処 理 チ ャ ン バ （ 80、 94） 内 の ガ ス 圧 力 を 減 少 さ せ 、
　 処 理 チ ャ ン バ （ 80、 94） 内 の 温 度 を 増 加 さ せ て 、 密 封 材 料 （ 58、 60） を 活 性 化 さ せ 、
　 間 隔 を 隔 て ら れ た 外 部 パ ッ ケ ー ジ 部 品 （ 30、 42、 46、 48） を 接 触 さ せ て 、 活 性 化 さ れ た
密 封 材 料 （ 58、 60） を 使 用 し て 共 に 密 封 し 、
　 放 射 線 検 出 器 （ 10） を 処 理 チ ャ ン バ （ 80、 94） か ら 取 出 し 、 放 射 線 検 出 器 の 外 部 パ ッ ケ
ー ジ （ 30、 46、 48） は 処 理 チ ャ ン バ （ 80、 94） か ら 取 出 さ れ た 後 、 内 部 部 品 （ 14、 22、 28
、 42） の 周 辺 で 減 少 さ れ た ガ ス 圧 力 を 維 持 さ せ る 組 立 て 方 法 。
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