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7GRAND—DUCHE DE LUXEMBOURG

Monsieur le Ministre
de I'Economie et des Classes Moyennes
Service de la Propriété Intellectuelle

Titre délivré :

LUXEMBOURG

Demande de Brevet d’Invention

1. Requéte

~be-GENTRE-DE--REGHERCHES - METALLURGIOUES~CENTRUN VGO
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~par-Honsieur- C h a ples. i“ un ch an- a 91 558 n-t-» en-- q-ua--l--n--t»é --r-d.e--..-na-n:‘-a-, HAre..

déposelnt) ce .doyze-novembre-1980-quartre-vingt-un &)
3 ...15.,.00 heures, au Ministére de I'Economie et des Classes Moyennes, & Luxembourg :
1. la présente requéte pour l'obtention d'un brevet d’invention concernant :

--------- "Procédé-de-valtorisation-du-taitier-de—haut-fourneayy . @

2. la délégation de pouvoir, datée de
3. la description en langue ... .

4. .. y 2 B— planches de dessin, en deux exemplaires;

.. de Vinvention en deux exemplaires;

5. la quittance des taxes versées au Bureau de I'Enregistrement 4 Luxembourg,
le 39 navaens Loep. .00 )
L ll\iVCiulUlC LR | -
déclare(nt) en assumant la responsabilité de cette déclaration, que 1’(es) inventeur(s) est (sont) :

revendique(nt) pour la susdite demande de brevet la priorité d’'une (des) demanée(s) de

() “brevet-dtinvention-- déposée(s) en (7) Felg
------ }3-novernbre-19230--sous-—le-no-886:151{deman

e

1o

de-no-6/L7+216)

-

E

aunomdqv rlu dinesant (9)
ellt(ellsent) pour lui (elle) et, si désigné, pour son mandataire, & Luxembourg ...
1la-boulevard-Prince~Henrd 10
sollicite(nt) la délivrance d’un brevet d’invention pour Yobjet décrit et représenté dans les

annexes susmentionnées, — avec ajournement de cette délivrance a 77 mois. (11)

II. Procés-verbal de Dépdt

La susdite demande de brevet d’invention a été déposée au Ministére de I'fconomie et des
Classes Moyennes, Service de la Propriété Intellectuelle &3 Luxembourg, en date du:

Pr.le !ﬁmstre
de YEconomie et des #lasses Moyennes,
|
p/d

a.15.00... heures

A 68007

(1) Nom, prénom, firme, adresse — (2) s'il a lieu «rep\&‘n«s pa'i’ » agissant en qualité de m Hataire — (3) date du dépbt
en toutes leftres — (4) tifre de I'invention — (5) noms et adresses — (6) brevet, certificat d a 1tioh, modéle d'utilité — (0
pays — (8) date — (9) déposant originaire — (10) adresse -— (11) 6, 12 ou 18 mois.
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de(s) la drmeror{* eomcosoncante(s)
dCFLGLLL:)J € 29774
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CENTRE DE RECHERCHES METALLURGIQUES -
CENTRUM VOOR RESEARCH IN DE METALLURGIE,
Association sans but lucratif - Vereniging zonder winstoogmerk

3 BRUXELLES, (Belgique).

Procédé de valorisation du laitier de haut fourneau.

La présente invention se rapporte & un procédé de

valorisation du laitier de haut fourneau.

Celui-ci est habituellement utilisé pour la cons-
truction d'infrastructures routidres ainsi que dans les cimente-

ries, comme élément intervenant dans la fabrication du ciment.

Le but de la présente invention est de trouver
une application nouvelle, permettant de valoriser davantage le

laitier de haut fourneau.
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Spécifiquement, cette application se trouve dans

le domaine de la verrerie.

On sait que le laitier usuel de haut fourneaﬁ con-
tient en moyenne de 1 & 1,5 % de soufre, mais cette teneur est
trés variable, ce qui constitue un inconvénient important pour
son utilisation, précisément dans le domaine de la verrerie.

Pour remédier & cet inconvénient, il faudrait disposer d'un lai-
tier dont la teneur en soufre serait non seulement plus faible
(par exemple de l'ordre de 0,7 %), mais également sensiblement

plus réguliére.

C'est précisément ce qu'a recherché et trouvé 1'
auteur de la présente invention, & savoir un procédé économigue
permettant d'abaisser rapidement et de rendre nettement plus
réguliére, la teneur en soufre de tels laitiers, jusqu'a des
valeurs permettant son utilisation dansle domaine de la ver-

rerie.

B

Le procédé, objet de la présente invention, est
essentiellement caractérisé en ce que le laitier de haut fourneau
est mis, & 1l'état liquide, en contact avec un constituant chimi-
gue réagissant avec le soufre contenu dans le laitier, de maniére

3 former un produit gazeux s'échappant facilement.

Suivant une premiére variante du procédé de l'in-
vention, le laitier & 1'état liquide et contenu dans un récipient
approprié, est soumis & l'action pouvant &tre continue, d'un gaz
oxydant, tel que de 1l'oxygéne pur, qui lui est injecté par exemple
au moyen de tuyéres ou d'une lance. On peut notamment faire usage
de tuydres & deux conduits concentriques, disposées dans le réci-
pient, sous le niveau du laitier liguide. Dans cette variante, le
soufre du laitier s'allie & l'oxyg@ne et se dégage sous forme de //

SO2 ou de SOB'
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Suivant une autre variante, la scorie encore a
1'état liquide est soumise & l'action d'hydrogéne et de préfé-
rence, d'un porteur d'hydrogéne, par exemple du gaz naturel, qui,

3 une température de laitier inférieure a 1300°C, s'allie avec le

soufre pour former du HZS'

Avantageusement, on peut ajouter au laitier des
agents fondants (par exemple Na2C03, B203, PbO) qui permettent au

dit laitier de rester fluide & une température inférieure a 1200°C

et de réaliser les réactions susmentionnées, & ces températures.

Aprés la réaction de combinaison du gaz avec le
soufre et élimination du produit sulfuré, ou porteur de soufre,
le laitier est soumis & une opération de granulation, par exem-
ple en le versant dans de l'eau. Cette granulation peut toutefois
8tre précédée d'un brassage au moyen d'un gaz neutre (par exemple
du Co, ou de 1l'azote), pour éliminer les impuretés carbonées, éven-
tuellement présentes dans le dit laitier.

Il ne sort pas du domaine de l'invention, de gra-
nuler le laitier avant de le désulfurer. Dans ce dernier cas,
aprés granulation, le laitier est broyé de fagon a4 étre réduit en
poudre, puis soumis aprés mélange éventuel avec des fondants, a
1l'action par exemple en continu, et dans une enceinte gppropriée,
d'un gaz oxydant ou porteur d'hydrogéne. Le laitier pulvérisé
peut &tre préchauffé, par exemple & une Eempérature comprise en-
tre 600°C et 800°C de méme que le gaz réagissant avec le dit

laitier.

A 1'expérience, il a été constaté que le procédé
de 1'invention permettait d'obtenir un produit a teneur en soufre
régulidére et inférieure & 0,7 %, ce qui rend son utilisation pos-

sible dans le domaine de la verrerie.

Il n'est pas inutile de noter ici que le méme pro-
cédé peut .également servir en cimenterie, car on peut- facilement

amener le laitier 3 des teneurs en soufre trés inférieures a

0,1 %, ce qui est particuliérement intéressant dans ce domain



REVENDICATIONS

1. Procédé de valorisation du laitier de haut four-
neau, caractérisé en ce que le dit laitier est mis au contact d'un
constituant chimique réagissant avec le soufre contenu dans le
laitier, de maniére 3 former un produit sulfureux pouvant s'échap-

per.

2. Procédé suivant la revendication 1, caractérisé
en ce que le constituant chimigue est un gaz oxydant, de préfé-

rence de l'oxygéne pur.

3. Procédé suivant la revendication 2, caractérisé
en ce que le gaz oxydant est injecté dans le laitier & 1'état li-
guide, par une lance ou par des tuyéres appropriées, par exemple
des tuyéres a deux conduits concentriques se trouvant dans la
paroi du récipien£ contenant le laitier et sous le niveau du
laitier.

4. Procédé suivant la revendication 1, caractérisé
en ce que le constituant chimique est de l'hydrogéne ou un por-
teur d'hydrogéne, tel que par exemple du gaz naturel, le laitier

étant a l'état liquide et & une température inférieure & 1300°C.

5. Procédé suivant l'une ou l'autre des revendica-
tions 1 & 4, caractérisé en ce qu'apr2s élimination du produit
sulfuré, le laitier encore liquide est soumis & une opération de
granulation, par exemple en le versant dans de l'eau.

6. Procédé suivant l'une ou l'autre des revendica-
tions 1 & 5, caractérisé en ce qu'avant granulation, le laitier

est brassé au moyen d'un gaz naturel, tel que par exemple du CO2

ou de l'azote.



7. Procédé suivant l'une ou l'autre des rsvendi-
cations 1 & 3 et 5, caractérisé en ce que, avant désulfuration,
le laitier est soumis a une opération'de granulation, puis broyé
de fagon a &tre réduit en poudre, puis soumis & l'action d'un gaz

oxydant, tel que par exemple de 1'oxygéne pur.

_ 8. Procédé suivant l'une ou l'autre des revendi-
cations 1, 2 et 4, caractérisé en ce que, avant désulfurstion,
le laitier est soumis & une opération de granulation, puis broyé
de fagon & &tre réduit en poudre, puis soumis & l'action d'un gaz

porteur d'hydrogéne ou de gaz hydrogéne.

9. Procédé suivant l'une ou l'autre des revendi-
cations 7 et 8, caractérisé en ce que le laitier et/ou le gaz

mis en réaction avec le dit laitier sont préchauffés.

10: Procédé suivant la revendication 9, caractérisé
en ce que la température de préchauffe utilisée est comprise entre

600°C et 800°C.

11l. Procédé suivant l'une ou l'autre des revendi-
cations 1 a 10, caractérisé en ce que l'on ajoute des fordants

au laitier, avant désulfuration.

12. Procédé suivant la revendication 11, caracté-

risé en ce que l'apport de fondants est effectué avant granulation.

13. Procédé suivant l'une ou l'autre des revendi-
cations 11 et 12, caractérisé en ce que les fondants utilisés
comportent de préférence en majeure partie, du Na2CO3 et /ou du
B,0, et/ou du PbO.
@ecﬁns: ......... L. planche

Luxemibzors a0 §2 ROV B3
Le maidziare :

iarlés Munchen
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