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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 18年 10月 13日 (2006.10.13)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　

　

【 請 求 項 ２ 】
　 ２ 室 を 有 す る と と も に 容 器 の 本 体 を 押 す こ と に よ り 当 該 ２ 室 中 の ２ 種 類 の 組 成 物 を 同 時
に 吐 出 す る 容 器 に 充 填 さ れ た 歯 磨 剤 で あ っ て 、
　 １ の 室 に 充 填 さ れ た 組 成 物 （ Ａ ） の 貯 蔵 弾 性 率 Ｇ A'と 他 の 室 に 充 填 さ れ た 組 成 物 （ Ｂ ）
の 貯 蔵 弾 性 率 Ｇ B'の 比 が ０ ． ６ ～ １ ． ４ で あ る 歯 磨 剤 。
【 請 求 項 ３ 】
　 少 な く と も １ 種 類 の 組 成 物 に カ ル ボ キ シ メ チ ル セ ル ロ ー ス ナ ト リ ウ ム ま た は シ リ カ の 少
な く と も 一 方 を 含 む 、 請 求 項 記 載 の 歯 磨 剤 。
【 請 求 項 ４ 】
　 前 記 組 成 物 （ Ａ ） が 、 カ ル シ ウ ム イ オ ン 供 給 化 合 物 を 含 有 す る 組 成 物 で あ り 、 前 記 組 成
物 （ Ｂ ） が 、 フ ッ 素 イ オ ン 供 給 化 合 物 を 含 有 す る 組 成 物 で あ る 請 求 項 記 載 の 歯 磨 剤 。
【 請 求 項 ５ 】
　 組 成 物 （ Ａ ） が 顆 粒 を 含 有 す る 組 成 物 で あ る 請 求 項 記 載 の 歯 磨 剤 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ６
【 補 正 方 法 】 変 更

２ 室 を 有 す る と と も に 容 器 の 本 体 を 押 す こ と に よ り 当 該 ２ 室 中 の ２ 種 類 の 組 成 物 を 同 時
に 吐 出 す る 容 器 に 充 填 さ れ た 歯 磨 剤 の 製 造 法 で あ っ て 、

１ の 室 に 充 填 さ れ た 組 成 物 （ Ａ ） の 貯 蔵 弾 性 率 Ｇ A'と 他 の 室 に 充 填 さ れ た 組 成 物 （ Ｂ ）
の 貯 蔵 弾 性 率 Ｇ B'の ｔ ａ ｎ δ ＝ １ の 時 の 比 が ０ ． ６ ～ １ ． ４ と す る 歯 磨 剤 の 製 造 方 法 。

ｔ ａ ｎ δ ＝ １ の 時 の

２

２ に

４



【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ６ 】
　 こ れ ら の 成 分 の 組 み 合 せ に よ り 、 初 期 弾 性 率 Ｇ 0 ’ と ｔ ａ ｎ δ ＝ １ の と き の 弾 性 率 Ｇ ’
を 調 整 す る 。 具 体 的 に は 、 例 え ば 、 後 記 表 ２ に 示 す よ う に 、 吸 油 量 の 大 き い シ リ カ の 配 合
割 合 を 増 や す こ と に よ り 初 期 弾 性 率 と ｔ ａ ｎ δ ＝ １ の と き の 弾 性 率 Ｇ ’ は 共 に 増 加
す る 。 ま た 、 エ ー テ ル 化 度 の 低 い カ ル ボ キ シ メ チ ル セ ル ロ ー ス の 配 合 割 合 を 増 や す こ と に
よ り 初 期 弾 性 率 は 増 加 し ｔ ａ ｎ δ ＝ １ の と き の 弾 性 率 Ｇ ’ は 減 少 す る 。
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ３ ０
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ３ ０ 】
【 表 １ 】
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
【 手 続 補 正 ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ３ １
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ３ １ 】
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【 表 ２ 】
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
【 手 続 補 正 ５ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ３ ４
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ３ ４ 】
【 表 ３ 】
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