
(57)【要約】　　　（修正有）

【課題】軽量で耐熱性にすぐれた保護用隔絶複合シート

およびその製造方法を提供する。

【解決手段】この複合シート３０は、本質的に、第１層

３１を形成している、均質化されたガラス繊維および結

合剤と、前記第１層の表面上でそこに接合した結合剤を

塗布された第２層３２と、前記第２層を第１層及び第３

層３３の間に挟むように第２層の表面上でそこに接合さ

れた第３層に延在するガラス繊維表面仕上げ織布とから

なり、すべての層の結合剤を硬化させ、これらの層を一

体化するようになっている。

【選択図】図１
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
ガ ラ ス 繊 維 を 含 有 す る 軽 量 で 耐 熱 性 の 保 護 用 隔 絶 体 複 合 製 品 シ ー ト で あ っ て 、 本 質 的 に 、
ａ ） 第 １ 層 を 形 成 す る 、 均 質 化 さ れ た ガ ラ ス 繊 維 お よ び 結 合 剤 と 、
ｂ ） 前 記 　 第 １ 層 の 表 面 上 で そ こ に 接 合 さ れ た 第 ２ 層 に 塗 布 さ れ た 結 合 剤 と 、
ｃ ） 前 記 第 ２ 層 が 第 １ 層 及 び 第 ３ 層 の 間 に 挟 ま れ て る よ う に 該 第 ２ 層 の 表 面 上 に 接 合 さ れ
た 第 ３ 層 に 延 在 す る ガ ラ ス 繊 維 表 面 仕 上 げ 織 布 と 、
ｄ ） 硬 化 し て こ れ ら の 層 を 一 体 化 す る 、 す べ て の 層 内 に あ る 結 合 剤 と 、
か ら 構 成 さ れ る 複 合 製 品 シ ー ト 。
【 請 求 項 ２ 】
前 記 第 １ 層 は 、 ウ ー ル の よ う な 構 成 物 か ら な る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ の 複 合 シ ー ト 。
【 請 求 項 ３ 】
前 記 第 １ 層 は 、 シ ー ト １ 立 方 フ ィ ー ト 当 た り 約 ３ ／ ４ ポ ン ド の 密 度 を 有 し 、 該 シ ー ト の 厚
さ は 約 １ ． ０ イ ン チ で 、 前 記 製 品 シ ー ト は 、 厚 さ が ０ ． ３ ７ ５ ～ ４ イ ン チ で 、 ０ ． ５ ～ ４
． ０ ポ ン ド ／ 立 方 フ ィ ー ト の 密 度 を 有 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ の 複 合 シ ー ト 。
【 請 求 項 ４ 】
前 記 第 ２ 層 結 合 剤 は 、 表 面 が で こ ぼ こ し た 前 記 第 １ 層 の 表 面 上 に 吹 き 付 け ら れ た 後 、 そ の
場 で 硬 化 し た 構 造 体 で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ の 複 合 シ ー ト 。
【 請 求 項 ５ 】
前 記 第 １ 層 に お け る ガ ラ ス 繊 維 の 大 部 分 は 、 長 さ が １ ～ ２ ミ ク ロ ン で あ る こ と を 特 徴 と す
る 請 求 項 １ の 複 合 シ ー ト 。
【 請 求 項 ６ 】
前 記 第 １ 層 は 、 約 ８ ０ 重 量 ％ の ガ ラ ス 繊 維 と 、 約 ２ ０ 重 量 ％ の 結 合 剤 と 、 か ら 構 成 さ れ 、
前 記 繊 維 お よ び 結 合 剤 は 混 合 し て 均 質 化 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ の 複 合 シ ー ト 。
【 請 求 項 ７ 】
前 記 第 １ 層 は 、 ウ ー ル 同 様 の 粘 稠 度 を 有 し 、 １ 立 方 フ ィ ー ト 当 た り ０ ． ５ ～ ４ ． ０ ポ ン ド
の 密 度 を 有 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ の 複 合 シ ー ト 。
【 請 求 項 ８ 】
前 記 密 度 が 、 １ 立 方 フ ィ ー ト 当 た り 約 ０ ． ７ ５ ポ ン ド で あ る 請 求 項 ７ の こ と を 特 徴 と す る
複 合 シ ー ト 。
【 請 求 項 ９ 】
表 面 仕 上 げ 織 布 は 、 そ の 中 に 該 織 布 の １ ０ 重 量 ％ 以 下 の 結 合 剤 を 含 有 し て い て 、 前 記 第 ２
層 の 表 面 に 接 着 さ れ る の で 、 前 記 第 ２ 層 は 、 第 １ 層 及 び 第 ３ 層 間 に 挟 ま れ て 、 第 １ 層 及 び
第 ３ 層 を 一 ま と め に 一 体 化 す る よ う に な る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ の 複 合 シ ー ト 。
【 請 求 項 １ ０ 】
前 記 表 面 仕 上 げ 織 布 は 、 １ 平 方 フ ィ ー ト 当 た り ２ ０ ～ ６ ０ グ ラ ム の 重 量 を 有 す る こ と を 特
徴 と す る 請 求 項 ９ の 複 合 シ ー ト 。
【 請 求 項 １ １ 】
ｉ ） 請 求 項 １ に 記 載 の 複 合 シ ー ト を 形 成 す る た め の 工 程 、 及 び 、
ｉ ｉ ） 前 記 シ ー ト が 移 送 さ れ て い る 間 に 、 該 シ ー ト を 高 温 で 乾 燥 さ せ 硬 化 さ せ る 工 程 、
か ら な る 方 法 。
【 請 求 項 １ ２ 】
前 記 高 温 が 、 ４ ２ ５ ° Ｆ ～ ４ ７ ５ ° Ｆ で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ １ の 方 法 。
【 請 求 項 １ ３ 】
前 記 高 温 で の 乾 燥 お よ び 硬 化 工 程 は 、 ２ ～ ４ 分 間 で 完 了 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ １
の 方 法 。
【 請 求 項 １ ４ 】
前 記 第 １ 層 の で こ ぼ こ の 上 面 へ 前 記 結 合 剤 を 吹 き 付 け る 工 程 を 含 ん で い る こ と を 特 徴 と す
る 請 求 項 １ １ の 方 法 。
【 請 求 項 １ ５ 】
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請 求 項 １ １ の 前 記 工 程 ｉ ｉ ） の 直 前 に 、 前 記 吹 き 付 け 結 合 剤 層 上 へ 前 記 表 面 仕 上 げ 織 布 を
漸 進 的 に 供 給 す る 工 程 を 含 む こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ４ の 方 法 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 ０ ０ ０ １ 】
（ 発 明 の 背 景 ）
本 発 明 は 、 海 洋 輸 送 機 関 あ る い は そ の 他 の 輸 送 機 関 用 の 、 全 般 的 に 表 面 仕 上 げ し た 、 耐 熱
性 の 隔 絶 材 の 形 成 に 関 す る も の で あ り 、 一 層 詳 し く は 、 軽 量 で 丈 夫 な 防 護 用 の 隔 絶 ボ ー ド
製 品 に 関 す る も の で あ る 。
特 に 、 海 洋 環 境 と 言 わ れ る よ う な 、 た と え ば 船 舶 な ど に 対 し 、 軽 量 な ボ ー ド 状 製 品 の 需 要
が あ る 。 従 来 の ガ ラ ス 繊 維 ボ ー ド 製 品 は 、 使 用 者 に 痒 み で あ る と か 炎 症 な ど が 起 き た り 、
あ る い は ま た 、 こ の よ う な 従 来 製 品 が 本 質 的 に 抱 え る そ の 固 有 の 重 量 の せ い で 非 常 に 設 置
費 用 が か か る 、 な ど の 問 題 が あ り 、 好 ま し い も の で は な か っ た 。 従 っ て 、 不 快 な 痒 み な ど
を 発 生 さ せ な い ガ ラ ス 繊 維 含 有 保 護 表 面 仕 上 げ ボ ー ド 製 品 に 対 す る 、 ま た 、 本 明 細 書 に 開
示 す る 方 法 に よ っ て も た ら さ れ た 結 果 と し て の 構 造 及 び 機 能 か ら 成 る 非 常 に 優 れ た 特 徴 を
有 す る 製 品 の 必 要 性 が あ る 。
【 ０ ０ ０ ２ 】
（ 発 明 の 概 要 ）
本 発 明 の 主 な 目 的 は 、 上 述 し た 必 要 性 に 合 致 し 、 従 来 技 術 の 問 題 を 解 消 す る こ と の で き る
、 改 良 し た ガ ラ ス 繊 維 含 有 ボ ー ド 製 品 を 提 供 す る こ と に あ る 。 基 本 的 に は 、 本 発 明 の ボ ー
ド 製 品 は 、 以 下 の 構 成 要 素 か ら 成 る 、 あ る い は 、 こ れ ら 構 成 要 素 を 組 み 合 わ せ た 、 軽 量 で
断 熱 性 の あ る 複 合 シ ー ト で あ る 。 す な わ ち 、
ａ ） 第 １ 層 を 形 成 す る 、 均 質 化 さ れ た ガ ラ ス 繊 維 お よ び 結 合 剤 と 、
ｂ ） 前 記 第 １ 層 の 表 面 上 に 接 合 し て 塗 布 し 第 ２ 層 を 形 成 す る 結 合 剤 と 、
ｃ ） 前 記 第 ２ 層 が 前 記 第 １ 層 と 第 ３ 層 と の 間 に 挟 ま れ る よ う に 第 ２ 層 の 表 面 上 に 接 合 さ れ
延 在 す る 、 第 ３ 層 の ガ ラ ス 繊 維 表 面 仕 上 げ 織 布 と 、
ｄ ） 硬 化 し て 複 合 シ ー ト を 一 体 化 す る 結 合 剤 と 、
か ら 構 成 さ れ る 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
後 述 す る よ う に 、 第 １ 層 は 、 ウ ー ル の よ う な 構 成 物 か ら な る よ う に 構 成 さ れ 、 そ し て 、 第
２ 層 は 、 結 合 剤 樹 脂 が ウ ー ル の よ う な 構 成 物 の 第 １ 層 の 表 面 上 に 吹 き 付 け ら れ 、 そ こ で 硬
化 す る と い う 構 成 に な る 。 ま た 、 第 １ 層 は 、 約 ８ ０ 重 量 ％ の ガ ラ ス 繊 維 と 約 ２ ０ 重 量 ％ の
結 合 剤 樹 脂 と か ら 成 る の が 典 型 的 で 好 ま し く 、 こ れ ら の 材 料 を 合 わ せ て 均 質 化 さ せ る 。 第
３ 層 の 織 布 は 、 そ の 約 １ ０ 重 量 ％ 以 下 分 の 結 合 剤 が 含 有 さ れ て い て 、 第 ２ 層 の 表 面 に 接 着
さ れ 、 こ れ に よ り 、 第 ２ 層 が 、 第 １ 層 と 第 ３ 層 と の 間 に 挟 ま れ る よ う に な る 。 結 合 剤 樹 脂
は 、 典 型 的 に は 、 フ ェ ノ ー ル ・ ホ ル ム ア ル デ ヒ ド か ら な る 。 そ し て 、 第 １ 層 内 の ガ ラ ス 繊
維 は 、 典 型 的 に は 、 長 さ １ ～ ２ ミ ク ロ ン で あ り 、 ウ ー ル の よ う な 第 １ 層 に お い て 硬 化 し た
状 態 の 結 合 剤 樹 脂 に 包 囲 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
本 発 明 の 基 本 的 な 方 法 は 、
ｉ ） 上 述 し た よ う な 複 合 ３ 層 の 積 層 シ ー ト を 形 成 す る 工 程 と 、
ｉ ｉ ） た と え ば ４ ２ ５ ° Ｆ ～ ４ ７ ５ ° Ｆ と い っ た よ う な 、 高 温 で 複 合 シ ー ト を 乾 燥 さ せ 、
硬 化 さ せ る 工 程 と
か ら 成 る 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
後 述 す る よ う に 、 表 面 仕 上 げ 織 布 層 は 、 上 述 の 工 程 ｉ ｉ ） の 直 前 に 、 結 合 剤 吹 き 付 け 層 の
表 面 に 貼 付 し て 、 硬 化 し た 製 品 の 最 適 強 度 を 達 成 す る の が 好 ま し い 。
【 ０ ０ ０ ６ 】
本 発 明 の こ れ ら お よ び 他 の 目 的 は 、 図 示 の 実 施 例 の 詳 細 と 共 に 、 以 下 の 明 細 書 お よ び 図 面
か ら よ り 完 全 に 理 解 し て 貰 え よ う 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
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（ 発 明 の 実 施 の 形 態 ）
ま ず 図 １ に つ い て 説 明 す る と 、 こ こ に は 、 ガ ラ ス 繊 維 を 含 有 す る 、 形 成 済 み の 状 態 の 、 軽
量 で 断 熱 性 の 複 合 シ ー ト 又 は ボ ー ド が 参 照 符 号 ３ ０ に よ っ て 示 し て あ る 。 こ の 複 合 シ ー ト
又 は ボ ー ド ３ ０ は 、 以 下 の 構 成 要 素 を 含 む 。 す な わ ち 、
ａ ） 第 １ 層 ３ １ を 形 成 し て い る 、 均 質 化 さ れ た ガ ラ ス 繊 維 お よ び 結 合 剤 ；
ｂ ） 第 １ 層 の 表 面 ３ １ ａ 上 で そ こ に 接 合 さ れ た 第 ２ 層 ３ ２ に 塗 布 さ れ た 結 合 剤 （ す な わ ち
、 樹 脂 ） ； 　 表 面 ３ １ ａ は 、 典 型 的 に は 、 で こ ぼ こ と し て 平 ら で な い ； そ し て 、
ｃ ） 第 ２ 層 の 表 面 ３ ２ ａ 上 で こ こ に 接 合 さ れ て 延 在 す る 第 ３ 層 ３ ３ の ガ ラ ス 繊 維 表 面 仕 上
げ 織 布 。 こ れ に よ り 、 第 ２ 層 ３ ２ は 、 第 １ 層 ３ １ 及 び 第 ３ 層 ３ ３ 間 に 挟 ま れ て 、 そ の 結 果
、 第 １ 層 ３ １ を 第 ３ 層 ３ ３ へ 固 着 さ せ る こ と に な る 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
第 １ 層 ３ １ は 、 典 型 的 に は ウ ー ル の よ う な 構 成 物 か ら な り 、 第 １ 層 ３ １ の １ 立 方 フ ィ ー ト
当 た り 、 ０ ． ５ ～ ４ ． ０ （ 好 ま し く は 、 約 ０ ． ７ ５ ） ポ ン ド の 密 度 を 有 す る 。 シ ー ト 又 は
ボ ー ド ３ ０ の 全 体 的 な 厚 さ は 、 ０ ． ７ ５ ～ １ ． ２ ５ イ ン チ で あ り 、 好 ま し く は 、 約 １ ． ０
イ ン チ で あ る 。 第 １ 層 ３ １ は 、 約 ８ ０ 重 量 ％ の ガ ラ ス 繊 維 と 、 約 ２ ０ 重 量 ％ の 結 合 剤 樹 脂
と で 構 成 さ れ る の が 好 ま し く 、 こ の よ う に 構 成 し た 繊 維 と 樹 脂 を 均 質 化 す る こ と に よ り 、
繊 維 は 結 合 剤 樹 脂 内 に 全 体 的 に 分 散 し て 、 こ の 繊 維 が 結 合 剤 樹 脂 に よ っ て 覆 わ れ 、 第 １ 層
３ １ 内 に 一 様 に 分 散 さ れ る よ う に な る 。 第 １ 層 ３ １ 内 の ガ ラ ス 繊 維 の 大 部 分 （ 好 ま し く は
、 そ の ほ ぼ 全 て ） は 、 そ の 長 さ が 約 １ ～ ２ ミ ク ロ ン で あ る 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
第 ２ 層 ３ ２ は 、 典 型 的 に は 、 結 合 剤 が ス プ レ ー で 吹 き 付 け ら れ て か ら そ の 場 で 硬 化 し た 構
成 の も の で あ る 。 こ の よ う な 吹 き 付 け 作 業 で 、 第 １ 層 ３ １ の 表 面 へ の 結 合 剤 の 浸 透 が 確 実
な も の に な る 。 図 １ の 参 照 符 号 ３ ５ は 、 第 １ 層 ３ １ が 図 ２ の コ ン ベ ア ２ ４ ａ 上 を 長 々 と 輸
送 さ れ て ゆ く 時 に 、 結 合 剤 ３ ２ ｂ が 第 １ 層 ３ １ の 表 面 ３ １ ａ 上 へ 吹 き 付 け ら れ て い る 状 態
を 示 し て い る 。 図 １ の 矢 印 ６ ０ を 参 照 さ れ た い 。
【 ０ ０ １ ０ 】
表 面 仕 上 げ 織 布 で あ る 第 ３ 層 ３ ３ に は 、 典 型 的 に は 、 １ ０ 重 量 ％ 未 満 の 結 合 剤 成 分 が 入 っ
て い る 。 こ の よ う に 結 合 剤 が 混 入 さ れ る こ と で 結 合 剤 が 織 布 に し み 込 ん で ゆ き 、 こ れ に よ
り 、 複 合 シ ー ト の 硬 化 が 層 ３ ３ 内 の 結 合 剤 を 硬 化 さ せ る こ と で 、 第 ３ 層 ３ ３ は 、 １ ０ ０ ％
結 合 剤 の 第 ２ 層 ３ ２ に 固 着 さ れ 、 そ の 結 果 、 第 １ 層 ３ １ に も 固 着 さ れ る よ う に な る 。 表 面
仕 上 げ 織 布 層 ３ ３ は 、 １ 平 方 フ ィ ー ト 当 た り ２ ０ ～ ６ ０ グ ラ ム の 重 量 を 有 す る 。
【 ０ ０ １ １ 】
高 温 に 上 昇 し た 硬 化 温 度 は 、 典 型 的 に は 、 結 合 剤 樹 脂 が フ ェ ノ ー ル ・ ホ ル ム ア ル デ ヒ ド や
メ ラ ミ ン と い っ た 樹 脂 の 場 合 、 あ る い は 別 の 熱 硬 化 性 樹 脂 の 場 合 で も 、 ４ ２ ５ ° Ｆ ～ ４ ７
５ ° Ｆ で あ る 。 こ の よ う な 高 温 で 乾 燥 と 硬 化 を 行 な え ば 、 時 間 に し て ２ 乃 至 ４ 分 で 完 了 す
る 。 こ の 乾 燥 及 び 硬 化 工 程 に 対 し 、 ボ ー ド （ シ ー ト ） ３ ０ は 、 硬 化 用 オ ー ブ ン を 通 さ れ て
、 そ し て 、 長 手 方 向 へ 端 ま で 進 め ら れ て ゆ き 、 そ の 後 、 要 求 に 応 じ た ス ト リ ッ プ 片 の 形 状
に 切 断 さ れ る 。 図 ２ を 参 照 さ れ た い 。 表 面 仕 上 げ 織 布 で あ る 第 ３ 層 ３ ３ は 、 複 合 シ ー ト 集
成 体 が 硬 化 用 オ ー ブ ン の 中 へ 入 る 直 前 に 、 吹 き 付 け 結 合 剤 の 第 ２ 層 ３ ２ 上 に 漸 進 的 に 供 給
さ れ て か ら 、 長 手 方 向 へ 進 め ら れ る の が 好 ま し い 。
【 ０ ０ １ ２ 】
図 ２ は 、 紙 面 の 都 合 上 半 分 に 分 け て 図 ２ ａ 及 び 図 ２ ｂ に 示 し た 、 ボ ー ド 形 成 の 完 全 な 一 連
の 進 行 状 態 を 示 し て お り 、 各 要 素 及 び 工 程 に は 、 そ れ ぞ れ 参 照 符 号 １ 乃 至 ２ ２ が 付 し て あ
る 。 こ れ ら の 参 照 符 号 の 詳 細 は 以 下 の 通 り で あ る 。
１ ． 　 １ 回 分 の ガ ラ ス 原 料 保 持 タ ン ク 。
２ ． 　 １ 回 分 計 量 及 び 混 合 装 置 （ コ ン ピ ュ ー タ 制 御 式 ） 。
３ ． 　 １ 回 分 原 料 移 送 装 置 。
４ ． 　 結 合 剤 樹 脂 タ ン ク 。
５ ． 　 炉 直 前 の １ 回 分 原 料 保 持 タ ン ク 。
６ ． 　 タ ン ク ５ か ら 炉 ７ へ １ 回 分 の 原 料 を 供 給 す る た め の 装 置 。
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７ ． 　 ２ ４ ５ ０ ° Ｆ 近 辺 の 温 度 で 作 動 す る 炉 。
８ ． 　 約 １ ７ ５ ０ ° Ｆ で 、 溶 融 ガ ラ ス が 炉 か ら 流 れ 出 て 通 過 す る ブ ッ シ ン グ （ 套 管 ） 。 ブ
ッ シ ン グ は 、 典 型 的 に は 、 プ ラ チ ナ お よ び ロ ジ ウ ム で 構 成 さ れ る 。
９ ． 　 ブ ッ シ ン グ を 通 過 し た ガ ラ ス を 引 き 出 し て 、 繊 維 を 製 造 す る ロ ー ル 。
１ ０ ． 　 繊 維 を 溶 融 す る た め に 、 高 熱 ガ ス 噴 流 を 発 生 す る バ ー ナ ー で 、 こ れ ら 繊 維 は 更 に
い っ そ う 微 細 な 繊 維 に 細 く さ れ る よ う に な り 、 こ れ ら の 　 細 い 繊 維 は 右 方 向 へ 吹 き 流 さ れ
て 位 置 を 移 し （ 米 国 特 許 第 ５ ， ３ ８ ９ ， １ ２ １ 号 参 照 の こ と ） 、 符 号 １ １ で 吹 き 付 け ら れ
る 結 合 剤 と 混 合 さ れ る 。
１ １ ． 　 符 号 ４ か ら 圧 送 さ れ て き た 結 合 剤 を 受 け る 結 合 剤 吹 き 付 け ノ ズ ル 。
１ ２ ． 　 裏 地 シ ー ト を 供 給 し 、 囲 い １ ３ ａ 内 で チ ェ ー ン ・ コ ン ベ ア １ ５ 上 を 右 方 向 に 進 め
て 、 均 質 化 （ 混 合 ） さ れ た ガ ラ ス 繊 維 及 び 結 合 剤 樹 脂 を 支 え 、 符 号 １ ３ で 集 め る 、 Ｃ Ｅ Ｒ
Ｅ Ｘ （ ガ ラ ス ） ウ ェ ブ 裏 地 ロ ー ル 。
１ ３ ． 　 均 質 化 さ れ た 混 合 物 収 集 所 。
１ ４ ． 　 形 成 用 フ ァ ン 。
１ ５ ． 　 チ ェ ー ン ・ コ ン ベ ア 。
１ ６ ． 　 形 成 済 み の 層 が 通 過 す る 硬 化 用 オ ー ブ ン （ 図 １ の 層 ３ １ ， ３ ２ ， ３ ３ 参 照 ） 。
１ ７ ． 　 硬 化 済 み の 製 品 を ス ト リ ッ プ 片 に 切 断 す る ス リ ッ タ ー 。
１ ８ ． 　 ス ト リ ッ プ 片 を 選 択 さ れ た 長 さ に 切 断 す る チ ョ ッ パ ー 。
１ ９ ． 　 製 品 を ロ ー ル 状 に 巻 き 上 げ る た め の 巻 き 上 げ 用 ロ ー ル 。
２ ０ ． 　 炉 内 空 気 汚 染 制 御 及 び 処 理 装 置 。
２ １ ． 　 オ ー ブ ン 内 ガ ス 汚 染 制 御 及 び 処 理 装 置 。
２ ２ ． 　 均 質 化 層 ３ １ の 表 面 上 に 結 合 剤 層 ３ ２ を 上 か ら 吹 き 付 け る た め の 吹 き 付 け 用 ノ ズ
ル （ 図 １ 参 照 ） 。
２ ２ ａ ． 吹 き 付 け 結 合 剤 層 上 へ ガ ラ ス 表 面 仕 上 げ 織 布 層 を 供 給 す る た め の 供 給 ロ ー ル （ 図
１ 参 照 ） 。
２ ３ ． 　 結 合 剤 を 上 か ら 吹 き 付 け ら れ た 層 。
２ ４ ． 　 ス リ ッ タ ー １ ７ に 向 か っ て コ ン ベ ア ２ ４ ａ 上 を 移 動 す る 表 面 仕 上 げ 完 成 製 品 。
【 ０ ０ １ ３ 】
図 ３ は 、 金 属 製 の 船 舶 用 パ ネ ル 又 は 支 持 構 造 ５ ０ を 保 護 す る た め に 、 符 号 ５ １ の 所 で ボ ル
ト 止 め な ど し て 、 本 願 発 明 の ボ ー ド ３ ０ を 船 舶 用 パ ネ ル 又 は 支 持 構 造 ５ ０ へ 適 用 し た 状 態
を 示 す 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 図 １ 】 好 ま し い 複 合 シ ー ト 又 は ボ ー ド の 形 成 過 程 お よ び そ の 結 果 の 製 品 を 示 す 拡 大 断 面
図 で あ る 。
【 図 ２ 】 製 品 形 成 過 程 の 更 な る 詳 細 を 示 す 説 明 図 で あ る 。
【 図 ３ 】 形 成 し た 保 護 シ ー ト 又 は ボ ー ド を 船 舶 構 造 に 取 り 付 け 、 そ れ を 保 護 す る 状 態 を 示
す 要 部 断 面 図 で あ る 。
【 符 号 の 説 明 】
３ ０ 　 　 　 ガ ラ ス 繊 維 を 含 有 す る 計 量 で 断 熱 性 の 複 合 シ ー ト 又 は ボ ー ド
３ １ 　 　 　 第 １ 層
３ ２ 　 　 　 第 ２ 層
３ ３ 　 　 　 第 ３ 層
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【 図 １ 】 【 図 ２ ａ 】

【 図 ２ ｂ 】 【 図 ３ 】
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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 15年 6月 25日 (2003.6.25)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 図 面 の 簡 単 な 説 明
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 図 １ 】 好 ま し い 複 合 シ ー ト 又 は ボ ー ド の 形 成 過 程 お よ び そ の 結 果 の 製 品 を 示 す 拡 大 断 面
図 で あ る 。
【 図 ２ ａ 】 製 品 形 成 過 程 の 更 な る 詳 細 を 示 す 説 明 図 で あ っ て 、 鎖 線 部 で ２ 分 割 さ れ た 一 方
の 説 明 図 で あ る 。
【 図 ２ ｂ 】 製 品 形 成 過 程 の 更 な る 詳 細 を 示 す 説 明 図 で あ っ て 、 鎖 線 部 で ２ 分 割 さ れ た 他 方
の 説 明 図 で あ る 。
【 図 ３ 】 形 成 し た 保 護 シ ー ト 又 は ボ ー ド を 船 舶 構 造 に 取 り 付 け 、 そ れ を 保 護 す る 状 態 を 示
す 要 部 断 面 図 で あ る 。
【 符 号 の 説 明 】
３ ０ 　 　 　 ガ ラ ス 繊 維 を 含 有 す る 計 量 で 断 熱 性 の 複 合 シ ー ト 又 は ボ ー ド
３ １ 　 　 　 第 １ 層
３ ２ 　 　 　 第 ２ 層
３ ３ 　 　 　 第 ３ 層
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