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Vynalez se tykd zplsobu vulkanizace kau-
Cukovyich past nebo pasit z kautukového
materidlu za tlaku kontinudlnim zpfisobem,
Pri kterém se predejde tvorbé vyduti, a za-
Fizeni k provddéni tchoto zpfisobu. Tento
zplisob a zatizeni jsou zv14$ts vhodné k pro-
vedeni vulkanizace pasovitého plo$ného ma-
teridlu, jako je napfiklad kaudukova tka-
nina, kaufukové povlaky a tkanina s kau-
Cukovym povlakem.

Dosud zndmd zatizeni k provadéni kon-
tinudlni vulkanizace kautukovych materia-
14 jsou v podstaté takovymi zafizenimi, pri
kterych je materidl veden kapalinovym u-
zavérem rfzného druhu do autoklavu a z
autoklavu, ve kterém je vytvofena vyscka
teplota a vysoky tlak. Pro nevulkanizovany
kauduk je velmi obtizné udrZovat relativ-
né vysoky tlak se soufasnym privadénim
materialu do autokldvu p¥i uchovani vulka-
nizafni teploty. Tento nedostatek vede k
tomu, Ze se dosud kontinudlni zpésob vul-
kanizace ploSnych kauukovych past v pirli-
myslovém méritku podstatné nerozsiFil.

Tyto vySe uvedené nedostatky jsou prici-
nou toho, Ze se vulkanizace kaucukovych
tkanin provani v soutasné dob& budto ve
velkych autoklavech nebo za pouZiti mecha-
nickfch takd. Vulkanizace v autoklavu se
provadi nasledujicim zpsobem. Po prove-
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deni kalandrovani ce kautukovd tkanina
sroluje spoletn& s tkanivem, které se u-

- misti mezi jednotlivé vrstvy, aby se zajis-

til stejnomérny tlak pres celou plochu kau-
Cukové tkaniny a aby se zabramilo tomu, aby
se kauCukové vrstvy vulkanizaci nespoijily.
Potom se tato role umifsti v autokldvu o
velkém rozméru, ve kterém se b&hem piro-
vadéni vulkanizace postupng zZvySuje tep-
lota a tlak. Po provedené vulkanizaci se
pryZova tkanina a tkanivo oddélené rozvi-
nou. Nevyhodou tohoto zpdsobu je-to, Ze
v pripadé pouZiti této metody se postranni
ckraje pryZavé tkaniny must odfiznout, ne-
bot jsou po vulkanizaci nerovné. PouZité
tkanivo se musi vygistit a znovu svinout
k novému pouZiti pFi daldi vulkanizaci. To-
to mdZe byt provedeno né&kolikrat. Odte- .
zavanim okraji vznikne jako vysledek od-
padni pryZovy material. Nédklady na opra-
tovani pFechodn& pouZivaného tkaniva a

naklady na pryZovou tkaninu jsou vyisoké '

a je ziejmé, Ze v budoucnosti by mchly
vzniknout potiZe, pokud se tyde pouZitych
fpracovnich sil vzhledem ke zdlouhavé a ne-
prijemné praci.

PTi provadéni vulkanizace v listovém vul-
kanizéru nebo v péasovém vulkanizéru se
vulkanizace provadi mezi tladnymi plocha-
mi nebo na rotanim bubnu za pouZiti me-
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chanického tlaku. V .t8chto pfipadech, kdy
je kaufukovd tkanina velmi tenkd, neni
moZno vulkanizaci provést, nebot pas kau-
Cukového materidlu prochédzi zatizenim vel-
mi 3patné a je obti¥né dosdhnout jakého-
koliv srovnani do roviny. K dal3im: nevyho-

ddm patFi to, Ze tyto vulkanizatni metody’

jsou charakterizovany vysokymi investi¢ni-
mi néklady a relativngé nizkou kapacitou.
Z tohoto divodu jsou néklady na strojni za-
fizeni a praci vysoké. Pasovy vulkanizér je
relativné velmi nédkladny a mé relativné
nizkou kapacitu. K manjpulovdni s timto
zafFizenim jsou urCeny dvé osoby. Okrajovy
odpadni materidl dosahuje znatného mnoZ-
stvi. RovnéZ je moZno provést vulkanizaci
v pecich, ve kterych se udrZuje v podstaté
atmosféricky tlak. Timto zplisobem se ovSem
ziskd kaufukova tkanina s urdityim stupném
pérozity, kterd méd nerovny a nedokonaly
povrch. V piipadé laminovanych typ@l tka-
nin se zde wvyskytuje riziko, Ze oddé&lené
wristvy nesplynou dokonale vzéjemné z di-
vodll piitomnosti vzduchu mezi nimi a rov-
néZ se zde objevuje nebezpeti, Ze vzniknou
14tky s nerovnomérnou tloudtkou.

'~ Podstata zplisobu vulkanizace kauguko-
vfch pésit nebo pasl z kautukového mate-
ridlu za tlaku, p¥i kterém se predejde tvor-
b& vyduti v materidlu, ktery je kontinudlné
dopravovan z prvniho nezahtivaného auto-
kl4vu, ve kterém se udrZuje ptetlak, s vy-
hodou v rozmezi od 0,005 do 0,05 MPa vys-
§i neZ je pietlak ve druhém autoklavu, a
nizk& teplota, do druhého zahfivaného au-
toklavu, ve kterém je udrZovén pretlak, s
vyhadou v rozmezi od 0,1 do 0,6 MPa a
teplota. vulkanizace, podle uvedeného vy-
néalezu spocivd v tom, Ze se material rozvi-

nuje v prvaim autoklavu a vede se pro- .

dlouZenou drahou prichodu zaji§tujici do-
stateCnou dobu pobytu druhym autokldvem,
pFitem#Z tlak v prvnim autokldvu se udriuje
vy%si neZ tlak v dalSich autoklavech, ¢imZ
Be 'sniZi pronikéni tepla z druhého autokla-
vu do prvniho autokldvu, a materidl se po-
tom svinwje ve t¥etim autokldvu, ve kterém
ie udrZovdn tlak vys8i neZ ve druhém au-
tokldvu a niZ8i neZ v prvém autoklavu.

Ve vyhodném provedeni zplisobu podle
uvedeného vynélezu se spojovaci draha me-
zi prvnim autokldvem a druhym autokla-
vem chladi ke sniZeni pronikani tepla z
uvedeného druhého autokldvu do uvede-
ného prvniho autoklavu.

Podstata zafizeni k provadéni zpilisobu
vulkanizace podle uvedeného vyndlezu spo-
¢iva v tom, Ze je tvoFeno prvnim nezahfi-
vanym autokldvem, ve kterém je umisténo
rozvinovaci zalizeni a za timto prvnim au-
tokldvem je zafazen druhy zahfivany auto-
klav, ve kterém je provedena dréha pra-
chodu pédsu nékolikandsobné zakf¥ivend ve
sméru osy celéhc zatizeni, pFiemZ je tvo-
fena sitovinou s hustymi oky, kterd je po-
depirédna vale€ky, priCemZ za timto druhym
autokldvem je zaPfazen tFeti autokldv, we
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kterém je usporaddno svinovaci zafFizent
materidlu. :

Ve vyhodném provedeni zaiizeni podle
uvedeného vyndlezu je mezi uvedenym prv-
nim autoklavem a druhym autoklavem vy-
tvofen spojovaci kandl, ve kterém je umis-
t8na propust pro sniZeni priichodu plyn-
ného média z uvedeného druhého autokld-
vu do uvedeného prvniho autokldvu.

Rovn&Z je vyhodné, jestliZe je spojovaci
kanal mezi prvnim autokldvem a druhym
autokldvem cpatfen chladicimi prostFedky
ke sniZeni pronikdni tepla z uvedeného dru-
hého autoklavu do prvniho autoklavu.

Vyhody uvedeného zplsobu a zafizeni.po-
dle uvedeného vyndlezu spofivaji v tom, Ze
ve srovndni s vySe popsanymi zplisoby vul-
kanizace je zplisob podle uvedeného vyné-
lezu velmi levny. Kapitdlové ndklady na
uvedené zatizeni ve vztahu ke kapacitd za-
Fizeni jsou o mncho niZ$i neZ u dosud zné-
mych metcd. RovnéZ jsou eliminovany ztré-
ty, pokud se tyfe odpadniho okrajového
materidlu a ndklady na stifedni prechodn8&
pouZivané tkanivo. Kromé toho, zatizeni po-
dle uvedeného vyndlezu nevyZaduje tolik
pracovnich sil k ovladéni, jako je tomu u
dosud zndmych metod, coZ je samoziejmé
rovngZ vyhodné z hlediska ekonomického.
Pfimé plsobeni tlaku plynu na material
rovndZ eliminuje u zphsobu podle vynélezu
nebezpedi tvorby vyduti a pérd, coZ prispi-
vd k tomu, Ze produkt je vyS88i kvality.

V dal3im bude uveden pfiklad provedeni
zplsobu a zafizeni podle uvedeného vyna-
lezu s ohledem na pFipojené vykresy, na
kterych je na obr. 1 pohled na bofni Fez
zaFizenim podél roviny A -- A naznatené
na obr. 2, obr. 2 zndzorfiuje zafrizeni p¥i
pohledu shora a chr. 3 znazorfiuje propust,
umisténou mezi prvnim a druhym. autoklé-
vem v Fezu podél roviny B — B naznacené
na obr. 2.

Botni fez, ktery je uveden na obr. 1, za-
Fizenim podle uvedeného vynéalezu ilustru-
je schematicky postup vulkanizace. Tato
vulkanizace je provedena takovym. zphso-
bem, Ze nevulkanizovand kaufukova tkani-
na 4 se rozvinuie v prvnim, nezahfivaném
autokldvu 1 a vede se spojovacim kandlem
5 do druhého, zahfivaného autokldavu 2. V
tomto autoklavu musi byt vytvofena tak vy-
soka teplota, aby probghla vulkanizace bé-
hem intervalu, kdy se material pohybuje
v tomto druhém autokldvu. Z hlediska o-
mezeni velikosti rozmérdl uvedeného dru-
hého autoklavu je vyhodné, kdyZ materiél
prochazi timto autokldvem drahou priicho-
du pasu nékolikrat zakFivenou ve sméru
osy celého zafizeni. B&hem pohybu je ten-
to materidl podepirdan pomoci vdletkd 6 ne-
bo pomoci sitoviny s hustymi oky 7, kterd
je pri pohybu podepirdna valecky 8. Mate-
ridl je pri prichodu druhym autoklavem
vulkanizovdn a potom je dale dopravovan
druhym spojovacim kandlem 9 do svinova-
ciho zafizeni 10, které je s vyhodou umis-
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t8no v pripojovacim tfetim autoklavu 3.
Za utelem zabranéni zahdjeni vulkaniza-
ce jiZ v prvém uvedeném autcklavu, coZ by
bylo spojeno s negativnimi dal§imi disled-
ky, je velmi dileZité, aby teplota v tomto
prvnim autoklavu byla udrZovadna na nizké
hodnoté. Aby bylo zabranénc pronikdni tep-
la do tohoto prvniho autoklavu, musi byt
tlak v prvém autckldvu pondkud vyssi a
souCasné musi byt spojovaci kanal opatfen
propusti 11. MoZné pronikani horkého plyn-
ného média nesmi byt tak velké, aby to
vedlo k pocéteéni vulkanizaci dosud nevul-
kanizovaného kauCuku v tomio prvnim au-
toklavu, coZ by bylo spojeno s nebezpedim,
Ze by se jednotlivé vrslvy kaut¢ukcvého ma-
teridlu spojily vulkanizaci dohromady. Z to-

autcklav 1 aut
tlak p + Ap
teplota 25 aZ 60 °C 100

kde p je 0,1 aZ 0,6 MPa
a Ap je 0,005 aZ 0,05 MPa.

Uvedené hodnoty oviem zdvisi na druhu
zpracovdvaného kautCuku, jak jiZ byl uve-
deno. '

Pro dany konkrétni piipad valkanizace
je moZno uvést nasledujici hodnoty:

p + Ap = 0,4 MPa

PREDME

1. Zplsob vulkanizace kaudukovych pasi
nebo pést z kautukového materidlu za.
ku, pfi kterém se piledejde tvorhs
v materidlu, ktery je kontinudlad doprs
vdn z prvniho nezahiivaného autokldvu,
kiterém se uwdrZuje pietlak,
mezi od 0,005 do 0,05 MPa, vyE&i nes e
tlak ve druhém autokldvu, a nizkd teplot
do druhého zahfivaného autokldvu, ve kte-
rém je udrZovan pretlak, s vyhodou v roz-
mezi od 0,1 do 0,6 MPa, a teplota vulkani-
zace, vyznalujici se tim, Ze se materidl roz-
vinuje v prvaim autokldvu a vede se pro-
dlouzenou drahcu prichedu zajidtujici do-
stateCnou dobu pobytu deuhym autokldvem,
pfiCemZ tlak v prvnim autokldvu se udidu-
je vy88i neZ tlak v dalSich autokldvech,
CimZ se sniZi pronikani tepla z druhého au-
toklavu do prvnihs autckldva, a material
se potom svinuje ve tfetim autokldvu, ve
kterém je udrZovan tlak vy3si ne? ve dru-
hém autokldvu a niZsi neZ v prvém auto-
klavu.

2. Zplsob podle bedu 1 vyznadujici se
tim, Ze spojovaci drédha mez prvnfim auto-
klavem a druhym autokldvem se chladi ke
sniZeni pronikdni tepla z uvedeného druhé-
ho autoklavu do uvedeného prvniho auto-
klavu.

ve
3 vyhedon v roz-
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hoto dévodu je toto spojovaci potrwhi opa-
tfeno propustl 11 za ulelem sniZeni proni-
kdni tepla. Uvedené spojovaci kanély mo-
hou byt rovn&Z opatfeny prostfedky ke
chlazeni. :

Priklad

Pl praktickém uwspotfddani vyroby neni
tiak a teplota déleZitym faktocrem, priCemé

dilezité je pouze celkové vytreSeni zptsobu
s ;parametry uvedenymi vy3e. Tlak a teplo-
ta v uvedenych autcklavech 1, 2 a 3 zdvisi
znatné na druhu zpruco‘mv,mexha kaucCuku,
Ktery je vulkanizovin. Nékteré typické hod-

ncty teplot a tiakd jsou uvedeny v nésle-
dujici tabulce:
oklav ? au?. kldv ?
[ -! Ap

P
a% 225° 25 az 60°C
Ap == 5,02 MPa
teptota v autokidvu 1 50 °C
teplcta v avtoklavu 2 == 200°C

Zptsob a zafizeni po‘ale uvedeného vy-
ndlezu nejsou samozfejmé nijak omegzeny
vySe uvedenym prikladem provedeni, pii-
¢em? je nutno poznamenat, Ze dal§i prikla-
dy mohou byt modifikovany podle podstaty
uvedeuného vyndlezu.
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zeni kK puovadcm zplszobu vulkani-
cauwlukovyeh pdstt nebe péastt z kau-
ch maleridlt podle bedd 1 az 2 vy-
matujicl se tim, Ze je lvoFeno prvnim ne-
zabfivanym autokldvemr (1), ve kterém je
nmisténo rozvinovaci zafizeni a za timto

zar

y
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prvoim auvtokxldvem (1) je zalazen druhy
zahtivauy autokiav (2), ve kierém je pro-
vedena draha prichodu pédsu nékolikana-
sobng zakfivend ve sméru csy celého zaii-
zeni 4 je tvolenda sitovinou (7] s
hustymi msy, kierd je podepirdna védletky
{8], mmemf za timtc divhym autoklévem
{2} n fiet! autoklav (3), ve Kkte-
4. Zailzeni podie bedu 3 vyznadujici se

tim, mezi uvedenym prvnim autokldvem
(1}, & drubym autokldavem (2) je spojovaci
kanal (5}, ve kterém je umistdna propuist
(11} pro sniZen! préchodu plynného média
z uvedeného druhého autoklavu (2) do u-
vedeného prvniho autoklavu (1),

5. Zalizeni podle bodu 4 vyznadujici se
fim, Ze uvedulg’/ spojovaci kandl (5) mezi
prvoim autokldvem (1) a druhym autokls-
vem (2] je opalPen chladicimi prostfedky
ke sniZeni pronikani tepla z uvedeného dru-
hého autokldvu (2) do uvedeného prvniho
autoklava (1).
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