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Procedeul de prelucrare complexd a materiei
prime include electroplasmoliza cu impulsuri de

2

interiorul cdruia este amplasat concentric un ax (4),
totodatd pe suprafata interioard a corpului si pe

curent electric cu generarea unui front de unda 5 suprafata axului sunt amplasate elicoidal s§i inelar
dinamicd si de unda de soc intr-un strat subtire, tuburi elastice si/sau tuburi elastice gofrate con-
reglabil de materie primi, care se migcd in regim ducitoare de curent (5), (7), (9), (11), care servesc
laminar prin spatiul dintre electrozii amplasati in calitate de electrozi, separate de camere di-
elicoidal si in regim turbulent prin spatiul dintre electrice elastice si/sau elastice gofrate (6), (12).
electrozii amplasati inelar, electrozii avand forma Revendicdri: 2

de tuburi elastice si/sau tuburi elastice gofrate, 10

totodatd, concomitent sau consecutiv cu electro-

plasmoliza, materia primd este supusd impulsurilor

de presiune datoritd mdririi volumului tuburilor la

admisiunea in acestea a unui agent gazos sau

lichid. 15

Instalatia pentru prelucrarea complexd a mate-
riei prime include un corp cilindric etansat (3) cu
stuturi de admisiune (1) si evacuare a materiei
prime (2), precum si cu stuturi pentru admisiunea i
evacuarea agentului gazos sau lichid (13...18), in
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Descriere:

Inventia se referd la industria alimentara.

Una din cele mai complicate probleme a procedeului de extractie a substantelor din celulele
materiei prime este sterilizarea produsului obtinut.

Este cunoscutd instalatia pentru sterilizarea apei prin intermediul descércarilor electrice, care
include o sursd de alimentare de inaltd tensiune, la care consecutiv sunt unite blocuri de transformare
si sincronizare si generatoare de impulsuri de inaltid tensiune, amplasate in corpul reactorului
tehnologic [1].

Dezavantajele acestei instalatii sunt complexitatea constructiei, totodati ea nu asigurd o
functionare sincronizatd, concomitentd a eclatoarelor.

Este cunoscut procedeul de electroplasmolizd a materiei prime [2], care include prelucrarea
materiei prime in zona de plasmolizd formatd de electrozi in formd de piramidd triunghiulari,
sectiunea transversald a cdrora reprezintd un triunghi echilateral, totodatd distanta r dintre fetele
electrozilor vecini §i raza circumferintei circumscrise prin varfurile triunghiurilor echilaterale sunt
egale si se determind din corelatia:

_oeU
Jn

o este conductivitatea materiei prime, Ohm/m;

U - diferenta de potential, V;

J, — densitatea optima de curent, A/m?;

iar lungimea / a zonei de electroplasmoliza este determinatd din corelatia:

/

unde
>

unde

= o7
per

G este productivitatea plasmolizatorului, t/s;

p — densitatea materiei prime, t/m’;

F — mirimea medie a sectiunii de lucru a camerei plasmolizatorului, m’;

7 —timpul de plasmolizd a materiei prime, s.

Dezavantajele procedeului descris sunt complexitatea de fabricare a electrozilor, imposibilitatea
reglarii parametrilor de lucru in functie de tipul de materie prima si de gama de microflord pe care o
contine.

Mai este cunoscut un procedeu de electroplasmolizd a materiei prime si o instalatie pentru
realizarea lui [3].

Procedeul de electroplasmoliza a materiei prime consta in deplasarea ei cu o viteza constantd prin
zone de prelucrare amplasate consecutiv, in fiecare zona prin materia prima trece curent alternativ cu
o densitate constanta.

Dezavantajul procedeului constd in aceea cd este imposibild reglarea vitezei de deplasare a
materiei prime in functie de tipul acesteia si de gama de microflord pe care o contine, precum si a
altor parametri de lucru etc.

Instalatia pentru realizarea acestui procedeu include un corp cilindric dielectric cu orificii de
admisiune si evacuare, trei perechi de electrozi de formd dreptunghiulard, totodatid lungimile
electrozilor si distanta dintre ei in perechile vecine sunt direct proportionale una fatd de alta si invers
proportionale fata de latimea lor.

Dezavantajele instalatiei cunoscute sunt dimensiunile limitate si destul de mici ale suprafetei de
prelucrare a materiei prime, lipsa posibilitatii de reglare a parametrilor de lucru in functie de tipul de
materie primd, gradul de maruntire a ei, continutul de lichid in ea, gama de microflora etc.

fn calitate de cea mai apropriatd solutie poate servi procedeul de electroplasmolizi a materiei
prime vegetale si electroplasmolizatorul pentru realizarea lui [4].

Procedeul include trecerea fluxului de materie prima prin jocul dintre electrozi cu densitatea
constantd a curentului electric intre electrozi, viteza fluxului la intrare si iesire din electroplasmo-
lizator fiind egald, viteza fluxului intre jocul dintre electrozi este diminuata pana la (0,5...0,9) Vi,
unde Vi, este viteza fluxului la intrare, m/s.

Dezavantajul acestui procedeu este lipsa posibilitatii de reglare a parametrilor de lucru in functie
de factorii principali ai procedeului de prelucrare a materiei prime indicati mai sus.

Instalatia pentru realizarea procedeului mentionat include un corp, in interiorul ciruia sunt ampla-
sati electrozi de formd trapezoidald, care sunt instalati simetric fatd de axa longitudinala a corpului,
contururile jocului dintre electrozi, format la unirea varfurilor bazelor mari si mici ale electrozilor,
reprezintd niste trapeze cu bazele egale cu bazele opuse ale trapezului electrozilor.
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Dezavantajele instalatiei descrise sunt complexitatea ei, lipsa posibilititii de a o modifica in
functie de tipul de materie primd; din cauza cd utilizeazi curent electric de inaltd tensiune, prezintd
pericol din punct de vedere al tehnicii securitatii.

Problema pe care o solutioneazd inventia propusd este majorarea volumului de lichid extras,
asigurarea sterilizarii garantate a componentelor materiei prime.

Inventia solutioneaza problema prin aceea cd procedeul de prelucrare complexd a materiei prime
include electroplasmoliza cu impulsuri de curent electric cu generarea unui front de undéd dinamica si
de unda de soc intr-un strat subtire, reglabil de materie primd, care se miscd in regim laminar prin
spatiul dintre electrozii amplasati elicoidal si in regim turbulent prin spatiul dintre electrozii ampla-
sati inelar, electrozii avand forma de tuburi elastice si/sau tuburi elastice gofrate, totodatd concomitent
sau consecutiv cu electroplasmoliza, materia priméd este supusd impulsurilor de presiune datorita
maririi volumului tuburilor la admisiunea in acestea a unui agent gazos sau lichid.

Procedeul conform inventiei are urmétoarele avantaje:

- asigurd o distrugere totald a celulelor materiei prime;

- intensificd considerabil procesul de extractie a lichidului din celule;

- mireste cu 10...25% volumul de lichid extras din materia prima datoritd prelucrarii complexe
si/sau combinate;

- micsoreaza durata de prelucrare a materiei prime de 2...3 ori;

- permite in diapazon larg de a regla grosimea stratului de materie prima prelucrata in functie de
tip;

- micsoreazd consumul de energie electricd de 3...5 ori datoritd utilizarii curentului electric cu
generarea unui front de unda dinamicd si de undd de soc;

- asigurd o sterilizare garantatd a produsului in perioada de prelucrare.

Instalatia pentru prelucrarea complexa a materiei prime, conform procedeului mentionat, include
un corp cilindric etansat cu stuturi de admisiune si evacuare a materiei prime, precum si cu stuturi
pentru admisiunea §i evacuarea agentului gazos sau lichid, in interiorul cdruia este amplasat
concentric un ax, totodatd pe suprafata interioard a corpului si pe suprafata axului sunt amplasate, in
prima jumatate a instalatiei elicoidal, iar in a doua jumadtate — inelar, tuburi elastice si/sau tuburi
elastice gofrate conducdtoare de curent, care servesc in calitate de electrozi, separate de camere
dielectrice elastice si/sau elastice gofrate.

Instalatia este prezentatd in figura.

Instalatia pentru prelucrarea complexa a materiei prime include stuturi de admisiune 1 i evacuare
a materiei prime 2, un corp cilindric etansat 3, in interiorul ciruia este amplasat concentric un ax 4,
tuburi elastice si/sau tuburi elastice gofrate conducdtoare de curent 5, 7, 9, 11, camere dielectrice
elastice si/sau elastice gofrate 6, 12, stuturi pentru admisiunea si evacuarea agentului gazos sau lichid
13...18.

Instalatia are urmétoarele avantaje:

- distruge complet toate celulele materiei prime;

- sterilizeazd garantat (100%) materia prima;

- intensificd procesele de extragere a lichidului din materia primi;

- micsoreaza esential durata de prelucrare a materiei prime integre;

- permite prelucrarea diferitelor tipuri de materie prima cu reglarea stratului acesteia.

Instalatia Iucreaza in felul urmator.

Materia primd integrd este pompatd in flux in instalatie. Grosimea stratului de materie prima se
regleaza in functie de tip datorita schimbarii volumului tuburilor la admisiunea in acestea a agentului
gazos sau lichid. Materia primd este supusd electroplasmolizei. Pentru extragerea lichidului din
celulele distruse concomitent si/sau consecutiv cu impulsurile electrice ea este supusd suplimentar
impulsurilor de presiune, care preseaza materia primi, curentul electric in acelasi timp sterilizeazi
produsul prelucrat.

Exemplu de realizare a inventiei

Bostina de struguri este debitatd cu ajutorul unei pompe in flux in instalatie. Prealabil se insta-
leaza jocul dintre tuburile elastice si camerele dielectrice. Jocul dintre tuburile elastice se instaleaza in
marime de 1...3 mm sau 4...5 mm, in functie de soiul de poamad, gradul de zdrobire si de maturitate.
Jocul dintre camerele dielectrice se instaleazd maximum de 15...20 mm in functie de aceiasi
parametri. Prelucrarea electroplasmolitica se realizeaza atat cu gradient jos, cit si cu gradient inalt,
prin impulsuri electrice. In cazul utilizirii electroplasmolizei cu gradient jos intensitatea cAmpului
electric este reglatd intre 15...3000 V/em, frecventa curentului alternativ este de 50 Hz, durata de
prelucrare este de 0,5...2 min, presiunea initiald de presare a mustului este de 2 bar, iar in momentul
electroplasmolizei este ridicatd pand la 5...10 bar.

in cazul diferitelor tipuri de materie primd grosimea stratului de materie primi depinde de gradul
de miruntire $i maturitate, de caracteristicile fizico-chimice etc. si este reglabild intre 1...20 mm.
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Tensiunea impulsurilor de curent electric, durata si frecventa lor este reglabild si depinde de
factorii mentionati mai sus.

Modul de utilizare a impulsurilor electrice si de presiune este cel mai efectiv atunci cind in
momentul presiunii maxime a impulsurilor de presiune are loc concomitent si descarcarea impul-
surilor electrice.

Viteza de deplasare a materiei prime depinde de jocul dintre tuburile elastice si productivitatea
pompei de alimentare a instalatiei cu materie prima.

(57) Revendiciri:

1. Procedeu de prelucrare complexd a materiei prime care include electroplasmoliza cu
impulsuri de curent electric cu generarea unui front de unda dinamicd si de unda de soc intr-un strat
subtire, reglabil de materie primd, care se miscd in regim laminar prin spatiul dintre electrozii
amplasati elicoidal si in regim turbulent prin spatiul dintre electrozii amplasati inelar, electrozii
avand formd de tuburi elastice si/sau tuburi elastice gofrate, totodatd, concomitent sau consecutiv cu
electroplasmoliza, materia prima este supusa impulsurilor de presiune datoritd maririi volumului
tuburilor la admisiunea in acestea a unui agent gazos sau lichid.

2. Instalatie pentru prelucrarea complexd a materiei prime conform revendicdrii 1, care
include un corp cilindric etangat cu stuturi de admisiune §i evacuare a materiei prime, precum si cu
stuturi pentru admisiunea si evacuarea agentului gazos sau lichid, in interiorul ciruia este amplasat
concentric un ax, totodatd pe suprafata interioard a corpului si pe suprafata axului sunt amplasate, in
prima jumitate a instalatiei elicoidal, iar in a doua jumdtate — inelar, tuburi elastice si/sau tuburi
elastice gofrate conducdtoare de curent, care servesc in calitate de electrozi, separate de camere
dielectrice elastice si/sau elastice gofrate.
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