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(57)摘要

本发明公开了一种矿山机械加工用新型焊

接机，具体涉及焊接机技术领域，其技术方案是：

包括焊接机构和除烟机构，所述焊接机构包括工

作箱，所述工作箱上端内壁固定安装吸嘴，所述

除烟机构包括除烟箱，所述除烟箱安装在所述工

作箱右端，所述除烟箱上端固定安装气泵，所述

气泵上端固定安装气管，所述气管外壁固定安装

三通接头和双通接头，所述气管下端固定连接所

述吸嘴，所述气泵输出端固定安装在所述除烟箱

内壁，所述除烟箱上端内壁固定安装排气扇，所

述除烟箱内壁固定安装高效过滤网，本发明有益

效果是：通过对焊接过程产生的烟尘进行过滤排

放，具有防止烟尘危害工作人员健康和污染环境

的作用。
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1.一种矿山机械加工用新型焊接机，包括焊接机构（1）和除烟机构（2），其特征在于：所

述焊接机构（1）包括工作箱（11），所述工作箱（11）上端内壁固定安装吸嘴（24），所述除烟机

构（2）包括除烟箱（21），所述除烟箱（21）安装在所述工作箱（11）右端，所述除烟箱（21）上端

固定安装气泵（22），所述气泵（22）上端固定安装气管（23），所述气管（23）外壁固定安装三

通接头（231）和双通接头（232），所述气管（23）下端固定连接所述吸嘴（24），所述气泵（22）

输出端固定安装在所述除烟箱（21）内壁，所述除烟箱（21）上端内壁固定安装排气扇（25），

所述除烟箱（21）内壁固定安装高效过滤网（26），所述高效过滤网（26）下侧固定安装活性炭

过滤层（27），所述活性炭过滤层（27）下端固定安装引流管（28），所述引流管（28）下端固定

安装水槽一（29），所述水槽一（29）右端固定安装水槽二（291）。

2.根据权利要求1所述的一种矿山机械加工用新型焊接机，其特征在于：所述引流管

（28）内侧固定安装喷嘴（281），所述喷嘴（281）右端固定安装水管（282）。

3.根据权利要求1所述的一种矿山机械加工用新型焊接机，其特征在于：所述引流管

（28）下端插入所述水槽一（29）内部，所述水槽一（29）和水槽二（291）连接处开设排气口

（292）。

4.根据权利要求1所述的一种矿山机械加工用新型焊接机，其特征在于：所述工作箱

（11）内侧固定安装支撑臂（121），所述支撑臂（121）外壁固定安装焊机座（17），所述焊机座

（17）下端固定安装焊机头（18），所述工作箱（11）右端固定安装液压杆一（12），所述液压杆

一（12）输出端固定连接所述焊机座（17）。

5.根据权利要求1所述的一种矿山机械加工用新型焊接机，其特征在于：所述工作箱

（11）内壁固定安装定位座（13），所述定位座（13）外壁固定安装弹簧一（14），所述定位座

（13）内侧固定安装夹板一（15）。

6.根据权利要求4所述的一种矿山机械加工用新型焊接机，其特征在于：所述工作箱

（11）上端固定安装移动块（161），所述移动块（161）上端固定安装液压杆二（16），所述液压

杆二（16）输出端固定安装连接块（171），所述连接块（171）下端固定连接所述焊机座（17）。

7.根据权利要求1所述的一种矿山机械加工用新型焊接机，其特征在于：所述工作箱

（11）内壁固定安装支撑座（19），所述支撑座（19）内壁固定安装弹簧二（191），所述弹簧二

（191）右端固定安装夹板二（192）。
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一种矿山机械加工用新型焊接机

技术领域

[0001] 本发明涉及焊接机领域，具体涉及一种矿山机械加工用新型焊接机。

背景技术

[0002] 焊接，也称作熔接，是一种以加热、高温或者高压的方式接合金属或其他热塑性材

料如塑料的制造工艺及技术。

[0003] 现有技术存在以下不足：现有的矿山机械加工用新型焊接机在焊接过程中除了会

产生大量的有害弧光、飞溅火星外，还产生大量有害气体、烟尘，不仅危害工作人员身体健

康而且污染环境。

[0004] 因此，发明一种矿山机械加工用新型焊接机很有必要。

发明内容

[0005] 为此，本发明提供一种矿山机械加工用新型焊接机，通过对焊接过程产生的烟尘

进行过滤排放，以解决烟尘危害工作人员健康和污染环境的问题。

[0006] 为了实现上述目的，本发明提供如下技术方案：一种矿山机械加工用新型焊接机，

包括焊接机构和除烟机构，所述焊接机构包括工作箱，所述工作箱上端内壁固定安装吸嘴，

所述除烟机构包括除烟箱，所述除烟箱安装在所述工作箱右端，所述除烟箱上端固定安装

气泵，所述气泵上端固定安装气管，所述气管外壁固定安装三通接头和双通接头，所述气管

下端固定连接所述吸嘴，所述气泵输出端固定安装在所述除烟箱内壁，所述除烟箱上端内

壁固定安装排气扇，所述除烟箱内壁固定安装高效过滤网，所述高效过滤网下侧固定安装

活性炭过滤层，所述活性炭过滤层下端固定安装引流管，所述引流管下端固定安装水槽一，

所述水槽一右端固定安装水槽二。

[0007] 优选的，所述引流管内侧固定安装喷嘴，所述喷嘴右端固定安装水管。

[0008] 优选的，所述引流管下端插入所述水槽一内部，所述水槽一和水槽二连接处开设

排气口。

[0009] 优选的，所述工作箱内侧固定安装支撑臂，所述支撑臂外壁固定安装焊机座，所述

焊机座下端固定安装焊机头，所述工作箱右端固定安装液压杆一，所述液压杆一输出端固

定连接所述焊机座。

[0010] 优选的，所述工作箱内壁固定安装定位座，所述定位座外壁固定安装弹簧一，所述

定位座内侧固定安装夹板一。

[0011] 优选的，所述工作箱上端固定安装移动块，所述移动块上端固定安装液压杆二，所

述液压杆二输出端固定安装连接块，所述连接块下端固定连接所述焊机座。

[0012] 优选的，所述工作箱内壁固定安装支撑座，所述支撑座内壁固定安装弹簧二，所述

弹簧二右端固定安装夹板二。

[0013] 本发明的有益效果是：

工作箱上端内壁固定安装吸嘴，吸嘴具有吸入焊接产生烟的作用，除烟机构包括除烟
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箱，除烟箱具有过滤焊接时的烟作用，除烟箱上端固定安装气泵，气泵具有抽出工作箱内烟

的作用，气泵上端固定安装气管，气管具有输送烟的作用，气管外壁固定安装三通接头和双

通接头，三通接头和双通接头具有连接气管的作用，除烟箱上端内壁固定安装排气扇，排气

扇具有夹块除烟箱内烟气流动的作用，除烟箱内壁固定安装高效过滤网，高效过滤网下侧

固定安装活性炭过滤层，高效过滤网和活性炭过滤层具有过滤烟气的作用，活性炭过滤层

下端固定安装引流管，引流管具有引入烟气进入水槽一的作用，引流管下端固定安装水槽

一，水槽一右端固定安装水槽二，水槽一和水槽二具有过滤烟气的作用，引流管内侧固定安

装喷嘴，喷嘴右端固定安装水管，喷嘴和水管具有向烟气喷洒水雾的作用。

附图说明

[0014] 图1为本发明提供的一种矿山机械加工用新型焊接机的结构图；

图2为本发明提供的一种矿山机械加工用新型焊接机中引流管的俯视图；

图3为本发明提供的一种矿山机械加工用新型焊接机中吸嘴的仰视图；

图4为本发明提供的一种矿山机械加工用新型焊接机实施例2的支撑座结构图。

[0015] 图中：1焊接机构、11工作箱、12液压杆一、121支撑臂、13定位座、14弹簧一、15夹板

一、16液压杆二、161移动块、17焊机座、171连接块、18焊机头、19支撑座、191弹簧二、192夹

板二、2除烟机构、21除烟箱、22气泵，23气管、231三通接头、232双通接头、24吸嘴、25排气

扇、26高效过滤网、27活性炭过滤层、28引流管、281喷嘴、282水管、29水槽一、291水槽二、

292排气口。

具体实施方式

[0016] 以下结合附图对本发明的优选实施例进行说明，应当理解，此处所描述的优选实

施例仅用于说明和解释本发明，并不用于限定本发明。

[0017] 实施例1：

参照附图1-图3，该实施例的一种矿山机械加工用新型焊接机，包括焊接机构1和除烟

机构2；

进一步地，所述焊接机构1包括工作箱11，所述工作箱11上端内壁固定安装吸嘴24，所

述除烟机构2包括除烟箱21，所述除烟箱21安装在所述工作箱11右端，所述除烟箱21上端固

定安装气泵22，所述气泵22上端固定安装气管23，所述气管23外壁固定安装三通接头231和

双通接头232，所述气管23下端固定连接所述吸嘴24，所述气泵22输出端固定安装在所述除

烟箱21内壁，所述除烟箱21上端内壁固定安装排气扇25，所述除烟箱21内壁固定安装高效

过滤网26，所述高效过滤网26下侧固定安装活性炭过滤层27，所述活性炭过滤层27下端固

定安装引流管28，所述引流管28下端固定安装水槽一29，所述水槽一29右端固定安装水槽

二291，工作箱11具有安装焊接机构1的作用，吸嘴24具有吸入焊接产生烟的作用，除烟箱21

具有过滤焊接时的烟作用，气泵22设置为dy-5874，气泵22具有抽出工作箱11内烟的作用，

气管23具有输送烟的作用，三通接头231和双通接头232具有连接气管23的作用，排气扇25

具有夹块除烟箱21内烟气流动的作用，高效过滤网26和活性炭过滤层27具有过滤烟气的作

用，引流管28具有引入烟气进入水槽一29的作用，水槽一29和水槽二291具有过滤烟气的作

用；
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进一步地，所述引流管28内侧固定安装喷嘴281，所述喷嘴281右端固定安装水管282，

喷嘴281和水管282具有向烟气喷洒水雾的作用；

进一步地，所述引流管28下端插入所述水槽一29内部，所述水槽一29和水槽二291连接

处开设排气口292，排气口292使水槽一29和水槽二291具有相通的作用；

进一步地，所述工作箱11内侧固定安装支撑臂121，所述支撑臂121外壁固定安装焊机

座17，所述焊机座17下端固定安装焊机头18，所述工作箱11右端固定安装液压杆一12，所述

液压杆一12输出端固定连接所述焊机座17，支撑臂121具有支撑焊机座17的作用，焊机座17

和焊机头18具有焊接的作用，液压杆一12设置为B-18，液压杆一12具有横向推动焊机座17

的作用；

进一步地，所述工作箱11内壁固定安装定位座13，所述定位座13外壁固定安装弹簧一

14，所述定位座13内侧固定安装夹板一15，定位座13、弹簧一14和夹板一15具有固定待焊接

件的作用；

进一步地，所述工作箱11上端固定安装移动块161，所述移动块161上端固定安装液压

杆二16，所述液压杆二16输出端固定安装连接块171，所述连接块171下端固定连接所述焊

机座17，移动块161具有移动液压杆二16的作用，液压杆二16设置为B-18，液压杆二16具有

纵向推动焊机座17的作用，连接块171具有连接液压杆二16和焊机座17的作用。

[0018] 本发明的使用过程如下：在使用本发明时，焊接机构1包括工作箱11，工作箱11具

有安装焊接机构1的作用，工作箱11上端内壁固定安装吸嘴24，吸嘴24具有吸入焊接产生烟

的作用，除烟机构2包括除烟箱21，除烟箱21具有过滤焊接时的烟作用，除烟箱21安装在工

作箱11右端，除烟箱21上端固定安装气泵22，气泵22具有抽出工作箱11内烟的作用，气泵22

上端固定安装气管23，气管23具有输送烟的作用，气管23外壁固定安装三通接头231和双通

接头232，三通接头231和双通接头232具有连接气管23的作用，气管23下端固定连接吸嘴

24，气泵22输出端固定安装在除烟箱21内壁，除烟箱21上端内壁固定安装排气扇25，排气扇

25具有夹块除烟箱21内烟气流动的作用，除烟箱21内壁固定安装高效过滤网26，高效过滤

网26下侧固定安装活性炭过滤层27，高效过滤网26和活性炭过滤层27具有过滤烟气的作

用，活性炭过滤层27下端固定安装引流管28，引流管28具有引入烟气进入水槽一29的作用，

引流管28下端固定安装水槽一29，水槽一29右端固定安装水槽二291，水槽一29和水槽二

291具有过滤烟气的作用，引流管28内侧固定安装喷嘴281，喷嘴281右端固定安装水管282，

喷嘴281和水管282具有向烟气喷洒水雾的作用，引流管28下端插入水槽一29内部，水槽一

29和水槽二291连接处开设排气口292，排气口292使水槽一29和水槽二291具有相通的作

用，工作箱11内壁固定安装定位座13，定位座13外壁固定安装弹簧一14，定位座13内侧固定

安装夹板一15，定位座13、弹簧一14和夹板一15具有固定待焊接件的作用。

[0019] 实施例2：

参照附图4，该实施例的一种矿山机械加工用新型焊接机，包括焊接机构1和除烟机构

2；

进一步地，所述工作箱11内壁固定安装支撑座19，所述支撑座19内壁固定安装弹簧二

191，所述弹簧二191右端固定安装夹板二192，支撑座19、弹簧二191和夹板二192具有固定

待焊接件的作用。

[0020] 本发明的使用过程如下：在使用本发明时，除烟机构2包括除烟箱21，除烟箱21具
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有过滤焊接时的烟作用，除烟箱21安装在工作箱11右端，除烟箱21上端固定安装气泵22，气

泵22具有抽出工作箱11内烟的作用，气泵22上端固定安装气管23，气管23具有输送烟的作

用，气管23外壁固定安装三通接头231和双通接头232，三通接头231和双通接头232具有连

接气管23的作用，气管23下端固定连接吸嘴24，气泵22输出端固定安装在除烟箱21内壁，除

烟箱21上端内壁固定安装排气扇25，排气扇25具有夹块除烟箱21内烟气流动的作用，工作

箱11内壁固定安装支撑座19，支撑座19内壁固定安装弹簧二191，弹簧二191右端固定安装

夹板二192，支撑座19、弹簧二191和夹板二192具有固定待焊接件的作用。

[0021] 以上所述，仅是本发明的较佳实施例，任何熟悉本领域的技术人员均可能利用上

述阐述的技术方案对本发明加以修改或将其修改为等同的技术方案。因此，依据本发明的

技术方案所进行的任何简单修改或等同置换，尽属于本发明要求保护的范围。
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