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(57) Abstract: The invention relates to a single-use absorbent sanitary
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article, especially diapers, sanitary napkins, and incontinence articles.
The inventive sanitary article comprises an absorbent body (30) that
consists of at least two layers, one layer (32) for absorbing, distributing
and temporarily storing liquid and facing the body when used, and one
storage layer (34) on the side facing away from the body which has a
content of at least 50 % of superabsorbent polymer material. The in-

ventive layer (32) for absorbing, distributing and temporarily storing
liquid is extruded from a thermoplastic polymer to which a blowing agent is added.

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft einen absorbierenden Hygieneartikel zum einmaligen Gebrauch, insbesondere Win-
del, Damenbinde, Inkontinenzvorlage, mit einem wenigstens zweischichtigen Saugkorper (30), der eine im Gebrauch des Artikels
korperzugewandte Fliissigkeitsaufnahme-, -verteiler- und -zwischenspeicherschicht (32) und eine auf deren kdrperabgewandter Seite
vorgesehene Speicherschicht (34) mit einem Anteil von wenigstens 50 Gew.- % an superabsorbierenden Polymermaterialien umfasst;
erfindungsgeméB ist die Fliissigkeitsaufnahme-, -verteiler- und -zwischenspeicherschicht (32) aus einem thermoplastischen Polymer

unter Zusatz eines Treibmittels extrudiert.
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Titel: Absorbierender Hygieneartikel zum einmaligen Gebrauch

Beschreibung

Die Erfindung betrifft einen absorbierenden Hygieneartikel
zum einmaligen Gebrauch, insbesondere eine Windel, Damenbinde
oder Inkontinenzvorlage, mit einem wenigstens zweischichtigen
Saugkdrper, der eine im Gebrauch des Artikels
kdébrperzugewandte Fllissigkeitsaufnahme-, -verteiler- und -
zwischenspeicherschicht und eine auf deren kérperabgewandter
Seite vorgesehene Speicherschicht mit einem Anteil von

wenigstens 50 Gew.-% an superabsorbierenden

Polymermaterialien umfafit.

Derartige Hygieneartikel sind in grofder Anzahl bekannt. Des

weiteren betrifft die Erfindung ein Verfahren zum Herstellen



WO 01/64154 PCT/EP01/02386

einer Flissigkeitsaufnahme-, -verteiler- und -
zwischenspeicherschicht im Zuge der Herstellung eines

Hygieneartikels der genannten Art.

Bei gattungsgemdfen Hygieneartikeln dient der hohe Anteil an
superabsorbierenden Polymermaterialien in der im Gebrauch
kérperabgewandt angeordneten Speicherschicht zur dauerhaften
Speicherung der aufgenommenen Flissigkeit, indem die
superabsorbierenden Polymermaterialien wdssrige Flissigkeit
binden und dabei in einen gelartigen Zustand Uberflihrt
werden. Da die hierflr erforderliche Zeit gegenliber der
Abgabezeit der Flissigkeit w&hrend des Wasserlassens durch
den Trager des Hygieneartikels verh&ltnismdRig lang ist, wird
in bekannter Weise eine FlUssigkeitsaufnahme-, -verteiler-
und -zwischenspeicherschicht vorgesehen, welche auf der
kdrperzugewandten Seite der Speicherschicht angeordnet wird.
Die Aufgabe dieser Flussigkeitsaufnahme-, -verteiler- und -
zwischenspeicherschicht ist es, fur das schwallartige
Auftreffen von FlUssigkeit eine hinreichend grofie
Aufnahmerate bereitzustellen, um zu verhindern, dafR
Flissigkeit in Quer- oder Langsrichtung lber den
Hygieneartikel rinnt und nach auRerhalb des Hygieneartikels
gelangt, was dessen Funktionsfadhigkeit beeintrichtigen wiirde.
Des weiteren soll die Flussigkeitsaufnahme-, -verteiler-

und -zwischenspeicherschicht die verhdltnismdfig konzentriert
auftreffende Flussigkeit in andere Bereiche des Saugkdrpers

leiten, um die dort vorhandene
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Flissigkeitsabsorptionskapazitat ausnutzen zu kdénnen. Es soll
also eine Flﬁssigkeitsverteilung innerhalb der
kdrperzugewandten Verteilerschicht, aber auch eine
kurzzeitige Zwischenspeicherung und anschlieRende Abgabe an

die darunter angeordnete Speicherschicht erreicht werden.

Es wurden bereits Anstrengungen unternommen, fiur die
Flissigkeitsaufnahme-, -verteiler- und -
zwischenspeicherschicht Materialien einzusetzen, die auch bei
Einndssung, insbesondere bei wiederholter Einndssung, die
vorstehend erwdhnte Funktion der kérperzugewandten Schicht
zumindest weitestgehend unbeeintrdchtigt von der Einndssung
ausuben kénnen. Es wurden vorzugsweise intravernetzte
Zellulosefasern, die auch als "curled fiber" bezeichnet
1werden, fir den Einsatz in der kdrperzugewandten
Verteilerschicht eingesetzt. Eine aus intravernetzten
Zellulosefasern bestehende oder solche Fasern zu einem
betrachtlichen Anteil umfassende Verteilerschicht beh&alt
namlich auch nach Einndssung ein verhdltnismaflig groRes
Flissigkeitsaufnahmevolumen und f&4llt im Gegensatz zu einer
aus natlrlichen nichtvernetzten Zellulosefasern gebildeten
Schicht bei Einndssung nicht in sich zusammen ("wet

collaps™").

Hiervon ausgehend liegt der vorliegenden Erfindung die
Aufgabe zugrunde, einen absorbierenden Hygieneartikel der

gattungsgemafien Art dahingehend zu verbessern, daR seine
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Flissigkeitsaufnahme-, -verteiler- und -
zwischenspeicherschicht auch ohne betr&chtliche Anteile an
intravernetzten Zellulosefasern eine wenigstens ebenso gute
Flissigkeitsaufnahme-, -verteiler- und
Zwischenspeichercharakteristik aufweist wie ‘die vorstehend

erwahnten Hygieneartikel.

Diese Aufgabe wird bei einem gattungsgemdfen Hygieneartikel
erfindungsgemaf?s dadurch gelédst, daf die Fllissigkeitsaufnahme-
, -verteiler- und -zwischenspeicherschicht aus einem
thermoplastischen Polymer unter Zusatz eines Treibmittels

extrudiert ist.

'Es zeigte sich, daff auftreffende wassrige Flissigkeit sehr
rasch in die durch Extrusion unter Expansion des Treibmittels
gebildete offenporige geschiumte Struktur eindringen und dort
zwischengespeichert werden kann. Die extrudierte Schicht
stellt ein entsprechend dem Schaumungsgrad, der vorzugsweise
gréfRler als 50 % und in besonders bevorzugter Weise grdéfder als
100 % ist, bemessenes Aufnahmevolumen von vorzugsweise
wenigstens 30 ml zur Verfigung, und zwar auch nach

insbesondere wiederholter schwallartiger

Flissigkeitsbeaufschlagung im Gebrauch des Hygieneartikels.

Bei der in der beschriebenen Weise extrudierten
Flissigkeitsaufnahme-, -verteiler- und -

zwischenspeicherschicht treten die eingangs erdrterten
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Probleme des Zusammenfallens einer Faserstruktur bei
Einndssung nicht auf. Nach einer schwallartigen
Flissigkeitsbeaufschlagung wird die Flissigkeit in den Poren
zwischengespeichert und nach und nach an die darunter
angeordnete Speicherschicht abgegeben, wo dann eine
dauerhafte Speicherung der FllUssigkeit mittels der dort
vorgesehenen superabsorbierenden Polymermaterialien

stattfindet.

Die FluUssigkeitsaufnahme-, -verteiler- und -
zwischenspeicherschicht ist vorzugsweise im wesentlichen frei
von superabsorbierenden Polymermaterialien, worunter
verstanden werden soll, daf sie vorzugsweise weniger als 10,
insbesondere weniger als 5 Gew.-%, und besonders
bevorzugtermaflen weniger als 1 Gew.-% an superabsorbierenden

Polymermaterialien aufweist.

Als thermoplastisches Polymer hat sich in besonders
bevorzugter Weise ein Polymer aus der Gruppe der Polyolefine,
insbesondere Polypropylen und/oder Polyethylen, erwiesen.
Auch entsprechende Copolymere, insbesondere
Ethylenvinylacetatcopolymere sowie halogenierte Polyolefine
sind verwendbar. Grundsatzlich sind jedoch auch andere
thermoplastische Polymere zur Herstellung der
erfindungsgemafien absorbierenden Struktur geeignet, z.B.

solche aus der Gruppe der Styrolpolymere.
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Es kénnen auch Zuschlagstoffe, beispielsweise 3 bis 30 Gew.%,
insbesondere 10 bis 20 Gew.-%, in Form von Fasern,
vorzugsweise Polyesterfasern, vorgesehen werden. Durch Zusatz
von Fasern, deren Schmelz- oder Zersetzungstemperatur hdher
ist als die Schmelztemperatur des verwendetén
thermoplastischen Polymers, werden beim Extrusionsvorgang
Kanale gebildet, die das Eindringen und die Verteilung von
wassriger Flussigkeit in die Struktur und innerhalb der
Struktur sowie die Weitergabe der FlUssigkeit an die darunter

angeordnete Speicherschicht férdern.

Die Erfindung ermdglicht in besonders vorteilhafter Weise,
dafs das Flachengewicht, d. h. die Dicke der
Flissigkeitsaufnahme-, -verteiler- und -
zwischenspeicherschicht in Langsrichtung und/oder in
Querrichtung variiert werden kann, wobei die Langsrichtung
definitionsgemdfs mit der Extrusionsrichtung Ubereinstimmen
soll. Durch eine entsprechende Gestaltung einer
Extrusionsdéffnung, insbesondere eines Extrusionsschlitzes,
lassen sich an sich beliebige Querschnittsstrukturen
erzielen. So kénnte insbesondere im Querschnitt, senkrecht
zur Langsrichtung betrachtet, die Dicke der absorbierenden
Struktur mittig grdéfRer sein und entsprechend der Struktur der
Extrusionsdéffnung zu den Seiten hin in beliebiger Weise

abnehmen.

Ebenso kann es sich als vorteilhaft erweisen, wenn die Breite
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der extrudierten Schicht in Ladngsrichtung variiert; auf diese
Weise lassen sich in der Draufsicht profilierte Schichten

erzeugen, wie zum Beispiel eine Sanduhrform.

Die Flissigkeitsaufnahme-, -verteiler- und -
zwischenspeicherschicht kann auferdem eine oberflichenaktive
Substanz, insbesondere ein Hydrophilierungsmittel zu einem
Anteil von vorzugsweise 0,2 bis 10 Gew.-% umfassen. Die
bereits extrudierte Struktur kann dabei sekunddr mit dem
Hydrophilierungsmittel beaufschlagt werden. In bevorzugter
Weise wird dieses Mittel aber gemeinsam mit den Ubrigen
Ausgangsstoffen einer Extrusionseinrichtung zugefihrt oder in
die bereits erschmolzene Polymermasse injiziert; sie befindet
.sich also bereits in Mischung mit der Polymerschmelze bevor
diese extrudiert wird. Vorteilhafterweise werden hierfur
Alkylsulfonate, Fettsdurederivate und Fluorchemikalien - wie
sie in der Verdffentlichung "Polymer Melt Additives; Their
Chemistry, Structure and Use" (Autoren Gasper et al., Vortrag
wahrend der Insight 1999 "Non-wovens Business/Fiber and
Fabric Conferences", San Diego, California, 1.-2. November
1999, Proceedings herausgegeben durch Marketing Technology

Service, Inc.) beschrieben sind - eingesetzt.

Um die Zuganglichkeit der extrudierten Struktur fir wéssrige
Flissigkeiten zu erhdhen, ist es vorteilhaft, die extrudierte
Struktur einer weiteren mechanischen Behandlung, z. B. einer

Streckung, einer Verpressung (Walzung) und/oder einer
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Perforierung durch ein feines Nadelwerkzeug auszusetzen.
Hierdurch kann eine gegebenenfalls abgeschlossene Pore mit
anderen Poren in Flissigkeitskommunikation treten und zum
Aufnahmevermdégen, aber auch zur Verteilungs- und

Weiterleitungsfunktion beitragen bzw. aktiviert werden.

Vorteilhaft ist insbesondere eine mehrstufige Walzung der
extrudierten Struktur. Eine mehrstufige Walzung ermdglicht
die Anwendung mehrerer Temperatur-und/oder Druckstufen. Damit
kann die extrudierte Struktur gezielter hinsichtlich der
Erfordernisse ihrer spateren Verwendung verdndert/optimiert
werden. So hat es sich als vorteilhaft erwiesen, die
extrudierte Struktur in einer ersten Kalanderstufe bei einer
. Temperatur zu verpressen, die geeignet ist, das
thermoplastische Polymer in der extrudierten Struktur
oberhalb des Erweichungspunktes zu halten. Je nach
verwendetem Polymer hat sich eine Temperatur in der
Kalanderstufe von 40-90°C, insbesondere 45-70°C, insbesondere
50-60°C als geeignet erwiesen. Vorteilhaferweise kann die
extrudierte absorbierende Struktur anschliefend in einer
zweiten Kalanderstufe verpresst werden, die kalt,
insbesondere bei Temperaturen von 0-30 °C, insbesondere bei

15=25°C durchgefihrt wird.

Es hat sich ferner als vorteilhaft erweisen aufierdem eine

Verstreckung der extrudierten Strukturvorzunehmen.
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Es ist auch denkbar, daf die Speicherschicht ebenfalls als
extrudierte geschdumte Struktur hergestellt ist. Solchenfalls
werden kérnige Partikel aus superabsorbierenden Materialien
zusammen mit thermoplastischem Polymer in eine
Extrusionseinrichtung eingebracht und die thermoplastischen
Polymermaterialien werden bei Temperaturen unterhalb der
Zersetzungstemperatur der superabsorbierenden
Polymermaterialien geschmolzen und zusammen mit diesen
extrudiert. Solchenfalls kénnten sowohl die
Flissigkeitsaufnahme-, -verteiler- und -
zwischenspeicherschicht als auch die Speicherschicht
innerhalb der Herstellungsmaschine durch unmittelbare

Coextrusion hergestellt werden.

Auch eine auf der kdrperabgewandten Seite der Speicherschicht
vorgesehene flussigkeitsundurchlédssige Folienschicht kann
durch Coextrusion mit den vorstehenden Schichten hergestellt
sein. Es kann dann vorteilhafterweise auf ein Fixiermittel,
wie z. B. einen Heifdischmelzkleber, verzichtet werden, da die
extrudierten Schichten miteinander, aber auch gegeniiber
weiteren Lagen und/oder Elementen des Hygieneartikels im Zuge

ihrer Herstellung durch Extrusion fixiert werden kénnen.

In vorteilhafter Weiterbildung der Erfindung ist es auch
denkbar, daf3 die FlUssigkeitsaufnahme-, -verteiler- und -
zwischenspeicherschicht beidseits in Lingsrichtung des

Hygieneartikels verlaufende und in Richtung auf den Benutzer
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emporstehende Wandabschnitte aufweist, die eine Auslaufsperre
bilden. Diese Wandabschnitte Ubernehmen dann die Funktion von
in Richtung auf den Benutzer emporstehenden
Bﬁndchenelementen, die bei bekannten Hygieneartikeln
Ublicherweise aus Vliesstoffen mit eingebrachten

Elastifizierungsmitteln gebildet sind.

Gegenstand der vorliegenden Erfindung ist auch ein Verfahren
zum Herstellen einer FlUssigkeitsaufnahme-, -verteiler- und -
zwischenspeicherschicht im Zuge der Herstellung eines

Hygieneartikels mit den Merkmalen der Anspriche 1 bis 11.

Als Treibmittel wird vorzugsweise CO, verwendet, wobei
gleichwohl auch gesattigte, ungesattigte, cyclische
Kohlenwasserstoffe und halogenierte Kohlenwasserstoffe sowie
Edelgase wie Argon, Helium, oder Stickstoff oder ein
Wasser/Luft-Gemisch oderWaser selbst, vorzugsweise in Form
von Feuchtigkeit bei oder in den extrudierten Materialien

denkbar ware.

Es wird vorzugsweise ein solcher Uberdruck innerhalb der
Extrusionsvorrichtung aufgebaut, daf3 das Treibmittel sich in
einem sogenannten "Uberkritischen" Zustand befindet, in dem
die Phasengrenze zwischen flussigem und gasfdrmigem
Aggregatzustand verschwindet und lediglich eine einzige
homogene Phase vorliegt. Dieser Bereich liegt bei CO, bei

Temperaturen oberhalb von etwa 31° C und Drlcken oberhalb von
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etwa 73,5 bar vor. In diesem Zustand l14Rt sich das
Treibmittel optimal zur Vorbereitung eines physikalischen
Schaumungsvorgangs mit dem geschmolzenen thermoplastischen
Polymer vermischen. Wird diese Mischung dann durch eine
Extrusionsdffnung in einen Bereich niedrigefen Drucks
gegeben, so verdampft das Treibmittel bei abnehmender
Temperatur, und es entsteht die geschiumte offenporige
Struktur der Flissigkeitsaufnahme-, -verteiler- und -

zwischenspeicherschicht.

Da aber nicht nur ein vorzugsweiser Uberkritischer Zustand
des Treibmittels erreicht werden mufd, sondern auch das
thermoplastische Polymer zumindest teilerschmolzen werden
mufs, werden innerhalb der Extrusionsvorrichtung Temperaturen

von 80 bis 200° C geschaffen.

Zur Herstellung einer grofien Anzahl von entsprechend
ausgebildeten Schichtabschnitten erweist es sich als
vorteilhaft, wenn der Extrusionsquerschnitt entsprechend
oszillierend verandert wird. Dies erfolgt quer zur
Extrusionsrichtung, und zwar in der Ablegerichtung, wodurch
die Dicke einer extrudierten Bahn variiert wird, oder quer

zur Ablegerichtung, wodurch deren Breite variiert wird.

Als ganz besonders vorteilhaft erweist sich, wenn das
Extrusionsverfahren unmittelbar in den HerstellungsprozefR fir

den Hygieneartikel integriert wird und dabei die
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Flissigkeitsaufnahme-, -verteiler- und -
zwischenspeicherschicht unmittelbar innerhalb einer
schnellaufenden Herstellungsmaschine flir Hygieneartikel

extrudiert wird.

Weitere Einzelheiten, Merkmale und Vorteile der Erfindung
ergeben sich aus den beigefligten Patentanspriichen sowie aus
der zeichnerischen Darstellung und nachfolgenden Beschreibung
eines erfindungsgemdfien Hygieneartikels. In der Zeichnung

zeligt:

Figur 1 eine schematische Ansicht einer
Vorrichtung zum Herstellung einer
Flissigkeitsaufnahme-, -verteiler- und -
zwischenspeicherschicht fir einen

erfindungsgemdffen Hygieneartikel;

Figuren eine Draufsicht und eine Schnittansicht auf bzw.
2 und 3 durch einen Saugkdrper eines erfindungsgeméfien

Hygieneartikels und

Figur 4 eine Figur 2 entsprechende Draufsicht auf einen
Saugkdrper mit in Langsrichtung variierender

Breite.

Figur 1 zeigt eine Vorrichtung zum Extrudieren einer

Flussigkeitsaufnahme-, -verteiler- und -



WO 01/64154 PCT/EP01/02386

13

zwischenspeicherschicht. Die Vorrichtung umfaRt eine
trichterfdrmige Eingabeeinrichtung 2, lber die ein
Feststoffgemisch, das vorzugsweise zuvor gemif der
gewichtsprozentualen Zusammensetzung der einzelnen
Bestandteile hergestellt wurde, in einen zylindrischen
Innenraum 4 eines hochdruckstabilen rohrfdrmigen
Gehdusekdrpers 5 der Extrusionsvorrichtung eingegeben
eingegeben werden kann. In diesen Innenraum 4 erstreckt sich
eine elektromotorisch angetriebene Welle 6 mit einem
wendelfdrmigen Schneckengang 8. Beim Antrieb der Welle 6 wird
die eingebrachte Feststoffmischung weiter vermischt und in
Langsrichtung 10 gefdérdert. Am AuRenumfang des rohrfdrmigen

Gehduses 5 sind Heizeinrichtungen 12 vorgesehen.

An dem der Eingabeeinrichtung 2 gegenltberliegenden Ende des
rohrfdédrmigen Gehduses 5 ist an dessen Stirnseite 14 ein
Extrusionswerkzeug 16 montierbar. Das Extrusionswerkzeug 16
kommuniziert Uber eine Offnung 18 an der Stirnseite 14 mit

dem Innenraum 4 des rohrfdrmigen Gehiuses.

In den Innenraum 4 munden Injektionseinrichtungen 20, 22,
wobei die letztere quasi innerhalb der Offnung 18 mindet.
Uber die Injektionseinrichtungen 20, 22 kann ein unter
Betriebsdruck stehendes Treibmittel in den Innenraum 4
eingebracht werden. Auf diese Weise kann im Innenraum 4 ein
Betriebsdruck in Abhdngigkeit des im Extrusionsvorgang

verwandten Treibmittels, im allgemeinen oberhalb 70 bar,
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eingestellt und wdhrend des Extrusionsvorgangs

aufrechterhalten werden.

'Zur Herstellung der FlUssigkeitsaufnahme-, -verteiler- und -
zwischenspeicherschicht kann beispielsweise als
thermoplastisches Polymer ein Polyolefin, insbesondere ein
Polypropylen- und/oder Poly&dthylen-Granulat, verwendet
werden. Dieses Granulat kann mit Zuschlagstoffen, wie z.B.

Fasern, vermischt werden.

Das so erhaltene Gemisch wird Uber die Eingabeeinrichtung 2
in den Innenraum 4 gegeben. Durch die Heizeinrichtungen 12
wird das Gemisch auf eine solche Betriebstemperatur gebracht,

daf3 das thermoplastische Pcolymer schmilzt.

Uber die erwdhnten Injektionseinrichtungen 20, 22 wird ein
Treibmittel, beispielsweise CO,, in den Innenraum 4
eingeleitet, so dafd dort ein Betriebsdruck herrscht, der zum
Extrudieren des teilerschmolzenen Gemischs uUber das
Extrusionswerkzeug 16 geeignet ist. Da das Treibmittel im
Zuge der Extrusion zu einer Schaumung des thermoplastischen
Polymers fihren soll, wird es vorzugsweise im sogenannten

"Uberkritischen Zustand" in den Innenraum 4 eingeleitet.

Beim Durchtritt der so erhaltenen Mischung durch die
Extrusionsdéffnung des Extrusionswerkzeugs 16 und durch den

damit einhergehenden Druckabbau expandiert das Treibmittel
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und die Mischung wird geschdumt, d. h. es bilden sich durch
das expandierende und in der Regel entweichende Treibmittel

miteinander kommunizierende Poren oder Hohlrdume.

Die Figuren 2 und 3 zeigen eine Draufsicht bzw. eine
Schnittansicht auf bzw. durch einen zweischichtigen
Saugkoérper 30 eines erfindungsgemdfRen Hygieneartikels. Der
Saugkérper 30 umfallt eine im Gebrauch kdrperzugewandte
Flussigkeitsaufnahme-, -verteiler- und -
zwischenspeicherschicht 32 und eine auf deren
kérperabgewandter Seite vorgesehene Speicherschicht 34, die
einen Anteil von wenigstens 50 Gew.-%, insbesondere
wenigstens 80 Gew.-% an superabsorbierenden
Polymermaterialien umfaft, die beispielsweise in eine
Faserstruktur (thermoplastische der natlrliche Fasern)

eingebettet sein kdénnen.

Die Flussigkeitsaufnahme-, -verteiler- und -
zwischenspeicherschicht ist aus einem durch Extrusion unter
Zusatz eines Treibmittels geschidumten thermoplastischen
Polymer gebildet. Das Polymer umfaf3t Polyethylen und/oder
Polyproplyen. Nach einer bevorzugten Ausbildung der Erfindung
sind zwischen 3 und 30 Gew.-% Zuschlagstoffe in Form von
thermoplastischen Fasern, vorzugsweise Polyesterfasern,
zugesetzt. Zusatzlich kénnen Hydrophilierungsmittel in der
Form von Alkylsulfonaten, Fettsdurederivaten oder

Fluorchemikalien enthalten sein.
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Durch die Extrusion des thermoplastischen Polymers unter
Zusatz eines Treibmittels wird eine pordse Schicht erzeugt,
die ein Gesamtporenvolumen von wenigstens 30 ml aufweist und
sich fur die rasche FlUssigkeitsaufnahme, -verteilung und -
zwischenspeicherung eignet. Die Langs- und Querabmessungen
der Schicht 32 sind geringer als diejenigen der darunter
befindlichen Speicherschicht 34 derart, daff die Schicht 32 in
der Draufsicht allseitig innerhalb der Speicherschicht 34
angeordnet ist. Auf diese Weise kann auftreffende Flussigkeit
aufgrund der Verteilungswirkung innerhalb der Schicht 32
nicht Uber die Rander der Speicherschicht 34 gelangen.
Vorzugsweise liegt der Flachenanteil der Schicht 32 bei etwa
55 - 90 % der Flache der Speicherschicht 34. Es wird aber
ausdricklich darauf hingeweisen, dass auch jede andere
geometrische Ausbildung der Schicht 32 denkbar ware,
insbesondere kénnte die Schicht 32 in Langsrichtung dieselbe
Ladnge aufweisen wie die Speicherschicht 34, was

herstellungstechnisch vorteilhaft wéare.

Figur 4 zeigt eine Draufsicht auf eine weitere
Ausfihrungsform eines Saugkdrpers 30, wobei die
kérperzugewandte FlUssigkeitsaufnahme-, -verteiler- und -
zwischenspeicherschicht 32 in Langsrichtung 36, die auch der
Extrusionsrichtung entspricht, eine variierende Breite b
aufweist. Sie ist im dargestellten Fall sanduhrfdrmig

ausgebildet.

ERGATZILATT (REGEL 26)
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Patentanspriiche

1. Absorbierender Hygieneartikel zum einmaligen Gebrauch,
insbesondere Windel, Damenbinde, Inkontinenzvorlage, mit
einem wenigstens zweischichtigen Saugkérper (30), der
eine im Gebrauch des Artikels k&rperzugewandte
Flissigkeitsaufnahme-, -verteiler- und -
zwischenspeicherschicht (32) und eine auf deren
kérperabgewandter Seite vorgesehene Speicherschicht (34)
mit einem Anteil von wenigstens 50 Gew.-% an
superabsorbierenden Polymermaterialien umfasst,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Flussigkeitsaufnahme-, -verteiler- und -
zwischenspeicherschicht (32) aus einem thermoplastischen

Polymer unter Zusatz eines Treibmittels extrudiert ist.

2. Hygieneartikel nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Flussigkeitsaufnahme-, -verteiler- und -
zwischenspeicherschicht (32) ein Gesamtporenvolumen von

wenigstens 30 ml aufweist.

3. Hygieneartikel nach einem der Anspriiche 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, dass die Flussigkeitsaufnahme-
, -verteiler- und -zwischenspeicherschicht (32) im

wesentlichen frei von superabsorbierenden
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Polymermaterialien ist.

4. Hygieneartikel nach einem der Anspriliche 1, 2 oder 3,
dadurch gekennzeichnet, dass das thermoplastische
Polymer ein Polyolefin, insbesondere Polypropylen

und/oder Polyethylen umfasst.

5. Hygieneartikel nach einem oder mehreren der vorstehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass der

©

Schdumungsgrad grdfter als 50 % ist.

6. Hygieneartikel nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet,

dass der Schadumungsgrad gréfRer als 100 % ist.

7. Hygieneartikel nach einem oder mehreren der vorstehenden
AnspruUche, dadurch gekennzeichnet, dass die
Flissigkeitsaufnahme-, -verteiler- und -
zwischenspeicherschicht (32) als Zuschlagstoffe 3-30

Cew.-%, 1insbesondere 10 - 20 Gew.-%, Fasern umfasst.

8. Hygieneartikel nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet,

dass die Fasern von Polyesterfasern gebildet sind.

9. Hygieneartikel nach einem oder mehreren der vorstehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass das
Flachengewicht der FluUssigkeitsaufnahme-, -verteiler-

und -zwischenspeicherschicht (32) in Langsrichtung
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und/oder in Querrichtung variiert.

Hygieneartikel nach einem oder mehreren der vorstehenden
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass die Breite der
Flissigkeitsaufnahme-, -verteiler- und -
zwischenspeicherschicht (32) Uber deren Langsrichtung

variiert.

Hygieneartikel nach einem oder mehreren der vorstehenden
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass auf der im
Gebrauch korperabgewandten Seite der
Flissigkeitsaufnahme-, -verteiler- und -
zwischenspeicherschicht (32) eine zusammen mit dieser

extrudierte Speicherschicht (34) vorgesehen ist.

Verfahren zum Herstellen einer Flissigkeitsaufnahme-, -
verteiler- und -zwischenspeicherschicht (32) im Zuge der
Herstellung eines Hygieneartikels nach einem oder
mehreren der vorstehenden Anspriche 1-11, die folgenden

Verfahrensschritte umfassend:

- Einbringen eines thermoplastischen Polymers in eine

Extrusionsvorrichtung,

- Schmelzen des thermoplastischen Polymermaterials,

- Einbringen eines Treibmittels unter Uberdruck
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15.

16.

17.

18.
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- Extrudieren des Gemischs, wobei das Treibmittel bei
Druckabbau zur Schaumung des thermoplastischen

Polymers fiihrt.

Verfahren nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass

als Treibmittel CO, verwendet wird.

Verfahren nach Anspruch 12 oder 13, dadurch
gekennzeichnet, dass das thermoplastische Polymer bei

Temperaturen von 80 - 200 Grad C erschmolzen wird.

Verfahren nach Anspruch 12, 13 oder 14, dadurch
gekennzeichnet, dass als Zuschlagstoff Fasern in die

Extrusionsvorrichtung eingebracht werden.

Verfahren nach einem der Anspriche 12 - 15, dadurch
gekennzeichnet, dass als Zuschlagstoff eine
oberfldchenaktive Substanz in die Extrusionsvorrichtung

eingebracht werden.

Verfahren nach einem der Anspriche 12 - 16, dadurch
gekennzeichnet, dass ein Extrusionsquerschnitt wahrend

des Extrudierens verdandert wird.

Verfahren nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, dass

der Extrusionsquerschnitt oszillierend verindert wird.
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Verfahren nach Anspruch 12 - 18, dadurch gekennzeichnet,
dass das Verfahren in einen Herstellungsprozess fir
Hygieneartikel integriert wird und dabei die
Flissigkeitsaufnahme-, -verteiler- und -
zwischenspeicherschicht (32) unmittelbar innerhalb einer
schnellaufenden Herstellungsmaschine flUr Hygieneartikel

extrudiert wird.

Verfahren nach Anspruch 19, dadurch gekennzeichnet, dass
innerhalb der schnelllaufenden Herstellungsmaschine die
Flissigkeitsaufnahme-, -verteiler- und -
zwischenspeicherschicht (32) und die Speicherschicht

durch Coextrusion der Schichten gebildet werden.

ERSATZBLATT (REGEL 26)
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