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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest sposob i instalacja do wytwarzania ciepta i proszkéw mineralnych
z odpaddéw wegla kamiennego, zwtaszcza drobnoziarnistych niskiej jakosci, okre$lanych jako muty lub
flotokoncentraty kategorii E2.

Wykorzystanie drobnoziarnistych odpadow wegla kamiennego niskiej jakosci do wytwarzania
ciepta, ze wzgledu na niska wartos¢ opatowa i zawartosé zanieczyszczen, jest ograniczona, przez co
stanowi istotny problem dla ich zagospodarowania.

Znane sa sposoby spalania, wspétspalania lub zgazowania drobnoziarnistych odpadéw wegla
kamiennego, o niskiej warto$ci opatowej i z duza zawartoscia zanieczyszczen, w technologiach komo-
rowych, rusztowych czy fluidalnych. Wszystkie znane sposoby wymagaja kosztownych instalacji
oczyszczania spalin i nie rozwiazuja problemu niepalnych pozostatosci, z duza zawartoscia niespalo-
nego wegla, ktéra w postaci popiotéw, zuzli, szlaki wymaga utylizacji.

Celem wynalazku jest opracowanie sposobu zagospodarowania drobnoziarnistych odpadéw we-
gla kamiennego poprzez jego energetyczne wykorzystanie, przy jednoczesnej dbatosci o ochrone sro-
dowiska naturalnego poprzez zmniejszenie emisji szkodliwych zanieczyszczer gazowych do atmosfery.

W opublikowanym w miesieczniku Przemys$le Chemicznym nr 97/1 (2018) str. 94-100 artykule
pt. ,Metoda obnizania zawarto$ci rteci w weglu kamiennym” Dziok T. AGH przedstawione sg dane
w zakresie preparacji termicznej wegla wskazujace, ze w temperaturach 200—400°C uwalniana jest
cze$¢ rteci w postaci réznych zwigzkow o skutecznoéci 45-75%.

W literaturze przedmiotowej znajduja sie réwniez dane, iz w mutach weglowych siarka wystepu-
je gtéwnie w postaci siarki pirytowej, ktéra w temperaturze ok. 500°C rozktada sie na hematyt Fe203
i SO2. Chlor wymywany jest z wegla w procesie jego uzdatniania i znajduje sie na powierzchni odwod-
nionych mutéw weglowych w wilgoci przemijajacej w postaci jonowej i w trakcie zgazowania wydzielaé
sie bedzie w temperaturze okoto 300°C w postaci gazowej HCI. W przypadku wystepowania chloru
w zwigzkach metali, jego odparowanie wymaga temperatury powyzej 1000°C.

Dotychczas znane technologie wytwarzania ciepta z wegla kamiennego niskiej jakosci opieraja
sie na wykorzystaniu komér spalania bezposrednio zintegrowanych z wymiennikiem ciepta, lub tez
komor do catkowitego zgazowania i spalania wytwarzanego gazu w palnikach kottow.

Sposéb wytwarzania ciepta i proszkéw mineralnych z odpaddéw wegla kamiennego zwiaszcza
drobnoziarnistych niskiej jakosci polegajacy na prowadzeniu w sposéb cykliczny procesu zgazowania
odpadow wegla z udziatem pary wodnej wytworzonej z wody zawartej w tych odpadach wegla, od-
dzieleniu sypkich niepalnych pozostatosci od gazéw spalinowych, z wykorzystaniem powstajacego
ciepta do celdw procesowych charakteryzuje sie wedtug wynalazku tym, ze w piecu ceramicznym
wyodrebnia sie trzy strefy technologiczne: strefe cze$ciowego zgazowania, strefe wspodispalania oraz
strefe schtadzania, ktére kaskadowo i przeptywowo ustawia sie w stosunku do siebie.

Do pierwszej strefy czeSciowego zgazowania, w ktérej prowadzi sie proces czesciowego zgazo-
wania wprowadza sie odpady weglowe. Natomiast proces czesciowego zgazowania rozpoczyna sie
od wprowadzenia do strefy wspdtspalania, usytuowanej ponizej strefy czesciowego zgazowania, paliwa
rozruchowego w postaci gazu palnego i/lub oleju opatowego. Po uzyskaniu temperatury w wysokosci
300-500°C wyprowadza sie ze strefy czesciowego zgazowania palne gazy procesowe zawierajace pare
wodna, ktére kieruje sie do bloku oczyszczajacego, w ktérym te gazy oczyszcza sie przy pomocy rozpy-
lonych proszkéw wodoroweglanu sodu i schtadza sie do temperatury 150—250°C.

Odpady weglowe sukcesywnie przesuwa sie w strefie czeSciowego zgazowania przy pomocy
urzadzeh mechanicznych, a uzyskany karbonizat ze strefy czesSciowego zgazowania zrzuca sie
do strefy wspoditspalania.

W strefie wspotspalania prowadzi sie proces spalania karbonizatu w obecnosci oczyszczonych
palnych gazéw procesowych, ktére doprowadza sie z bloku oczyszczajacego, a takze w obecnosci
ogrzanego powietrza atmosferycznego. Powietrze atmosferyczne doprowadza sie z wymiennika cie-
pta bloku oczyszczajacego. Proces spalania prowadzi sie réwniez w obecnosci rozpylonej czesci nie-
spalonych pozostatosci i karbonizatu, ktére rozpyla sie przy pomocy dysz podmuchowych z wykorzy-
staniem obiegowej czesci oczyszczonych palnych gazéw procesowych. Ogrzane powietrze atmosfe-
ryczne doprowadza sie poprzez przepustnice tréjdrozna do palnika rozruchowego za pomoca drugie-
go wentylatora. Réwniez poprzez przepustnice tréjdrozna do palnika rozruchowego doprowadza sie
palne gazy procesowe. Proces wspotspalania prowadzi sie w strefie wspdtspalania do osiagniecia
temperatury nieprzekraczajacej 1000°C.
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Do strefy schtadzania doprowadza sie oczyszczone palne gazy procesowe. Z tej strefy przy
pomocy pierwszego wentylatora wyprowadza sie mieszanine palnych gazéw procesowych i niespalo-
nych pozostatosci. Mieszanine ta doprowadza sie do filtra produktowego, w ktérym oddziela sie nie-
spalone pozostatosci stanowiace proszki mineralne. Przy wykorzystaniu tréjdroznej przepustnicy
formuje sie obiegowa czes¢ palnych gazéw procesowych, ktére wykorzystuje sie do rozpylania nie-
spalonych pozostatosci w strefie wspdispalania.

Resztkowe gazy ze strefy wspoétspalania wyprowadza sie przewodowo, korzystnie do zewnetrz-
nego wymiennika ciepta do wytwarzania ciepta dla zastosowarn zewnetrznych.

Korzystnie odpady weglowe wprowadza sie porcjami stanowigcymi 5% do 15% nadawy godzi-
nowej do strefy czesciowego zgazowania i przesuwa sie przemiennie ruchem postepowym i zwrotnym
w kierunku strefy wspétspalania.

Korzystnie w bloku oczyszczajacym gazy procesowe wspotpradowo oczyszcza sie metoda su-
cha proszkami wodoroweglanu sodu w iloéci 5 do 8 kg na 1,0 Mg odpadéw weglowych.

Instalacja do wytwarzania ciepta i proszkéw mineralnych z odpaddéw wegla kamiennego,
zwlaszcza drobnoziarnistego niskiej jakosci charakteryzuje sie tym, ze wewnatrz pieca ceramicznego
wykonane sa trzy usytuowane przesypowo przemiennie ceramiczne komory.

Pierwsza komora stanowi strefe czesciowego zgazowania, druga komora stanowi strefe wspot-
spalania, a trzecia komora stanowi strefe schtadzania.

Do pierwszej komory doprowadzony jest podajnik dozujacy oraz zamontowane jest urzadzenie
przesuwajace odpady weglowe. W pierwszej komorze usytuowany jest kanat przeptywowy mieszaniny
palnych gazéw procesowych i pary wodnej.

W drugiej komorze zamontowany jest palnik rozruchowy z dysza paliwowa oraz kolektor
gazow z zamontowanymi dyszami podmuchowymi, ktére potaczone sa z przepustnice tréjdrozna
mieszaniny powietrza atmosferycznego oraz oczyszczonych palnych gazéw procesowych z para
wodna.

Trzecia komora przewodowo potaczona jest z blokiem oczyszczajacym sktadajacym sie z urza-
dzenia oczyszczajacego i instalacji dozujacej proszki wodoroweglanu sodu. Obudowa urzadzenia
oczyszczajacego zaopatrzona jest we wloty powietrza atmosferycznego.

Wewnatrz trzeciej komory usytuowany jest kolektor, ktéry wyprowadzony jest na zewnatrz tej
komory do przepustnicy trojdroznej. Trzecia komora jest potaczona przewodowo poprzez filtr produk-
towy i drugi wentylator z tréjdrozna przepustnica, ktéra potaczona jest przewodowo z wymiennikiem
ciepta urzadzenia oczyszczajacego.

Korzystnie trzecia komora potaczona jest przewodowo z zewnetrznym wymiennikiem ciepta
do wytwarzania ciepta dla zastosowan zewnetrznych.

W procesie zgazowania wegla zwartego zawartego w odpadach uczestniczy woda, ktéra zosta-
je odparowana w temperaturze nie powodujacej uplastycznienie sktadnikéw niepalnych. Wytworzona
mieszanina palnego gazu procesowego z para wodna zostaje oczyszczona z zanieczyszczeh gazo-
wych metoda pdtsucha zawiesing wody z wodoroweglanem sodu i sucha z wykorzystaniem proszkéw
ceramicznych o wtasciwosci zeolitdw, powstatych ze spalania objeto$ciowego karbonizatu, w tempera-
turze nie powodujacej uplastyczniania i aglomeracji niepalnych pozostatosci.

Wspotspalanie objetosciowe odbywa sie wraz z oczyszczonymi palnymi gazami procesowymi,
z udziatem powstatych proszkéw ceramicznych, ktére jednoczesnie podlegaja schtodzeniu. Zrzucany
w postaci sypkiej ze strefy zgazowania karbonizat zostaje rozproszony w strefie spalania powietrzem
z palnika rozruchowego. Karbonizat jest nastepnie wspodispalany i jednoczesnie przenoszony uko-
$nymi strumieniami mieszaniny powietrza, palnych gazéw procesowych i pary wodnej, az do zrzutu
w postaci sypkiej niespalonej pozostatosci do strefy chtodzenia. Niespalone pozostatosci wykorzysty-
wane sa jako adsorbent dla doczyszczania palnego gazu procesowego. Rozproszony sposob wspét-
spalania powoduje réwnomierne utlenianie wegla i wodoru w catej objetosci strefy o obciazeniu ciepl-
nym do 0,5 MW/m3, natomiast zawarta w mieszaninie gazowej para wodna powoduje obnizenie tem-
peratury spalania ponizej miekniecia sktadnikéw niepalnych.

W szczegdlnosci sposéb wedtug wynalazku umozliwia wytwarzanie ciepta z mutéw weglowych
lub flotokoncentratéw o minimalnej warto$ci opatowej 7,0 MJ/kg i zawarto$ci wody do 40%.

Sposéb wedtug wynalazku charakteryzuje sie réwniez tym, Zze proces objetosciowego spalania
prowadzony jest w temperaturze ponizej 1000°C, w zwigzku z tym chlor wystepujacy w réznych
zwiazkach, a takze inne zanieczyszczenia dotychczas trafiajace do gazéw spalinowych, przeniesione
zostaja do proszkéw ceramicznych.
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Wykorzystanie wynalazku umozliwia zatem zagospodarowanie niskiej jakosci drobnoziarnistego
sortymentu wegla wytwarzanego w technologiach uzdatniania wegla energetycznego, ktéry ze wzgle-
déw wymagan srodowiskowych nie moze by¢ stosowany w dotychczas znanych technologiach spala-
nia i wytwarzania energii cieplnej bez kosztownych systeméw oczyszczania spalin.

Korzystna cecha wynalazku jest wytwarzanie ciepta w warunkach obowiazujacych standar-
doéw emisji do atmosfery zanieczyszczern gazowych. Jednoczednie zamiast odpadéw w postaci po-
piotdw powstaje uzyteczny produkt w postaci proszkéw mineralnych do zastosowania w przemysle
budowlanym.

Wynalazek umozliwia konwersje energii do celéw grzewczych, gtdwnie zawartej w mutach we-
glowych, w warunkach perspektywicznych wymagan emisyjnych.

Wynalazek objasniony jest blizej w przyktadzie wykonania i na rysunku, na ktérym przedstawio-
ny jest schemat technologiczny.

Przyktad

1. Budowa instalacji

Wewnatrz pieca ceramicznego PC wykonane sa trzy usytuowane przemiennie, przesypowo
ceramiczne komory K1, K2, K3.

Pierwsza komora K1 stanowi strefe czesciowego zgazowania A, druga komora K2 stanowi stre-
fe wspétspalania B, a trzecia komora K3 stanowi strefe schtadzania C.

Pierwsza komora K1 zaopatrzona jest w podajnik dozujacy PD do wprowadzania mutéw we-
glowych OW. Ponadto w pierwszej komorze K1 zamontowane jest zgarniajace urzadzenie UW prze-
suwajace muty weglowe. Réwniez w pierwszej komorze K1 usytuowany jest przeptywowy kanat KM,
ktory wyprowadzony jest do bloku oczyszczajacego BO, ktory przewodowo potaczony jest z trzecig
komora K3.

W drugiej komorze K2 zamontowany jest palnik rozruchowy P oraz kolektor gazowy KG z za-
montowanymi dyszami podmuchowymi DP.

Trzecia komora K3 potaczona jest przewodowo z filtrem produktowym FP, do ktérego przyta-
czony jest pierwszy wentylator W1.

Blok oczyszczajacy BO wyposazony jest w instalacje dozujaca ID proszki weglanu sodu WS
oraz przeponowo wspoétpracujacy z wymiennikiem ciepta WC, do ktérego doprowadzone jest powie-
trze atmosferyczne PA.

Wymiennik ciepta WC potaczony jest przewodowo z drugim wentylatorem W2.

Zamontowany w drugiej komorze K2 palnik rozruchowy P potaczony jest poprzez zawér pali-
wowy ZO ze zbiornikiem paliwa rozruchowego PR.

Palnik rozruchowy P ponadto potaczony jest z przepustnica tréjdrozna PP, do ktérej dotaczony
jest pierwszy wentylator W1, drugi wentylator W2 oraz kolektor gazowy KG.

2. Praca instalacji
W fazie rozruchu strefa czesciowego zgazowania A rozgrzewana jest poprzez spalanie oleju

opatowego lub gazu w palniku rozruchowym P w strefie wspotspalania B.

Po osiagnieciu w strefie czesciowego zgazowania A temperatury 300-500°C nastepuje uru-
chomienie instalacji dozujacej ID w postaci srubowego podajnika dozujacego, po czym nastepuje
wrzut odpadédw weglowych OW na przestrzen poétki ograniczonej dwoma ruchomymi zgarniaczami
ze stali zaroodpornej urzadzenia zgarniajacego UW.

Zasypywana odpadami weglowymi OW powierzchnia nie przekracza 25% powierzchni pétki ce-
ramicznej w strefie czeSciowego zgazowania A. Po wrzucie porcji odpadéw weglowych OW o masie
okoto 10% godzinowej wydajnosci instalacji wytaczony zostaje $rubowy podajnik instalacji dozujacej
ID. Natomiast wigczone zostaje urzadzenie zgarniajace UW.

Odpady weglowe OW przesuwane sg zgarniaczem tylnym ZT az do cze$ciowego zrzutu
do strefy wspditspalania B przez otwér w poétce w strefie czedciowego zgazowania A.

Czes¢ odpadow weglowych OW pozostaje na poétce przed otworem zrzutowym. Po witaczeniu
napedu nastepuje powrdt urzadzenia zgarniajacego UW do pozycji startowej. W ruchu powrotnym
zgarniacza tylnego ZT nastepuje rozprowadzenie na poétce pozostatych odpadéw weglowych OW.

Czas ruchu przesuwnego jest okoto pieciokrotnie dtuzszy do ruchu powrotnego, rozprowadza-
jacego. Po ustawieniu sie w pozycji startowej urzadzenia zgarniajacego UW uruchamiany jest wrzut
osadow weglowych OW i po napetnieniu nastepuje ponowny cykl. Od drugiego cyklu zgarniacz przed-
ni ZP urzadzenia zgarniajacego UW dokonuje zrzutu do strefy wspdtspalania B pozostajacych na pot-
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ce odpadéw weglowych OW z poprzedniego cyklu. Ze strefy czedciowego zgazowania A pierwszym
wentylatorem W1 wyprowadzana jest mieszanina palnych gazéw procesowych GP i pary wodne;
Z zanieczyszczeniami gazowymi, ktére po schtodzeniu do temperatury 200-300°C i oczyszczeniu
rozpylonym wodoroweglanem sodu WS w bloku oczyszczajgcym BO, wprowadzone sg do strefy
schtadzania C niepalnych pozostatosci NP. Po oddzieleniu niepalnych pozostato$ci NP w filtrze pro-
duktowym FP palne gazy procesowe GP, ktére przesytane sg kolektorem gazowym KG, wprowadzane
sa do strefy wspdtspalania B dyszami podmuchowymi DP. Duza porowato$¢ niepalnych pozostatosci
NP, o skfadzie chemicznym zblizonym do zeolitdw, przenoszonych w strumieniu mieszaniny palnych
gazow procesowych GP i pary wodnej do filtra produktowego FP, powoduje sorpcje pozostatych
W mieszaninie gazowej zanieczyszczen i schtodzenie niepalnych pozostatosci NP.

Zrzucany ze strefy czesciowego zgazowania A do strefy wspoétspalania spalania B sypki karbo-
nizat KR, pozbawiony zanieczyszczen oraz wody, wrzucany jest powietrzem z palnika rozruchowe-
go P w strumierh mieszaniny gazowej z dysz podmuchowych DP i ulega stopniowemu spalaniu w tem-
peraturze 800-1000°C, z réwnoczesnym przemieszczaniem, az do zrzutu do strefy chtodzenia C.
Temperatura spalania pozwala na prowadzenie procesu utleniania karbonizatu KR, w warunkach,
w ktérych nie nastepuje koksowanie i aglomeracja niepalnych pozostatosci NP. Powietrze atmosfe-
ryczne PA do spalania w fazie rozruchu wprowadzane jest do palnika rozruchowego P poprzez tréj-
drozna przepustnice PP. W fazie spalania cze$¢ powietrza atmosferycznego PA wprowadzana jest
takze do kolektora gazowego KG poprzez dysze podmuchowe DP.

Powietrze atmosferyczne PA, ktére wprowadzone jest do palnika rozruchowego PR powoduje
rozrzucanie karbonizatu KR, a pozostata czes¢ powietrza atmosferycznego PA mieszana jest z mie-
szaning oczyszczonych palnych gazéw procesowych GP i pary wodnej. Wytworzona mieszanina ga-
zowa uko$nymi strumieniami z dysz podmuchowych DP, powoduje stopniowe wspétspalanie karboni-
zatu KR i palnych gazéw procesowych GP w temperaturze nie powodujacej migekniecie niepalnych
pozostato$ci oraz jego przesuwanie po potce, az do zrzutu do strefy schtadzania C i doczyszczania
gazu procesowego GP.

Duza porowatos¢ niepalnych pozostatosci NP, o sktadzie chemicznym zblizonym do zeolitéw,
przenoszonych w strumieniu mieszaniny gazéw palnych i pary wodnej do filtra FP, powoduje sorpcje
pozostatych w mieszaninie gazowej zanieczyszczen i schtodzenie tych niepalnych pozostatosci NP.

W filtrze produktowym FP nastepuje oddzielenie proszkéw mineralnych PM od mieszaniny pal-
nych gazéw procesowych GP z parg wodna.

Po uzyskaniu stabilizacji spalania wytacza sie doptyw paliwa rozruchowego PR zaworem pali-
wowym ZO.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposdb wytwarzania ciepta i proszkéw mineralnych z odpaddéw wegla kamiennego zwtasz-
cza drobnoziarnistych niskiej jakosci polegajacy na prowadzeniu w sposob cykliczny procesu
zgazowania odpadéw wegla z udziatem pary wodnej wytworzonej z wody zawartej w tych
odpadach wegla, oddzieleniu sypkich niepalnych pozostatosci od gazéw spalinowych, z wy-
korzystaniem powstajacego ciepta do celéw procesowych, znamienny tym, ze w piecu ce-
ramicznym (PC) wyodrebnia sie trzy strefy technologiczne: strefe czesciowego zgazowa-
nia (A), strefe wspotspalania (B) oraz strefe schtadzania (C), ktére kaskadowo i przeptywowo
ustawia sie w stosunku do siebie, przy czym do pierwszej strefy cze$ciowego zgazowa-
nia (A) wprowadza sie odpady weglowe (OW), w ktérej prowadzi sie proces czeéciowego
zgazowania, ktéry rozpoczyna sie od wprowadzenia do strefy wspétspalania (B), usytuowa-
nej ponizej strefy czesciowego zgazowania (A), paliwa rozruchowego (PR) w postaci gazu
palnego i/lub oleju opatowego, po czym po uzyskaniu temperatury w wysokosci 300-500°C
wyprowadza sie ze strefy czesciowego zgazowania (A) palne gazy procesowe (GP) zawiera-
jace pare wodna, ktére kieruje sie do bloku oczyszczajacego (BO), w ktérym palne gazy pro-
cesowe (GP) oczyszcza sie przy pomocy rozpylonych proszkéw wodoroweglanu sodu (WS)
i schtadza sie do temperatury 150-250°C, za$ odpady weglowe (OW) przesuwa sie w strefie
czedciowego zgazowania (A) sukcesywnie przy pomocy urzadzehn mechanicznych (UW),
a uzyskany karbonizat (KR) ze strefy czedciowego zgazowania (A) zrzuca sie do strefy
wspétspalania (B), po czym w strefie wspdtspalania (B) prowadzi sie proces spalania karbo-
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nizatu (KR) w obecnosci oczyszczonych gazéw procesowych (GP), ktére doprowadza sie
z bloku oczyszczajacego (BO), a takze w obecnosci ogrzanego powietrza atmosferyczne-
go (PA), ktére doprowadza sie z wymiennika ciepta (WC) bloku oczyszczajacego (BO), jak
réwniez w obecnosci rozpylonej czesci niespalonych pozostatoéci (NP) i karbonizatu (KR),
ktére rozpyla sie przy pomocy dysz podmuchowych (DP) z wykorzystaniem obiegowe] cze-
8ci oczyszczonych palnych gazéw procesowych (GP), przy czym ogrzane powietrze atmos-
feryczne (PA) doprowadza sie poprzez przepustnice tréjdrozna (PP) do palnika rozruchowe-
go (P) za pomoca drugiego wentylatora (W2), a takze poprzez przepustnice tréjdrozna (PP)
doprowadza sie do palnika rozruchowego (P) palne gazy procesowe (GP), za$ proces
wspétspalania prowadzi sie w strefie wspotspalania (B) do osiagniecia temperatury nieprze-
kraczajacej 1000°C, przy czym do strefy schtadzania (C) doprowadza sie oczyszczone palne
gazy procesowe (GP), z ktérej przy pomocy pierwszego wentylatora (W1) wyprowadza sie
mieszanine palnych gazéw procesowych (GP) i niespalonych pozostatosci (NP), ktéra do-
prowadza sie do filtra produktowego (FP), w ktérym oddziela sie niespalone pozostato-
$ci (NP) stanowiace proszki mineralne (PM), przy czym przy wykorzystaniu tréjdroznej prze-
pustnicy (PP) formuje sie obiegowa cze$¢ palnych gazéw procesowych (GP), ktére wykorzy-
stuje sie do rozpylania niespalonych pozostatosci (NP) w strefie wspétspalania (B), z ktorej
wyprowadza sie przewodowo resztkowe gazy procesowe, korzystnie do zewnetrznego wy-
miennika ciepta do wytwarzania ciepta dla zastosowan zewnetrznych.

. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze odpady weglowe (OW) wprowadza sie por-
cjami stanowigcymi 5% do 15% nadawy godzinowej do strefy czesciowego zgazowania (A)
i przesuwa sie przemiennie ruchem postepowym i zwrotnym w kierunku strefy wspoétspala-
nia (B).

. Sposéb wedtug zastrz. 2, znamienny tym, ze w bloku oczyszczajacym (BO) gazy proceso-
we (GP) wspdtpradowo oczyszcza sie metoda sucha proszkami wodoroweglanu sodu (WS)
w iloéci 5,0 do 8,0 kg na 1,0 Mg odpaddw weglowych (OW).

Instalacja do wytwarzania ciepta i proszkéw mineralnych z odpaddéw wegla kamiennego,
zwlaszcza drobnoziarnistych niskiej jakosci sktadajaca sie z pieca ceramicznego, wymienni-
ka ciepta, urzadzen wrzutowych odpadéw weglowych oraz oprzyrzadowania technologicz-
nego, znamienna tym, ze w piecu ceramicznym (PC) wyodrebnione sa trzy strefy technolo-
giczne: strefa czesciowego zgazowania (A), strefa wspotspalania (B) oraz strefa schtadza-
nia (C), stanowiace odpowiednio trzy komory (K1, K2, K3), ktére kaskadowo i przeptywowo
ustawione sa w stosunku do siebie, przy czym pierwsza komora (K1) zaopatrzona jest w po-
dajnik dozujacy (PD) do wprowadzania mutéw weglowych, a ponadto w pierwszej komo-
rze (K1) zamontowane jest zgarniajace urzadzenie (UW) przesuwajace muty weglowe,
a takze w pierwszej komorze (K1) usytuowany jest przeptywowy kanat (KM), ktéry wyprowa-
dzony jest do bloku oczyszczajacego (BO), ktory przewodowo potaczony jest z trzecig komo-
ra (K3), zas w drugiej komorze (K2) zamontowany jest palnik rozruchowy (P) oraz kolektor
gazowy (KG) z zamontowanymi dyszami podmuchowymi (DP), natomiast trzecia komo-
ra (K3) potaczona jest przewodowo z filtrem produktowym (FP), do ktérego przytaczony jest
pierwszy wentylator (W1), przy czym blok oczyszczajacy (BO) wyposazony jest w instalacje
dozujaca (ID) proszki weglanu sodu oraz przeponowo wspédtpracujacy z wymiennikiem cie-
pta (WC), zaopatrzonym we wloty powietrza atmosferycznego, jednocze$nie wymiennik cie-
pta (WC) potaczony jest przewodowo z drugim wentylatorem (W2), a zamontowany w drugie;
komorze (K2) palnik rozruchowy (P) potaczony jest poprzez zawér paliwowy (ZO) ze zbiorni-
kiem (PR) paliwa rozruchowego, za$ palnik rozruchowy (P) ponadto potaczony jest z prze-
pustnica tréjdrozna (PP), do ktérej dotaczony jest pierwszy wentylator (W1), drugi wentyla-
tor (W2) oraz kolektor gazowy (KG).

Instalacja wedtug zastrz. 4, znamienna tym, ze trzecia komora (K3) potaczona jest z ze-
wnetrznym wymiennikiem ciepta do wytwarzania ciepta do zastosowan zewnetrznych.
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