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Sprezysty element do mocowania elektrody selekc]onusace] kolory
kineskopu telewizji kolorowej, zwlaszcza do mocowania przestony
perforowanej

1

Przedmiotem wynalazku jest sprezysty element
do mocowania elektrody selekcjonujgcej kolory
kineskopu telewizji kolorowej, zwlaszcza do mo-
cowania przeslony perforowanej. Niniejszy wyna-
lazek dotyczy zwtiaszcza elementu zawieszenia skia-
dajgcego sie czeSciowo z bimetalu i wykonanego
tak, ze po nagrzaniu skiadowa ruchu elektrody
selekcjonujgcej kolory, skierowana jest w strone
ekranu. Tego rodzaju przemieszczenie elektrody
selekcjonujgcej kolory, a w szczegdlnoSci przesto-
ny perforowanej zapewnia stato$é padania wigzki
elektron6w na wlasciwe elementy barwne ekranu
réowniez i wtedy, gdy elektroda selekcjonujaca ko-
lory rozszerza sie po nagrzaniu.

W znanych wykonaniach, czeSci bimetalowe
skladajg sie z dwoéch nalozonych na siebie i po-
tagczonych warstw metalu o réznych wspéiczynni-
kach rozszerzalno$ci, ktérych wyginanie nastepuje
zawsze w Kkierunku prostopadiym do najwiekszej
powierzchni warstw, to znaczy w kierunku naj-
mniejszego momentu, powodujgcego odksztalcenia
czesci bimetalicznych. Z tego tez powodu cze$é bi-
metaliczna musi by¢ tak umieszczona by jej wy-
giecie bylo przenoszone na elektrode selekcjonu-
jaca kolory bezposrednio lub posrednio wzdiuz po-
dluznej osi lampy. Analogicznie przemieszczenie
elektrody selekcjonujacej kolory, spowodowane na
przyklad przez wstrzas lub uderzenie, bedzie prze-
kazywane zawsze na cze$é bimetaliczng w kierun-
ku, w ktérym stawia ona najmniejszy opor.
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Stwierdzone zostalo, ze w tym przypadku czesto
zostaje przekroczona granica wytrzymatosci na roz-
cigganie dla przynajmniej jednego z metali wcho-
dzgcego w skiad cze$ci bimetalicznej, co powoduje
jej stalg deformacje.

W wyniku tego, po silnych wstrzgsach jakim
moze ulegaé kineskop lub tez po upadku kinesko-
pu z matej wysokosci elektroda selekcjonujgca ko-
lory moze zostaé na state przesunieta wzdluz osi
lampy, co z kolei powoduje znieksztalcenie odwzo-
rowania koloréw.

Celem wynalazku jest usuniecie wymienionych
wad.

Wyzej wymienione wady w znacznej mierze
usuwa sprezysty element zawieszenia wedlug ni-
niejszego wynalazku, ktéry przynajmniej czeSciowo
sklada si¢ z bimetalu, a przynajmniej swobodna
cze$é sprezysta elementu zawieszenia uformowana
jest przez polaczenie ze soba waskimi brzegami
dwéch tworzgcych bimetal paskéw metalu, a szew
laczacy rozcigga sie przynajmniej na cze§é diu-
goSci swobodnej czeSci elementu, najkorzystniej
gdy caly element jest utworzony z dwéch paskéw
roznych metali, ktérych waskie brzegi sg potgczo-
ne ze sobg. Po ogrzaniu takiego elementu zawie-
szenia, jego wygiecie nie jest juz prostopadie do
wiekszej powierzchni paska bimetalicznego lecz
jest teraz do niej réwnolegte, a zatem jest skiero-
wane w strone najwiekszego przeciwdzialania, wy-
wieranego przez bimetaliczny pasek.
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Element mocujacy pelni wiec nie tylko funkcje
zawieszenia elektrody selekcjonujacej kolory lecz
takze funkcje jednego ze skladnikéw bimetalu.
Uzyskanie tego jest mozliwe dzieki temu, Ze wigk-
sze powierzchnie warstw bimetalu, ktéry skiada
sie z pask6bw z rbéznych metali nie lezg na sobie
lecz sg ze sobg polgczone bokami (brzegami). Nie
wptywa to szkodliwie na sprezystosé warstw w
kierunku prostopadtym do ich powierzchni.

Jak stwierdzono, plaskie wygiecie elementu w
jego -w plaszczyznie odbywa sie bez skrecania, wy-
stepuje to wtedy, kiedy dwie polgczone ze sobg
waskimi bokami warstwy bimetalu w formie pa-
sk6w sa ze sobg polgczone tak, ze szew lgczacy
jest nie przerywany i rozciagga sie przynajmniej na
czeéci, a najkorzystniej na catej diugo$ci swobod-
nej czesci utworzonego przez te paski sprezystego
elementu. Swobodna cze$¢ elementu powinna le-
zeé w jednej ptaszczyZnie, a widziana od strony
waskiego boku powinna by¢ plaska.

Z uwagi na to, ze wystepujace w bimetalu sity
sg stosunkowo duze, nalezy zapewnié bardzo dobre
polaczenie bokéw paskéw na catej ich dlugosci.
W przeciwnym przypadku moze wystapi¢ miejsco-

we wygiecie lub skrecenie elementu. Jeden z pa-.

sk6w bimetalu powinien byé wykonany z inwaru
posiadajgcego bardzo maty cieplny wspbélczynnik
rozszerzalnosci, a drugi — =ze stali nierdzewnej
o znacznie wyzszym cieplnym ‘wsp6tczynniku roz-
szerzalno$ci. Polgczenie elementu z elektrcdg se-
lekcjonujgcg kolory musi byé zupelnie sztywne.
Koniec elementu przeznaczony do lgczenia z elek-
troda, wyposazony jest w wystajgca cze§é, ktéra
moze by¢ zagieta wokél brzegu ramy wsporczej
elektrody selekcjonujgcej kolory. Do tego celu
przeznaczone s3 dwa wystepy, ktére ulatwiajg
zginanie.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przy-
ktadach wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1 —
przedstawia widok z boku sprezystego elementu
zawieszenia wedlug wynalazku, fig. 2 — widok
elementu z goéry, fig. 3 — przekr6j elementu po
linii IT—II pokazanej na fig. 1, fig. 4 — widok

perspektywiczny z boku na element zawieszenia-

zamocowany w rogu perforowanej przestony, fig.5
— widok od dotu na zespét z fig. 4, fig. 6 — prze-
slone wyposazong w trzy sprezyste elementy za-
wieszenia, a fig. 7, 8 i 9 — przedstawiajg przy-
klady odmiennego wykonania sprezystego elemen-
tu zawieszenia wedlug niniejszego wynalazku.

Sprezysty element zawieszenia 1, sklada sie
z paska 2 wykonanego z nierdzewnej stali chro-
moniklowej zawierajgcej w przyblizeniu wagowo
18% chromu i 8% niklu i posiadajacej cieplny
wspbéiczynnik rozszerzalno$ci okolo 170.10-7 oraz
z paska 3, wykonanego z inwaru [wagowo 64% Fe
i 36% Ni], ktérego wspélczynnik rozszerzalnosci
jest w przybliZzeniu réwny zeru. Waskie powierzch-
nie (brzegi) paskéw 2 i 3 s3 zespawane z sobg w
miejscu 6 przy czym szew spawalniczy rozcigga
sie na calej dlugoSci sprezystego elementu 1. Ele-
ment 1 jest wyposazony w otwoér 7, pasujgcy do
wystepu w Scianie balonu lampy. Szeroki koniec
elementu 1 przy spawaniu do elektrody selekcjo-
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4

nujagcej kolory jest wyposazony w dwa wystepy
41i5.

Element 1 moze by¢ jak widaé z fig. 4, umiesz-
czony w rogu ramy wsporczej 9, bedac do niej
przyspawany powierzchniami 11. Rama wsporcza 9
jest wyposazona w zawiniety do wewngtrz kol-
nierz 10, sluzgcy do wspierania perforowanej prze-
stony 8. Wystepy 4 i 5 sg zagiete wok6t ramy 9
i przyspawane do dolnej strony kolnierza 10, co
zapewnia uzyskanie sztywnego polgczenia z ramsg.

Po podgrzaniu elementu 1 pasek 2 rozszerza sie
silniej niz pasek 3, dzieki czemu goérna cze$é ele-
mentu sprezystego wygina sie tak, jak to poka-
zuje linia przerywana na fig. 1. Poniewaz wystep
12 (fig. 5), na ktérym wspiera sie sprezyna przez
otwoér 7 ustalony jest w balonie 13, krzywizna spre-
zystego elementu wsporczego powoduje ruch sze-
rokiego konca ramy 9 a wraz z ramg, w kierunku
ekranu, przesuwa sie przesiona.

Najkorzystniej stosuje sie trzy sprezyste ele-
menty zawieszenia, umieszczone jak to pokazuje
fig. 6.

Sprezynujacy element zawieszenia jest zginany
w swej najwiekszej plaszczyznie i woéwcezas w
szwie spawalniczym paskéw 2 i 3 wystepujg duze
naprezenia, szew musi wiec spelni¢ duze wyma-
gania. Zostalo stwierdzone, e naprezenia powsta-
jace w wyniku zginania na skutek podniesienia
temperatury sg w przypadku odmian wykonania
pokazanych na fig. 7, 8 i 9, znacznie mniejsze niz
w wykonaniu pokazanym na fig. 1, 2 i 3. Te
ostatnie wigc nie sg najkorzystniejszym rozwigza-
niem. Szew spawalniczy powinien byé jednorodny
i nie powinien posiadaé miejscowych przerw. Za-
leca sie elektroniczny spos6b wykonania szwu gdyz
pozwala to na uzyskanie zupelnie jednorodnego
SZWU.

Zamocowanie szerokiego kofica elementu 1 do
ramy 9 musi byé sztywne, w przeciwnym bowiem
razie przy silnych wstrzagsach (préba na uderzenia)
moga wystapi¢ znieksztalcenia na spawanych po-
wierzchniach. Przy sztywnym zamocowaniu ele-
mentu 1, bimetal jest niezwykle wytrzymaly w
kierunkach, réwnoleglych do osi lampy. Dluisze
brzegi (krawedzie) pask6w bimetalicznych nie mu-
sza byé proste, mogg by¢ réwniez wygiete, przez
co otrzymuje sie element tatwiejszy do wykonania.

Przy pr6bach na wstrzgsy i uderzenia stwier-
dzono, ze stale przemieszczenie przestony 8 przy
konstrukcji wedlug wynalazku wynosi okoto /2 do
14 przesuniecia wystepujacego w znanych wyko-
naniach, w ktérych stosowane sg oddzielne czeSci
bimetalowe, polagczenie ze sprezystym paskiem.
Wazing role w wykonaniu wedlug wynalazku gra
jako$é spawalniczego szwu 6 poniewaz od niego
wlasnie zalezy, czy element 1 zachowuje sie jak
jedna cato$¢, czy tez miedzy paskami 2 i 3 wystg-
pig przesuniecia niesprezyste.

Aby zakrzywienie elementu 1 wystepowato w je-
go plaszczyZnie, jego wolna cze§é musi byé zupel-
nie ptaska. Dla przestony perforowanej o ciezarze
900 g grubo$¢ paskéw 2 i 3 wynosi, przyktadowo
1,2 mm.

Przy probach na uderzenie zostalo stwierdzone,
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Ze po uderzeniu cigzarem 60 g stale przemieszcze-
nie przestany 8 wynosi okoilo 10—20 um. W zna-
nych dotychczas wykonaniach przemieszczenie to
wahatlo sie miedzy 30 a 70 pm.

Zastrzezenia patentowe

1. Sprezysty element do mocowania elektrody se-
lekcjonujgcej kolory kineskopu telewizji koloro-
wej, zwlaszcza do mocowania przestony perforowa-
nej skladajgcy sie przynajmniej czeSciowo z bime-
talu, znamienny tym, Zze przynajmniej swobodna
cze$é sprezystego elementu zawieszenia (1) zawie-

ra bimetal uformowany przez dwa paski (2, 3),

ktérych waskie brzegi sg ze soba polgczone szwem

6
(6) rozciggajagcym sie przynajmniej na czeSci diu-
gosci sprezystego elementu zawieszenia (1).

2. Sprezysty element wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, ze bimetal zawiera dwa paski (2, 3), z kt6-
rych jeden wykonany jest ze stali chromoniklowej
o zawartosci 18% wagowo chromu i 8% wagowo
niklu, a drugi pasek wykonany jest z inwaru.

3. Sprezysty element wediug zastrz. 1 i 2, zna-
mienny tym, Ze swobodna cze$é sprezystego ele-
mentu zawieszenia (1) jest plaska.

4. Sprezysty element wedlug zastrz. 13, zna-
mienny tym, Ze koniec sprezystego elementu za-
wieszenia (1) polgczony z elektrodg selekcjonujaca
kolory zawiera wystepy (4, 5), ktére sa zagiete wo-
k6t dolnego brzegu ramy (10) wsporczej elektrody
selekcjonujgcej kolory i do niej przyspawane.
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