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Przyrzad do ubijania wylozenia ognioodpornego
piecéw tukowych

1
Wymnalazek dotyczy przyrzadu do réwnomierne-
go i S$cislego ubijania wyltozenia ogniocodpornego,
na przyklad masy dolomitowo smotowej, stalow-

niczych piecow tukowych.
Wiadomym jest, ze trzon pieca lukowego oraz
boczne §$ciany stanowigce ognioodporne wylozenie,
otrzymuje sie najczeSciej przez ubijanie ogniood-

pornego tworzywa. Pcczynajge od trzonu, dno

pancerza pieca, zasypuje sie ognioodpornym two-
rzywem i wubija dotychczas ubijakami pneuma-
tycznymi, po czym po zaloZeniu koncenirycznie na
gotowy trzon szablonu, warstwowo ubija sie tak

~samo S$ciany. Czynno$¢ ta wymaga postugiwania

sie wyczerpujgcym sity marzedziem w ograniczonej
przestrzeni, a ponadto trwa okoto 12-tu godzin
przy zatrudnieniu nie mniej niz 6-ciu robotni~
kéw réwnoczednie.

Przyrzad wediug wynalazku, eliminuje wszystkie
niedogodnos$ci wystepujace w dotychczasowym pro-
cesie wykonywania wylozenia ognioodpornego pie-
cow tukowych, przy uzyciu Srodkéw dostepnych
w warunkach kazdej elektrostalowni. Przez za-
stosowanie przyrzadu zmniejsza sie wydatnie pra-
cochlonno$é, poprawia warunki pracy, przy ré6w-
noczesnym Sciflejszym rubiciu stosowanego two-
rzywa, co przediuza zywotno$é Scian i trzonu.

Wynalazek jest szczegéblowo oméwiony ma pod-
stawie rysunku, ma ktérym fig. 1 przedstawia
przyklad wykonania przyrzadu, w widoku z przo-
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du, fig. 2 przyrzad wedlug fig. 1 w widoku z bo~
ku, fig. 3 przyrzad wedtug fig. 1 w widoku z g6-
ry i fig. 4 robocze usytuowanie przyrzadu miedzy
pancerzem pieca a 'koncentrycznie ustawionym
szablonem. .

Przyrzad sklada sie z rowkowanej od spodu ply-
ty stalowej 5, uformowanej w ksztatcie dwustron-
nej plozy, ma ktérej umieszczony jest elektrowi-
brator od$rodkowy 3, przy czym oé§ wirnika ele-
ktrowibratora jest wusytuowana poprzecznie do
dwustrpnnej prozy i poprzecznie do wykonanych
na niej rowkéw. Do manipulowamia i przenosze-
nia przyrzadu stuzy uchwyt 1, wsparty na draz-
kach 2, przytwierdzonych do plyty 5 poprzez pod-
ktadki amortyzujace 4. Elektrowibrator podigcza
sie do Zrédla pradu za posrednictwem przetgczni-
ka, umozliwiajgcego zmiane kierunku obroté6w
wirnika elektrowibratora.

Po zasypaniu trzonu ognicodpornym tworzy-
wem, ustawieniu i uruchomieniu przyrzgdu na-
stepuje wbijanie, plyta 5 posiadajgc dwustronng

- rowkowang ploze sprawia, ze przyrzagd samoczyn-

nie uzyskuje prostolinijny ruch postepowy w wy-
niku poziomych drgafi nadawanych przez elektro-
wibrator 3, przy czym kierunek ruchu jest zalezny
od Kkierunku obrotéw wirnika. Po wubiciu trzonu
i wlozeniu koncetrycznego szablonu 9 przyrzad 6
umieszcza sie miedzy pamicerzem pieca 10 i po ko-
lejnym warstwowym zasypywaniu ognicodpornej
masy przeprowadza si¢ ubijanie §cian 8, wykorzy-
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stujgc dwukierunkowy ruch przyrzadu. Numerami

7 i 11 oznaczono mna rtysunku rynne spustowsg

i okno wsadowe pieca rukowego.
Zastrzezenie patentowe

Przyrzad do ubijania wylozenia cgnicodpornego
pieco6w lkowych, znamienny tym, ze sklada sie
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z rowkowanej plyty (5), uformowanej w ksztalcie
dwustronnej ptozy, przytwierdzonego do niej ele-
ktrowibratora oddrodkowego (3), uchwytu (1)
wspartego na dragzkach (2) i podkiadek amorty-
zujgcych (4), z tym, ze 0§ wirnika elektrowibrato-
ra jest usytuowana poprzecznie do dwustronne]
ptozy i poprzecznie do wykonanych na niej row-
kow.

ZG ,,Ruch* W-wa, zam.

Fig.

67-70, nakl. 230 egz.
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