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(67) Sammandrag:

Upplinningsn avser en insatsanordning {1} for ell slement (2), vitken
insatsanondning (1) innefattar dtminstone en stomdel (3, 4), vanvid atminstone en
fGrsta lateral via (8, 9) och en andra lateral via hos stomdslen {3, 4} &r fdrsedda
mad atminstone en borming (8, 8}, vilken | Insatsancrdningens (1) monterade lBge
1Gper tvrs ndmnda elements {2} lngdrikining, vilken insalsancrdning (1) vidare
innafatiar eft fixeringsmede! {7} ©r att Brhindm insatsanordningen (1) alt efler
infrands | ndmnda element (2) Biflvita sig | elementels (2} longitudinella rilining

innan montering.

Uppfinningen avser dessutom et férfarande for att montera en insatsanordning (1)
| st element (), vitken insatsanordning {1} inmefattar en stomdel (3, 4), dtminstoneg
an forsta lateral via (8, 8) och en andra Iateral via hos stomdelan (3, 4), och
atminstone en borming (8, 8), viken | insatsanordningens (1) monterade 18ge
Bnar tvirs ndmnda clements (2) Bngdrikining, vilkst frfarande innefattar stegen
att infira stomdelen (3, 4) | elemantet (2), ansiuta pa stomdelen (3) anordnade
fxeringsmeds! {7) med motsvarande wiag {9, 10) och spar (15} hos alementat (2)
och f&rbinds insatsanordningen {1} och slementet {2 mead att genom bormingen
{5, 8) och atminstone el monteringshal (13, 14) hos elementst {2} infért

fasieloment,
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SAMMANDRAG

Uppfinningen avser en insatsanordning (1) for ett element (2), vilkken
insatsanordning (1) innefattar atminstone en stomdel (3, 4), varvid atminstone en
forsta lateral yta (8, 9) och en andra lateral yta hos stomdelen (3, 4) ar férsedda
med atminstone en borrning (5, 6), vilken i insatsanordningens (1) monterade lage
I6per tvars ndmnda elements (2) langdriktning, vilken insatsanordning (1) vidare
innefattar ett fixeringsmedel (7) for att forhindra insatsanordningen (1) att efter

inférande i nAmnda element (2) forflytta sig i elementets (2)
longitudinelalongitudinella riktning innan montering.

UppfiningenUppfinningen avser dessutom ett forfarande for att montera en
insatsanordning (1) i ett element (2), vilken insatsanordning (1) innefattar en
stomdel (3, 4), atminstone en forsta lateral yta (8, 9) och en andra lateral yta hos
stomdelen (3, 4), och atminstone en borrning (5, 6), vilken i insatsanordningens (1)
monterade lage I6per tvars namnda elements (2) langdriktning, vilket férfarande
innefattar stegen att inféra stomdelen (3, 4) i elementet (2), ansluta pa stomdelen
(3) anordnade fixeringsmedel (7) med motsvarande urtag (9, 10) och spar (15) hos
elementet (2) och férbinda insatsanordningen (1) och elementet (2) med ett
genom borrningen (5, 6) och atminstone ett monteringshal (13, 14) hos elementet
(2) infort fastelement.

(Fig. 2)
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INSATSANORDNING

TEKNIKOMRADE

Den féreliggande uppfinningen hanfor sig till en insatsanordning for ett element, i

synnerhet ett rérelement, i enlighet med ingressen till patentkrav 1.

Ur ytterliggareytterligare aspekter hanfor sig uppfinningen till ett férfarande for att
montera en insatsanordning i ett element, i synnerhet ett rorelement, enligt

ingressen till patentkrav 123.

Uppfinningen hanfér sig dessutom till en stédanordning monterad vid ett fordon, i
synnerhet en dragbil, for att bara el- och luftledningar till en pahangsvagn, enligt

ingressen till krav 145, samt till ett fordon innefattande en sadan stédanordning.

UPPFINNINGENS BAKGRUND

Nar ett lastbarande rorelement med en 6ppen énde skall sammanfogas med
andra typer av element, exempelvis ett annat rorelement, s anvander man ett
forband av nagot slag. Det ér relativt vanligt att sammanfoga dessa typer av
element med ett svetsférband. | de fall da det ar 6nskvart att forbandet skall bara
en storre varierande last &r inte svetsforbandet ett ampligt alternativ, d& denna typ
av forband inte har tillrackligt hog hallfasthet. Ett alternativ till svetsférband ar
skruvférband, exempelvis i form av ett sa kallat dverfall. Overfallet bestar av en
monteringsplatta med sidovaggar, vilka ar anordnade sa att rérelementet vid
montering med Overfallet &r anordnat mellan dess sidovaggar. Skruvférbandet
fullbordas genom att skruv eller en bult férs genom hal i vaggarna hos dverfallet

respektive hos rérelementet och darefter dras skruven eller bulten at med en
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mutter. Nackdelen med ett skruvférband i form av ett 6verfall &r att rérelementet
riskerar att tryckas ihop och deformeras om klamkraften fran skruvférbandet dver
roret blir for stor pa grund av en stor varierande last. Denna form av skruvférband
kraver dessutom vanligtvis nagon form av gummimellanlagg for att erhalla
tiliracklig fjadringsvag hos forbandet. Gummi ar ett material som aldras, ar
varmekansligt och dyrt. Vid anvandning av skruvforband som skall bara stora
varierande laster, dar element skall fastas vid varandra genom att en eller flera
skruvar eller bultar skruvas rakt genom rérelementet, s maste skruvarna eller
bultarna dras at med ett mycket hogt moment. En sétt att undvika att rérelementet
deformeras ar att forstarka rorelementet vid den eller de punkter dar klamkraften
ar som storst med en hylsa, sa att kraften férdelas Gver en storre yta.
Skruvforbandet monteras sa att skruven eller bulten férs genom hal i
rorelementets vaggar och genom motsvarande hal i hylsan, varvid en mutter fasts
pa skruven alternativt bulten pa rorets diametralt motsatta sida och dras at med ett
lampligt moment. Ett problem med att anv@ndnaanvanda de hylsor som finns pa
marknaden idag ar att det ar svart att fora in hylsan i roret, sa att halet i hylsan
6verensstammer med halen i rérelementet och samtidigt montera skruvférbandet.
| de fall skruvférbandet skall innehalla tva eller flera skruvar sa blir problemet &n
storre. Vanligtvis racker det inte med att anvanda hander och fingrar for att 4
dessa hylsor i ratt position i rérelementet, det krévs vanligtvis ett speciellt verktyg
for att halla hylsorna pa plats samtidigt som skruvférbandet monteras.
Anvandningen av ett speciellt verktyg 6kar dessutom komplexiteten och kostnaden
for detta skruvférband. Ytterligare ett problem med dessa typer av hylsor &r att det
trots anvandandet av ett verktyg ar svart att halla hylsan i ratt position utan att
hylsan forflyttar sig i rérelementet och darmed kommer ur position, innan skruven
eller bulten har férts genom halet i hylsan. Det ar darfor 6nskvart med en
anordning som &r enkel och snabb att montera och som inte kraver ett specielit
verktyg for att kunna foras in i och hallas pa plats i rorelementet till dess skruv eller
bult har Iast anordningen i 6nskat lage. Vidare ar det 6nskvart med en anordning

som kan produceras till ett rimligt pris.

EP1416168 visar ett exempel pa en alternativ 16sning dar en hylsa fors in i ett ror
for att med skruv kunna férbinda réret med ett andra element, i detta fall i en

mdbel av nagot slag. Hylsan i detta forband ar elsatiskelastisk och ar inte avsedd
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att bara storre varierande laster. Nackdelen med denna I6sning &r ocksa att det

kravs ett verktyg for att féra in och positionera hylsan i ratt Iage for montering.

GB2470116 visar ett annat exempel pa ett annat skruvforband for att forbinda ett
rorelement med ett annat element. En anordning bestaende av tva armar kan
skjutas in i ett ror for att positionera muttrar i nivd med rérets monteringshal.
Nackdelen med detta férband ar, precis som i fallet med forbandet i EP1416168,

att det inte kan bara storre varierande laster, armarna ar helt enkelt for klena.

UPPFINNINGENS SYFTE

Ett syfte med foreliggande uppfinning ar att tillhandahalla en insatsanordning for
ett forsta element, i synnerhet ett rérelement, som skall minska risken for att det
forsta elementet deformeras pa grund av hoga klamkrafter fran ett skruvférband
som forbinder ndmnda férsta element och ett andra element. Syftet &r ocksa att
tillhandahalla en insatsanordning som utan verktyg enkelt kan fixeras i nAmnda
forsta element, sa att insatsanordningen forhindras att féryttaforflytta sig inuti
elementet innan skruvforbandet monteras vid elementet och insatsanordningen.
Ytterligare ett syfte ar att tillhandahalla en insatsanordning som ar latt och som
kan produceras och tillverkas till ett rimligt pris.

SAMMANFATTNING AV UPPFINNINGEN

Dessa och andra syfte, vilka framgar av nedanstaende beskrivning, astadkommes
medelst en insatsanordning av inledningsvis angivet slag och som vidare uppvisar
sardragen i den kdnnetecknande delen av bifogade sjalvstandiga patentkrav 1 och
13. Foredragna utforingsformer av uppfinningen anges i de osjalvstandiga
patentkraven 2-12 och 14.

Saledes definieras, enligt féreliggande uppfinning en insatsanordning for ett

element, vilken insatsanordning innefattar atminstone en stomdel, varvid
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atminstone en forsta lateral yta och en andra lateral yta hos stomdelen &r forsedda
med atminstone en borrning, vilken i insatsanordningens monterade lage l6per
tvars namnda elements langdriktning, kannetecknad av att namnda
insatsanordning vidare innefattar ett fixeringsmedel for att férhindra

insatsanordningen att efter inférande i ndmnda element forflytta sig i elementets

longitudinelalongitudinella riktning innan montering.

| enlighet med uppfinningen erhalls fordelen att insatsanordningen snabbt, enkelt
och kostnadseffektivt kan monteras i ett element, i synnerhet ett rérelement,
genom att en anvandare kan fora in och ta ut insatsanordningen i/ur rérelementet,
utan varken verktyg eller andra hjalpmedel. Stomdelarna hos insatsanordningen
medfor dessutom att ett skruvférband, som férbinder rorelementet med ett annat
element, med bra klamkraft och kidmldngd kan erhallas. | och med att
stomdelarna tar upp kraften fran skruvférbandet minskar risken for att rorelementet
deformeras pa grund av hoga klamkrafter fran skruvforbandet. Skruvforbandet blir

pa detta satt hoghalifast och robust och kan bara héga varierande laster.

Enligt en fordelaktig utféringsform av insatsanordningen kan namnda stomdel i ett
monterat lage i ndmnda element stracka sig 6ver huvudsakligen hela den
diametrala langden eller bredden av namnda element. Enligt ytterligare en
fordelaktig utféringsform kan atminstone den ena borrningen striacka sig fran
namnda forsta laterala yta till ndmnda andra laterala yta hos stomelementet. P3
detta satt kan en skruv féras rakt genom elementet och insatsanordningen fér att
darefter fastas med en mutter pa den diametralt motsatta eller motsatta sidan.
Kraften vid atdragning av skruvférbandet kan harmed tas upp av stomdelen och
risken for att elementet deformerar pgapga. klamkrafter fran skruvforbandet

minskar avsevart.

Enligt ytterligare en férdelaktig utféringsform av insatsanordningen kan
fixeringsmedlet innefatta atminstone ett hakelement som, nar insatsanordningen
ar inford i elementet, &r anordnat att haka i urtag anordnade i elementets yta.
Harigenom férhindras insatsanordningen att aka ut ur rérelementet innan
skruvférbandet har monterat ihop rérelementet med ett andra element.
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Enligt ytterligare en fordelaktig utféringsform av insatsanordningen kan ndmnda
fixeringsmedel innefatta atminstone ett klackorgan som, nér insatsanordningen ar
inford i rérelementet, ar anordnat att haka i ett respektive spar anordnat i en d4nde
av rorelementet. Harmed erhalls fordelen att insatsanordningen inte kan aka in i
rorelementet innan skruvférbandet har monterat ihop rérelementet med ett andra

element.

Enligt en férdelaktig utforingsform av insatsanordningen ar atminstone den ena
stomdelen tillverkad av metall. Harigenom kan ett skruvférband dras at med ett
hégt moment, utan att stomdelen och darmed rérelementet deformeras.

Skruvférbandet far pa sa satt en bra klamkraft och klamlangd och detta ger ett

héghallfast och robust forband som kan bara hdga varierande laster.

Enligt en férdelaktig utféringsform av insatsanordningen innefattar den en
matrisanordning, i vilken den atminstone ena stomdelen &r infogad. Harmed kan
stomdelarna héllas pa plats och hamnar vid inférandet av insatsanordningen i
rorelementet pa sa satt i ratt 1age i forhallande till monteringshal i rérelementet.
Foretradesvis tillverkas matrisen i ett plastmaterial, vilket ger en billig och latt
konstruktion.

Enligt en fordelaktig utforingsform av insatsanordningen ar matrisanordningen och
namnda fixeringselement gjutna i ett stycke. Harigenom erhalls en enda enhet
som ar latt och billig att tillverka och montera.

Ur ytterligare en aspekt av uppfinningen definieras ett forfarande for att

montera en insatsanordning i ett element.

Ur ytterligare en aspekt av uppfiningenuppfinningen definieras en
stodanordning monterad vid ett fordon for att bara el- och luftledningar till en

pahangsvagn till nAmnda fordon, samt ett fordon innefattande en sadan
stddanordnnding.
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KORTFATTAD BESKRIVNING AV RITNINGARNA

Uppfinningen kommer nu att beskrivas narmare med hjélp av icke begransande
utféringsexempel och med hanvisning till de bifogade ritningarna, dar;
Figur 1 visar en perspektivvy av en utféringsform av insatsanordningen enligt

foreliggande uppfinning,

Figur 2 visar en perspektivvy av en insatsanordning innan den skjutits in och
monterats i ett rorelement, samt ett skruvférband med vilket insatsanordningen

och ett andra element skall fastas vid rorelementet.

Figur 3 visar en perspektivvy av en utféringsform av ett rorelement, i vilket en

insatsanordning enligt foéreliggande uppfinning har skjutits in.

Fig.4 visar en utféringsform av en stédanordning med tva fria och 6ppna rérandar,
varvid en insatsanordning har skjutits in i den ena réranden och en andra

insatsanordning visas innan den skjutits in i den andra réranden, och

Fig.5 visar ett fordon i form av en dragpbil, pa vilken en stodanordning har

monterats.

DETALJERAD BESKRIVNING AV UPPFINNINGEN

| figurerna 1-3 visas en utféringsform av foreliggande uppfinning, tillampad pa en
insatsanordning 1 avsedd att foras in i ett element 2, i synnerhet ett rorelement 2,
for att forstarka ett rorelement, nar rérelementet skall forbindas med ett annat
element genom ett skruvférband. Det skall dock direkt understrykas att
uppfinningen inte pa nagot satt ar begransad till denna typ av insatsanordning 1,

utan kan tilldmpas pa varjehanda insatsanordning 1.

Figur 1 visar en perspektivvy av en insatsanordning 1 enligt féreliggande
uppfinning. | denna utféringsform innefattar insatsanordningen 1, tva stomdelar 3,

4 och en matrisanordning 12. | var och av stomdelarna 3, 4 &r en borrning 5, 6
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anordnad, vilken borrning 5, 6 stracker sig fran en forsta lateral yta 8, 9 hos
stomdelarna 3, 4 genom respektive stomdel 3, 4 till en andra lateral yta (ej visade i
fig.1) som ar anordnad huvudsakligen motsatt namnda forsta laterala yta 8, 9. De
tva stomdelarna 3, 4 ar i utforingsformen i fig.1 ingjutna i matrisen 12, vilken i
denna utféringsform &r tillverkad av ett plastmaterial. Givetvis ar det ocksa mojligt
att i en annan utféringsform gjuta in en eller flera &n tva stomdelar 3, 4 i
matrissianordningen, allt beroende pa hur mdnga monteringshal 13, 14 (se fig.2

och fig.3) som énskas i rorelementet 2.

Insatsanordningen 1 innefattar vidare ett fixeringselement 7 som ar sammangjutet
med matrisanordningen 12 bildande en enhet. Namnda fixeringselement 7 &r
utformat av ett benparti 14 och ett fotparti 15 och innefattar tva hakelement 22, 23,
som vart och ett bestar av en fjadrande basdel 32, 33 och ett utsprang 30, och tva
klackorgan 25, 26, som vart och ett bestar av en basdel 40, 41 och en 6verdel 42,
43 som tillsammans bildar en T-form. Hakelementen 22, 23 och klackorganen 25,
26 ar anordnade att fixera insatsanordningen 1 i rorelementet 2, s3 att
insatsanordningen 1 inte forflyttar sig i rorelementets 2 longitudinella riktning efter

det att insatsanordningen 1 forts in i rorelementet 2.

Insatsanordningen 1 innefattar vidare ett urtag 17, vilket stracker sig igenom
matrisanordningen 12, bildande tva 6ppningar pa motsatta sidor av
matrisanordningen 12, och &r anordnat mellan namnda stomdelar 3, 4 och l6per
huvudsakligen parallellt med namnda bormingar 5, 6. Namnda urtag 17 ar
anordnat att ta emot exempelvis en skruv 51, 52 (se fig.3) som faster ytterligare ett
element vid rérelementet 2. | fig.3 visas hur ett monteringshal 110 fér en sadan

skruv 51, 52 anordnats i rorelementet 2.

FigFig. 2 illustrerar en perspektivvy av insatsanordningen 1 i enlighet med
utforingsformen i fig. 1 innan den forts in i ett rorelement 2. Rérelementet 2 enligt
denna utféringsform innefattar tva urtag 18 som &r anordnade diametralt motsatta
varandra och tva spar 20,21 som &r anordnade diametralt motsatt varandra och
som I6per fran en dnde av rérelementet 2 och utmed dess langriktning. For att
insatselementet 1, nar det forts in i rérelementet 2, skall férhindras att vid

skruvférbandets montering, aka ut ur rérelementet 2, sa griper vart och ett av
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utsprangen 30, 31, vilka ar riktat huvudsakligen vinkelratt fran ndmnda basdel 32,
33, hos de tva hakelementen 22, 23, in i namnda urtag 18 hos rérelementet 2. Fér
att insatsanordningen 1, nar det forts in i rérelementet 2, skall forhindras att vid
skruvforbandets montering, aka in i rorelementet 2, sa ar basdelarna 40, 41 (se
fig.1) hos klackorganen 25, 26 anordnade sa att de skjuter ut fran
fixeringselementets 7 fotparti 15 pa motsatta sidor darav. Nar insatsanordningen 1
fors in rorelementet 2, sa ar basdelarna 40, 41 (se fig. 1) anordnade sa att de férs
in i respektive spar 20, 21 hos rérelementet 2 och I6per i nAmnda spar 20,21 till
dess basdelarna 40, 41 hos klackorganen 25, 26 nar ett andlage i sparet 20, 21.
Nar basdelarna 40, 41 I6per i namnda spar 20, 21 ar 6verdelarna 42, 43 hos
klackorganen 25, 26 anordnade att I6pa pa utsidan av rorelementet 2 och fixerar
péa sa satt insatsanordningen 1 i diametral led. Insatsanordningen 1 &r nu anordnat
i ett monteringsléage och ar i detta Iage férhindrad att kunna skjutas langre in i
rorelementet 2. | detta monteringsléage sa griper utsprangen 30, 31 hos
hakelementen 22, 23 in i urtaget 18, varvid insatsanordningen 1 ar forhindrad att
forflytta sig i rorelementets 2 longitudinella riktning. Nar insatselementet 1 har natt
detta monteringslage sa ar centrumaxeln hos de tva stomdelarnas 3, 4 borrningar
5, 6 anordnade att ligga i linje med centrumlinjen hos rorelementets 2
monteringshal 13, 14. Pa s3 satt kan ett andra element fastas vid rorelementet 2
genom att skruvar eller bultar 61, 62 fors genom monteringshalen 13, 14 och

motsvarande borrningar 5, 6 och dras at med en respektive mutter 44, 45.

| fig.2 visas ocksa tva brickelement 71, 72 pa diametralt motsatta sidor av
rorelementet 2. Brickelementen 71, 72 hjalper till att ytterligare fordela kraften fran
skruvforbandet for att forhindra deformation av rérelementet 2.

FigFig. 3 illustrerar en perspektivvy av ett rérelement 2, i vilket en insatsanordning
1 i enlighet med utféringsformen i fig. 1 i ett monteringslage i namnda rorelement
2. Rorelementet 2 i fig. 3 innefattar tva urtag 18 (endast det ena urtaget visas i
fig.1-3) som &r anordnade diameteralt motsatt varandra. | fig.3 griper namnda
utsprang 30, 31 hos hakelementet 22, 23 in i urtagen 18 och férhindrar att
insatselementet 1 aker ut ur rérelemenetet 2 innan det fasts i rorelementet 2 med
skruv 61, 62 (se fig.2). | fig.3 visas ocksa att basdelarna 40, 41 hos klackorganen
25, 26 har natt andlaget i sparet 20, 21 och att dverdelarna 42, 43 hos
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klackorganen 25, 26 ar anordnade pa utsidan av rorelementet 2. Centrumaxein
hos insatsanordningens 1 borrningar 5, 6 ar i detta lage anordnade i linje med
centrumaxeln hos rorelementets 2 monteringshal 13, 14. | och med att
insatsanordningen 1 ar fixerad i rorelementet, sa kan skruvarna 61, 62 (se fig.2)
foras in i monteringshalen 13, 14 hos rorelementet 2 och borrningarna 5, 6 hos
insatsanordningen 1 och fastas pa den diametralt motsatta sidan med muttrar 44,
45 (se fig.2).

Om det &r dnskvart att I6sgora insatsanordningen 1 fran rérelementet 2, sa fors de
fijadrande basdelarna 40, 41 hos hakelementen 22, 23 mot varandra genom att
trycka pa utsprangen 30, 31 med hjalp av ett enkelt tum-/pekfingergrepp. Pa sa
satt overvinns fjaderkraften hos hakelementens 22, 23 basdelar 32, 33, varvid
utsprangen 30, 31 frigors fran rorelementets 2 urtag 18 darmed mojliggérande

borttagning av insatsanordningen 1 fran rorelementet 2.

| fig.4 visas en stédanordning (100) som &r avsedd att monteras pa en dragbil for
att kunna bara el- och luftledningar som skall anslutas till en pahangsvagn till
namnda dragbil (300) (SE fig.5). Stddanordningen (100) har en U-form, bestaende
av en basdel (210) och tva bendelar (220, 230) som stracker sig atminstone
huvudsakligen vinkelratt ut fran den longitudinella axeln hos namnda basdel (219).
Namnda bendelar (220, 230) avslutar i en respektive fri ande (221, 231), i vilka fria
andar (221, 231) ndmnda insatsanordning (1) kan skjutas in och monteras med ett

skruvforband.

Fig. 5 visar ett fordon (300) i form av en dragbil forsedd med namnda

stddanordning (100).
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PATENTKRAV

1. Insatsanordning (1) for ett element (2), vilken insatsanordning (1)
innefattar atminstone en stomdel (3, 4), varvid atminstone en forsta lateral yta (8,
9) och en andra lateral yta hos stomdelen (3, 4) ar forsedda med atminstone en
borrning (5, 6), vilken i insatsanordningens (1) monterade lage l6per tvars nAmnda

elements (2) langdriktning, och varvid ndmnda element (2) innefattar atminstone

ett monteringshal (13, 14) samt att i ett monteringslage centumlinjen hos namnda

atminstone en borrning (5, 6) ligger i linje med centrumlinjen hos ndmnda

atminstone ett monteringshal (13, 14), kinnetecknad av att namnda

insatsanordning (1) vidare innefattar ett fixeringsmedel (7) for att forhindra
insatsanordningen (1) att efter inforande i namnda element (2) forflytta sig i

elementets (2) longitudinella riktning innan montering.

2. Insatsanordning (1) enligt krav 1, kdnnetecknad av att nAmnda stomdel
(3, 4) i ett monterat lage i ndmnda element (2) stracker sig 6ver huvudsakligen

hela den diametrala langden eller bredden av namnda element (2).

3. Insatsanordning (1) enligt krav 1-2, kdnnetecknad av att den atminstone
ena borrningen (5, 6) stracker sig fran ndmnda forsta laterala yta (3, 4) till namnda

andra laterala yta hos stomelementet (3, 4).

4. Insatsanordning (1) enligt krav 1-3, kdnnetecknad av att nAmnda
fixeringsmedel (7) innefattar atminstone ett hakelement (22, 23) som, nér
insatsanordningen (1) ar inford i elementet (2), ar anordnat att haka i urtag (18)

anordnade i elementets (2) yta.

5. Insatsanordning (1) enligt krav 1-4, kannetecknad av att namnda
fixeringsmedel (7) innefattar atminstone ett klackorgan (25,26) som nar
insatsanordningen (1) ar inférd i elementet (2) ar anordnat att haka i ett respektive
spar (20, 21) anordnat i en dnde av elementet (2).
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6. Insatsanordning (1) enligt krav 1-5, kdnnetecknad av att den atminstone

ena stomdelen (3, 4) ar tillverkad av metall.

7. Insatsanordning (1) enligt krav 1-6, kidinnetecknad av att namnda
insatsanordning (1) innefattar en matrisanordning (12) i vilken den atminstone ena

stomdelen (3, 4) ar infogad.

8. Insatsanordning (1) enligt krav 7, kdnnetecknad av att namnda

matrisanordning (12) ar tillverkat i ett plastmaterial.

9. Insatsanordning (1) enligt krav 7 eller 8, kdnnetecknad av att namnda

matrisanordning (12) och namnda fixeringsmedel (7) bildar en enhet.

10. Insatsanordning (1) enligt nagot av foregaende krav, kdinnetecknad av att
namnda insatsanordning (1) och ndmnda element (2) ar forbundna med ett genom
namnda borrning (5, 6) och atminstone ett monteringshal (13, 14) i elementet (2)
infort fastelement (61, 62).

11. Insatsanordning (1) enligt krav 10, kdnnetecknad av att namnda

fastelement (61, 62) ar en skruv eller en built.

12. Forfarande for att montera en insatsanordning (1) i ett element (2), vilken
insatsanordning (1) innefattar:
- en stomdel (3),
- 4tminstone en forsta och en andra lateral yta (4, 5) hos stomdelen (3), och
- atminstone en borrning (6), vilken i insatsanordningens (1) monterade lage 16per
tvars namnda elements (2) langdriktning,
kdnnetecknad av att férfarandet innefattar stegen att:
a) inféra stomdelen (3) i elementet (2),
b) ansluta pa stomdelen (3) anordnade fixeringsmedel (7) med motsvarande
urtag (9, 10) och spar (15) hos elementet (2), vilka fixermedel (7) &r
anordnade att férhindra insatsanordningen (1) att efter inférande i nAmnda

element (2) férflytta sig i elementets (2) longitudinella riktning och
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c) forbinda insatsanordningen (1) och elementet (2) med ett genom
borrningen (6) och atminstone ett monteringshal (13, 14) hos elementet (2)
infort fastelement (61, 62).

13. Forfarande enligt krav 12, i vilket fastelementet (61, 62) ar en bult eller en
skruv.
14. Stodanordning monterad vid ett fordon for att bara el- och luftledningar till

en pahangsvagn, kdnnetecknad av att namnda stédanordning innefattar

atminstone en insatsanordning enligt nagot av kraven 1-11.

15. Fordon kdnnetecknat av att det innefattar en stédanordning enligt krav
14,
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