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(64}  VORRICHTUNG ZUM HERSTELLEN VON WENDELN AUS BANDMATERIAL

{57) Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Herstellen von Wendeln aus Bandmaterial,
bestehend aus einem um seine Langsachse drehbaren Wickeldorn und einer parallel zu diesem
angeordneten Leiteinrichtung mit einer langs verschiebbaren und quer einstellbaren
Zufuhreinrichtung. Aufgabe der Erfindung ist die Schaffung einer Vorrichtung, die zum Herstellen
von Wendeln mit groBem Verformungsverhattnis und geringer Materialdicke geeignet ist.
ErfindungsgemaR sind auf dem Wickeldorn schraubenlinienfdrmige Windungen mit der Steigung
der zu fertigenden Wendeln stoff-, kraft- oder formschliissig und zwischen diesen ein Zylinder
aus schraubenlinienférmigen Windungen gleicher Steigerung verstellbar angeordnet und die auf
dem Wickeldorn angebrachten schraubenlinienférmigen Windungen, die
schraubenlinienférmigen Windungen des Zylinders und der Wickeldorn begrenzen eine Nut,
deren Flanken senkrecht zur Wickeldornachse angeordnet sind, deren Tiefe etwa der Wendelhéhe
und deren Durchmesser am Nutgrund dem Innendurchmesser der Wendeln entspricht und deren
Breite von einem GroRtmafR bis mindestens nahezu der Dicke des Bandmaterials einstellbar ist.
Fig.1
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Vorrichtung zum Herstellen von Wendeln aus Bandmaterial

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Herstellen von
Wendeln aus Bandmaterial, bestehend aus einem um seine Léngs-
achse drehbaren Wickeldorn mit einer Nut aus schraubenlinien-
formigen Windungen mit der Steigung der zu fertiéenden Wendel,
einem den Innendurchmesser der Wendel entsprechenden Durch-
messer des Nutgrundes, etwa der Wendelhdhe entsprechender Nut-
tiefe und einer parallel zum Wickeldorn angeordneten Leitein-
richtung mit einer ldngs verschiebbaren und quer einstellbaren
Zufihreinrichtung fiir das Bandmaterial,

Charakteristik der bekannten technischen LGsungen

In der DD-PS 82 448 ist eine Vorrichtung zum Herstellen von
Wendeln fir Forderschnecken beschrieben, bei der parallel zu
einer Wendelwelle eine Leiteinrichtung angeordnet ist, mit der
eine Vorschubeinrichtung im Eingriff steht. Auf der Vorschub-
einrichtung sind eine Halterung, Heizelemente und eine Fiihrung
fiir das Bandmaterial angebracht. Das Bandmaterial wird hoch-
kant an der Wendelwelle befestigt, zwischen den Fiihrungs- und
Heizungselementen hindurchgezogen und wickelt sich mit einer
von der Drehzahl der Wendelwelle und der Vorschubgeschwindig-

keit der Leiteinrichtung abhingigen Steigung auf die Wendel-
welle.
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Aug der DD-PS 148 015 ist eine Vorrichtung zum Herstellen von
Wendeln aus Bendmaterial bekannt, bei der das Bandmaterial
kalt verformt wird. Zwei im Abstand voneinander angeordnete,
einen Keilschlitz bildende Rollen fiihren das Bandmaterial
welteren im Winkel zur Wendelwelle angeordneten Rollen zu.
Eine dieser Rollen verformt das Bandmaterial axial plastisch
entsprechend der gewiinschten Steigung, eine zweite stellt die
Rechtwinkligkeit der Wendel auf die Wendelwelle ein und eine
Scheibe ist zur Fihrung und Gleichhaltung des AuBendurchmes-—
sers der Wendel angeordnet.

Beide Vorrichtungen gewdhrleisten nicht die genaue Einhaltung
der Steigung der Wendel und insbesondere bei der Vorrichtung
nach der DD-PS 148 015 wird durch starkes Strecken der duBeren
Faser und Stauchen der inneren Faser das Bandmaterial erheb-
lich trapezfdrmig verformt und bei groBem Verhdltnis des
AuBendurchmessers zum Innendurchmesser treten bei geringer
Materialdicke wellenfdrmige Verformungen der Wendel und Ab-
weichungen von der rechtwinkligen Anordnung der Wendel zur
Wendelwelle auf. Es ist auch bereits eine Vorrichtung zum
Wickeln von Drahtspiralen zur Herstellung'von Geflechten fiir
Armbdnder und dgl. bekannt (DE-0S 21 52 391), die einen dreh-
baren Wickeldorn und eine dile Steigung der Drahtspirale be-
stimmende Wickelspirale aufweist. Die Wickelspirale ist in
einer Klemmvorrichtung befestigt und umschlieBt den Wickel-
dorn lose. Der Draht gleitet durch die von der Wickelspi-
rale gebildeten Nuten und wird daher nur lose gefiihrf. Auch
diese Vorrichtung vermag die Querschnittsverinderungen des
Ausgangsmaterials nicht zu verringern und ist zur Verarbei-
tung von Bandmaterial, insbesondere von solchem mit groBen
Verhdaltnis von AuBen- zum Innendurchmesser oder groBerem
Querschnitt nicht geeignet.

Es ist auch bereits bekannt (SU-PS 816 635), den Wickeldorn
mit einer schraubenlinienfdrmigen Nut mit etwa halbkreisfor-
nigem Querschnitt und der Steigung der zu fertigenden Wendel
zu versehen. Dag mit elnem Ende am Wickeldorn befestigte
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Bandmaterial wird mittels einer Fiihrungs- und Leiteinrichtung
und durch Drehen des Wickeldorns in die Nuten gepreBt. Die
Einhaltung der Wendelsteigung ist dadurch zwar verbessert,
aber auch diese Vorrichtung ist zur Verarbeitung von Band~
material zu Wendeln mit groBem Verhdltnis von AuBen- zum
Innendurchmesser und geringer Materialdicke nicht geeignet,
da bei geringer Nuttiefe die trapez- und wellenfdrmigen Ver-
formungen nicht verhindert werden und es bei griéBerer Nut-
tiefe erhebliche Schwierigkeiten bereitet oder uaméglich ist,
die Wendeln aus den Nuten 2zu entfernen.

Ziel der Erfindung

Es ist das Ziel der Erfindung, Wendeln aus Bandmaterial mit
geringem Aufwend in guter Qualitdt herzustellen.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Aufgabe der Erfindung ist die Schaffung einer Vorrichtung zum
Herstellen von Wendeln mit groBem Verformungsverhidltnis und
geringer Materialdicke durch Kaltverformung, die das kompli-
kationslose Entnehmen der Wendeln aus der Vorrichtung ge-
stattet. ErfindungsgemdB wird die Aufgabe dadurch geldst, daB
in der aus schraubenlinienfdrmigen Windungen gebildeten Nut

des Wickeldorns ein Zylinder aus schraubenlinienfdrmigen Win-
dungen gleicher Steigung verstellbar angeordnet ist und die
gegeniberliegend angeordneten senkrechten Flanken der Nut des
Wickeldorns und der Windungen des Zylinders eine Nut bilden,
deren Breite von einem GroStmaB8 bis mindestens nahezu der Dicke
des Bandmaterials einstellbar ist. Das Bandmaterial wird in die
Zufihreinrichtung eingelegt und mit einem Ende am Wickeldoran
losbar beféstigt. Mit dem aus schraubenlinienférmigen Windun-
gen bestehenden verstellbaren Zylinder wird die Nutbreite auf
ein experimentell ermitteltes MaB eingestellt, das der Dicke
des Bandmaterials zuziiglich eines kleinstmglichen MaBes
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entspricht. Mit einem von der Steigung der schraubenlinienfdr-
migen Windungen und der Winkelgeschwindigkelt des Wickeldornes
abhéngigen Vorschub bewegt die Leiteinrichtung die Zufiihrein-
richtung parallel zum Wickeldorn. Das Bandmaterial wird durch
die im Steigungswinkel angeordnete Zufiihrungseinrichtung in die
Nut gezogen und dabel verformt. In Weiterbildung der Erfindung
ist der Wickeldorn an einer mit einer Verriegelung versehenen
Sehwenkvorrichtung ldsbar befestigt. Nach dem Ldsen der Ver-
riegelung der Schwenkvorrichtung und der Arretierung des aus
schraubenlinienfdrmigen Windungen bestehenden Zylinders wird
der Wickeldorn aus der Arbeitsebene geschwenkt und die Wendel
aus der Vorrichtung entfernt.

Das Bandmaterial legt sich beim Wickeln der Wendeln mit Pres-
sung an den die Nut begrenzenden Flanken an. Die Bildung von
Wellen wird dadurch verhindert, die trapezformige Ausbildung
der Wendeln iiber ihren Querschnitt vermindert, die Einhaltung
der vorgegebenen Steigung erzwungen und Abweichungen der Wen-
del von der Senkrechten zur Odngsachse vermieden. ’

Ausfiihrungsbeispiel

Die Erfindung soll nachstehend an einem Ausfiihrungsbeispiel
ngher erlautert werden. In der zugehOrigen Zeichnung zeigen:

Fige.: 1: eine Draufsicht der Vorrichtung,
Fig.: 23 einen Schnitt nach Fig. 1.

Ein Wickeldorn 1 ist in einer Schwenkvorrichtung 2 und diese
an einer drehbaren Aufnahme 3 befestigt. Auf dem Wickeldorn 1
sind schraubenfdérmige Windungen 4 angebracht, deren Steigung
der Steigung der zu fertigenden Wendeln entspricht und die
mit der Oberfldche des Wickeldornes 1 eine Nut bilden, in der
ein verstellbarer, aus schraubenfdrmigen Windungen gleicher
Steigung gebildeter Zylinder 5 angeordnet ist. Die Flanken

-5 -



.. 236265 3

der fest mit dem Wickeldorn 1 verbundenen schraubenférnigen
Windungen 4 und die Flanken des aus schraubenfdrmigen Windun-
gen gebildeten Zylinders 5 verlaufen senkrecht zur Achse des
Wickeldorns 41 und begrenzen eine Nut, deren Breite von einem
GroBtmaB bis minestens nahezu der Materialdicke des Bandma-
terials fir die zu fertigenden Wendeln einstellbar ist. Pa-
rallel zum Wickeldorn 1 ist eine Leiteinrichtung 6 angeordnet,
auf der eine Zufiihreinrichtung 7 fiir das Bandmaterial 8 langs
verschiebbar und quer einstellbar befestigt ist. Beim Wickeln
- steht eine den Gegendruck abfangende Fliche 9 der Zufiihrein-
richtung 7 liber der Mitte des Wickeldornes 1 (Fig. 2). Das
freie Ende des Wickeldornes 1 ist durch eine Zentrierspitze
10 abgestiitzt.

Das Bandmaterial 8 wird in die dem Querschnitt des Bandma-
terials angepaBte Offnung der Zufilhreinrichtung 7 eingelegt
und an den fest mit dem Wickeldorn 1 verbundenen schraubenfor-
migen Windungen 4 mit Hilfe eines Absteckdornes 11 befestigt.
Durch Drehung des Zylinders 5, dessen Windungen durch Gewinde-
stifte 12 in Quernuten 13 gefiihrt werden, wird die Nutbreite
eingestellt und mittels einer Arretiereinrichtung 14 die Stel-
lung des Zylinders 5 gesichert. Durch Drehung des Wickeldor-
nes 1 und Bewegung der Zufiihreinrichtung 7 mittels der Leit-
einrichtung 6 mit einem auf die Winkelgeschwindigkeit des
Wickeldornes 1 und die Steigung der zu fertigenden Wendel ab-
gestimmten Vorschub wird das Bandmaterial 8 durch die Offnung
der Fihrungseinrichtung 7 in die Nuten gezogen und dabei ver-
formt. Nach dem Losen der Arretiereinrichtung 14 und des Ab-
Steckdornes 11 und Linksdrehung des aus schraubenlinienfdrmi-
gen Windungen gebildeten Zylinders 5 wird die Wendel vom
Wickeldorn entfernt. Das wird dadurch erleichtert, daB der
Wickeldorn 1 nach dem Losen einer Verriegelung 15 aus der
Wickelachse geschwenkt wird.
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Erfindungsanspruch

Vorrichtung zum Herstellen von Wendeln aus Bandmaterial,
bestehend aus einem um seine Lingsachse drehbaren Wickel-
dorn mit einer Nut aus schraubenlinienfdrmigen Windungen
mit der Steigung der zu fertigenden Wendel, einem den
Innendurchmesser der Wendel entsprechenden Durchmesser
des Nutgrundes, etwa der Wendelhdhe entsprechender Nut-—
tiefe und einer parallel zum Wickeldorn angeordneten
Leiteinrichtung mit einer léngs verschiebbaren und quer
einstellbaren Zufiihreinrichtung fiir das Bandmaterial,
dadurch gekennzeichnet, daB in der aus schraubenlinien-
formigen Windungen 4 gebildeten Nut des Wickeldorns (1)
ein Zylinder (5) aus schraubenlinienfdrmigen Windungen
gleicher Steigung verstellbar angeordnet ist und die ge—
geniiberliegend angeordneten Flanken der Nut des Wickel-
dorns (1) und der Windungen des Zylinders (5) eine Nut
bilden, deren Breite von einem GroB8tmaB bis mindestens
nahezu der Dicke des Bandmaterials (8) einstellbar ist.

Vorrichtung nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet; daB der
Wickeldorn (1) an einer mit einer Verriegelung (15) ver-
sehenen Schwenkvorrichtung (2) befestigt ist.

Hierzu 1 Seite Zeichnungen
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