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6) Einweg-Behiiter.

&) Die Erfindung betrifft einen Einweg-Behalter mit und
ohne Unterteilung aus dinnwandigem Material aus Alu-
minium oder Aluminiumverbindungen, insbesondere zur
Verwendung als Meniischale und zur Aufbewahrung von
Lebensmitteln. Um die Materialstirke der verwendeten
Aluminiumfolie verringern zu konnen und ausserdem die
bisher beim Formvorgang aufgetretenen Plissierfalten
optisch zum Verschwinden zu bringen, sind der Boden
und/oder die Winde des Behilters etwa ganzflichig mit
¥= ciner dem Boden- und Wandmaterial eingepragten drei-

< dimensionalen Struktur {14) versehen. Die Pragestrukiur

kann durch eine Vielzahl von gleichmissig oder ungleich-

wméssig angeordneten, eine geometrisch regelmissige
oder unregelmissige Form aufweisenden Vertiefungen
(16) oder Erhéhungen (20) im Boden- und Wandmaterial

€0 gebildet sein. Um die Steifigkeit des Einwegbehalters
zu erhohen, kdnnen noch Vertiefungssicken vorgesehen
werden. Die Prigestruktur wird mit Hilfe von Prige-

L) walzen erzeugt, wobei die Struktur den Metallfolien vor
der Bearbeitung oder den fertig geformten Behiltern
eingeprégt werden kann.
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Einweg-Behdlter

Die Erfindung betrifft einen Einweg-Behdlter mit und
ohne Unterteilung aus diinnwandigem Material aus Alumiaium
oder Aluminiumverbindungen, insbes. zur Verwendung als Menii-
schale und zur Aufbewahrung von Lebensmitteln.

Es sind solche Beh&dlter mit glattem Boden und plissierten
Wdanden bekannt. Die Wdnde sind mit oder ohne Rollkante ver-
sehen.

Es ist ferner bekannt, derartige Behdlter zur Erhdhung
der Steifigkeit mit leicht einwdrts gewdlbten Seitenwinden
herzustellen.

AuBerdem ist es bekannt, Sicken in den Boden der Behidlter
ebenfalls zur ErhShung der Steifigkeit einzuprdgen.

Diese bekannten Beh&dlter haben mehrere Nachteile. Durch
den sogenannten Plissiervorgang beim Formen der Behdlter ent-
stehen die bereits erwdhnten plissierten Seitenwédnde, die
optiscli wenig ansprechend sind. Bei den bekannten Einweg-
Behdltern darf eine bestimmte Materialstdrke von etwa 50 pm
nicht unterschritten werden, um die notwendige Stabilitdt zu

erreichen. Hierdurch sind die Behdlter relativ teuer, wenn
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man bedenkt, daB sie als Einweg~Behidlter nur einmal Ver-
wendung finden. AuBerdem zeigt sich, daB bei Verwenduag

der erwdéhnten minimalen Wandstdrke (50 pm) die Be-
hdlter nicht sehr biegesteif und relativ druck- und stof-
empfindlich sind.

Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung besteht deshalb
darin, einen Behdlter der eingangs genannten Art so auszu-
bilden, daB8 beiEiphaltung einer ausreichenden Behilter-
Steifigkeit die Materialstidrke verringert werden kann.

Ferner soll die Ausbildung so erfolgen, daB die bei den
bekannten Behdltern optisch unschdnen Plissierfalten nicht
mehr in Erscheinung treten.

. Diese Aufgabe wird durch die im Kennzeichen des An-
spruchs 1 angegebenen Gestaltungsmerkmale gellst.

Der erfindungsgemdf ausgebildete Einweg-Behdlter weist
bei gleicher Materialstdrke eine betrdchtlich hthere Stei=~
figkeit als die entsprechenden im Stand der Technik bekannten
Behdlter auf. Bei Einhaltung vergleichbarer Steifigkeit kann
flir die erfindungsgemdfen Einweg-Behdlter eine wesentlich
geringere Materialstdrke eingesetzt werden. Versuche haben
gezeigt, daB erfindungsgemdB ausgebildete Behdlter mit einer
Materialstdrke von etwa GOfun - etwa die gleiche Stabili-
tdt aufweisen wie die bisher hergestellten Behdlter bei einer
Materialstédrke von 80fun . Durch die erfindungsgemédBen
Einweg-Beh&lter ist somit eine Materia}einsparung von 25%
méélich, wodurch die Kosten filir die Herstellung entsprechend

hoch gesenkt werden kdnnen. Durch die Ausbildung der Behidlter
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mit der erfindungsgemd@fen dreidimensionalen Prdgestruktur
sind diese wenicer druck- und stoBempfindlich als die be-
kannten Behdlter. Durch die erfindungsgemdfe Ausbildung kann
auch auf besondere nur mit zusdtzlichem Aufwand herzustellen-
de Wandungsformen (Kriimmungen usw.) verzichtet werden, welche
zur Erzielung der notwendigen Steifigkeit bisher erforderlich
waren. Durch den Behdlter-Formvorgang entstehen zwar prin-
zipiell auch beim erfindungsgemdf hergestellten Behdlter
Plissierfalten. Diese werden aber durch die sozusagen iiber-
lagerte Prdgestruktur zum Verschwinden gebracht. Die Plissier-
. falten treten optisch nicht mehr in Erscheinung, so daB der
BEhalter auch éuBerlichrein ansehnlicheres Erscheinungsbild -.
aufweist.

ZweckmdBige und vorteilhafte weitere Ausgestaltungen
der erfindungsgemd@Ben Aufgabenldsung sind in den Unteran-
spriichen gekennzeichnet.

Die Pr&gestruktur gemdB der vorliegenden Erfindung
kann, wie in den Anspriichen 2 und 3 angegeben, durch gleich-
midBige oder ungleichmd@Bige Vertiefungen oder ErhShungen im
Boden- und Wandmaterial gebildet sein.

Diese Vertiefungen und Erh&hungen selbst kdnnen, wie im
Anspruch 4 angegeben, geometrisch regelmdBig oder unregel-
mdBig ausgebildet sein. Die Anordnung der ErhShungen und Ver-
tiefungen kann aber auch, wie im Anspruch 5 angegeben, nach

einem vorgebbaren Muster oder Raster erfolgen.
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Um eine zusdtzliche Erhdhung der Steifigkeit des er-
findungsgemdBen Einweg—-Behdlters zu erzielen, k&nnen zu-
sdtzlich, wie im Anspruch 6 angegeben, Versteifungssicken
vorgesehen werden. Diese Versteifungssicken sind an sich
bei der Herstellung solcher Beh&lter bekannt. Sie "iliberlagern"
dann sozusagen die erfindungsgeméfBe Prdgestruktur.

Die Herstellungsweise des erfindungsgemdfien Einweg-
Beh&lters erfdhrt dadurch eine gewisse Vereinfachung, daB
die erfindungsgemdBe dreidimensionale Pridgestruktur bereits
den Metallfolien eingeprdgt wird, die zur Herstellung der
Behdlter verwendet werden, wie dies im Anspiuch 7 angegeben
ist.

Die Einprdgung der erfinduhgsgeméﬁen dreidimensionalen
Struktur kann aber auch beim fertig geformten Behdlter er-
folgen, wie dies im Anspruch 8 angegeben ist.

Die Erfindung soll nun anhand der beigefiigten Zeichnung,
in der Ausfiihrungsbeispiele dargestellt sind, ndher erldutert
werden.

Es zeigen

Fig. 1 eine tibliche Behdlterform im Schnitt

ohne Unterteilung,
Fig. 2a und b Querschnitte durch Material-
stliicke des Bodens oder der Wand
des Behdlters nach Fig. 1, und

Fig. 3 ein Materialstilick des Behdlters nach
Fig. 1 mit einer Struktur nach Fig. 2

und einer zusdtzlichen Versteifungssicke,
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Fig. 4 eine Darstellung dhnlich der nach
Fig. 2 mit regelmdBig ausgebildeten
Einprddgungen (Vertiefungen) und

Fig. 5 eine Darstellung &hnlich der nach
Fig. 3 mit einer gleichmdBfig ange-
ordneten Prigestruktur.

In den Figuren sind gleiche Bestandteile mit der gleichen
Bezugsziffer versehen.

Die Fig. 1 zeigt einen Behdlter 2 im Schnitt, der einen
Boden 4 und eine Seitenwandung 6 aufweist. Die Seitenwandung 6
ist mit einem nach aufen zeigenden Rand 8 wversehen, der eine
Rollkante 1o aufweist.

Die FPig. 2a zeigt eine stark vergr&Berte Schnittansicht
eines Boden—- oder Wandungsstiickes 12 des Behdlters 2 nach
Fig. 1 mit einer Pr&dgestruktur 14, die aus eingeprdgten un-

. regelmédBigen Vertiefungen 16 besteht, welche sich auf der
gegeniiberliegenden Seite als Erhebungen 18 darstellen.

Die PFPig. 2b zeigt eine Ansicht dhnlich wieidie Fig. 2a,
bei der die Pradgestruktur 14 allerdings aus eingepriagten un-
regelméBigeﬁ ErhShungen 20 besteht, die sich entsprechend auf
der gegeniiberliegenden Seite als Vertiefungen 22 darstellen.

Die Fig. 3 zeigt schematisch eine andere Ausbildung
des Materials des Behdlters, bei der zusdtzlich zu einer
Prdgestruktur 24, die der Struktur nach der Fig. 2 entspricht,
grbBer dimensionierte Sicken 26 zur weiteren Versteifung vor-
gesehen sind, die sozusagen die feinere Pré&gestruktur 24

"liberlagert".
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Die Prdgestruktur 14 bzw. 24 ist in der Fig. 2 als
eine unregelmdfiige Struktur dargestellt, sowohl hinsichtlich
der Verteilung als auch hinsichtlich der Form der Vertie-
fungen bzw. Erh8hungen. Die Struktur kann aber auch gebildet
sein durch geometrisch gleichmd@Bfige ErhShungen oder Vertie-
fungen, vgl., Fig. 4, die wiederum unregelmdfig oder gleich-
mdBRig in Form eines bestimmten Musters oder Rasters, vgl.
Fig. 5, angeordnet sein k&nnen.

Das Einpridgen der Struktur 14 bzw. 24 erfolgt bereits
bei dem zur Herstellung der Behdlter vorgesehenen Metall-
folien-Halbzeug beispielsweise vermittels geeigneter Prége-
walzen oder nach Herstellung der Behdlter durch ein beson-

deres Pradgewerkzeug in einem nachfolgenden Arbeitstakt.
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Schutzanspriiche

1. Einweg-Behdlter mit und ohne Unterteilung aus diinnwandigem
Material aus Aluminium oder Aluminiumverbindungen, insbes. zur
Verwendung als Meniischale und zur Aufbewahrung von Lebens-

mitteln, dadurch gekennzeichnet, daB der Boden (4) und/oder

die Wdnde (6) des Behdlters (2) etwa ganzfldchig mit einer
dem Boden—- und Wandmaterial eingepr&dgten dreidimensionalen

Struktur (14, 24) versehen sind.

2. Behdlter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die

Prdgestruktur (14) durch eine Vielzahl von gleichmidBig oder
ungleichmédBfig angeordneten Vertiefungen (16) im Boden- und

Wandmaterial gebildet ist.

3. Behdlter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die

Prédgestruktur (14) durch eine Vielzahl von gleichmdBig oder
ungleichmdfig angeordneten Erhdhungen (20) im Boden- und

Wandmaterial gebildet ist.

4. Behdlter nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet,

Dr.K./H, -2-
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daB die Vertiefungen (16) und Erhdhungen (20) selbst eine

geometrisch regelmdfige oder unregelmdBfige Form aufweisen.

5. Behdlter nach einem der Anspriiche 2 bis 4, dadurch gekenn-

zeichnet, daB die ErhShungen und Vertiefungen nach einem vor-

gebbaren Muster oder Raster eingeprédgt sind.

6. Behdlter nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch

gekennzeichnet, daB zusdtzlich zu der eingeprdgten Struktur

(14, 24) an sich bekannte Versteifungssicken (26) im Boden

und/oder in den Wdnden des Behdlters angeordnet sind.

7. Behdlter nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch

gekennzeichnet, daB die dreidimensionale Prdgestruktur (14, 24)

bereits den der Behdlter-Formstation zugefiihrten Metallfolien

vermittels entsprechender Prdgewalzen eingeprégt ist.

8. Behdlter nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekenn-

zeichnet, daf die Einpr&dgung der dreidimensionalen Struktur
(14, 24) beim fertig geformten Behilter nach Durchlaufen der
Formstation durch einen weiteren Arbeitsvorgang vermittels

eines entsprechenden Prdgewerkzeugs erfolgt.
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