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Smés pro p¥ipravu odlevu porobetonové hmoty

" Redeni se tykd vyroby porobetonu.
Udelem vyndlezu je prodlouzit dobu,tuhnu~
t{ a zv§sit plestiocitu zatuhlého porobe«
tonu a umoZnit tak vyuZit{i,i velmi reektis
vnich pogﬂkﬁ pro vyrobu porobetonu.

Tohoto d

elu je podle vyndlezu dosaZeno

tim, Ze smés pro piipravu odlevu obsahuje
piisadu oxidu Zelezitého a/nebo oxidu hli-
nitého a/nebo oxidu titanatého v mnoZstvi
0,1l a% 1,0 %, vzta¥eno na hmotnost suSiny

amési.
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Vynilez se tfké smési pro p¥ipravu odlevu porobetonové
hmoty na bézi eloktrarenakyoh popdlki,

~ Pdrobeton se.vyrédb{ rozmichénim a odliéim smdsi vody s.kife-
miditou slo¥kou pojiva, plynotvornou 1étkou‘a korekdnimi pifsa-
dami do formy. Reakei jednotlivych sloZek nastévé proces naky-
nufi porobetonového odlevu a jeho zatuhnuti, Jednd 'se o slofi-
ty heterogenni proces, kterdho se uGdastni pevné, kapalné a plyn-
ﬁéilétky ve vzijamnd dzce vymezenfch pomdrech danyoh chemizmem '
probihajfoich reakof a reologii celého systému, Kiemiditou slo=-
ku tvoi{ pisky nebo odpadni elektrirenské a teplarensky popilek,
jako pojivo se poufiva vépno, Qaméﬁt nebo jejioch smds dle zpra~'
- oovatelské technologie a strojnd teohnolodbkého Zarfont. Nejbé¥~
- n8J)34 plydotvornou 14tkou je jemmd mlety hlinik ve Fformé praiku
nabo pasty. Tato pifsada v alkalickém prost¥edi vzniklém hydra-
taci vApna reaguje za ijihu vodiku, kterému hustota suspenza
{odlité smdsi brini pronikat na povrch, takZe wvzniklé bubliny
_vytvéfivv hmotévpérovitou melkrostrukturu pdrobetont. Jako regu-
l4tor hydratace pojivové slofky a hlavnd jako katalyzitor hydro-
termAlnich reakel pii autoklivovani prngodpoﬁeni tvorby hydro-
silik4tovéd fhzo a zabezpeéeni v§slednfeh pevnosti{ pdrobetonu se
do sm8si, zejména smdsi na bhzi popilkd, dévkuje siran vipenat¥,
a to ve Formd sfdrovce, anhydridu nebo odpadniho produktu. Pro-
- ces zrini a tuhnuti nakynuté pérobetonovéd smsi po odlit{ probi-
hajici na zracim poli je ovlivndn Fadou faktorh, piledcviim obsa~-
hem pojiva, teplotou prostfadi;‘iodnim_souéinitelem a volikosti
reakdni{ plochy vedkeré pevné fhze. Z hlediska rovioudrnosti vi-
robniho taktu je dtleZité, aby Sasovy priub&h tuhnutf{ nevykazoval
rozptylla pérobetonové hmota v celém objemu formy byla co nej-
rovnomérnédi zatuhléd a pfitom nebyly zhsadni rozdily v pavnosti
hmoty mazi smredem a krajem formy, mezi nimiz Jsou nevéti{ te-
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plotnf rozdfly. Proces tuhnuti jo ovlivndn i reakdufm povrchem

kifemidité sloiky. Tato skutodnost vynikd zejména piti wpracovie-
vind elektrironskych a teplérenékich popilkd, Kkitoré majl promdn-
né hydraulické vliastnosti, resp. schopnost reakce v systému s vo-
dou a poJivovou slolilkou, Hydraulické vlastnosti popflkd jsou
diny piedoviim jejich vnéj3im a vnit¥nim roakdnim povrcham,
mineraloglck§m sloZonim a obsahom skelné fize. Cim vyis{ je po-
af1 amorfni skelné fhze a vdt3{ roakdni povrch, tim jo v&tS{
schopnost popi{lku roagovat s vodou a wmapennym hydritem za tvor-
by hydrosilikdtové fAze. Z tohoto hlodiska je prabdh pdrabetonu
rozhodujicim zpasobem ovlivndn vlastnostmi‘pppilku. PouZitim
raaktivaniho popilku se v dasledku p¥{imé zévislosti rychlosti
tvorby hydrosilikitd na teplotd prostieddi zv&razni rozdily

v procesu tuhnut{ pdrobetonu v mistech s vy§§i teplotou upro~
stied formy oproti mistim s ni%3{ teplotou v rozich a krajioh
.Formy. Popflek s takovimi vlastnostmi je z hlediska technologie
vyroby porobatonu nevhodni, nabot nadovoluje dodriet povadavek
rovnomdrného tuhnuti. V dobd, kdy u kragu formy p,orobeton zZa~
tuhnul na poZadovanou .pevnost a je moZno blok odformovat a po-
krdjet, je jiZ stfed formy s vy35{i toplotou nmtolik zatuhly,

%e hmotu nelzo bé%ngm kréjecim.zarlzanim zpracovat, Naopak p¥i
dosaéeni'pro kréjend pﬁrqbatonu vhodné pevnosti ve sttedu formy,
Jsou boky a horni povrch s niZ3imi teplotami je3td natolik mdk-
ké, Za bo oteviteni formy nastivé jﬁdich Gplui destrukca.

Uvedend nedostatky Jsou odstranénylu smdsi podle vynﬁ;pzu,
Jeho¥ podstata spodivh v tom, %e obsahuje p¥fsadu oxidu felezi-
tého a/nebo oxidu hlinitého a/nebo oxidu. titanatého v mno%stvi
o, 1 az 1, 0 p vztaZeno na bmotnost suliny smési.

Tyto plfeady vytvéri v systéum jednotlivich sloZek silné
koloidni prostredi, kolem vapenqygh lontd Ca2 sa tvoriﬁicoly,
ktoré zpomaluji jejich dals8{i reakci se silikétbvou a alumindto-
vou sloukou. Tim se zpomaluje celf proces tuhnuti a potlaﬁuga
se zévislo st reakce oelého systému pa teplotd., Dosdhne so tak
prodlouZaeni doby tuhnuti, prodlouZi{ se doba zpracovatelnosti.

, ‘ v . .
. a zrovnomdrnd. se stupen zatuhbutl v celém objemu forwmy v Case

vyhovujicim poZfadavkim zpracovatelské tachnologia.
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K dosafend{ poladovandho wGdinku lze s v¥hodou pouiit od-

padnich siran® z nékterych drubd chemlcké vyroby, které obsa-
hujl jednak siranové'iohty nezbytné pro regulaci tuhputi samot-
né pojivové slo¥ky na zracim poli a pozdéji ke zrychlaoni vytvr-
zovacich reakei v autoklavu, jednak té%'zﬁytky vyie uvedenych

' kowvovych hydroxidn, vyfvéfejioich poti*ebné koloidni prost¥edi,
které brzd{ reakel systému oxid vhpenaty Ca0 - oxid kfemi&it&
Siob - oxid blinit§ A1,0 3 = voda - sfran vépenat$ CaSOh.

Davkovani pidsady podle vyndlezu a jeji Udinky ukazuje
ndsledujici pidiklad, :

V z4vodd na v§robu pdrobetonovich diloh byla plipravena
vyrobndi smé&s o nadsledujicim sloZeni:

vipno z vapenky Margecany 23 %
popilek z kotelny Bukdza 77 % ‘
m&rny povrch popilku 830 ma.kg"'l
nas&kavosf popilku -dle VUSH 45 %

Z této. ?ékladni vyrobni sm&si bylypiipraveny nidsledujici odlévy:

| A B c
Vﬁrobni smds ( kg') 390 390 390
prerostové kaly _ (11try) 130 130 130
- litrova hmotnost pferoSt.kalﬁ(kg;litr-l) 1,4 1,b4 1,4
zémdsovh voda (1itry) 215 215 215
povrchové$ aktivni létka Poron -(litry) . 0,4 d,h 0,4
AL préSok (kg) 0,38 0,38 0,38
-siranPdstorni | (xg) "_13,0 -~ 13,0
shdrovec z chemickych zAvodd - (xg) - 15,0 -

ax(om), _(kg)‘ E— - 1,2

' Po t¥ech hodindch tuhnuti vykazoval pdrobeton nasledUJici hod-

noty plastické pevnosti:

A C
va stx‘edu formy 90 C, (kPa) o117 1&5 .63
na okrajli formy 70 °c (xPa) | 65‘ 25 35
V¥sledné parametry pérobetonu}
. objemovA hmotnost Skg. 3) 540 535 503
pevnpst v tlaku MPa) 3,72
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Pro porovuini uuinku pirisady h]drotidu bylo mereni'plastické
povnosti provedeno po steJné dobé u viach tI'{ odlevi. Z namé-
Fenfch hodnot jo patrné podstatmé snifoni plastickfch pevnOSti

u odlovu s prisadou hydroxidh, takZe jeJich zpracovatelnost je
lep8{ a pritom vyslcdné parametry porobetonu zustavaji prakiicky..
nezm&ndné., Na zafizenf, které je schopno krijet zatuhlou hmotu :
o pevnostach v rozmez{ 25 a% 65 kPa je odlev A prakticky nepo- -
krédjitelny, nebot Jiz. povnosti na okraji zatuhlé hmoty na okra-
ji formy jsou na horni mezi piipustnfch hodnot a v calém obJjeum..
formy tuto mez v¢raznd prekraduji. Naproti tomu odlevy B a C

Je moZno dobia pokrijet, neboz hodnoty plastické pevnosti v oe-_
1ém objemu formy nepiekraduji dovqlené'meze'kréjeciho zavizendi.

PREDMET VYNALEZU

Smés pro prlpravu odlevu porobetonové hmoty na bazi
alektr&renskﬁch popilkd, vyzna&ujioi ae tin, Ze obsahuje p¥i-"
aadu oxidu %elezitéhio a/nebo oxidu hlinitého a/nebo oxidu tita-
natého v mno%stvi 0, 1 a¥% 1,0 %, vztafeno na hmotnost su§1ny smési.
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