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(54) Vorrichtung zur Bandbegichtung eines Hochofens

(57)  Um bei der Bandbegichtung eines Hochofens
(4) die Materialverteilung der Einsatzstoffe (30) auf die
kleine Glocke (2) eines Glocken-Gicht-Verschlusses (1)
gleichmaRig und ohne Entmischungen durchfiihren zu
kénnen, wird gemaf der Erfindung vorgeschlagen, die
innenliegende Aufgabevorrichtung fur die kleine Glocke
(2) als trichterférmigen Drehverteiler (10, 20) auszubil-
den, dessen Rotationsachse (15) koaxial zur vertikalen
Achse (16) des runden Pufferbunkers (6) und zur verti-
kalen Achse der kleinen Glocke (2) angeordnet ist und 12
der eine zu seiner Rotationsachse (15) seitlich versetzte Ml
senkrechte Auslauféffnung (11') aufweist. A1
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur
Bandbegichtung eines mit einem erhéhten Gegendruck
betriebenen Hochofens, mit einem Transportband zur
kontinuierlichen Zuflihrung der aus Mdller, Zuschlagen
und vorwiegend Koks als Reduktionsmittel bestehen-
den Einsatzstoffe zum Glocken-Gicht-Verschluss des
Hochofens und mit Aufgabevorrichtungen oberhalb und
innerhalb des Glocken-Gicht-Verschlusses zur Aufgabe
und Materialverteilung der Einsatzstoffe auf die tiberein-
ander in einem Pufferbunker angeordneten Glocken un-
terschiedlicher GréRe.

[0002] Die Hochofeneinsatzstoffe machen insgesamt
das 2,0 - bis 2,5-fache Gewicht der Roheisenerzeugung
aus. Kennzeichen der hier bendtigten Entlade-, Bun-
ker-, Zubringer- und Begichtungsanlagen sind daher
hohe Leistung bei mdglichst weitgehender Mechanisie-
rung. Unter Begichtungsanlagen werden dabei Trans-
portvorrichtungen verstanden, die die Einsatzstoffe zum
oberen Ende des Hochofens zum dort angeordneten
Gichtverschluss transportieren.

[0003] Bekannte Transportvorrichtungen sind Kibel-
begichtung (Senkkiibel oder Kippkiibel (Skip)) mit
Schragaufzug oder Bandbegichtung mit einem umlau-
fenden Transportband, das als Schrag- oder Senkrecht-
férderer ausgebildet ist. Eine derartige Bandbegichtung
wird beispielsweise in der DE 198 24 367 A1 beschrie-
ben.

[0004] Mit den Transportvorrichtungen werden die
Einsatzstoffe am oberen Ende des Gichtverschlusses
in einen oberen Trichter abgekippt, der unten durch eine
obere kleine Glocke abgeschlossen ist. Durch Absen-
kung der kleinen Glocke fallt das eingefiillte Material in
einen darunter angeordneten grof3en Trichter, der durch
eine untere grofRe Glocke abgeschlossen ist.

[0005] Die Begichtung beeinflusst die im Hochofen
ablaufenden Vorgange stark. Entscheidend ist dabei in
erster Linie, wie die aus Grobgut und Feingut bestehen-
den Einsatzstoffe auf den Ofenquerschnitt verteilt wer-
den, denn das Feingut bietet aufsteigenden Gasen ei-
nen erheblich groReren Widerstand. Beim Gichten
rutscht das Material Uber schrage Flachen ab; es ent-
steht ein Schuttring von kegeligem Querschnitt, wobei
eine Entmischung stattfindet: Grobgut befindet sich
dann aufRen und das Feingut innen.

[0006] Bedingt durch die gestiegenen Umweltschutz-
anforderungen und die Notwendigkeit, den Ofen bei op-
timalen Betriebsbedingungen, wie einem erhdhten Ge-
gendruck zu betreiben, ist eine Modifizierung vieler exi-
stierender Gichtverschliisse erforderlich. In den mei-
sten Fallen wird dies durch den Einbau von Dichtklap-
pen im Materialaufgabebereich und Silikondichtringen
an der kleinen Glocke, bzw. am Sitzring, sowie die Aus-
rustung mit einem Druckausgleichsystem erreicht. Die
sich dabei ergebende Problematik ist die gleichmaRige
Verteilung der Einsatzstoffe auf der kleinen Glocke bzw.
im Materialbunker. Die hierzu bisher eingesetzten
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Schichtverteiler stellten bei drucklosen Betrieb des
Hochofens keine besonderen Anforderungen an die
Gasabdichtung. Hauptprobleme des Gegendruckbe-
triebes und somit Kostenfaktoren sind die Abdichtungen
der beweglichen Teile der Hochofengicht, insbesondere
bei einer kontinuierlichen Materialzufiihrung Giber einen
ldngeren Zeitraum bei einer Bandbegichtung, sowie der
Verschlei® der mit den Einsatzstoffen in Kontakt stehen-
den schragen Flachen wie beispielsweise die Glocken-
sitzflachen.

[0007] Eine ausfiihrliche Beschreibung von Gichtver-
schliissen fiir Hochleistungs-Hochdéfen mit Gegen-
druckbetrieb ist dem Firmenprospekt: "Unser Partner ist
die Welt -GHH-IHI-Gichtverschluss fiir Hochleistungs-
Hochéfen mit Gegendruckbetrieb”, Gutehoffnungshiitte
Sterkrade Aktiengesellschaft, 4200 Oberhausen-Sterk-
rade, Postfach 103, zu entnehmen.

[0008] Ausgehend von diesem bekannten Stand der
Technik ist es Aufgabe der Erfindung, eine Vorrichtung
zu schaffen, mit der die Probleme der Materialaufgabe
und Materialverteilung bei der Begichtung eines Hoch-
ofens zumindest teilweise minimiert werden kénnen.
[0009] Die gestellte Aufgabe wird mit den kennzeich-
nenden Merkmalen des Anspruchs 1 dadurch geldst,
dass die innenliegende Aufgabevorrichtung fur die klei-
ne Glocke des Glocken-Gicht-Verschlusses ein unter-
halb einer ortsfesten Aufgabeschurre angeordneter
trichterformiger Drehverteiler ist, mit koaxial zur vertika-
len Achse des runden Pufferbunkers und zur vertikalen
Achse der kleinen Glocke angeordneter Rotationsach-
se und mit einer zu seiner Rotationsachse und zum Fl&-
chenschwerpunkt seines Einfiillquerschnitts seitlich
versetzten senkrechten Auslauféffnung.

[0010] Vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung
sind in den Unteranspriichen angegeben.

[0011] Die optimale Materialverteilung auf die kleine
Glocke durch die erfindungsgemafe Ausbildung der in-
nenliegenden Aufgabevorrichtung in Form eines Dreh-
verteilers erlaubt es, auch bei Hochéfen mit Bandbe-
gichtung diesen Drehverteiler mit seinen Vorteilen hin-
sichtlich der Gasabdichtung einzusetzen. Damit wird die
Mdoglichkeit gegeben, den Gichtdruck anzuheben und
durch eine effizientere Gasausnutzung den Koksver-
brauch zu senken und die Produktionsleistung zu stei-
gern.

[0012] Diese optimale Materialverteilung wird dabei
durch die zur Rotationsachse seitlich versetzte Auslau-
foéffnung des Drehverteilers erreicht, wodurch die Ein-
satzstoffe bei der Rotation des Drehverteilers gleichma-
Rig Uber den gesamten Querschnitt des Pufferbunkers
und damit auch Uber die kleine Glocke verteilt werden.
Die Auslauféffnung ist dabei soweit seitlich zu ihrer Ro-
tationsachse versetzt, dass sie sich etwa auf dem Sitz-
durchmesser der kleinen Glocke befindet.

[0013] Weiterhin wird durch die erfindungsgemale
Ausbildung des Drehverteilers mit einem die Auslaufoff-
nung nach unten verlangernden senkrechten Auslauf-
rohr und mit dem Merkmal, dass das Auslaufrohr mit ei-
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ner Teillange in den trichterfdrmigen Drehverteiler hin-
einragt, erreicht, dass sich an diesem inneren Rohr-
stick die Einsatzstoffe aufstauen und sich auf den
schragen Wanden des Drehverteilers eine Schittgutb6-
schung aufbaut. Diese Schiittgutbdschung stellt nicht
nur einen einfachen und wirksamen VerschleilRschutz
der Seitenwande des Drehverteilers dar, sondern be-
glnstigt auch auf Grund der durch sie herbeigefiihrten
Reibungsverhaltnisse einen weitgehend homogenen
Austrag der Einsatzstoffe bei ihrem Austrag Uber die
schragen Seitenwande des Drehverteilers nach unten
in den Pufferbunker.

[0014] Damit sich die Schittgutbdschung auch auf
den unterschiedlich schréagen Seitenwanden mit gleich-
maRiger Schichthéhe aufbauen kann, ist der in den
Drehverteiler hineinragende Auslaufrohrteil auf der der
flacheren Seitenwand des Drehverteilers gegeniberlie-
genden Seite noch mit einem halbschaligen Rohrteil
verlangert. Durch diese MalRnahme wird die Stauwir-
kung an den steileren Seitenwanden vergréRert und da-
mit die Schichthéhe der Schittgutbdschung tber den
gesamten Umfang des Drehverteilers vergleichmaRigt.
[0015] Der Drehverteiler ist geometrisch so gestaltet,
das er sich bei jeder beliebigen Drehstellung mit seinem
Einflillquerschnitt stets unterhalb der Auslauféffnung
der oberhalb des Drehverteilers angeordneten ortsfe-
sten Aufgabeschurre oder eines dieser nachgeordneten
Aufgabetrichters befindet. Daraus folgt, das bei einem
runden Einflillquerschnitt der Offnungsradius des Ein-
fullquerschnitts und entsprechend bei einem eckigen
Einflllquerschnitt der Abstand seiner Auf3enkante von
seiner Rotationsachse mindestens dem Abstand zwi-
schen dieser Einfill-Auslauféffnung und der vertikalen
Achse des runden Pufferbunkers entspricht.

[0016] Der unterhalb des ortsfesten Aufgabebunkers
angeordnete Drehverteiler ist Uber innen an der Bunker-
wand umlaufende Fihrungsrollen und Uber eine Fih-
rung am Zentralrohr des Gichtverschlusses horizontal
abgestitzt, wahrend die vertikale Abstitzung Uber den
Bunkerdeckel realisiert ist.

[0017] Der Antrieb des Drehverteilers erfolgt mittels
geeigneter Antriebsvorrichtungen, die am Umfang und/
oder an der Achse des Drehverteiler mit diesem in Wirk-
verbindung stehen. Beim Antrieb des Drehverteilers ist
seine Drehrichtung, soweit nicht besondere Griinde da-
gegen sprechen, derart festgelegt, dass sie auf der
nordlichen Erdhalbkugel in Auslaufrichtung "rechts" und
auf der stdlichen Erdhalbkugel in Aus/aufrichtung
"links" ist. Eine derart festgelegte Drehrichtung hat sich
als besonders vorteilhaft fir die VergleichmafRigung der
erzeugten Materialverteilung bei entsprechend durch-
gefihrten Versuchen ergeben.

[0018] Weitere Vorteile, Merkmale und Eigenschaften
der Erfindung werden nachfolgend an in schematischen
Zeichnungsfiguren dargestellten Ausfiihrungsbeispie-
len naher erlautert.

[0019] Es zeigen:
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Fig. 1 einen  Glocken-Gicht-Verschluss eines
Hochofens mit Bandbegichtung nach dem
Stand der Technik in verschiedenen Arbeits-
phasen in Vertikalschnitten,

Fig.1a einen Glocken-Gicht-Verschluss eines
Hochofens mit Bandbegichtung mit einem
erfindungsgméaflen Drehverteiler in ver-
schiedenen Arbeitsphasen in Vertikalschnit-
ten,

Fig. 2 einen runden Drehverteiler mit Pufferbunker
und Aufgabeschurre in perspektivischer
schematisierter Darstellung,

Fig. 3 einen runden Drehverteiler der Fig. 1,

Fig. 4 einen eckigen Drehverteiler.

[0020] Zum besseren Verstandnis des Erfindungsge-
genstandes ist in Figur 1 in finf einzelnen Arbeitspha-
sen ein Glocken-Gicht-Verschluss 1 eines Hochofens 4
mit Bandbegichtung nach dem Stand der Technik dar-
gestellt. Der oben auf dem Hochofen 4 angeordnete
Glocken-Gicht-Verschluss 1 besteht mit seinen wichtig-
sten Konstruktionsteilen aus mehreren Ubereinander
angeordneten Materialbunkern mit dazwischen befind-
lichen Absperrorganen. Es sind dies von oben nach un-
ten zwei Tellerventile 8, 8', die kleine Glocke 2 und die
grolRe Glocke 3.

* InPhase 1/1 sind alle Absperrorgane geschlossen;
das Transportband 5 zur Fillung des ortsfesten
Aufgabebunkers 7 steht, da bereits eine Charge
Einsatzstoffe 30 eingefillt ist; auf der groRen Glok-
ke 3 befindet sich eine weitere Charge Einsatzstoffe
30.

¢ In Phase 1/2 sind nur die beiden Tellerventile 8, 8'
geoffnet; die Charge Einsatzstoffe 30 aus dem Auf-
gabebunker 7 fallt durch den Aufgabetrichter 9 in
den Pufferbunker 6 auf die kleine Glocke 2; das
Transportband 5 steht.

* In Phase 1/3 ist nur die groRe Glocke 3 geoffnet;
die Charge Einsatzstoffe 30 fallt in den Hochofen 4;
die Charge Einsatzstoffe 30 aus dem Aufgabebun-
ker 7 befindet sich komplett im Pufferbunker 6 auf
der kleinen Glocke 2; das Transportband 5 steht.

¢ In Phase 1/4 ist nur die kleine Glocke 2 getffnet;
die Charge Einsatzstoffe 30 fallt aus dem Puffer-
bunker 6 der kleinen Glocke 2 auf die groRe Glocke
3; das Transportband 5 lauft und fillt den Aufgabe-
bunker 7.

* In Phase 1/5 sind wieder alle Absperrorgane ge-
schlossen; die Charge Einsatzstoffe 30 des Puffer-
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bunkers 6 der kleinen Glocke 2 befindet sich kom-
plett auf der grof3en Glocke 3; das Transportband
5 lauft und fullt weiter den Aufgabebunker 7.

[0021] In Figur 1 a ist die Funktion des erfindungsge-
maRen Drehverteilers in ahnlicher Weise wie in Fig. 1
dargestellt.

[0022] Der Glocken-Gicht-Verschluss 1 des Hoch-
ofens 4 besteht bei diesem Anwendungsbeispiel von
oben nach unten aus einer Aufgabeschurre 25 mit ei-
nem Absperrorgan 25', einem innerhalb des Pufferbun-
kers 6 unterhalb des Absperrorgans 25' und oberhalb
der Glocke 2 angeordneten Drehverteiler 10 mit Aufga-
berohr 11 und schlieBlich darunter die den Hochofen 4
hier oben abschlieRende grofe Glocke 3.

In Phase 1/1 befinden sich keine Materialien inner-
halb des Glocken-Gicht-Verschlusses 1; beide
Glocken 2 und 3 befinden sich in der SchlieRstel-
lung; das Absperrorgan 25' der Aufgabeschurre 25
ist geschlossen.

* In Phase 1/2 werden Einsatzstoffe 30 Uber das
Transportband 5 von oben in die Aufgabeschurre
25 eingefillt und gelangen von dort (iber den Dreh-
verteiler 10 auf die kleine Glocke 2 im Pufferbunker
6.

* In Phase 1/3 werden keine Einsatzstoffe 30 in den
Glocken-Gicht-Verschluss 1 eingefillt; das Absper-
rorgan 25' der Aufgabeschurre 25 ist nun wieder ge-
schlossen; die kleine Glocke 2 ist gedffnet und die
Einsatzstoffe 30 fallen auf die groRe Glocke 3.

¢ InPhase 1/4 ist die groRe Glocke 3 gedffnet und die
Einsatzstoffe 30 fallen in den Hochofen 4; die kleine
Glocke 2 ist nun geschlossen und der Pufferbunker
6 wird mit einer weiteren Charge wie bei Phase 1/2
Uber den Drehverteiler 10 aufgefllt.

[0023] In Figur 2 sind diese hier beteiligten Konstruk-
tionsteile nochmals schematisch herausgestellt.

[0024] Innerhalb des runden Pufferbunkers 6 mit un-
ten angeordneter kleiner Glocke 2 befindet sich oben
mit Abstand zur kleinen Glocke 2 ein runder erfindungs-
gemaler Drehverteiler 10, dessen Rotationsachse 15
koaxial mit der Bunkerachse 16 des runden Pufferbun-
kers 6 zusammenfallt. Seitlich versetzt zu seiner Rota-
tionsachse 15 und zum Flachenschwerpunkt 14 des
Einfullquerschnitts 13 (siehe hierzu Fig. 3) befindet sich
im Drehverteiler 10 eine senkrechte Auslauféffnung 11',
die nach unten und nach innen durch ein Auslaufrohr 11
verlangert ist. Dieses seitliche Versetzen der Auslauf-
offnung 11" bewirkt, dass die Einsatzstoffe 30 in Abhan-
gigkeit von der Rotationsgeschwindigkeit des Drehver-
teilers 10 und der Auslaufgeschwindigkeit der Einsatz-
stoffe 30 in gewunschter Weise homogen und gleich-
maRig auf der kleinen Glocke 2 und innerhalb des Puf-
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ferbunkers 6 bis zu dessen Seitenwanden 18 verteilt
werden. Die Auslaufgeschwindigkeit wird dabei be-
stimmt durch die Reibungsverhéltnisse auf den schra-
gen Seitenwanden des Drehverteilers 10 und deren
Neigung.

[0025] Die horizontale Abstutzung des Drehverteilers
10 am Zentralrohr des Glocken-Gicht-Verschlusses 1 ist
schematisch durch eine Fiihrung 17 eingezeichnet. Die
Ubrigen horizontalen und vertikalen Abstiitzungen so-
wie die Antriebsvorrichtung des Drehverteilers 10 sind
nicht dargestellt.

[0026] Oberhalb des Drehverteilers 10 befindet sich
eine Aufgabeschurre 25 mit einer-Auslauféffnung 26,
die durch ein Absperrorgan verschlossen werden kann
(das Absperrorgan ist nicht dargestellt). Die Rotations-
achse 15 und der Einflllquerschnitt 13 des Drehvertei-
lers 10 sind so angeordnet bzw. ausgebildet, dass bei
jeder Drehstellung des Drehverteilers 10 sich ein Teil
des Einflllquerschnitts 13 unterhalb der Auslauféffnung
26 befindet, so dass kein Material am Drehverteiler 10
vorbei in den Pufferbunker 6 fallt.

[0027] In den Figuren 3 und 4 sind mdégliche Ausflih-
rungsformen eines erfindungsgemafen Drehverteilers
in Einzeldarstellung schematisch wiedergegeben. Der
in Fig. 3 dargestellte Drehverteiler 10 der Fig. 2 besitzt
einen runden Einfillquerschnitt 13 und eine untere run-
de Auslauféffnung 11'. Die Auslauféffnung 11" ist nach
unten und nach innen durch ein Auslaufrohr 11 verlan-
gert. Die Verlangerung des Auslaufrohrs 11 nach innen
bewirkt, dass sich die Einsatzstoffe 30 in dem aus den
schragen Seitenwanden 19, 19' und dem nach innen ra-
genden Auslaufrohrteil gebildeten Zwickel die Einsatz-
stoffe 30 (die Einsatzstoffe sind nicht dargestellt) auf-
stauen und auf den schragen Seitenwanden 19 eine
Schittgutbéschung ausbilden.

[0028] Durch die seitliche Versetzung der Auslauféff-
nung 11' gegeniber dem Flachenschwerpunkt 14
(Kreismittelpunkt) des Einfiillquerschnitts 13 ist der
Drehverteiler 10 mit ungleich schrdgen Seitenwanden
19, 19" ausgebildet, so dass auf den steileren Seiten-
wanden 19' sich weniger Material ablagern wird als auf
den flacheren Seitenwanden 19. Um eine derartige Un-
gleichmaRigkeit in der Ausbildung der Schittgutbd-
schung zu verhindern, ist an der der flacheren Seiten-
wand 19 des Drehverteilers 10 gegenlberliegenden
Seite 19' das Auslaufrohrs 11 mit einem halbschaligen
Rohrteil 12 nach innen verlangert, so dass hier mehr
Material zuriickgehalten und die Schuttgutbdschung
insgesamt vergleichmagRigt wird.

[0029] InFigur4 istals weitere mdgliche Ausbildungs-
variante ein eckiger Drehverteiler 20 dargestellt. Auch
hier ist die Auslauféffnung 11' seitlich gegeniiber dem
Flachenschwerpunkt 24 des Einfillquerschnitts 23 ver-
setzt angeordnet, so dass sich gleichfalls unterschied-
lich schrage Seitenwande 29, 29' ergeben. Aus den glei-
chen Griinden wie beim vorstehend beschriebenen run-
den Drehverteiler 10 ist deshalb auch beim eckigen
Drehverteiler 20 das Auslaufrohr 11 nach innen mit ei-
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nem halbschaligen Rohrteil 12 an der steilen Seiten-
wand 29' verlangert.

[0030] Die Rotationsachse dieses eckigen Drehver-
teilers 10 (die Rotationsachse ist nicht eingezeichnet)
verlauft so, dass die Seitenkanten 22 der unterschied-
lich schragen Seitenwéande 29, 29' sich stets noch un-
terhalb der Auslauféffnung eines oberhalb des Drehver-
teilers 10 angeordneten Bunkers oder Trichters befin-
den, so dass kein Material am Drehverteiler 10 vorbei
auf die kleine Glocke 2 fallen kann. Die Drehachse muss
dabei nicht zwingend durch den Flachenschwerpunkt
24 des Einflllquerschnitts 23 geflhrt sein.

[0031] Die Erfindung ist nicht auf die dargestellten
Ausflhrungsbeispiele beschrankt, sondern hinsichtlich
der Geometrie und Ausbildung des Drehverteilers und
seiner Anordnung oberhalb der kleinen Glocke variabel
an vorherrschende Gegebenheiten anpassbar.

Bezugszeichenliste

[0032]

1 Glocken-Gicht-Verschluss
2 kleine Glocke

3 groBe Glocke

4 Hochofen

5 Transportband

6 Pufferbunker

7 ortsfester Aufgabebunker
8, 8' Tellerventile

9 Aufgabetrichter

10 runder Drehteller

11 Auslaufrohr

11 Auslaufoffnung von 11

12 halbschaliges Rohrteil

13 Einflllquerschnitt von 10
14 Flachenschwerpunkt von 13
15 Rotationsachse

16 Bunkerachse

17 Fihrung zur horizontalen Abstiitzung
18 Bunkerwand

19, 19" schrdge Wande

20 eckiger Drehverteiler

22 Seitenkanten

23 Einfillquerschnitt von 20
24 Flachenschwerpunkt von 23
25 Aufgabeschurre

25' Absperrorgan von 25

26 Auslaufoffnung von 25
29,29" schrage Seitenwand

30 Einsatzstoffe
Patentanspriiche

1. Vorrichtung zur Bandbegichtung eines mit einem
erhéhten Gegendruck betriebenen Hochofens (4) ,
mit einem Transportband (5) zur kontinuierlichen
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Zufuhrung der aus Mdller, Zuschlagen und vorwie-
gend Koks als Reduktionsmittel bestehenden Ein-
satzstoffe (30) zum Glocken-Gicht-Verschluss (1)
des Hochofens (4) und mit Aufgabevorrichtungen
oberhalb und innerhalb des Glocken-Gicht-Ver-
schlusses (1) zur Aufgabe und Materialverteilung
der Einsatzstoffe (30) auf die ibereinander in einem
Pufferbunker (6) angeordneten Glocken (2, 3) un-
terschiedlicher GroRRe, dadurch gekennzeichnet,
dass die innenliegende Aufgabevorrichtung fur die
kleine Glocke (2) des Glocken-Gicht-Verschlusses
(1) ein unterhalb einer ortsfesten Aufgabeschurre
(25) angeordneter trichterférmiger Drehverteiler
(10, 20) ist, mit koaxial zur vertikalen Achse (16) des
runden Pufferbunkers (6) und zur vertikalen Achse
der kleinen Glocke (2) angeordneter Rotationsach-
se (15) und mit einer zu seiner Rotationsachse (15)
und zum Flachenschwerpunkt (14, 24) seines Ein-
fullquerschnitts (13, 23) seitlich versetzten senk-
rechten Auslauféffnung (11').

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Auslaufoffnung (11') soweit seit-
lich zur Rotationsachse (15) des Drehverteilers (10,
20) versetzt angeordnet ist, dass sie sich etwa in
der Mitte zwischen der vertikalen Bunkerachse (16)
und der seitlichen Bunkerwand (18) befindet.

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Auslauféffnung (11') mit ei-
nem senkrechten Auslaufrohr (11 ) nach unten ver-
langert ist.

Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Auslaufrohr (11 ) mit seinem
oberen Ende so weit in den Drehverteiler (10, 20)
hineinragt, dass sich auf den schragen Seitenwan-
den des trichterformigen Drehverteilers (10, 20) ei-
ne Schittgutbéschung ausbildet.

Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das in den Drehverteiler (10, 20)
hineinragende Teil des Auslaufrohrs (11) auf der
der flacheren Seitenwand (19, 29) des Drehvertei-
lers (10, 20) gegeniiberliegenden Seite (19, 29") mit
einem halbschaligen Rohrteil (12) verlangert ist.

Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspri-
che 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass der
Einfullquerschnitt (13) des Drehverteilers (10) rund
ist und der Offnungsradius des Einfiillquerschnitts
(13) mindestens dem Abstand zwischen der Aus-
lauféffnung (26) einer ortsfesten Aufgabeschurre
(25) und der vertikalen Achse (16) des runden Puf-
ferbunkers (6) entspricht.

Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspri-
che 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass der
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Einflllquerschnitt (23) des Drehverteilers (20) eckig
istund der Abstand der AuRenkante (22) seiner Sei-
tenflachen (29, 29') von seiner Rotationsachse min-
destens dem Abstand zwischen der Auslauféffnung
(26) einer ortsfesten Aufgabeschurre (25) und der
vertikalen Achse (16) des runden Pufferbunkers (6)
entspricht.

Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspru-
che 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass der
Drehverteiler (10, 20) Gber innen an der Bunker-
wand (18) angeordnete Fiihrungsrollen und lber ei-
ne Flhrung (17) am Zentralrohr des Glocken-Gicht-
Verschlusses (1) horizontal abgestitzt ist.

Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspri-
che 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass der
Drehverteiler (10, 20) zu seiner vertikalen Abstit-
zung mit dem Bunkerdeckel verbunden ist.

Vorrichtung nach Anspruch 8 oder 9, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Drehverteiler (10, 20) an
seiner Achse und/oder an seinem Umfang mit min-
destens einer Antriebsvorrichtung in Wirkverbin-
dung steht.

Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Drehrichtung des Drehvertei-
lers (10, 20) auf der nérdlichen Erdhalbkugel in Aus-
laufrichtung "rechts" und auf der siidlichen Erdhalb-
kugel "links" ist.
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