24 listopada 1927 r.

otk Aloz

RZECZYPOSPOLIEJ POLSKIEJ
OPIS PATENTOWY

Nr 7928.

KL 21 f 32,

N. V. Philips’ Gloeilampenfabrieken
(Eindhoven, Niderlandy).

Sposob wytwarzania ciat trudno topliwych oraz ciata, otrzymane tym sposobem.

Zgloszono 22 lipca 1924 r.
Udzielono 7 pazdziernika 1927 r,
Pierwszenstwo: q sierpnia 1923 r, (Niderlandy).

Wynalazek dotyczy cial o wysokim
punkcie topienia oraz sposobu ich: wytwa-
rzania, Jest on szczegélnie wazny wtedy,
gdy si¢ uzywa metali o wysokim punkcie
topienia, jak wolframu, molibdenu, tantalu
i tym podobnych, a zwlaszcza gdy sie wy-
twarza nitki zarowe do lamp elektrycz-
nych, aparatéw termojonicznych i tym po-
dobnych,

Znana, jest rzecza, Ze ciagle obrabianie,
jak kucie, ciagnienie i t. d., wywoluje
w nitkach metalowych, naprzyklad nitkach
wolframowych, wiéknisty strukture- kry-
. sztaléw, Gdy nitke taka rozgrzeje si¢ do
wysokiej temperatury, to odksztalcone
krysztaly beda usilowaly zn6w przybraé
forme, przy ktérej rozmiary wzajemne sa

wiecej do siebie zblizone, niz w materjale
o strukturze wléknistej. Mowi si¢ w tym
wypadku o rekrystalizacji. Budowa cial po
rekrystalizacji zalezy pomiedzy innemi od
temperatury, przy ktorej nitka si¢ rekrysta-
lizuje, od stopnia obrobienia, ktéremu pod-
dano nitke metalowa, od pierwotnej wiel-
kosci krysztaléw, od natury metalu, z kté-
rego nitke wykonano, i w ogélnosci od ope-
racyj poprzednich, ktérym nitka podlegala,

Budowa nitki ciagnionej po rekrystali-
zacji jest bardzo nieréwnomierna, Niektore
krysztaly sa duze, o wymiarach tego sa-
mego rzedu, co przekr6j nitki; inne znéw
sa w stosunku do przekroju nitki bardzo
mate, Poniewaz od budowy nitki obrobio-
nej i rekrystalizowanej zalezg wlasciwosci



fizyczne nitki, tudziez .cechy, decydujace

o przydatnoici jej na nitki zarowe, i ponie-
' waz hieréwrieniterna budowa nitki .czyni
ja Erucha, i malo oporna na wstrza$nienia -
. oraz wywoluje zjawisko,

zwane ,offset-
ting"”, a polegajace na tem, ze nitka skreco-
na w spiralke zaczyna podczas Zzarzenia
zwisaé, przeto w wielu wypadkach byloby
rzeczy, celowa zmniejszenie szybkosci re-
krystalizacji nitki obrabianej.

Podlug wynalazku niniejszego za mate-
rjal wyjsciowy do wytwarzania cial trud-
no topliwych stuzy metal trudno. topliwy w
formie proszku lub zwigzek takiego meta-
lu; do tego metalu lub jego zwiazku doda-
je si¢ tlenku hafnu lub innego zwiazku
hafnu, z ktérego podczas wytwarzania cia-
ta trudno topliwego powstaje tlenek hafnu.

Gdy w ten sposéb osiagnieto, byé moze
po dalszej chemicznej obrébce, proszek me-
talowy, zawierajacy jako domieszke tlenek
hafnu, to produkt ten mozna przerobié¢ na
drut ciagniony podlug metod, uzywanych
w technice zar6wek, W tym celu mozna
najpierw mieszaning w formie proszku
sprasowac¢ tak, Ze przybiera ona forme pre-
ta. Potem pret ten wprowadza sie do pieca,
gdzie go sig rozgrzewa w atmosferze redu-
kujacej, np. przy 1200°, péty, poki nie sta-
nie si¢ o tyle zwartym, ze mozna nim latwo
manipulowaé. Potem pret wprowadza sie
pod klosz, napetniony wodorem lub innym
gazem redukujacym, i przepuszcza si¢
przezen prad elektryczny o takiem nateze-
niu, Ze pret rozgrzewa sie do bialosci.
Wkoricu pret przez obrabianie mechanicz-
ne, jak kucie i ciagnienie, zmniejsza si¢ do
pozadanej grubosci.

Obecnoéé tlenu hafnu wstrzymuje w
znacznej mierze rekrystalizacje obrobione-
go drutu np, wolframowego, wskutek czego
wielkos¢ krysztaléw jest tu mniej réznorod-
na, anizeli w przypadku drutu rekrystali-
zowanego z czystego wolframu, Wskutek
zmniejszenia rekrystalizacji budowa kry-
sztaléw drutéw wolframowych, zawieraija-

cych tlenek hafnu, pozostaje po wyzarzeniu
subtelna, a w praktyce okazalo sie, ze drut
o budowie drobno- krystalicznej i jedno-
stajnej jest bardzo oporny na wstrzaénie-
nia i rozciagliwy oraz nie wywoluje zjawi-
ska, zwanego ,,offsetting”.

Celem wytwarzania cial o wysokim
punkcie topienia podlug wynalazku niniej-
szego mozna stosowaé np. czysty proszek
wolframowy i cdrazu dodaé do niego pew-
ng iloéé tlenku hafnu. Ilo$é tlenku hafnu,
ktéra winna byé obecna w drucie celem o-
siagniecia pozadanego skutku, nie potrze-

-buje wynosi¢ ponad trzy procenty na wage,

jednakze o wiele mniejsze ilosci réwniez
daja dobre wyniki,

Mieszanie mozna wykonywaé takze we
wcze$niejszem stadjum przyrzadzenia wol-
framu. Mozna np, do tlenku wolframu do-
da¢ maty ilos¢ zwiazku hafnu, tworzacego
tlenek hafnu w temperaturze redukciji tlen-
ku wolframu, Dobre wyniki osiaga si¢ wte-
dy, g¢dy do tlenku wolframu dodaje si¢ ma-
la ilo§¢ azotanu hafnu i mieszanine redu-
kuje si¢ potem zapomoca wodoru, Proszek
wolframu, do ktérego domieszano podlug
jednej z metod wyzej opisanych troche
tlenku hafnu, moZna w znany sposéb pra-
sowaé na prety i wyzarzaé, to jest rozgrze-
waé do bardzo wysokej temperatury w
prézni lub w atmosferze wodoru. Potem
grubo$¢ preta przez obrabianie mechanicz-

‘ne zmniejsza si¢ do pozadanego rozmiaru.

Drut ciagniony, zawierajacy najwyzej
3% na wage tlenku hafnu, nadaje si¢ szcze-
golnie na nitki Zarowe lamp elektrycznych,
aparatéw termojonicznych lub tym podob-
nych,

Zastrzezenia patentowe.

1. Spos6b wytwarzania cial trudno topli-
wych, znamienny tem, ze do metalu trud-
no topliwego w formie proszku Ilub do
zwiagzku takiego metalu dodaje sie tlenku
hafnu lub innego zwiazku hafnu, z ktérego



podczas wytwarzania rzeczonych ciat trud- tworzonych sposobem, podanym w zastrz.
no topliwych powstaje tlenek hafnu, i to w 11 2, znamienny tem, Ze zawiera na wage
takiej ilosci, ze ciala wytworzone zawiera- najmniej 0,1% inajwyzej 3% tlenku hafnu,
ja na wage przynajmniej 0,1% tlenku hafnu,

2, Sposéb wytwarzania cial trudno topli- N. V. Philips'
wych wedlug zastrz. 1, znamienny tem, ze Gloeilampenfabrieken,
za materjal wyjéciowy stuzy proszek wolf- Zastepca: M, Zoch,

ramu lub zwiazek wolframu. rzecznik patentowy.

3. Metalowy drut ciagniony z cial, wy-

Druk L. Bogustawsklego, Warszawa.
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