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(54) Misch- und Férderanlage fir Trockenbaustoffe aus einem Vorratssilo.

(57) Die Misch- und Férderanlage ist fir Trockenbaustoffe be-
stimmt. Durch eine éffnenbare Verschlussklappe (3) sind die Tro-
ckenbaustoffe aus einem Vorratssilo (1) beziehbar. Unterhalb
der Verschlussklappe (3) ist ein Rohr (17) angeordnet, in dem
eine antreibbare Férderschnecke (4) gelagert ist. Das Rohr (17)
fahrt in einen Anmach- und Pufferbehalter (18) in Form eines
stehenden Zylinders, in dem ein Wendel (20) rotierbar auf einer
zentralen Achse (19) gelagert ist. Oben am Anmach- und Puf-
ferbehalter (18) befindet sich ein Zufuhrstutzen (8) zur Zugabe
von Wasser. Der Anmach- und Pufferbehélter (18) weist ein Vo-
lumen auf, das mindestens das 1.5-Fache der Minutenférderleis-
tung der Pump-Férderschnecke (14) entspricht. Damit wird si-
chergestellt, dass der Trockenbaustoff darin mit dem zugegebe-
nen Wasser wahrend mindestens 90 Sekunden, vorzugsweise
aber auch etwas langer, gemischt wird. Das eigentliche Pump-
férdern ist sozusagen unabhangig vom Mischen und Zwischen-
lagern des angemachten Mértels. Unten flhrt der Anmach- und
Pufferbehalter (18) Gber einen Konus in ein Rohr (15) mit einer
inliegenden Pump-Férderschnecke (14), die den angemachten
Mértel in einen Schlauch (5) fordert. Das Pumpen kann jeder-
zeit unterbrochen werden, wobei dann die Pump-Férderschne-
cke (14) rickwarts laufen gelassen wird. Der Wendel (20) lauft
standig, sodass bei Unterbruch des Pumpens des Mértel stan-
dig gertihrt und in Bewegung gehalten wird, sodass ein Anstei-
fen unterbleibt.
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Beschreibung

[0001] Diese Erfindung betrifft eine Misch- und Férderanlage fur Trockenbaustoffe zu Bauzwecken. Diese Trockenbau-
stoffe werden in einem Vorratssilo auf der Baustelle zwischengelagert und aus diesem bezogen, mit Wasser gemischt
und gepumpt, und dann durch einen Schlauch geférdert, bis das Gemisch hernach aus einer Dlse austritt und auf ein
Bauwerk appliziert wird. Dazu erfolgt an der Spritzdise eine Zugabe von Pressluft, damit der gepumpte Mértel aufgerissen
und verspritzt werden kann.

[0002] Fur die Sicherstellung, Bereitstellung, Mischung und Férderung des Spritzmoértels werden die Trockenbaustoffe,
namlich Sand, Kalk, Zement, Zusatzmittel und Zusatzstoffe mit minimaler Eigenfeuchtigkeit von weniger als 0.3% Wasser
in einem Vorratssilo auf der Baustelle zwischengelagert. Geméass dem Stand der Technik werden unterhalb des Vorrats-
silos, das heisst unterhalb einer Verschlussklappe flir die Dickstromférderung der Trockenbaustoffe, mehrheitlich Schne-
ckenpumpen verwendet. Eine horizontal verlaufende Antriebswelle ist mit einer Schnecke bestlickt, die in einem Rohr
dreht, sodass sie eine liegende Archimedesschraube bildet. In dieses Rohr wird Anmachwasser in der nétigen Menge
zugegeben, und dann erfolgt die Mischung der Trockenbaustoffe mit dem Wasser in diesem Rohr. Die Schnecke wirkt
gleichzeitig als Mischer und als Pumpe, und sie férdert das Gemisch direkt in einen Pumpschlauch, welcher zur Spritzdise
fuhrt. Das Mischen des Mortels mit dem Anmachwasser erfolgt somit in dieser kurzen Schnecke und damit nur wahrend
verhaltnismassig kurzer Zeit, bis die Mischung aus der Schnecke herausgeférdert wird. Die Kontinuitét des Mischvorgan-
ges wird bestimmt durch die Drehgeschwindigkeit, die Lange sowie die Steigung der Schnecke auf der Antriebswelle. Bei
hochmodifizierten Mérteln auf Polymerbasis ist eine lange Mischzeit von 90 bis 180 Sekunden erforderlich. Falls diese
Mischzeit nicht eingehalten wird, kénnen die Polymere im Mértel nicht oder nicht hinreichend aufgeschlossen werden.
Darunter leidet die Qualitédt des Endproduktes, also der Mértelmischung. Mit den herkdmmlichen, kombinierten Misch-
Pumpschnecken wird die geforderte Mischzeit oftmals nicht erreicht. Die Schnecken sind zu kurz. Das Mischen erfolgt
daher nicht optimal und seine Bestimmungsgrdssen sind nicht variierbar, héchstens die Drehzahl der Schnecke, was je-
doch unzureichend ist.

[0003] Beim Spritzvorgang entstehen in der Praxis immer wieder Unterbriiche und somit Wartezeiten. Ein kontinuierliches
Férdern auf der Baustelle ist in der Praxis nicht mdglich. Wahrend der Wartezeit verbleibt der Mértel in der Misch- sowie
Foérderschnecke. Da sich der Mdrtel dort nicht bewegt, steift er an. Wird nun die Misch- und Férderschnecke wieder in
Betrieb genommen, kann der Mortel mit steifer Konsistenz oftmals nicht mehr in den Férderschlauch gepresst werden.
Das fiihrt zu sogenannten Stopfern und schlussendlich zu erzwungenen Arbeitsunterbriichen. Alle Pumpschlauche bis
zu 120m Lénge sowie die Misch-und Férderschnecke missen in so einem Fall aufwandig gereinigt werden, damit der
Pumpvorgang erneut gestartet werden kann. Das bedeutet enorme Kosten, Wartezeiten fir das beteiligte Personal, Arger
und Zusatzaufwand fir das Maschinenpersonal, Verlust an Mértel und Verzégerungen im Baufortschritt mit allen negativen
Folgeauswirkungen.

[0004] Die Aufgabe der Erfindung ist es deshalb, eine Misch- und Férderanlage flr Trockenbaustoffe aus einem Vorratssilo
zu schaffen, welche erstens eine beliebig einstellbare Mischzeit der aus dem Vorratssilo geférderten Menge ermdglicht,
sodass dem hochverglteten Mortel die erforderliche Zeit fur das Aufschliessen der in ihm enthaltenen Polymere einrdum-
bar ist, zur Erzielung einer optimalen Mértelmischung, sowie zweitens eine Ansteifung auch bei Férderunterbriichen ver-
meidbar macht. Weiter soll es die Misch- und Férderanlage erlauben, den Férderprozess ohne Weiteres zu unterbrechen,
ohne dass eine Ansteifung des mit Wasser angemachten Mértels zu beflrchten ist, sondern nach einem Unterbruch die
Weiterférderung des angemachten Mdrtels ohne Weiteres wieder aufgenommen werden kann.

[0005] Diese Aufgabe wird gel6ést von einer Misch- und Férderanlage fir Trockenbaustoffe, die durch eine 6ffnen- und
schliessbare Verschlussklappe aus einem Vorratssilo beziehbar sind, mit einer unterhalb der Verschlussklappe angeord-
neten, in einem Rohr gelagerten, antreibbaren Férderschnecke fur die Entnahme von Trockenbaustoff, und die sich da-
durch auszeichnet, dass dieser Férderschnecke ein Anmach- und Pufferbehélter mit einem Stutzen fiir die Wasserzugabe
sowie einem inneren, antreibbaren Rihrwerk nachgeschaltet ist, und der Anmach- und Pufferbehélter unten in eine Rin-
ne oder einen Konus auslauft und in ein Rohr mit einer Pump-Férderschnecke mit einem eigenen Antrieb mindet, Gber
welche die im Anmach- und Pufferbehélter aufgearbeitete Mértelmischung in den Pumpschlauch férderbar ist, wobei der
Inhalt des Anmach-und Pufferbehalters mindestens das 1.5-fache der maximalen Minutenférderleistung der Pump-For-
derschnecke betragt.

[0006] In den Zeichnungen ist die Misch- und Férderanlage nach herkémmlicher Bauweise gezeigt, sowie im Vergleich
dazu sind Ausflihrungen der erfindungsgemassen Anlage schematisch dargestellt und sie werden nachfolgend anhand
dieser Zeichnungen beschrieben. Dabei wird auch die Funktion der einzelnen Komponenten erklart und die Vorteile dieser
Beispiele der erfindungsgemassen Anlage werden erlautert.

[0007] Es zeigt:

Fig. 1: Eine schematische Darstellung einer herkémmlichen Misch- und Férderanlage;

Fig. 2: Eine schematische Darstellung der erfindungsgemassen Misch- und Férderanlage in einer ersten Ausfihrung
mit stehendem, zylindrischen Anmach- und Pufferbehalter;
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Fig. 3: Eine schematische Darstellung der erfindungsgemassen Misch- und Férderanlage in einer zweiten Ausfih-
rung mit liegender zylindrischen Trommel als Anmach- und Pufferbehalter;

Fig. 4: Einen Querschnitt durch den Anmach- und Pufferbehalter der Ausfiihrung nach Fig. 3 mit seinem Rihrwerk.

[0008] In Fig. 1 ist zun&chst eine herkdmmliche Misch- und Férderanlage schematisch dargestellt. Das Vorratssilo 1 [&uft
hier gegen unten konisch zu und der Inhalt wird damit hin zu einer Ausschittgosse 2 geflihrt, die mit einer Verschlussklappe
3 zum dosierten Ausgeben von Trockenbaustoffen ausgeristet ist. Wenn die Verschlussklappe 3 gedffnet wird, werden
die Trockenbaustoffe in das Rohr 17 mit der Misch- und Férderschnecke 4 geschittet. Diese Misch- und Férderschnecke
4 wird von einem Elektromotor 7 angetrieben. Wenn sie sich dreht, werden die Trockenbaustoffe in ihrem Innern einerseits
gemischt, andererseits aber auch geférdert, im Bild von links nach rechts. Im hinteren Bereich des Rohrs 17, in welchem
die Misch- und Férderschnecke 4 dreht, ist ein Einflllstutzen 8 angeformt. Hier kann wie mit dem Pfeil angedeutet Wasser
zugegeben werden. Sobald die Misch- und Férderschnecke 4 lauft, wird gemischt und der angeriihrte Mértel wird direkt
in den Schlauch 5 gepresst und darin gepumpt, bis er an der Diise 6 anlangt. Dort wird wie mit dem Pfeil 9 angedeutet
Pressluft zugegeben, damit der Mértel aufreisst und gespritzt werden kann.

[0009] Das Problem mit einer solchen Misch- und Férderanlage ist es nun, dass der Misch- und Férderprozess nicht
einstellbar ist. Einzig die Drehzahl der Misch-und Férderschnecke 4 kann variiert werden, was jedoch nicht hinreichend ist.
In der Folge wird moderner, hochmodifizierter Mdrtel, der mit Polymeren versetzt ist, nicht hinreichend innig gemischt und
die Polymere kénnen gar nicht aufgeschlossen werden und ihre Funktion im Mértel kann sich daher gar nicht voll entfalten.
Letztlich werden dadurch Spatfolgen in Form von Baumangeln in der Mortelschicht eines Geb&audes eingehandelt. Die
Zeitperiode der Mischung liegt mit einer solchen Anlage meistens bloss bei maximal 20 Sekunden. Zum Erreichen einer
hinreichend homogenen Mischung, bei welcher auch sichergestellt ist, dass die zugegebenen Polymere im Mértel voll
aufgeschlossen werden, sollte die Mischzeitdauer mindestens 90 bis 180 Sekunden betragen.

[0010] Ein weiteres Problem mit diesen herkémmlichen Misch- und Férderanlagen ist darin zu sehen, dass fir jeden Un-
terbruch des Mdrtelspritzens, was in der Praxis unvermeidlich ist, die Misch- und Férderschnecke 4 komplett gestoppt
werden muss. In der Folge bleibt der Mértel im Rohr 17 mit der Misch- und Férderschnecke 4 liegen, und er enthalt bereits
Wasser, und nach einer Weile beginnt er anzusteifen. Wird zu lange gewartet mit dem Wiederaufnehmen des Spritzens,
50 bleibt nichts anderes ubrig als die Misch- und Fdrderschnecke 4 durch eine Demontage freizulegen und den ange-
steiften oder gehéarteten Mértel zu entfernen und hernach die Misch- und Férderschnecke 4 erneut zusammenzubauen.
Ausserdem muss auch der im Schlauch 5 steckengebliebene Mértel mit Wasser und Pressluft vom Schlauch entfernt wer-
den und der Schlauch muss durchgespilt und gereinigt werden, was wegen der Elastizitat des Schlauches grundsatzlich
mdglich ist, jedoch arbeitsaufwandig ist, genauso wie auch die Demontage und Montage der Misch- und Férderschnecke
4 aufwandig ist. Das Unterbrechen der Spritzarbeiten ist also mit dieser Misch- und Férderanlage stets mit dem Risiko
verbunden, dass die Arbeiten nicht problemlos wieder aufgenommen werden kdénnen.

[0011] Eine erste Ausflihrung der erfindungsgemassen Misch- und Fdrderanlage ist in Fig. 2 ebenfalls schematisch ge-
zeigt. Im Unterschied zur herkdmmlichen Anlage weist diese Misch- und Férderanlage einen gesonderten Anmach- und
Pufferbehélter 18 auf, in welchem wie es der Name sagt der Mértel durch Mischen angemacht wird. Sein Volumen betragt
mindestens das 1.5-fache der Minutenférderleistung der Pump-Férderschnecke 14 an seinem unteren Ende. Typische
Férderleistungen dieser Pump-Férderschnecken 14 liegen bei ca. 30 bis 40 Litern pro Minute, wobei bei einer maximalen
Drehzahl von 400 U/min bei voller Motorleistung eine Férderleistung von 50 Litern pro Minute erreicht wird, die aber in
der Praxis kauf gefahren wird. Vorzugsweise weist dann der Anmach- und Pufferbehélter 18 ein Volumen von ca. 60 Li-
tern auf. Er soll mindestens das 1.5-fache Volumen der Minutenférderleistung der Pump-Férderschnecke 14 aufweisen,
damit eine Mindest-Mischzeit von 90 Sekunden erreicht wird, oder auch eine noch langere Mischzeit. Dieser Anmach- und
Pufferbehalter 18 ist im gezeigten Ausflhrungsbeispiel ein stehender Zylinder, welcher unten konisch zu einer Mlindung
auslauft und in der Zeichnung halb offen dargestellt ist, also unter Weglassung der vorderen Zylinderwand, um einen Blick
ins Innere zu gewahren. In seinem Innern ist ein Wendel 20 langs der Innenwand des zylindrischen Behélters nachge-
fuhrt, aber nicht mit der Innenwand verbunden. Der Wendel 20 kann mit seinem Aussenrand langs der Innenwand des
zylindrischen Anmach-und Pufferbehalters 18 langs einer Schraubenlinie geflihrt sein, sodass er Uiber seine Lange eine
gleichbleibende Steigung aufweist. Alternativ kann sein dusserer Rand aber auch eine Spirale beschreiben, sodass er
also Uber seine Lange eine variierende Steigung aufweist. Eine zentrale Achse 19 fihrt von einem Elektromotor 13 aus
axial durch den zylindrischen Anmach- und Pufferbehalter 18. Diese Achse 19 ist Uber eine Anzahl feste und stabile Stege
22 mit dem Wendel 20 verbunden, sodass dieser durch Rotieren der Achse 19 ebenfalls in Rotation versetzt werden kann.
Unten ist die Achse 19 zur Stabilisierung in einem Lager 21 gehalten. Der angemachte Mértel wird nach dem Mischen
mit dem durch den Einflllstutzen 8 zugeflhrten Wasser zunéchst im Anmach- und Pufferbehalter 18 gepuffert, sodass er
nicht ansteift. Dazu dient die sténdige Rotation des Wendels 20, wodurch der Mértel stindig nach oben geférdert wird,
wo er durch den zentralen Freiraum im Wendel 20 wieder hinunterfallt und daher sténdig in Bewegung gehalten wird. Aus
diesem Anmach- und Pufferbehalter 18 kann je nach Bedarf verarbeitungsfertiger Mértel zum Spritzen bezogen werden,
wozu unten am Anmach- und Pufferbehalter 18 dieser in ein Rohr 15 mit Pump-Férderschnecke 14 miindet. Wenn diese,
von einem gesonderten Motor 16 betrieben laufen gelassen wird, so pumpt sie Spritzmértel in den Pumpschlauch 5. Zum
Unterbrechen des Pumpens wird die Pump-Fdrderschnecke 14 rlickwarts laufen gelassen. Damit férdert sie den im Rohr
15 steckenden Mértel zurlick und driickt ihn laufend nach oben in den Anmach- und Pufferbehalter 18.
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[0012] Die Anlage wird wie folgt betrieben. Zunachst wird die Verschlussklappe 3 der Ausschittgosse 2 des Vorratssi-
los 1 gedffnet, sodass Trockenbaustoff durch die Ausschittgosse 2 in das Rohr 17 mit der Férderschnecke 4 fallt. Die
Férderschnecke 4 wird vom Elektromotor 7 angetrieben und verschiebt den Trockenbaustoff im Bild nach rechts in den
Anmach- und Pufferbehélter 18. Erst jetzt wird nach dem Mass der zugeférderten Menge Trockenbaustoff Wasser durch
den Einfullstutzen 8 zudosiert. Die Menge des Trockenbaustoffs steht in einem bestimmten Verhaltnis zur Laufdauer der
Foérderschnecke 4. Damit kann das Wasser hinreichend genau zudosiert werden. Fortan wird der Trockenbaustoff im
Anmach- und Pufferbehélter 18 mit dem Wasser vermischt, indem im Innern des Anmach- und Pufferbehélters 18 der
Wendelmischer rotiert. Eine Mischdauer von 90 Sekunden wird dabei in jedem Fall eingehalten, denn das Material das
sich im unteren konischen Zulauf befindet, wird vom Wendel 20 erfasst und ganz nach oben beférdert und muss dann
Uber die Stege 22 kaskadenartig nach unten fallen, was sich mehrmals wiederholt. Der Anmach- und Pufferbehalter 18
wird zunadchst zu einem grésser Teil beflllt, dann wird gemischt und hernach eine Zeitlang gepuffert, zum Beispiel 90
bis 180 Sekunden lang oder mehrere Minuten lang. Fortan kann unten Uber die Pump-Férderschnecke 14 der gemisch-
te Mértel weggeférdert und in den Pumpschlauch 5 geférdert werden, wahrend oben fir eine gleichmassige Férderung
mengenmassig gleichviel Trockenbaustoff und Wasser zugefihrt wird, flr eine laufende Verarbeitung bzw. Mischung und
anschliessende Pufferung. Der Mischvorgang wird mit dieser Anlage ab der Wasserzugabe also von der Fdrderung in
den anschliessenden Pumpschlauch 5 getrennt. Das heisst, der Mischvorgang geht kontinuierlich weiter, selbst wenn die
Férderschnecke 4 zum Bezug von Trockenbaustoff abgestellt ist, und die gesonderte Pump-F&rderschnecke 14 fir das
Unterbrechen des Pumpens rlickwarts laufengelassen wird.

[0013] In Fig. 3 ist eine alternative Ausflihrung der Vorrichtung gezeigt, mit einem Anmach- und Pufferbehélter 10 in
Form einer liegenden Trommel. Eine Achse fuhrt horizontal durch diesen Anmach- und Pufferbehdlter 10 und tragt radial
abstehende Paddel 11 mit Schaufeln als Paddelenden. Diese Achse 12 ist von einem gesonderten, eigenen Motor 13
angetrieben. Solange dieser Motor 13 lauft, wird die Achse 12 gedreht und die Paddel 11 riihren den Mértel im Innern
des Anmach- und Pufferbehélter 10 nass und stetig um, sodass eine Ansteifung unterbleibt. Der Inhalt des Anmach- und
Pufferbehélter 10 ist mindestens doppelt so gross wie jener des vorgelagerten Rohrs 17 mit der Férderschnecke 4, aus
welchem der Anmach- und Pufferbehélter 10 beschickt wird. Je nach Grésse des Anmach- und Pufferbehélter 10 kann
auch ein grosser Puffer erzeugt werden, sodass stets eine hinreichende Mischzeit erreicht wird, und gleichzeitig die Anlage
auch ohne Spritzen von Mértel fir die reine Mischung oder Pufferung weiterlaufen kann, und damit eine Ansteifung von
Mdrtel in der Anlage vermieden wird. Die Wasserzufuhr erfolgt direkt in den Anmach- und Pufferbehalter 10 durch den
Stutzen 8 auf seiner Oberseite. Unten lauft der Anmach- und Pufferbehalter 10 in einen Kannel aus, welcher gleichzeitig
das Rohr 15 einer Pump-Férderschnecke 14 bildet, und diese wird von einem eigenen Motor 16 angetrieben. Das Rohr 15
dieser Férderschnecke 14 mindet in den Schlauch 5 und dieser endet mit einer Dlse 6, bei welcher Pressluft zudosierbar
ist, wie mit dem Pfeil 9 angedeutet.

[0014] In Fig. 4 ist der Anmach- und Pufferbehélter 10 geméass der Darstellung in Fig. 3 in dieser Zeichnung von rechts
auf die Anlage gesehen dargestellt, und zwar in einem Schnitt durch die Ebene der strichlinierten Linie A in Fig. 3. Der
Anmach- und Pufferbehélter 10 ist unten halbkreisférmig geformt, bildet also einen Kénnel. Durch den Anmach- und
Pufferbehélter 10 erstreckt sich die Achse 12, an welcher die Paddel 11 radial angeordnet sind. Die Paddel 11 sind mit
Schaufeln 23 ausgeristet, die in Bezug auf die Paddel 11 vorzugsweise schiefwinklig angeordnet sind. Sie drehen in
der gezeigten Abbildung im Gegenuhrzeigersinn. Unten miindet der Anmach- und Pufferbehéalter 10 an seiner tiefsten
Stelle in einen kleineren Kannel, welcher das Rohr 15 der Pump-Férderschnecke 14 bildet, welche nass férdert. Wenn die
Pump-Férderschnecke 14 ruht oder entgegen ihrer Férderrichtung l&uft und gleichzeitig die Paddel 11 im Anmach- und
Pufferbehélter 10 rotieren, so wird eine Ansteifung des angerlhrten Mértels im Anmach- und Pufferbehalter 10 und im
Rohr 15 wirksam vermieden. Damit kdnnen Unterbrliche im Spritzen des Mértels einfach Uberbrickt werden, wie das im
Folgenden naher beschrieben wird.

[0015] Kann aus irgendeinem Grund nicht weiter gespritzt werden, — muss also das Spritzen des Moértels unterbrochen
werden — so kann die Pump-Férderschnecke 14, die ja einzig flr das Férdern bzw. Pumpen des angerihrten nassen Mér-
tels durch den Schlauch 5 zusténdig ist, sofort abgestellt werden. Bedarfsweise kann sie auch in umgekehrter Richtung
laufengelassen werden. Sie drickt dann an ihrem hinteren Ende den Mértel hinauf in den Anmach- und Pufferbehalter 10,
weil dieser dort nirgendwohin sonst ausweichen kann. Im Anmach- und Pufferbehélter 10 aber wird er laufend von den
Schaufeln 23 der Paddel 11 erfasst und umgerihrt, wodurch er nicht ansteifen oder gar an- oder ausharten kann. Gleich-
zeitig mit dem Stoppen der Pump-Férderschnecke 14 wird auch die Verschlussklappe 3 des Vorratssilos 1 geschlossen.
Der noch in der Férderschnecke 4 befindliche Trockenbaustoff und Mértel wird noch in den Anmach- und Pufferbehélter
10 geférdert, und darin mit Wasser vermengt, bis das Rohr 17 mit der Férderschnecke 4 leer ist. Der in den Anmach- und
Pufferbehélter 10 geférderte Mortel verbleibt hinfort im Anmach- und Pufferbehélter 10 und wird standig umgerihrt, bis
das Spritzen erneut aufgenommen wird. Sobald das Rohr 17 mit der Férderschnecke 4 entleert ist, bzw. aller Inhalt in den
Anmach- und Pufferbehalter 10 gefallen ist, kann die Férderschnecke 4 abgestellt werden. Wahrend eines langeren Un-
terbruchs werden einzig die Paddel 11 im Anmach-und Pufferbehalter 10 in Bewegung gehalten, oder bedarfsweise wird
auch die Pump-Férderschnecke 14 in Gegen-Férderrichtung laufen gelassen. Damit der Anmach- und Pufferbehélter 10
in jedem Fall den Inhalt der Férderschnecke 4 aufnehmen kann und eine hinreichende Mischdauer in ihm sichergestellt ist,
ist er mindestens 1.5 mal so gross wie die Minuten-Foérderleistung der Pump-Férderschnecke 14, oder gar noch grésser,
wenn ein grosser Puffer von angerlhrtem Mértel gefragt ist. Mit dieser Anlage werden Arbeitsunterbriiche massgeblich
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reduziert. Auch die Materialverluste kénnen dank dieser Anlage reduziert werden, indem kaum mehr Mértel fortgeworfen
werden muss, weil er ansteifte.

[0016] Der Anmach- und Pufferbehélter 10,18 dient ausserdem und grundsétzlich als zusétzliche Mischeinrichtung, um
eine verlangerte Mischzeit zu gewahrleisten, mindestens aber eine Mischzeit von 90 Sekunden, wobei aber auch eine
langere Mischzeit jederzeit gewahrleistet werden kann. 90 Sekunden dauert es mindestens, bis Trockenbaustoff, der vom
Vorratssilo 1 in die Férderschnecke 4 fallt, durch diese in den Anmach- und Pufferbehalter 10,18 geférdert wird, der Mér-
tel darin weiter gemischt wird und schliesslich unten von der Pump-Férderschnecke 14 erfasst wird und von dieser in
den Schlauch 5 gepumpt wird. Wird zusatzliche Mischzeit benétigt, so kann die Anlage noch langsamer laufen gelassen
werden, oder die Pump-Férderschnecke 14 kann sogar ab und zu gestoppt werden oder in umgekehrter Richtung laufen
gelassen werden, um die Mischung zunéachst im Misch- und Pufferbehélter 10 besonders innig zu mischen. Bei normaler
Drehzahl aber betragt die Mischzeit ohnehin mehr als 90 Sekunden, bedarfsweise 180 Sekunden, und das gewahrleistet
die zuverlassige Aufschliessung aller Polymere, die in einem hochmodifizierten Mértel auf Polymerbasis enthalten sind.

Patentanspriiche

1. Misch- und Férderanlage flir Trockenbaustoffe, die durch eine éffnen- und schliessbare Verschlussklappe (3) aus
einem Vorratssilo (1) beziehbar sind, mit einer unterhalb der Verschlussklappe (3) angeordneten, in einem Rohr (17)
gelagerten, antreibbaren Férderschnecke (4) flir die Entnahme von Trockenbaustoff, dadurch gekennzeichnet, dass
dieser Férderschnecke (4) ein Anmach- und Pufferbehalter (10,18) mit einem Stutzen (8) flir die Wasserzugabe sowie
einem inneren, antreibbaren Rlhrwerk oder einem Wendel (20) nachgeschaltet ist, und der Anmach- und Pufferbe-
hélter (10,18) unten in eine Rinne oder einen Konus auslauft und in ein Rohr (15) mit einer Pump-Férderschnecke
(14) mit einem eigenen Antrieb (16) mundet, Uber welche die im Anmach- und Pufferbehélter (10,18) aufgearbeitete
Mértelmischung in den Pumpschlauch (5) férderbar ist, wobei der Inhalt des Anmach- und Pufferbehalters (10,18)
mindestens das 1.5-fache der maximalen Minutenfdrderleistung der Pump-Férderschnecke (14) betragt.

2. Misch- und Férderanlage fur Trockenbaustoffe nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Anmach- und
Pufferbehélter (18) ein zylindrischer Behalter mit unten konisch zulaufendem unteren Ende ist, und dass er in seinem
Inneren mit einem Wendel (20) als antreibbares Riuhrwerk ausgeristet ist, der sich l&ngs seiner Innenwand langs einer
Gewindelinie Uber die ganze Hohe des zylindrischen Behalters (18) und seines konischen unteren Endes erstreckt
und um die Achse des zylindrischen Behalters (18) rotierbar ist.

3. Misch- und Férderanlage flr Trockenbaustoffe nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Anmach- und
Pufferbehélter (10) ein zylindrischer Behalter (18) mit unten konisch zulaufendem Ende ist, und dass er in seinem
Inneren mit einem Wendel (20) als antreibbares Rihrwerk ausgeristet ist, der sich l&ngs seiner Innenwand langs
einer Spirallinie Uber die ganze Hohe des zylindrischen Behélters (18) und seines konischen unteren Endes erstreckt
und um die Achse des zylindrischen Behélters (18) rotierbar ist.

4. Misch- und Férderanlage fir Trockenbaustoffe nach einem der Anspriiche 2 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass
der Anmach- und Pufferbehalter (18) auf seiner Oberseite einen Elektromotor (13) aufweist, dessen Abtriebsachse
(19) den Anmach- und Pufferbehalter (18) axial durchsetzt und mehrfach gelagert ist und Uiber Stege (22) mit dem
inliegenden Wendel (20) verbunden ist, sodass der Wendel (20) von der Abtriebsachse (19) rotierbar ist.

5. Misch- und Férderanlage fur Trockenbaustoffe nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Anmach- und
Pufferbehélter (10) eine liegende Trommel bildet und unten im Bereich seiner tiefsten Stelle in einen noch tiefer lie-
genden Kannel (15) mit geringerem Radius als die Trommel auslauft, und in diesem Kénnel eine Pump-Férderschne-
cke (14) lauft, die in einen Pumpschlauch (5) mindet.

6. Misch- und Férderanlage fir Trockenbaustoffe nach Anspruch 5, gekennzeichnet, dass langs der Achse der liegen-
den Trommel des Anmach-und Pufferbehalters (10) eine Achse (12) verlauft, auf welcher als antreibbares Ruhrwerk
mehrere radial abstehende Paddel (11) mit endseitig angeordneten Schaufeln (23) angebaut sind, wobei die Achse
(12) von einem ausserhalb des Anmach- und Pufferbehalters (10) angeordneten Elektromotors (13) antreibbar ist.

7. Misch- und Férderanlage fir Trockenbaustoffe nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass die Paddel (11) des
Ruhrwerks unterschiedliche Langen aufweisen und dass die Paddel (11) endseitig mit Schaufeln (23) ausgeristet
sind, welche in einem schiefen Winkel zur Verlaufrichtung der Paddel (11) angeordnet sind.

8. Misch- und Férderanlage flr Trockenbaustoffe nach einem der vorangehenden Anspriche, dadurch gekennzeichnet,
dass sowohl die Férderschnecke (4) zum Bezug von Trockenbaustoff aus dem Vorratssilo 1, wie auch das Rlhrwerk
des Anmach- und Pufferbehélters (10,18) sowie die nachgeschaltete Pump-Férderschnecke (14) je einen eigenen
Elektromotor (7,13,16) als Antrieb aufweisen und unabhéngig voneinander betreibbar sind.
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