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Tavici ¢ast (1) sklarské pece, osazené

zontalnimi topnymi elektrodami (3) je napojena
ponofenym prutokem (5) na pfevadéd (6) a dale
na rozvadé¢ (7) skloviny. Pomér vzdalenosti
mezi horni hranou (8) pritoku (5) a dnem (9)
prutoku (5) ke vzdaléenosti mezi dnem (10) tavici
¢asti (1) a dnem (9) priitoku (5) je 0,15 aZ 0,40
ku 1, pro zmenS8eni ustalovaci ¢asti (4) skloviny
pod pasmem topnych elektrod (3). Pro transport
skloviny z pritoku (5) pfes pfevadéd (6) a roz-
vadée (7) skloviny do feedri (11) a pracovni
¢asti pece je vyhodné, kdyZ dno (9) pratoku (5)
Je seSikmeno smérem k prevadéci (6) pod iihlem
5 az 10°
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Sklarska tavici celoelektricka pec

Oblast techniky

Vynalez se tyka sklarské tavici celoelektrické pece, uréené
zejména pro taveni skla se studenou vsdzkou na hladiné skloviny.
Pec zahrnuje tavici Cast osazenou horizontdlnimi topnymi elektro-
dami, napojenou ponorenym pritokem na prevadé&, navazujici na
rozvadé¢ do jednotlivych natokl skloviny do pracovni Gasti.

Dosavadni techniky

V posledni dobé se rozsirilo ekologické taveni skla v celo-
elektrickych pecich. Taveni skloviny v téchto pecich se obvykle
uskutecnuje pod studenou neprotavenou vrstvou skld¥ského kmene na
hladiné skloviny. Tato sklarska tavici pec byva osazena topnymi
elektrodami, vétsSinou molybdenovymi, které jsou umistény verti-
kadlné ve dné pece nebo horizontdlné v boénich sténach pece, nebo
i jinymi méné beéZnymi zplsoby, napriklad pri pouzZiti Sikmych
elektrod ponofenych elektrod atp. :

Tavici ¢dst pece je obvykle napojena ponorenym prutokem na
prevadé¢ skloviny, navazujici na rozvadé& skloviny, napojeny
natoky skloviny do jednotlivych feedri a pracovni &ast pece.
Ustalovaci cast tvori pomérné veliky objem skloviny z celkového
mnoZstvi skloviny v tavici ¢asti pece. P¥i zménach taviciho vyko-
nu pece, hlavné pri Jjeho =zvySovédni, se sklovina miZe uvést
v ustalovaci ¢asti do pohybu vcéetné obsaZenych nedistot, coZ ma
za nasledek nutnost dlouhodobé stabilizace skloviny, napriklad
cca 15 hodin.

V pripadé osazeni tavici ¢é&sti horizontdlnimi topnymi elek-~
trodami se nachdzi pod padsmem téchto elektrod ustalovaci &ast
skloviny, kde se shromazduje protavend sklovina. Velikost této
ustalovaci ¢asti ovliviiuje podstatnou mérou i celkové naklady na
stavbu pece.

Pritok je u soucasnych elektrickych peci umistén obvykle
v padsmu nejvysSsich teplot, a tim i mira jeho koroze je z&visla na
téchto teplotdch, ale rovnéZ také i na prosazeni skloviny. Pritok
Je limitujicim faktorem Zivotnosti dosud stdvajicich elektrickych
peci. Koroze pritoku umoZriuje vznik stdle intenzivnéj$iho proudu
skloviny, ktera tak vyplnuje stdle vétsi prurez prutoku. Pracovni
proud skloviny tak proch&zi horni c¢asti pritoku za stdle inten-
zivnéjsi koroze stropni desky. V posledni t¥etiné Zivotnosti
elektrické pece se potom takto nedostateéné protavenad sklovina
dostava do prevadéce a dadle aZ k feedrim a odtud do vyrobku.
Dalsim faktorem, ktery nepriznivé ovliviuje kvalitu skla u dosud
stdvajicich peci, je poloha dna prutoku proti nejteplejsimu paru
topnych elektrod, takZe dno prutoku potom trpi silnou korozi.

Podstata vyndlezu

Uvedené nevyhody se odstrani nebo podstatné omezi u sklarské
tavici celoelektrické pece urcené zejména pro taveni skla se stu-
denou vsazkou na hladiné skloviny, jeji tavici &ast Jje osazena
horizontalnimi topnymi elektrodami a je napojena ponorenym prito-
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kem na prevadéc¢, navazujici na rozvadéc¢ skloviny do jednotlivych
feedri v pracovni Casti pece podle tohoto vynalezu, jehoZ podsta-
ta spoc¢iva v tom, Ze vzddlenost mezi horni hranou prutoku a jeho
dnem Jje ke vzdalenosti mezi dnem tavici ¢asti a dnem pritoku
v poméru (0,15 aZ 0,40) : 1.

Je vyhodné, kdyz dno pruitoku je sedikmeno smérem k prevadeéci
pod dhlem 5 aZ 20°. .

Hlavni vyhodou tohoto feseni Jje prodlouZeni Zivotnosti
sklarské tavici celoelektrické pece. Navrzenou konstrukéni upra-
vou pece-vzhledem ke stavajicimu stavu se sniZi horni hrana pru-
toku a zvysi.poloha dna tavici c¢&sti pece, é¢imZ dojde k rychlej-
simu ustdleni skloviny a zkrati se doba potrebna k zahdjeni kva-
litni vyroby skla. Vyrazné sniZeni objemu ustalovaci ¢&asti se
vyrazneé podili na energetické uspore pri taveni skla a na uspore
Zaromateridlu i snizZeni jeho koroze. :

SeSikmenim pritoku vzhledem k prevadéci se urychli transport
skloviny do rozvadéce a do pracovni casti.

Prehled obrdzka na vvkresech

Vynalez Jje podrobné popsano ddle na prikladném provedeni,
které je znadzornéno na pripojenych vykresech, kde na obr. 1 je
podélny osovy Fez peci, na obr. 2 je ez A-A z obr. 1 a na obr.
3 je pudorys pece. '

Priklady provedeni vyndlezu

Celoelektrickd sklarskd tavici pec uréend k taveni sodnodra-
selné skloviny k vyrobé uzZitkového skla sestdva z tavici &asti
1 opatrené deflektorem 2 a vybavené radou horizontdlnich topnych
elektrod 3. Pod pasmem elektrod 3 se nachdzi wustalovaci cést 4
skloviny, v niZ se shromazduje utavend sklovina. Celkovy objem
ustalovaci ¢asti 4 se vyrazné podili na energetické néarocnosti
pece, pruznosti jejiho chodu a kvalité skloviny. Dale proudi
utavend sklovina pres prutok 5 a prevadéc¢ 6 do rozvadéce 7 a dile
do feedri 11 pracovni Casti pece.

Pec m4d tavici vykon napr¥iklad 23 tun skloviny za 24 hodin.
Taveni skloviny probihd pod studenou neprotavenou vrstvou sklar-
ského kmene na hladiné skloviny, JjehoZ tloustka ¢&ini cca 70 az
90 mm, pri teplotéch v tavici ¢asti cca 1 430 °C.

Pratok 5 této pece md& nové konstrukéni reseni, které ovliv-
nuje provedeni celé pece. Pomér vzddlenosti mezi horni hranou 8
pritoku 5 a dnem 9 prutoku 5 a mezi dnem 10 tavici ¢&asti 1 a dnem
9 pratoku 5 Jje v poméru 0,15 aZ 0,40 ku 1. Dno 9 prutoku 5 je
sesikmeno, a to smérem k prevadéci 6 pod ithlem 5 aZ 20 °C. Timto
opatrenim se sniZi vzhledem ke stédvajicimu stavu techniky horni
hrana 8 prutoku 5 a dno 9 prutoku 5, pri zvysSeni polohy dna 10
tavici ¢&sti 1 pece. Touto dupravou se pritok 5 posune z pasma
nejvyssich teplot do relativné chladnéjsi ¢éasti, cozZ snizi jeho
korozi a zvysi Zivotnost. Zmens$i se ustalovaci &ast 4, ktera bude
tvorit cca 5 az 20 % z <celkového objemu tavici Gasti 1. Snizi se
tedy vyrazné objem skloviny v ustalovaci ¢éasti 4, kde se vyhriva
mens$i objem skloviny a sniZi se energetickd naroc¢nost. SniZenim
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objemu skloviny se zaroven omezi i moZnost segragace necistot,
které hlavne prl zvysenl vykonu tavici ¢asti 1 znedistuji sklov1-

nu. Dale se zvysSi pruZnost pece a snizi se nadklady na zakladni
Zaromateridl bazénu pece.

Kvalitné utavena sklovina natékd Uzkym prevadécem 6 do
rozvaddéce 7, ktery md hloubku skloviny totoZnou s hloubkou sklo-
viny ve feedrech 11. Sklovina tedy bez dlouhého drzZeni natéka
pres feedry 11 do tvarovacich stroju. 2ZvétSenim prufnosti chodu
elektricke pece, coZ se dosahuje zmensenim objemu ustalovaci &as-
ti 4, se podstatné zkrati cas potfebny pri zmé&né taviciho vykonu
pece na ustaleni vyroby. Napriklad na stdvajicich sklarskych
elektrickych pecich tohoto typu k dosaZeni konstantni kvality
sklenénych vyrobkl byl potfebny é&as 15 aZ 18 hodin. Uvedenou
konstrukéni upravou se tento ¢as sniZi na 3 a3 5 hodin.

Z duvodu snizeni ztrat tepla je elektrickd pec vhodné izolo-
vana. Napriklad je izolovano dno 10 tavici ¢dsti 1, bo&ni stény
pece tavici Casti 1, kde Jjsou instalovany elektrody 3, a zejména
je izolovan prutok 5, véetné Jjeho dna 9, a prevadéd 6. Plocha
rozvadeéce 7 je prikryta Zaruvzdornymi keramickymi deskami, aZ do
kontaktu se sklovinou, takZe na prevaddécéi 6 neni nutno instalovat
topeni, stac¢i pouze provést izolaci.

Sesikmenim dna 9 prutoku 5 smérem k prevadédi 6 pres rozva-
é¢ 7 se urychluje doprava skloviny k feedrim 11 aZ ke tvarovani.
é

reni teplot v prostoru tavici ¢&asti 1, prutoku 5 a rozvadéce
7 je reseno pomoci termoc¢lénka v platlnovych jimkdch. Pro vyrov-
nédni rozdilu ve vykonech elektrické pece je mezi feedry 11 insta-
lovén prepad 12, regulovany plunZrem 13 s mechanickym posuvem.
Otop prepadu 12 je zajistén polovifivym hordkem 14. K temperovani
elektrické pece slouzi temperovaci hordky 15 umisténé v klenbé
tavici ¢asti 1 a k odtahu vzniklych spalin pri temperovani slouzi
odtahovy komin 16, vyzdény ze $Samotovych cihel, ktery je vyveden
nad str¥echu hutni haly.

= o

Prunyslovd vyuZitelnost

Redeni je uréeno pro sklarsky prumysl pfi elektrickém taveni
riznych typlt sklovin.
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PATENTOVE NAROKY

Sklarska tavici celoelektrickad pec, uréena zejména pro taveni
skla se studenou vsazkou na hladiné skloviny, zahrnujici tavi-
ci cast, ktera je osazena horizontdlnimi topnymi elektrodami,
a napojena ponorenym prutockem na prevadéc, navazujici na
rozvadec do jednotlivych ndtokd skloviny pracovni casti pece,
vyznacdcuijici s e tim, ze pomér vzdalenosti
mezi horni hranou (8) prutoku (5) a dnem (9) pritoku (5) ke
vzdalenosti mezi dnem (10) tavici Gasti (1) a dnem' (9) priatoku
(5) je 0,15 az 0,40 ku 1.

Sklarska tavici celoelektricka pec podle naroku 1, v Yy zna -

cuijici s e t i m, Ze dno (9) pruitoku (5) je seSikme-
no smérem k prevadéci (6) pod thlem 5 az 20°.

1 vykres
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