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Eljaras bordas csé elSallitisara, késziilék az eljaras megvalésitasahoz

valamint bordas csé

KIVONAT

A talalmany targya eljaras bordas csé (1) eléallitasara fémbél, ahol egy forgas-
ba hozott csétesthez (2) tangencialisan legalabb egy, a bordakat képezé végtelen
szalagot (4) vezetnek hozza, és azt a csétestre csavarvonal mentén feltekercselik. A
szalag csétest (2) felé esd oldalat egy villamos hegesztékésziilék (8) segitségével
egy jarulékos anyag igénybevételével a csé feliletével 6sszekotik. A hegesztési elja-
ras optimalizalasahoz és a gyartasi teljesitmény noveléséhez a bordakat képez6 sza-
lagon a csétestre (2) valé feltekercselés elétt derékszogben meghajlitott gerinclemezt
alakitanak ki. Elényosen a szalagot U alakban hajlitjak meg, ahol a két U szar kozott
futé gerinclemezt a csétestre laposan ravezetik. A talalmany targya tovabb késziilék

az eljaras megvaldsitasahoz, valamint az elallitott bordas csé.
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Eljaras bordas csé el6allitasara, késziilék az eljaras megvaldsitasahoz valamint

bordas csé

A taldlmany targya eljaras bordas csé kiilénésen hécserélécsdvek elallitasara
fémbdél, ahol egy forgasba hozott csétesthez tangencialisan legalabb egy, a bordakat
képezd végtelen szalagot vezetiink hozza, és azt a csétestre csavarvonal mentén
feltekercseljuk és a szalag csétest felé es6 oldalat egy villamos hegesztékészulék
segitségével egy jarulékos anyag igénybevételével a csé felilletével ésszekétjilk,
ahol a hegeszt6késziilék dolgozd végét a csé felillete és a feltekercselésre keriilé
szalag koz6tti szabad ék alaku térben vezetjiik.

A talalmany targya tovabba készulék a talalmany szerinti eljaras megvalésitasa-
ra, amely a bordakkal ellatandé csé befogasara szolgalé befogokészilékbdl, a befo-
gokeszuléket a csétest hossztengelye koriil forgaté hajtoberendezésbél és egy, a
szalagtekercset valamint egy villamos hegesztékésziiléket befogadé szupportbdl all,
ahol a csétest hossztengelyének iranyaban a csétest és a szupport egymashoz ké-
pest eltolhatéan van elrendezve.

A taldlmany targyat képezi tovabba egy bordas csé fémbdl, killénésen hécseré-
I16cs6, amely egy hengeres csétestbdl valamint egy arra csavarvonal mentén felteker-
cselt szalagbdl éll, amely egy villamos hegesztdkészilék segitségével egy jarulékos
anyag alkalmazasaval eléallitott hegesztési varrattal a csé feliiletéhez van kétve.

Egy, a taldlmany targyaként megjel6lt eljaras az EP 0 604 439 B1 szabadalmi
iratbél ismert. Ennél az ismert eljarasnal a szalag fuiggdleges elrendezésben keriil a
forg6 csétesthez hozzavezetésre, és a szalagnak a csétest felé esé keskenyebbik ol-
dalat hegesztik hozza a csétest feluletéhez. Ezesetben a hegesztd készileék — a csé-
tengelyhez képest — a hozzavezetésre keriild, a bordakat képezd szalaggal azonos

szogben van vezetve. A hegesztési varratot itt olyan szélességiire valasztjak meg,

mint a szalag vastagsaga.
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Ezzel az ismert eljarassal mar igen j6 eredményeket lehetett elérni, és rendkiviil
gyors és hatékony munka valt lehetévé.

A talalmany feladata az ismert eljaras tovabbfejlesztése kiilonésképpen a ter-
melékenység névelésére tekintettel valamint az eléallitandé bordas csé minéségének
a javitasa.

A feladat talalmany szerinti megoldasa eljaras bordas csé kiildnésen hécserélo-
csovek elGallitasara fémbdl, ahol egy forgasba hozott csétesthez tangencialisan
legalabb egy, a bordakat képezé végtelen szalagot vezetiink hozza, és azt a csétest-
re csavarvonal mentén feltekercseljik és a szalag csétest felé esé oldalat egy villa-
mos hegesztbkészilék segitségével egy jarulékos anyag igénybevételével a csé fe-
luletével 6sszekétjik, ahol a hegesztékészillék dolgoz6 végét a csé feliilete és a fel-
tekercselésre kerilé szalag kdzotti szabad ék alaki térben vezetjiik, ahol a bordakat
képezd szalagot a csétestre val6 feltekercselés el6tt derékszégben meghaijlitott pro-
filla alakitjuk és ennek a profilnak gerinclemezét a csétestre valé feltekercselésénél a
cs6testhez laposan vezetjik hozza, mikézben a hozza derékszégben elrendezett
szar(ak) a bordakat képezi(k) és a hegesztést a csé felllete és a profil gerinclemeze
kozotti szabad ék alaki szakaszban végezziik, ahol a hegesztés soran mind a csé-
test feluletét mind a profil gerinclemezének az azzal 6sszehegesztend? felfekvé feli-
letet megolvasztjuk és a jarulékos anyaggal eléallitott hegesztési varratot a profil ge-
rinclemezének szélességénél keskenyebbre képezziik ki.

A borda és a csé kdzétt megnovelt felllet kovetkeztében méd van a hegesztést
egy vastagabb hegesztépalcaval végezni, ami viszont lehetévé teszi nagyobb he-
gesztbéaram alkalmazasat. A nagyobb hegesztéaram kovetkeztében a hegesztési se-
besség fokozhatd, ugyhogy az elballitasi teljesitmény rendkivuli mértékben meg-
noévelhetd. A teljesitménynévekedeés elérheti az 50%-ot is.

A talalmany szerinti eljaras egy kilénbésen elénydés megvalositasa soran a bor-
dakat képez6 szalagot a csétestre val6 feltekercselés el6tt U alakira hajlitjuk meg,
ahol az U profil két szara kozott futd sikfellletként kiképzett gerinclemezt a csétest-

hez laposan vezetjiik hozz3, és az U profil két, a gerinclemezre merélegesen elren-

dezett szarai alkotjak a bordakat.
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Ennek az eljarasnak alkalmazasa soran lehetséges két bordat egyidejlileg fel-
hegeszteni a csétestre, mialtal az elallitasi teljesitmény kétszeresére névekszik.

A hegesztési teljesitmény tovabbi névelése valamint a hegesztési minéség javi-
tasa azaltal érhetd el, hogy a gerinclemez felfekvéfellletét a hegesztést megelézéen
profilkialakitassal latjuk el. Egy ilyen profilkialakitast lehetséges hosszbordak, ke-
resztbordak vagy biitykok alakjaban kiképezni. Ezen profilkialakitassal a hegesztési
kétés mindsége javithatd, minthogy a nagy elballitasi sebességnél rendkiviil fontos
egy olyan hegesztési varratot létrehozni, amely kiléndsképpen az egymassal 6ssze-
kétendd részek atmeneti szakaszain toékéletesen van kiképezve.

Az eljaras egy tovabbi elényés kiviteli alakjanal a gerinclemezt a hegesztés elétt
egy, a felfekvéfeliiletétél elmutatéd konvex ivvel latjuk el. Ez az iv alkalmas a hegesz-
tési varrat vezetésére, ugyhogy a hegesztési varrat oldaliranyu tilterjedése megaka-
dalyozhato.

A hegesztési varrat mindenképpen keskenyebbre képzend6 ki, mint a gerincle-
mez szélessége, annak érdekében, hogy a hegesztési varrat oldaliranyban ne nyul-
jon tul a gerinclemezen. A kedvezd hegesztési eredmények kévetkeztében, amely a
talalmany szerinti eljaras alkalmazasaval elérhetd, egy viszonylag keskeny hegeszté-
si varrat alakithatd ki, mialtal nemcsak az el6allitasi sebesség novelhetd, hanem a
szilkséges jarulékos anyag (hegesztépalca) mennyiségébél is megtakaritas érhetd
el.

A hegesztési folyamat soran, a talalmany szerinti eljaras alkalmazasakor, mind
a csotest felulete, mind a gerinclemez csétesttel 6sszehegesztendé felfekvéfeliilete
megolvaszthaté. Ezaltal a két, egymassal 6sszekoétendd rész jo6 mindségii 6sszehe-
gesztése érhetd el.

Alternativ megoldasként lehetséges azonban ugyanigy, mint a vazolt ismert
eljarasnal, a hegesztékészllék segitségével a jarulékos anyag alkalmazasaval a csé-
fellletre — a felhegesztendd gerincbordaval torténé érintkezés el6tt — egy hegesztési
varratot felvinni, amely pontosan a gerinclemeznek a csé feluletével valé 6sszekotési

helyen fut, majd ehhez a mivelethez csatlakozéan a gerinclemezt a még folyékony

hegesztési varratba benyomjuk.
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A taldlmany szerinti eljaras valamennyi alkalmazasa esetében a hegesztéké-
szlléket a csétest tengelyéhez képest ugyanazon szoget bezaréan kell vezetni, mint
amilyen szégben a bordakat képez6 szalagot vezetjiik a csétesthez hozza.

A hegesztési minéség tovabbi javithsa érdekében az U profil gerinclemezét
kézvetlenlll a hegesztést kdvetden legalabb rovid ideig a csétesthez nyomhatjuk. Az
ismert eljarasoknal, amelyeknél a bordakat képezé szalag nem rendelkezik gerincle-
mezzel, egy ilyen régzité nyomas egyaltalan nem vagy csak nehéz feltételekkel valé-
sithaté meg.

A feladat taldlmany szerinti megoldasa tovabba egy késziilék az el6zéekben
ismertetett eljards megvaldsitasara, amely a bordakkal ellatandé csé befogaséara
szolgalo befogbkészilékbdl, a befogokészilléket a csétest hossztengelye kériil forga-
t6 hajtoberendezésbél és egy, a szalagtekercset valamint egy villamos hegesztékeé-
sziileket befogado6 szupportbdl all, ahol a csétest hossztengelyének iranyaban a csé-
test és a szupport egymashoz képeét eltolhatéan van elrendezve, ahol a szupporton
legalabb egy nyomdégérgé van kozvetlenill a hegesztési szakasz mogott elhelyezve,
amelyen a gerinclemeznek a felfekvéfelilettel ellentétes oldala felfekszik és amely a
gerinclemezt a hegesztési eljarast kdvetden a csétest feluletéhez nyomja, és a nyo-
mogorgbvel koaxialisan egy vezetégérgd van elrendezve, amely a szalagnak a nyo-
mogorgével ellentétes szarfelletén felfekszik, ahol a szar a nyomaégorgé és a veze-
t6gorgd kdzott van vezetve.

Az igy kialakitott készilék killénésképpen olyan szalagok esetében keriil alkal-
mazasra, amelyek L alakira vannak meghajlitva.

Ha a szalag ezzel szemben U alakra van meghajlitva, a nyomogorgd mindkét
oldalan azzal koaxialisan egy-egy oldals6 vezet6gorgé lehet elrendezve, amelyek a
nyomaogorgével egyittesen az U profil mindkét szarat vezetik.

Azon kiviteli alakok esetében, amelyeknél U alaki szalag van elrendezve, a
nyomaogoérgdk és a vezetdgorgdk elénydsen azonos szélességliek, tigyhogy ezaltal a
bordatavolsag elére megadhaté.

A vezetdgorgb illetve a vezetdgorgdk kisebb atmérével rendelkeznek mint a

nyomogorgé. Ezaltal biztosithatd, hogy a vezetdgérgdék nem érintkeznek a hegeszté-
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késziilékkel és a hegesztés anyagaval, és ezaltal nem sériilhetnek meg. Ennek ko-
vetkeztében a vezetégdrgok élettartama jelentésen meghosszabbithato.

A feladat talalmany szerinti megoldasa tovabba bordas csé fémbdl, kilonésen
hécserélécs6d, amely egy hengeres csétestbél valamint egy arra csavarvonal mentén
feltekercselt szalagbél all, amely egy villamos hegesztdkésziilék segitségével eqy ja-
rulékos anyag alkalmazasaval el6allitott hegesztési varrattal a csé felliletéhez van
koétve, ahol a szalagon egy, a csé fellletével parhuzamos gerinclemez van kialakitva
és a gerinclemez felfekvéfelilete a csé fellletével 6ssze van hegesztve és a jarulé-
kos anyagbdl all6 hegesztési varrat a gerinclemez szélességénél keskenyebb.

A gerinclemez lehet egy a felfekvéfeliletétdl elmutatd ivvel kialakitva.

A szalag lehet L alakban meghajlitva, ahol a gerinclemezhez csatlakoz6 szar
képezi a bordakat.

Elényésen a szalag U alakban van meghajlitva, ahol a gerinclemezhez csatla-
kozo szarak a bordak tavk6zének megfeleld tavolsagban vannak elrendezve.

A szomszédos szalagtekercsek U profiljainak két szomszédos szara kézotti tav-
k6éz megfelel a szalag szarai kozétti tavolsagnak.

A tala"lményt a tovabbiakban kiviteli példa kapcsan rajzok alapjan ismertetjuk
kozelebbrél. A mellékelt rajzokon az ’

1. abra az el6allito készilék sematikusan, perspektivaban abrazolva, a
2. abra az 1. abran feltuntetett készulék ll-vel jel6it kinagyitott részletének abra-

zolasa egy hengerberendezéssel, a

3. abra a 2. abran feltiintetett ll1-1ll sik menti metszet, a

4. abra a 2. abran feltiintetett IV-1V sik menti metszet, az

5. abra a 2. abran feltuntetett V-V sik menti metszet, a

6. abra az 1. abran szemléltetett bordas cs6 metszetének nagyitott abrazolasa
a hegesztéberendezés szakaszan, a

7. dbra a 6. abran feltiintetett VII-VII sik menti metszet, a

8. abra a 6. abran feltuntetett VIII-VIIl sik menti metszet, a

9. abra a 6. abran feltiintetett IX-IX sik menti metszet, a

10. abra a bordas cs6 egy szakasza tébb, mar felhegesztett bordaval, a
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11. abra az U alaku bordakiképzés egy tovabbi kiviteli alakja nagyitott abrazolas-
ban metszetben és a

12. abra a bordakiképzés egy tovabbi valtozata.

Az 1. abra szerint az 1 bordas cs6, amely kiilénésképpen hécserélé csd részére
van kialakitva, egy 2 csétesttel rendelkezik, amelynek 3 feliiletén egy a rajzon nem
abrazolt tarolédobrol letekercselhetd, bordakat képez6 4 szalag van a hécserélé feli-
let megndvelése céljabdl csavarvonal alakban feltekercselve és a csé 3 feliiletén egy
5 hegesztési varrattal dsszekotve, amint ezt kiuldndsképpen a 6-9. abrak szemlél-
tetik.

Amint kiulonésképpen az 1. és 10. abrabdl kitlinik, a bordat képez6 4 szalag,
amely az 5 hegesztési varrattal a 2 csétesttel 6ssze van kétve, U alaku kialakitassal
rendelkezik, ahol az U profil 6 gerinclemeze az 5 hegesztési varrat utjan a csétesttel
Ossze van kotve, mig az U profil két 7 szara a bordakat képezi.

Amint az 1-5. abrakbdl kitlinik, a bordakat képezd 4 szalagot egy szalagdobrdl
tekercseljik le, azutan az 1. abran ll-vel jel6lt szakaszon kdzvetlenil a 2 csétestre
valo felhegesztés elbtt U alakra haijlitjuk.

A hajlitas, amint ezt a 2. abra szerinti készilék kiviteli alakja szemlélteti, harom
fokozatban torténik, ahol az elsé Iépcsé a 3. abra szerint egy lapos V alakra, a maso-
dik lépcsé a 4. abra szerint egy meredek V alakra, végezetil a harmadik Iépcsé az
5. abra szerint egy U alakra val6 hajlitast tesz lehetéve, és az igy meghajlitott szalag
azutan, az 1. abra szerint, a 2 csétestre tangencialisan felfut. Magatél értetédéen le-
hetséges az emlitettektd! eltéré szama alakité 1épcsét igénybe venni.

Amint kuléondsképpen a 6. abrabdl kitlinik, a 4 szalag illetve az abbdl kialakitott
U profil 6 gerinclemeze és a 2 csétest 3 feliilete k6z6tti hegesztési varratot kdzvetle-
nil a 4 szalagnak a 2 csétesttel valé érintkezése elétt egy 8 hegesztbkészulékkel
alakitjuk ki. A hegesztést egy jarulékos anyag segitségével végezzik, amely egy
végtelenitett 9 hegesztdpalca alakjaban automatikusan keriil hozzavezetésre. A
hegesztési hely a 2 csétest 3 fellilete és az U profil 6 gerinclemezének a cséfelilet

felé mutatoé 10 felfekvéifelllete kozotti szabad, €k alakii szakaszanak tartomanyaban

fekszik.
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Amint az 1. abrabdl kitlinik, az el6allito készulékhez tartozik tovabba egy 11 be-
fogokészilék, amelybe a 2 csétest be van fogva, valamint egy kézelebbrél nem abra-
zolt hajtéberendezes a 11 befogokésziilék részére, a 2 csétest tengelye kériili forga-
tasahoz. Tovabba egy kézelebbrél nem abrazolt szupport van elrendezve, amely a
mar emlitett 8 hegesztokésziiléket, a szalagdobot (amelyrél a 4 szalagot letekercsel-
jlik), a 12 goérgbés berendezést valamint a 2-5. abrakon szemléltetett, a 17 felsd
hengerekkel és a 18 als6 hengerekkel ellatott 19 hengerlé berendezést tartjia. A
szupport és a 2 csétest egymashoz képest a cs6 hossztengelyének iranyaban
eltolhatéan van elrendezve, ahol mind a 2 csétest, mind a szupport mozgathatéan
van vezetve.

Amint az 1. abrabdl kitlinik, a 12 gérgés berendezés harom koncentrikus goérgo-
bél, éspedig egy kézépsb 13 nyomdgorgébdl és két oldalsé 14 vezetsgorgsbsl all. A
10. abra szerint a k6zépsdé 13 nyomogorgd, amely a legnagyobb atmeérével rendelke-
zik az el6allitasi folyamatban az U profil 7 szarai kézé benytilik, és az U profil 6 ge-
rinclemezét erételjesen a hegesztési varrat ellenében nyomja. A két oldals6 14 veze-
t6g6rgé valamivel kisebb atmérével rendelkezik, és ezaltal az 5 hegesztési helytél
meghatarozott tavolsagra helyezkednek el, Gigyhogy a hegesztés héhatasanak nin-
csenek kitéve, és a hegeszté anyaggal nem kerilnek érintkezésbe.

A 13 nyomoégorgd és a megfeleld 14 vezetd gorgd kozotti tavolsag mintegy a
bordat képez6 4 szalag anyagvastagsaganak felel meg, tgyhogy az U profil szarai,
amelyek a 2 csétestre val6 felgérgézés soran jelentés alakvaltozasnak vannak kité-
ve, biztosan vannak vezetve.

A 12 g6rgds berendezés a 13 nyomadgorgbjével és a 14 vezetdgorgbivel rendki-
viil fontos berendezés, amely biztositja a bordat képezé 4 szalagnak a kévetelmé-
nyeket kielégit6 felvitelét a 2 csétestre.

Amint kilondsképpen a 6-9. adbrakbol lathatd, elészér egy viszonylag keskeny
5 hegesztési varrat keril eléallitasra az U profil 6 gerinclemezének 10 felfekvéfelille-
te és a csé 3 felulete kozotti €k alaka térben, amely azutan a 4 szalag feltekercselése
soran a kbézépsd 13 nyomogorgé hatasara szétnyomodik, amint ezt a 7-9. abrak

szemileltetik. Az 5 hegesztési varrat volumenét ezesetben gy kell megvalasztani,
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hogy az a végleges allapotaban, amint ezt a 9. abra mutatja, egy olyan hegesztési
helyet képezzen, amely telies szélességében lényegében allandé marad, és viszony-
lag csekély vastagsagi. A hegesztési hely, illetve az 5 hegesztési varrat keske-
nyebb, mint az U profil 6 gerinclemezének szélessége, tgyhogy a hegesztési varrat
oldalt nem nyulik til az U profil 6 gerinclemezén. Ezaltal egy tiszta hegesztési kép
alakul ki, es viszonylag kevés jarulékos anyagra van sziikség a hegesztéshez. A he-
gesztési kétés javitdsahoz még tovabbi intézkedéseket lehet alkalmazni, melyeknek
soran példaul az U profil 6 gerinclemezének 10 felfekvéfelulete kulonleges alakban
képezhetd ki.

Amint ezt a 11. abra szemlélteti, az U profil 6 gerinclemezének 10 felfekvéfeli-
lete profilkialakitassal van ellatva, ahol a profilkialakitds 15 hosszbordak alakjaban
van kiképezve.

A 15 hosszbordak az elballitasi folyamat soran a 19 hengerléberendezésben a
17 felsé hengerrel és a 18 als6 hengerrel kerill behengerlésre.

Amint a 12. abrabdl kitlinik, az U profil 6 gerinclemeze a felfekvéfelilettél elmu-
taté konkav ivvel van kialakitva. A 16 iv kdvetkeztében a 10 felfekvéfelulet szaka-
szan egy Ureges tér képz6dik, amely a hegesztési varratot oldalt hatarolja, és a
hegesztési varrat oldal iranyu talterjedését megakadalyozza. Amint a 6. abran latha-
t6, az ott szemléltetett kiviteli példa esetében a hegesztési varratot az U profil 6 ge-
rinclemezének 10 felfekvéfellilete és a csé 3 feliilete k6zotti szabad térben igen tavol,
hatul alakitjuk ki, igyhogy mind a 2 csétest feluletét, mind a 6 gerinclemez 10 felfek-
vofellletét megolvasztjuk, mialtal igen erd6s hegesztési kotés jon létre.

A csb 3 felilete és az U profil 6 gerinclemeze kozotti megnovelt felilet kovet-
keztében lehetséges egy viszonylag vastag 9 hegesztépalcaval dolgozni, amely 1,6
mm esetleg akar nagyobb vastagsagu lehet. llyen hegesztépalcan nagy, nagysag-
rendben 300-800 amper erésségii hegesztési aramot vezethetiink keresztiil.

Minthogy azonban egy viszonylag csekély keresztmetszet(i hegesztési varratra
van szikség, a nagy hegesztési arammal rendkiviil magas hegesztési sebesség ér-

het6 el, amely akar 50%-kal nagyobb lehet, mint az 6sszehasonlité eljarasok esetén

hasznalt hegesztési sebesség.
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A bordat képezd szalag U alaku alakja kévetkeztében egyetlen hegesztési var-
rattal egyidejlleg két borda erdsithetd fel, ahol az eléallitasi sebesség ugyancsak
megkétszerezhetd.

Az elballité készulék a konstrukcidjabdl kifolyélag rendkiviil robusztus lehet,
ezért kevésbé hajlamos meghibasodasra, mint az ismert készilékek, mert a 13 nyo-
mogorgd az azt korilvevé U profil miatt teliesen védve van, és a 14 vezetégérgdk,
amelyek nem nyulnak le a hegesztési helyig, nem szennyez6dnek be hegesztési
froccsanyaggal, ugyhogy a 13 nyomogérgdket és a 14 vezetégorgbket csak viszony-
lag ritkan kell cserélni, és igy csak csekély allasidékkel kell szamolni.

Kuléndsképpen kiemelhetd a hegesztési varrat mindsége, amely a 13 nyomé-
gorgb funkcidja kévetkeztében rendkivil egyenletes elosztast az U profil 6 gerincle-
mezének szélessége mentén.

Ezen a médon az elballitott termék, nevezetesen a kész 1 bordas csé rendkiviil
j0 minéségl, és a hbatadast illetéen rendkivil j6 hatasfokkal rendelkezik a 2 csétest
belsejétdl a bordakig.

Az ismertetett eljaras és késziilék, valamint az 1 bordas csé nem korlatozédik a
bemutatott kiviteli alakra. J6 eredmények érhetdk el akkor is, ha az U alaku bordakat
képezd szalag helyett egy L alaku bordaszalag kerul a 2 csétestre felhegesztésre,

ahol a 13 nyomo6gérgé mellett csupan egy egyetlen 14 vezetégorgére van szitkség.
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Szabadalmi igénypontok

1. Eljaras bordas csé kuldnésen hdcserélécsdvek elballitasara fémbdl, ahol
egy forgasba hozott csétesthez tangencialisan legalabb egy, a bordakat képezé vég-
telen szalagot vezetiink hozza, és azt a csétestre csavarvonal mentén feltekercseljiik
és a szalag csétest felé es6 oldalat egy villamos hegesztékészulék segitségével egy
jarulékos anyag igénybevételével a csd fellletével 6sszekétjik, ahol a hegesztoké-
szlilék dolgozé végét a csb felulete és a feltekercselésre kerilé szalag kozotti sza-
bad ék alaku térben vezetjtk, azzal jellemezve, hogy a bordakat
képez6 szalagot (4) a csétestre (2) vald feltekercselés elétt derékszégben meghaijli-
tott profilla alakitjuk és ennek a profilnak gerinclemezét (6) a csétestre (2) valé felte-
kercselésénél a csétesthez (2) laposan vezetjik hozza, mikézben a hozza derék-
szdgben elrendezett szar(ak) (7) a bordakat képezi(k) és a hegesztést a csé felllete
(3) és a profil gerinclemeze (6) k6z6tti szabad €k alak szakaszban végezziik, ahol a
hegesztés soran mind a csétest (2) feluletét (3) mind a profil gerinclemezének (6) az
azzal 6sszehegesztend6 felfekvo feluletét (10) megolvasztjuk és a jarulékos anyag-
gal eldallitott hegesztési varratot (5) a profil gerinclemezének (6) szélességénél kes-
kenyebbre képezziik ki.

2. Az 1. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogya
bordat képez6 szalagot (4) a csotestre (2) vald feltekercselés el6tt U alakra meghaj-
litiuk és az U profil szarai (7) kézott lévs kozel sikban kiképzett gerinclemezt (6) a
csétesthez (2) laposan hozzavezetjik, ahol az U profil gerinclemezéhez (6) hozza-
rendelt szarak (7) a bordakat képezik.

3. Az 1. vagy 2. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve,
hogy az U profil gerinclemeze (6) felfekvéfeliletének (10) profiljat az 6sszehegesztés
elétt alakitjuk ki.

4. A 3. igénypont szerinti eljaréas, azzal jellemezve, hogya
felfekvofelilet (10) profiljat hosszbordakkal (15) alakitjuk ki.

5. A 3. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogya

felfekvéfelilet (10) profiljat keresztbordakkal alakitjuk ki.
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6. A 3. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogya
felfekvoéfelilet (10) profiljat butykdkkel ellatva alakitjuk ki.

7. Az 1-6. igénypontok barmelyike szerinti eljaras, azzal jelle-
mezve, hogyaz U profil gerinclemezét (6) a hegesztést megel6zéen a felfekvo-
feltletétol elmutatd, konkav ivvel alakitjuk ki.

8. Az 1-6. igénypontok barmelyike szerinti eljaras, azzal jelle-
mezve, hogya hegesztékészilék (8) segitségével egy jarulékos anyag alkalma-
zasaval a cso feluletére (3) — a felhegesztendd gerinclemezzel (6) valé csatlakozasi
helye el6tt — pontosan a gerinclemeznek a csd feliiletével valdé kapcsolédasi szaka-
szan futb hegesztési varratot visziink fel, és a gerinclemezt a még folyékony hegesz-
tési varratba benyomijuk.

9. Az 1-8. igénypontok barmelyike szerinti eljaras, azzal jelle-
mezve, hogy a hegesztékésziuléket (8) a csbtest (2) tengelyéhez képest kodzel
azonos széggel vezetjuk, mint a hozzavezetett bordakat képez6 szalagot (4).

10. Az 1-9. igénypontok barmelyike szerinti eljiaras, azzal jelle-
mezve, hogy a gerinclemezt (6) kdzvetlenll a hegesztést kévetden révid ideig
szorosan a csétesthez (2) nyomjuk.

11. Készilék az 1;1 0. igénypontok szerinti eljaras megvalositasara, amely a
bordakkal ellatandé csé befogasara szolgaldé befogokészilékbdl, a befogdkésziiléket
a csétest hossztengelye kéril forgatd hajtéberendezésbdl és egy, a szalagtekercset
valamint egy villamos hegesztékésziléket befogadé szupportbdl all, ahol a csétest
hossztengelyének irdnyaban a csétest és a szupport egymashoz képest eltolhatéan
van elrendezve, azzal jellemezve, hogya szupporton legalabb egy
nyomo6gorgd (13) van kézvetlenil a hegesztési szakasz mogott elhelyezve, amelyen
a gerinclemeznek (6) a felfekvofelulettel (10) ellentétes oldala felfekszik és amely a
gerinclemezt (6) a hegesztési eljarast kévetden a csétest feliiletéhez (3) nyomja, és a
nyomogorgdvel (13) koaxialisan egy vezetégorgd (14) van elrendezve, amely a sza-
lagnak (4) a nyomoégorgével (13) ellentétes szarfellletén felfekszik, ahol a szar (7) a

nyomogorgod (13) és a vezetdgorgs (14) kozott van vezetve.
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12. A 11. igénypont szerinti készilék, azzal jellemezve, hogy
a nyomogorgé (13) mindkét oldalan, azzal koaxialisan egy-egy — a nyomogoérgével
(13) egyuttesen az U profil mindkét szarat (7) vezetd — oldals6 vezetogorgd (14) van
elrendezve.

13. A 12.igénypont szerinti késziilék, azzal jellemezve, hogya
nyomaégoérgé (13) és a vezetégorgd (14) azonos szélességliek.

14. A 11-13. igénypontok barmelyike szerinti készulék, azzal jelle-
mezve, hogya vezetégorgé(k) (14) kisebb atmérével rendelkezik/rendelkeznek,
mint a nyomo6gorgé (13).

15. Bordas cs6 fémbdél, kulonésen hécserélécséd, amely egy hengeres csétest-
bél valamint egy arra csavarvonal mentén feltekercselt szalagbél all, amely egy villa-
mos hegesztékésziilék segitségével egy jarulékos anyag alkalmazaséaval el6allitott
hegesztési varrattal a csé feliiletéhez van kétve, azzal jellemezve,
hogy a szalagon (4) egy, a csé fellletével parhuzamos gerinclemez (6) van kialakitva
és a gerinclemez (6) felfekvéfellilete (10) a csé feluletével (3) 6ssze van hegesztve
és a jarulékos anyagbdl allé hegesztési varrat (5) a gerinclemez (6) szélességénél
keskenyebb.

16. A 15. igénypont szerinti bordas cs6, azzal jellemezve,
hogy a gerinclemez (6) felfekvéfelulete (10) profilkialakitassal rendelkezik.

17. A 16. igénypont szerinti bordas cs6, azzal jellemezve,
hogy profilkialakitasként hosszbordak (15) vannak kiképezve.

18. A 16. igénypont szerinti bordas cs6, azzal jellemezve,
hogy profilkialakitasként keresztbordak vannak kiképezve.

19. A 16. igénypont szerinti bordas cs6, azzal jellemezve,
hogy profilkialakitasként bitykék vannak kiképezve.

20. A 15-19. igénypontok barmelyike szerinti bordas csé, azzal

jellemezve, hogya gerinclemez (6) a felfekvéfeltletétdl elmutato, konkav iv-

vel van kialakitva.
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21. A 15-20. igénypontok barmelyike szerinti bordas cs6, azzal jel-

lemezve, hogy a szalag L alakban meg van hajlitva, ahol a gerinclemezhez

csatlakoz6 szar a bordat képezi.
22. A 15-20. igénypontok barmelyike szerinti bordas cs6, azzal jel-

lemezve, hogya szalag (4) U alakban van meghaijlitva és az U profil gerincle-
mezéhez (6) csatlakozé szarak (7) a bordak tavk6zének megfeleld tavolsaggal van-
nak elrendezve.

23. A 22. igénypont szerinti bordas cs6, azzal jellemezve,
hogy a csavarvonal mentén feltekercselt szalag (4) két szomszédos menete U profil-

jainak két szomszédos szara (7) kozotti tavkéz megfelel a szalag (4) szarai (7) k6zo6t-

ti tavolsagnak.

Sikos Rébert

szabadalmi iigyvivé

Szabadalmi és Védjegy Iroda Kft.
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