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CAIXA DE ACONDICIONAMENTO PARA ACONDICIONAR UMA PLURALIDADE DE
ARTIGOS, COMBINAGAO, DE UMA  BLANQUETA  CARTONADA E UMA
BLANQUETA DE INSERCAO PARA A FORMAGAO DE UMA CAIXA DE
ACONDICIONAMENTO POSSUINDO CARACTERISTICAS REFORCADAS, E
METODO DE FORMAR UMA CAIXA DE ACONDICIONAMENTO

Antecedentes da Invengao
[0001] A presente invencao estda relacionada com caixas de
acondicionamento e recipientes para a dispensag¢ao de bebidas e
de outros tipos de artigos. Mails especificamente, a presente
invencdo esta relacionada a caixas de acondicionamento

possuindo uma inserc¢ao de reforcgo.

Sumario da Invencgao

[0002] No contexto geral, um aspecto da invencao esta
direcionada para uma caixa de acondicionamento para conter uma
pluralidade de artigos. A caixa de acondicionamento compreende
uma pluralidade de painéis que se estendem pelo menos
parcialmente, ao redor de um interior da caixa de
acondicionamento. A pluralidade de ©painéis compreende um
painel de topo, um primeiro painel lateral, um segundo painel
lateral e um painel de fundo. A caixa de acondicionamento
também inclui uma inserg¢do de refor¢o compreendendo pelo menos
um primeiro painel de inserc¢do conectado de modo dobravel a um
segundo painel de insercdo. O primeiro painel de insercgdo esta
pelo menos parcialmente em contato face—-a-face com pelo menos
o0 painel de topo e o segundo painel de 1insercao esta pelo
menos parcialmente em contato face-a-face com o primeiro
painel de inserc¢ao.

[0003] De modo geral, um outro aspecto da invengdo ¢é

direcionada para a combinag¢do de uma blanqueta cartonada e uma
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blanqueta da insercao para a formacao de uma caixa de
acondicionamento com caracteristicas reforcadas. A Dblanqueta
cartonada compreende uma pluralidade de painéis compreendendo
um painel de topo, um primeiro painel lateral, um segundo
painel lateral e um painel de fundo. A blanqueta de inserc¢ao
compreende pelo menos um primeiro painel de inser¢dao conectado
de modo dobravel a um segundo painel de insercao. O primeiro
painel de 1insercao esta pelo menos parcialmente em contato
face-a-face com pelo menos o painel de topo e o segundo painel
de 1insercao esta pelo menos parcialmente em contato face-a-
face com o primeiro painel de inserc¢ao.

[0004] No geral, um outro aspecto da invengdo é direcionado
a um método de formacdo de uma caixa de acondicionamento. O
método compreendendo a obtencdo de uma blanqueta cartonada
compreendendo uma pluralidade de painéis compreendendo um
painel de topo, um primeiro painel lateral, um segundo painel
lateral e um painel de fundo. O método inclui ainda a obtengéo
de uma Dblanqueta da inserg¢ao compreendendo pelo menos um
primeiro painel de insergdo conectado de modo dobravel a um
segundo painel de inserc¢ao. 0O método inclui ainda o
posicionamento do primeiro painel de inser¢do para estar pelo
menos parcialmente em contato face-a-face com pelo menos o
painel de topo, e posicionar o segundo painel de inserc¢cdao para
estar pelo menos parcialmente em contato face—-a-face com pelo
menos O primeiro painel de inserc¢ao.

[0005] Aquele usualmente versado na técnica ird perceber as
vantagens e Dbeneficios acima mencionados e as diversas
modalidades através da leitura da descricao detalhada
apresentada a seguir, das modalidades com referéncia as

Figuras e desenhos apresentados adiante.
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[0006] De acordo com a pratica comum, as varias
caracteristicas dos desenhos discutidos abaixo nao estéo
necessariamente em escala. As dimensdes das diversas
caracteristicas e elementos nos desenhos podem estar ampliados
ou reduzidos de modo a mais claramente ilustrar as modalidades

da invencao.

Breve Descricao dos Desenhos
[0007] A Figura 1 ¢é uma vista plana de uma blanqueta
cartonada usada para formar uma caixa de acondicionamento
exemplar totalmente fechada de acordo com uma modalidade da
invencao.
[0008] A Figura 2 é uma vista plana de uma blanqueta de
insercdo usado para formar uma inserc¢cao de refor¢o para a
caixa de acondicionamento.
[0009] As Figuras 3 e 4 sdo vistas planas da Dblanqueta
cartonada da Figura 1 com a blanqueta de inserg¢cao de reforcgo
da figura 2 a ela aplicada.
[00010] As Figuras 5 e 6 sao vistas que mostram o dobramento da
blanqueta cartonada para formar a manga com extremidades abertas.
[00011] A Figura 7 é um vista em perspectiva da manga em

aberto de acordo com uma modalidade da invengao.

[00012] A Figura 8 é uma vista em perspectiva do interior da
manga.
[00013] A Figura 9 é uma vista em perspectiva do interior da

manga carregada com recipientes.

[00014] A Figura 10 é uma vista em perspectiva da caixa de
acondicionamento de acordo com uma modalidade da invencgao.
[00015] As partes correspondentes sdo designadas pelos
correspondentes numeros de referéncia no transcurso dos

desenhos.
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Descricao Detalhada das Modalidades Representativas
[00016] A presente invengao esta de modo geral relacionada a
caixas de acondicionamento que contém artigos tais como
recipientes, garrafas, latas, etc. Os artigos podem ser usados
para embalagem de produtos alimenticios e bebidas, por
exemplo. Os artigos podem ser feitos de materiais com
composicao adequada para a embalagem do particular item de
alimento ou bebida, e os materiais incluem, mas ndo se limitam
a, aluminio e/ou outros metais; vidro, pléasticos, tais como
PET, PEBD, PEBDL, PEAD, PP, PS, PVC, EVOH e nailon; e
similares, ou qualquer combinacao destes.

[00017] Caixas de acondicionamento, de acordo com a presente
invencdo podem acomodar artigos de qualquer configuracao. Para
o propodsito de ilustragdo e ndo com o propdsito de limitar o
escopo da invengdo, a descricao detalhada apresentada a seguir
descreve recipientes de bebidas (por exemplo, garrafas de
bebidas de wvidro) como dispostos dentro de modalidades da
caixa de acondicionamento. Nessa especificag¢ao, os termos
“inferior”, “fundo”, M“superior” e “topo” indicam orientac¢des
determinadas em relacao as caixas de acondicionamento
totalmente montadas e na posigao vertical.

[00018] A Figura 1 é uma vista plana do lado exterior 101 de
uma blanqueta, indicada no geral em 103, usada para formar uma
caixa de acondicionamento 105 (Fig. 10) de acordo com a
modalidade representativa da invencéo. A caixa de
acondicionamento 105 pode ser usada para abrigar uma
pluralidade de artigos, tais como recipientes C (Figs. 9). Na
modalidade ilustrada, a caixa de acondicionamento 105 é
dimensionada para acondicionar doze recipientes C em uma unica

camada em um arranjo 3x4, mas entende-se que a caixa de
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acondicionamento 105 pode ser dimensionada e configurada para
abrigar recipientes de quantidades diferentes ou iguais em
mais de uma camada e/ou em diferentes arranjos fileira/coluna
(por exemplo, 1x6, 3x6, 2x6x2, 4x5, 3x5, 2x9, 2x6, etc.). Na
modalidade ilustrada, a caixa de acondicionamento 105 inclui
uma alga, geralmente indicada em 111 ©para agarrar e
transportar a caixa 105. Como serda discutido abaixo com mais
detalhes, a 111 alga é formada a partir de varios recursos na
blanqueta 103. Na modalidade ilustrada, uma Dblanqueta de
reforco 203 (Fig. 2) pode ser usada para formar um insercao de
reforco 205 (Fig. 4) que fortalece a alga 111 da caixa de
acondicionamento 105. Alternativamente, a blanqueta de reforg¢o
203 e a insercao de reforco 205 podem ser usadas

substancialmente com qualquer caixa de acondicionamento

completamente fechada para reforgar a caixa de
acondicionamento.
[00019] A blanqueta da caixa de acondicionamento 103 tem um

eixo longitudinal L1 e um eixo lateral L2. Na modalidade
ilustrada, a blanqueta 103 compreende um painel de topo 110
conectado de forma dobravel a um primeiro painel lateral 120
numa primeira linha de dobramento lateral 121. Um painel de
fundo 130 é conectado de forma dobravel ao primeiro painel
lateral 120 numa segunda linha de dobramento lateral 131. Um
segundo painel lateral 140 é conectado de forma dobravel ao
painel de topo 110 em uma terceira linha de dobramento lateral
141. Na modalidade ilustrada, a blanqueta 103 inclui uma aba
adesiva 150 conectado de forma dobravel ao painel de fundo 130
em uma quarta linha de dobramento lateral 152. A Dblanqueta
cartonada 103 pode ser de outra forma configurada para ter

multiplos painéis de topo e/ou multiplos painéis de fundo sem
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se afastar do ambito desta divulgacao.

[00020] Na modalidade ilustrada, o painel de topo 110 ¢é
conectado de forma dobravel a uma primeira aba de extremidade
de topo 112 e uma segunda aba de extremidade de topo 114. O
primeiro painel lateral 120 é conectado de forma dobravel a
uma primeira aba lateral 122 e a uma segunda aba lateral 124.
O painel de fundo 130 ¢é conectado de forma dobravel a uma
primeira aba de extremidade de fundo 132 e uma segunda aba de
extremidade de fundo 134. O segundo painel lateral 140 ¢é
conectado de forma dobravel a uma primeira aba lateral 142 e a
uma segunda aba lateral 144. Quando a caixa de
acondicionamento 105 é montada, as abas de extremidade de topo
e de fundo 112 e 113 e as abas de extremidades laterais 122 e
142 fecham uma primeira extremidade 151 (Fig. 10) da caixa de
acondicionamento, e as abas da extremidade superior e inferior
114 e 134 e as abas de extremidades laterais 124 e 144 fecham
uma segunda extremidade 153 da caixa de acondicionamento. De
acordo com uma modalidade alternativa de presente invengao,
diferentes arranjos de abas podem ser usados para o fechamento
das extremidades 151, 153 da caixa de acondicionamento 105.
[00021] Em uma modalidade, as abas da extremidade superior e
inferior 112 e 132 e abas de extremidades laterais 122 e 142
se prolongam ao longo de uma primeira 4area marginal da
blanqueta 103, e se conectam de forma dobravel em uma primeira
linha de dobramento longitudinal 162 que se estende ao longo
do comprimento da blanqueta. As abas da extremidade superior e
inferior 114 e 134 e as abas de extremidades laterais 124 e
144 se estendem ao longo de uma segunda 4area marginal da
blanqueta 103, e se conectam de forma dobravel em uma segunda

linha de dobramento longitudinal 164 que também se estende ao
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longo do comprimento da blanqueta. As linhas de dobramento
longitudinais 162, 164 podem ser, por exemplo,
substancialmente retas, ou deslocadas em uma ou mais posicdes
para contribuir com respeito a espessura da blanqueta, formato
do recipiente, ou por outros fatores.

[00022] Na modalidade ilustrada, as linhas de dobramento
longitudinais 162, 164 sao anguladas para contribuir para o
painel de fundo 130, que é maior do que o painel de topo 110.
Além disso, uma linha de dobramento 125 se estende ao longo da
extensdao do primeiro painel lateral 120 e as abas de
extremidades laterais 122, 124, e uma linha de dobramento 145
que se estende ao longo da extensdao do segundo painel lateral
140 e as abas de extremidades laterais 142, 144, proporcionam
vincos de modo a permitir aos painéis laterais 120, 140 se
afunilarem para dentro no sentido ao painel de topo menor 110.
Assim, a caixa de acondicionamento 105 segue os contornos dos
recipientes C, tais como garrafas do tipo ‘long neck’. De
acordo com uma modalidade alternativa da presente invencao, os
afunilamentos podem ser de outro modo dispostos o omitidos sem
se afastar do escopo dessa revelagao (por exemplo, a caixa de
acondicionamento pode ser uma caixa de acondicionamento de
quatro vincos com dois lados afunilados como em oposto a uma
caixa de acondicionamento de seis vincos com quatro lados
afunilados) .

[00023] Como mostrado na Figura 1, as caracteristicas que
formam a algca 111 da caixa de acondicionamento 105 abas de
al¢a alongadas opostas 170, 172 formados no painel de topo 110
e conectadas de forma dobravel ao painel de topo nas
respectivas 1linhas de dobramento laterais 171, 173. Na

modalidade ilustrada, as caracteristicas de alg¢a 111 incluem
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linhas de rasgamento 174, 175 e uma tira de alga 176 entre as
linhas de dobramento laterais 171, 173. Alternativamente, as
linhas de rasgamento 174, 175 podem ser linhas de corte ou
outras linhas de fragilidade. As abas de alca alongadas 170,
172 sao configuradas e posicionadas na Dblanqueta 103 de tal
modo que a alga 111 é ativada mediante pressao nas abas de
alca e dobramento das abas de alga para dentro de modo a
formar as aberturas de alca na caixa de acondicionamento 105
com a tira de algca 176 entre elas. As aberturas sao
configuradas para a inserg¢ao dos dedos de um usuario durante a
apreensao da caixa de acondicionamento 105. Na modalidade
ilustrada, as caracteristicas que formam a alc¢a incluem 111
linhas de dobramento obliquas 177, 179 no painel de topo 110
que se estendem desde as respectivas linhas de rasgamento 174,
175. A alg¢a 111 pode ser de outra forma configurada e
posicionada na caixa de acondicionamento 105 e incluir outras
caracteristicas sem se afastar do escopo dessa revelacao.

[00024] A Figura 2 1ilustra uma modalidade da blanqueta de
insercdo 203 usada para formar a insercao de reforco 205 (Fig.
4) para uso na cailxa de acondicionamento 105. Na modalidade
ilustrada, a blanqueta de insercdao 203 inclui um primeiro
painel 206 e um segundo painel 208 conectado de forma dobravel
ao primeiro painel numa linha de dobramento 213. O segundo
painel 208 compreende uma primeira aba lateral 212 conectada
de forma dobravel ao primeiro painel 206 na linha de
dobramento 213 e definida por uma linha de corte 217 no
segundo painel 208. Uma segunda aba lateral 214 é conectada de
forma dobravel ao segundo painel 208 em uma linha de
dobramento 215. As linhas de dobramento 213, 215 podem estar

de outro modo configuradas, dispostas e/ou posicionadas sem se
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afastar do ambito desta divulgacao.

[00025] O primeiro painel 206 inclui um par de aberturas de
alca 270a, 272b, e o segundo painel 208 compreende um par de
aberturas de alca 270b, 272b. As aberturas de alca 270a, 270b,
272a, 272b proporcionar espago para as abas de alga 170, 172
serem empurradas para dentro da caixa de acondicionamento 105
quando a insercao de reforgo 205 esta anexada a caixa de
acondicionamento. Um par de guarda-maos 278 pode estar anexado
de forma dobravel ao primeiro painel 206 o ao primeiro painel
206 nas 1linhas de dobramento 271. Uma tira de alga 276a ¢é
formada entre as aberturas de alca 270a, 272a, e uma tira de
alca 276b é formada entre as aberturas de alca 270b, 272b. As
aberturas de alca e outras caracteristicas da Dblanqueta de
insercdo 203 podem ser de outro modo configuradas e dispostas
sem se afastar desta divulgagao. Particularmente, as abas de
al¢ca podem ser anexadas de forma dobravel ao primeiro painel
206 e/ou o segundo painel 208 dentro de uma ou mais das
aberturas 270a, 272a, 270b, 272b para acolchoar ainda mais as
mdos de um usuario quando segurando a alca 111.

[00026] Como mostrado na Figura 3, a caixa de
acondicionamento 105 é montado mediante inicialmente aderir o
primeiro painel 206 da blanqueta de insercao 203 ao lado
interior do painel de topo 110 da blangqueta cartonada 103. O
primeiro painel 206 é posicionado na blanqueta cartonada 103,
tal que as aberturas de alga 270a, 272a fiquem alinhadas com
as respectivas abas de alga 170, 172 no painel de topo. A
linha de dobramento 213 da blanqueta de insergdo 203 de modo
geral se sobrepde a terceira linha de dobramento lateral 141
da blanqueta cartonada 103. Como mostrado na Figura 3, na

borda lateral 207 da blanqueta de insercdo 203, correspondente
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a borda lateral do primeiro painel 206, fica de modo geral em
alinhamento e se sobrepde a primeira linha de dobramento
lateral 121. Na modalidade ilustrada, o primeiro painel 206 da
blanqueta de inserg¢do 203 pode ser colado ao painel de topo
110 ao longo das linhas de colagem 300. As linhas de colagem
300 pode star de outro mbéo configuradas, dispostas e/ou
omitidas, sem se afastar desta divulgagdao. A primeira aba
lateral 212 pode ser colada ao segundo painel lateral 140 da
blanqueta cartonada 103.

[00027] Como mostrado na Figura 4, a blanqueta de insercao
203 é dobrada sobre a 1linha de dobramento 213, de tal forma
que o segundo painel 208 fica posicionado para estar em
contato face-a-face com o primeiro painel 206. O segundo
painel 208 ¢é posicionado de modo que as aberturas de alga
270Db, 272b fiquem em alinhamento e se sobreponham as
respectivas aberturas de algca 270a, 272a do primeiro painel
206. A linha de dobramento 215 de modo geral se sobrepdem a
primeira linha de dobramento lateral 121 da blanqueta
cartonada 103. Na modalidade ilustrada, o segundo painel 208 é
colado ao primeiro painel 206 ao longo das linhas de colagem
302. As 1linhas de <colagem 302 podem ser de outro modo
configuradas, dispostas, e/ou omitidas sem se afastar dessa
revelagdo. A segunda aba lateral 214 pode ser colada ao
primeiro painel lateral 120 da blanqueta da caixa de
acondicionamento 103.

[00028] Como ilustrado nas figuras, o primeiro painel 206 e o
segundo painel 208 da blanqueta de insercao 203 sao mais
curtos do que o painel de topo 110 da blanqueta cartonada 103
na direg¢dao lateral (L2), tal que as bordas longitudinais 209,

211 do inserto de reforg¢co 205 fiquem afastadas das linhas de
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dobramento longitudinais 162, 164. Em uma modalidade
alternativa, pelo menos uma das bordas longitudinais 209, 211
da insercgdo de reforco 205 geralmente pode se alinhar com as
linhas de dobramento longitudinais 162 ou 164. Além disso, a
insercdo de reforgo 205 pode se sobrepor a uma ou mais das
abas de extremidade 112, 114, 122, 124, 142, 144 sem se
afastar da invencéo.

[00029] De acordo com a modalidade representativa, a
blanqueta cartonada 103 com a blanqueta de insercdao 203
anexada a ela pode ser ainda montada na forma da caixa de
acondicionamento 105 mediante dobramento ao 1longo das linhas
de dobramento 145 e 125 (Figs. 5 e 6) e colando a aba adesiva
150 ao segundo painel lateral 140. A aba adesiva 150 pode ser
colada a superficie interna do segundo painel lateral 140
(Fig. 6) ou a superficie exterior do segundo painel lateral
140. Em seguida, a blanqueta cartonada 103 ¢é dobrada sobre
linhas de dobramento laterais 121, 131, 141, 151 para formar
uma manga 147 (Figs. 7, 8 e 9) com um interior 190 da caixa de
acondicionamento (Figs 8 e 9). Além disso, as alternativas
etapas de dobramento podem ser usadas sem se afastar do ambito
desta divulgacgao.

[00030] Na modalidade ilustrada uma vez a blanqueta 103 seja
transformada na manga 147 (Fig.7), os recipientes C podem ser
carregados na caixa de acondicionamento 105 a partir da
primeira extremidade 151 e em seguida a primeira extremidade
pode ser fechada mediante sobrepor e colar as abas de
extremidades laterais 122, 142 e abas de extremidades de topo
e de fundo 132, 142, e em seguida a segunda extremidade pode
ser fechada mediante sobreposicdao e colagem das abas de

extremidades laterais 124, 144 e abas de extremidade superior
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e inferior 114, 134. A caixa de acondicionamento 105 montada,
mostrada na Figura 10, parece similar a outras caixas de
acondicionamento sob o aspecto externo com a insergao de
reforco 205 oculta dentro da caixa de acondicionamento.
Alternativas montagens, carregamento, e etapas de fechamento
podem ser usadas sem se afastar do ambito de aplicagao desta
divulgacao (por exemplo, a seqgunda extremidade 153 pode ser
fechada, e em seguida os recipientes C podem ser carregados na
manga 147) .

[00031] A alca 111 pode ser usado para segurar a caixa de
acondicionamento 105 mediante pressionar contra as abas de
alca alongadas 170, 172, dobrando-as para dentro ao longo das
respectivas linhas de dobramento 171, 173, para criar um par
de aberturas de alca no painel de topo 110 da caixa de
acondicionamento 105 (Fig. 8). A aba de alga alongada 170 ¢é
dobrada para dentro através das aberturas sobrepostas 270a,
270b e a aba de alca alongada 172 ¢é dobrada para dentro
através das aberturas sobrepostas 272a, 272b. 0Os guarda-maos
278 também se dobram para dentro ao longo da extensdo das
linhas de dobramento 271. Os guarda-maos 278 as abas de alga
170, 172 oferecem acolchoamento e suporte extra para as maos
do usuario e protegem as maos contra as bordas das aberturas
da alca 270a, 272a, 270b, 272b.

[00032] Entende-se que a caixa de acondicionamento 105 pode
ter um numero alternativo de alg¢as ou nao conter alc¢cas ou que
a alca 111 pode ser de outro modo configurada, disposta e/ou
posicionada sem se afastar da invengdo. Além disso, outras
dispositivos de abertura para a alc¢a 111 podem ser providos.
[00033] A insercao de reforco 205 oferece camadas extras de

material para um painel de trés camadas de espessura ao painel
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de topo na caixa de acondicionamento 105 que envolve a alcga
111. A insergdao de reforgo 205 portanto reforca a caixa de
acondicionamento 105 me aumentar a resisténcia e a rigidez da
caixa de acondicionamento de modo a evitar o rasgamento ou
outra falha quando a caixa de acondicionamento é levantada
pela alca 111. Além disso, a primeira aba lateral 212 e a
segunda aba lateral 214 restringem o abaulamento dos
respectivos painéis laterais 140 e 120. A insergdo de reforgo
205 permite que a caixa de acondicionamento 105 transporte
materiais mais pesados, possua paredes mais finas, ou ambos.

[00034] E entendido que a caixa de acondicionamento 105 pode
incluir um dispensador 180 (Fig. 1) formado de 1linhas de
rasgamento, linhas de corte, ou outras linhas ou Aareas de
fragilidade 182, onde as linhas se estendem ao longo da
extensao de um ou mais dos painéis 110, 120, 140, ou outros
painéis ou abas. O dispensador 180 pode incluir 1linhas de
fragilidade na inserg¢do de reforg¢o 205, bem como facilitar o
acesso aos recipientes C dentro da caixa de acondicionamento.

[00035] As blanquetas de acordo com a presente invengao podem
ser, por exemplo, formadas a partir de papeldao revestido e
materiais semelhantes. Por exemplo, os lados interior e/ou
exterior das blanquetas pode ser revestidos com uma camada de
material de base argilosa. O revestimento material de Dbase
argilosa pode entdo ser impresso com informag¢des sobre
produtos, publicidade, codificag¢do, preg¢o e outras imagens. As
blanquetas podem ser entao revestidas com um verniz para
proteger qualquer informag¢dao impressa na Dblanqueta. As
blanquetas também pode ser revestidas com, por exemplo, uma
camada de barreira a umidade, em um ou em ambos os lados da

blanqueta. De acordo com modalidades acima descritas, as
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blanquetas podem ser construidas de cartdo com espessura tal
que as tornem mails encorpadas e mais rigidas que o papel
comum. As blanquetas também podem ser construidas de outros
materiais, como papeldao, papel rigido, ou qualquer outro
material com propriedades adequadas para permitir que a caixa
de acondicionamento possa, pelo menos, na forma geral como
aqui descrito. As Dblanquetas também pode ser laminadas ou
revestidas com um ou mais materiais tipo folhas em painéis
selecionados ou se¢des de painel.

[00036] De acordo com as modalidades acima descritas da
presente invenc¢do, uma linha de dobramento pode ser qualquer
forma substancialmente 1linear, embora ndo necessariamente
reta, de fragilidade que facilite o rasgamento ao longo da sua
extensdao. Mais especificamente, mas nao com a finalidade de
estreitar o ambito da presente invencgao, as linhas de
dobramento incluem: uma linha de incisdo, tais como as linhas
formadas com uma faca cega, ou semelhantes, que criam uma
porgao marcada por compressdao no material ao longo da extensao
da 1linha desejada; uma linha de corte que se estende
parcialmente para dentro de um material ao longo da extensao
de uma desejada linha de fragilidade, e/ou uma série de cortes
que se estendem parcialmente para dentro e/ou completamente ao
longo da extensdao do material ao longo da desejada linha de
fragilidade; e diversas combinag¢des dessas caracteristicas.
[00037] Como um exemplo, uma linha de rasgamento pode
incluir: uma fenda que se estende parcialmente para dentro do
material ao longo da desejada linha de fragilidade, e/ou uma
série de fendas espacadas que se estendem parcialmente para
dentro e/ou completamente através do material ao longo da

desejada linha de fragilidade, ou varias combinac¢cdes dessas
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caracteristicas. Como um exemplo mais especifico, um tipo de
linha de rasgamento é na forma de uma série de fendas
espacadas que se estendem completamente ao longo da extensao
do material, com fendas adjacentes sendo espacadas
ligeiramente de modo que uma incisao (por exemplo, uma pequena
peca de material na forma de uma pequena ponte) fica definido
entre fendas adjacentes para tipicamente conectar
temporariamente o material ao longo da extensdao da linha de
rasgamento. As 1incisdes sao rompidas durante o rasgamento ao
longo da extensdo da linha de rasgamento. As 1incisdes
tipicamente constituem uma porcentagem relativamente pequena
da linha de rasgamento, e alternativamente, as incisdes podem
ser omitidas ou rasgadas numa linha de rasgamento tal que a
linha de rasgamento seja uma linha continua de corte. Isto é,
estd inserido no escopo da presente invengdo para cada uma das
linhas de rasgamento ser substituidas com uma fenda continua,
ou semelhante. Por exemplo, uma linha de corte pode ser uma
fenda continua ou pode ser mais ampla que uma fenda sem se
afastar da presente invencgao.

[00038] As modalidades acima mencionadas podem ser descritas
como tendo um ou mais painéis aderidos entre si por cola
durante a montagem das modalidades da caixa de
acondicionamento. O termo “cola” se destina a abranger todos
os tipos de adesivos usados para fixar no lugar os painéis da
cailxa de acondicionamento.

[00039] A descricao acima da presente invencdao ilustra e
descreve as diversas modalidades representativas. Diversas
adig¢des, modificacgdes, alteracdes, etc, podem ser feitas nas
modalidades representativas sem se afastar do espirito e

alcance da invencado. Pretende-se que toda a matéria contida na
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descricao acima ou mostrada nos desenhos que acompanham deve
ser interpretada como ilustrativa e nao num sentido de
limitagdo. Além disso, a divulgagdo mostra e descreve apenas
modalidades selecionados da invengdo, mas a divulgacao é capaz
de ser utilizada em varias outras combinac¢des, modificacdes e
ambientes sendo ainda capaz de alterag¢des ou modificag¢des no
ambito do conceito inventivo como aqui expresso, compativeis
com 0s ensinamentos acima, e/ou dentro da habilidade ou
conhecimento da arte pertinentes. Além disso, alguns recursos
e caracteristicas de cada modalidade podem ser seletivamente
trocadas entre si e aplicadas a outras modalidades ilustradas

ou nao ilustradas da presente invenc¢ao.
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- REIVINDICACOES -

1. CAIXA DE ACONDICIONAMENTO PARA ACONDICIONAR UMA
PLURALIDADE DE ARTIGOS, a caixa de acondicionamento(105)
compreendendo:

uma pluralidade de painéis que se estendem pelo menos
parcialmente, ao redor de um interior da caixa de
acondicionamento, a pluralidade de painéis compreendendo um
painel de topo(l110), wum primeiro painel lateral(120), um
segundo painel lateral (140), e um painel de fundo(130);

uma insercao de reforg¢o(205) compreendendo pelo menos
um primeiro painel de inserg¢ao(206) conectado de forma
dobravel a um o segundo painel de inserg¢ao(208), onde o
primeiro painel de insercao estda pelo menos parcialmente em
contato face-a-face com pelo menos o painel de topo e O
segundo painel de insergdo estd é a pelo menos parcialmente em
contato face—-a-face com o primeiro painel de inserc¢ao,

caracterizado por a inserc¢ao de reforco (205)
compreender uma primeira aba de insercao(212), pelo menos
parcialmente em contato face—-a-face com o segundo painel
lateral e wuma segunda aba de 1inserg¢do(214), pelo menos
parcialmente em contato face-a-face com o primeiro painel
lateral.

2. Caixa de acondicionamento, de acordo com a
reivindica¢ao 1, caracterizada por o segundo painel de
insercdo (208) ser aderido ao primeiro painel de insercao (206)
e o primeiro painel de insercao(206) ser aderido ao painel de
topo(110).

3. Caixa de acondicionamento, de acordo com a
reivindicag¢ao 1, caracterizada por a primeira aba de

insercdo(212) ser aderida ao segundo painel lateral(140) e a
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segunda aba de 1inserc¢do(214) ser aderida ao primeiro painel
lateral (120).

4. Caixa de acondicionamento, de acordo com a
reivindicacdo 3, caracterizada por o painel de topo(l10) ser
conectado de forma dobravel ao primeiro painel lateral(120) em
uma primeira linha de dobramento transversal(l21l), o painel de
topo ser conectado de forma dobravel ao segundo painel
lateral (140) em uma segunda linha de dobramento
transversal (141), a primeira aba de insercdo(212) ser
conectada de forma dobravel ao primeiro painel de
insercdo (206) em uma primeira linha de dobramento de
insercdo(213), e a segunda aba de insercao(214) ser conectada
de forma dobravel ao segundo painel de insercao(208) em uma
segunda linha de dobramento de insercg¢do(215), onde a primeira
linha de dobramento de insercao(213) geralmente se sobrepde a
segunda linha de dobramento transversal(l4l) ao 1longo do
comprimento da primeira linha de dobramento de inserc¢ao(213),
e onde a segunda linha de dobramento de insercao(215)
geralmente se sobrepde a primeira linha de dobramento
transversal (121) ao longo do comprimento da segunda linha de
dobramento de inserc¢do(215), e o primeiro painel de insercédo é
conectado de forma dobravel ao segundo painel de insercgdo em
pelo menos uma linha de dobra(213) que é colinear com a
primeira linha de dobramento de inserg¢do (213).

5. Caixa de acondicionamento, de acordo com a
reivindicacdo 1, caracterizada por adicionalmente compreender
uma alg¢a(lll) pelo menos no painel de topo(l1l0), a alcga
compreendendo pelo menos uma aba de alg¢a(l70, 172) conectada
de forma dobravel a uma tira de alca(l76), onde cada um dos

primeiro e segundo painéis de inserg¢do (206, 208) define pelo
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menos uma abertura de alga(270a, 270b, 272a, 272b) geralmente
em alinhamento com a pelo menos uma aba de algca, e a pelo
menos uma aba de alga compreender uma primeira aba de
alca(l70) e uma segunda aba e alca(l72) situada em um ou outro
lado da tira de alg¢a, onde pelo menos uma abertura de alga
compreende uma primeira abertura de alg¢a(270a), uma segunda
abertura de alca(272a), uma terceira abertura de alca(270b), e
uma quarta abertura de alca(272b), as primeira e segunda
aberturas de alga estando no primeiro painel de inserg¢do e as
terceira e quarta aberturas de alga estando no segundo painel
de 1insercg¢do, e onde as primeira e terceira aberturas de alca
ficarem geralmente em alinhamento com a primeira aba de alga e
as segunda e quarta aberturas de alca ficarem geralmente em
alinhamento com a segunda aba de alga.

6. Caixa de acondicionamento, de acordo com a
reivindicagdo 1, caracterizada por adicionalmente compreender
uma primeira pluralidade de abas de extremidade (112, 122, 132,
142) que fecham pelo menos parcialmente ama primeira
extremidade (151) da caixa de acondicionamento, a pluralidade
das abas de extremidade compreendendo uma primeira aba de
extremidade lateral (122) ligada ao primeiro painel
lateral (120) numa linha de dobramento longitudinal (162) e uma
segunda aba de extremidade lateral (142) conectada ao segundo
painel lateral(140) na linha de dobramento longitudinal.

7. Caixa de acondicionamento, de acordo com a
reivindicag¢do 6, caracterizado por uma primeira linha de
dobramento (125) se estender pelo menos ao longo da extensdo do
primeiro painel lateral(120) e da primeira aba de extremidade
lateral (122), e uma segunda linha de dobramento (1450 lateral

se estender pelo menos ao longo da extensao do segundo painel

Petigao 870180168258, de 27/12/2018, pag. 48/54



4/8

lateral (140) e da segunda aba de extremidade lateral(l142), e a
primeira pluralidade de abas de extremidade adicionalmente
compreender uma inclui ainda uma aba de extremidade de
topo(l112) conectada ao painel de topo(l1l0) na linha de
dobramento longitudinal(162) e uma aba de extremidade de
fundo (132) conectada de forma dobravel ao painel de fundo(130)
na linha de dobramento longitudinal.

8. COMBINACAO, DE UMA BLANQUETA CARTONADA E UMA
BLANQUETA DE INSERCAO PARA A FORMACAO DE UMA CAIXA DE
ACONDICIONAMENTO POSSUINDO CARACTERISTICAS REFORGCADAS, a
blanqueta da caixa de acondicionamento compreendendo:

uma pluralidade de painéis compreendendo um painel de
topo(110), um primeiro painel lateral(120), um segundo painel
lateral (140) e um painel de fundo(130);

a blanqueta de inserg¢do compreendendo:

pelo menos um primeiro painel de inserc¢ao (206)
conectado de forma dobravel a um o segundo painel de
insercdo(208), onde o primeiro painel de inserc¢do(206) esta
pelo menos parcialmente em contato face-a-face com pelo menos
o0 painel de topo e o segundo painel de insercao esta pelo
menos parcialmente em contato face-a-face com o primeiro
painel de insercao,

caracterizada por a Dblanqueta de inserg¢do(203)
compreender uma primeira aba de insercao lateral(212) pelo
menos parcialmente em contato face-a-face com o segundo painel
lateral, e uma segunda aba de insercdo lateral(214) pelo menos
parcialmente em contato face-a-face com o primeiro painel
lateral.

9. Combinacdo, de acordo com a reivindicacdo 8,

caracterizada por a primeira aba de 1insergdao lateral (212)
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estar conectada de modo dobravel ao primeiro painel de
inserg¢do (206) em uma primeira linha de dobramento de
insercdo(213) e uma segunda aba de insercao conectada de forma
dobravel ao segundo painel de insercao(208) em uma segunda
linha de dobramento de insercgdo(215), e o primeiro painel de
insercdo estar conectado de modo dobravel ao segundo painel de
insergdo em pelo menos uma linha de dobramento(213) que é
colinear com a primeira linha de dobramento de inser¢ao(213).

10. Combinacao, de acordo com a reivindicacao 9,
caracterizada por adicionalmente compreender uma primeira
pluralidade de abas de extremidade (112, 122, 132, 142)) que se
estende ao longo de uma primeira 4area marginal da blanqueta
cartonada(103), a pluralidade de abas de extremidade
compreendendo uma primeira aba de extremidade(l122) lateral
ligada ao primeiro painel 1lateral(l20) em uma 1linha de
dobramento longitudinal(l162) e uma segunda aba de extremidade
lateral (142) conectada ao segundo painel lateral (140) na linha
de dobramento longitudinal, e uma primeira linha de
dobramento (125) se estender pelo menos ao longo da extensdo do
primeiro painel lateral(l120) e da primeira aba de extremidade
lateral (122), e uma segunda linha de dobramento lateral (145)
se estender pelo menos ao longo da extensao do segundo painel
lateral (140) e da segunda aba de extremidade lateral (142).

11. METODO DE FORMAR UMA CAIXA DE ACONDICIONAMENTO,
compreendendo:

obten¢do de uma blanqueta cartonada (103 compreendendo
uma pluralidade de painéis compreendendo um painel de
topo(110), um primeiro painel lateral(120), um segundo painel
lateral (140) e um painel de fundo(130);

obtencao de uma blanqueta de insercdao (203)
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compreendendo pelo menos um primeiro painel de inserc¢ao (206)
conectado de forma dobravel a um segundo painel de
inser¢do (208), uma primeira aba de insercao(212) e uma segunda
aba de insercao(214)

posicionar o primeiro painel de inserg¢do para ficar
pelo menos parcialmente em contato face-a-face com pelo menos
0 painel de topo; e

posicionar o segundo painel de insercgdo para ficar
pelo menos parcialmente em contato face-a-face com pelo menos
O primeiro painel de insercao

posicionar a primeira aba de insercao lateral para
ficar pelo menos parcialmente em contato face—-a-face com pelo
menos o segundo painel lateral; e

posicionar a segunda aba de insercao lateral para
ficar pelo menos parcialmente em contato face—-a-face com pelo
menos o primeiro painel lateral.

12. Método, de acordo <com a reivindicag¢do 11,
caracterizado por a formagdo da insercao de reforco (205)
compreender ainda a fixag¢do da primeira aba lateral de
insercdo (212) ao segundo painel lateral (140) e a fixagdo da
segunda aba lateral de inserg¢do ao primeiro painel lateral
(120), e o painel de topo (110) fixado de forma dobravel ao
primeiro painel lateral numa primeira linha de dobra
lateral (121), o painel de topo sendo conectado de forma
dobravel ao segundo painel lateral numa segunda linha de dobra
lateral (141), a primeira aba lateral de inserg¢ao (212) sendo
conectada de forma dobravel ao primeiro painel de inserc¢ao
(206) em uma primeira linha de dobra de inserg¢do (213), e a
segunda aba lateral de insercao (214) sendo conectada de forma

dobravel ao segundo painel de insercao (208) a uma segunda
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linha de dobra de inser¢ao (215), em que o posicionamento do
primeiro painel de insergdo (206) compreende alinhar a
primeira linha de dobra de insercdao (213) a sobrepor de forma
geral a segunda linha de dobra 1lateral (141) ao longo do
comprimento da primeira linha de dobra de inser¢do (213), e em
que o posicionamento do segundo painel de insercao (208)
compreende alinhar a segunda linha de dobra de insergao (215)
para sobrepor de forma geral a primeira linha de dobragem
lateral (121) ao longo do comprimento da segunda linha de
dobra de insercdo(215).

13. Método, de acordo com a reivindicac¢do 11,
caracterizado por compreendendo ainda o posicionamento do
painel superior (110), dos primeiro e segundo painéis laterais
(120, 140), e do painel de fundo (130) para formar um interior
da caixa de acondicionamento (105), o interior da caixa de
acondicionamento compreendendo a formagdo de uma manga (147)
que tem pelo menos uma extremidade aberta (151, 153) e coloca
uma pluralidade de artigos (C) no interior da embalagem, em
que a blanqueta da caixa de acondicionamento (103) compreende
uma pluralidade de abas de extremidade (112, 122, 132, 142,
114, 124, 134, 144) que se estendem ao 1longo de uma area
marginal da branqueta da caixa de acondicionamento, e o método
compreende ainda dobrar a pluralidade de abas de extremidade
para fechar a pelo menos uma extremidade aberta, e a
pluralidade de abas de extremidade compreende uma primeira aba
lateral (122, 124) conectada ao primeiro painel lateral (120)
em uma linha de dobramento longitudinal (162, 164) e uma
segunda aba lateral (142, 144) conectada ao segundo painel
lateral (140) na 1linha de dobra 1longitudinal e em gque uma

primeira linha de dobra (125) se estende pelo menos através do
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primeiro painel lateral (120) e a primeiro aba lateral (122,
124) e uma segunda linha de dobra lateral (145) estendem-se
pelo menos através do segundo painel lateral (140) e da
segunda aba lateral (142, 144).

14. Método, de acordo com a reivindicacdo 11,
caracterizado por a blanqueta cartonada adicionalmente
compreender uma alg¢a(lll) em pelo menos o painel de topo(l110),
a alca compreendendo pelo menos uma aba de alca(l70, 172)
conectada de forma dobravel a uma tira de alg¢a(l76), onde cada
um dos primeiro e segundo painéis de inserc¢do (206, 208) define
pelo menos uma abertura de alca(270a, 270b, 272a, 272b)
geralmente em alinhamento com a pelo menos uma aba de alga, e
a pelo menos uma aba de alg¢a compreende uma primeira aba de
alca(l170) e uma segunda aba e alc¢a(l72) situada em um ou outro
lado da tira de alc¢a, onde a abertura de pelo menos uma
abertura de alca compreende uma primeira abertura de
alca(270a), uma segunda abertura de alca(272a), uma terceira
abertura de alg¢a(270b), e uma quarta abertura de alga(272b),
as primeira e segunda aberturas de alga estando no primeiro
painel de 1inserg¢do(206) e a terceira e dquarta aberturas de
alca estando no segundo painel de inserc¢ao(208), e onde o
posicionamento do primeiro painel de inserc¢ao(206) e o
posicionamento do segundo painel de inser¢do(208) compreender
geralmente o alinhamento das primeira e terceira aberturas de
alca com a primeira aba de al¢a e as segunda e Jquarta

aberturas de alca com a segunda aba de alca.
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