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(57)摘要

一种可快速脱模的模具，包括上模、下模和

脱模机构；所述上模底部设置有向下凸出的凸

筒，所述下模表面设置有卡槽，所述凸筒可卡入

至所述卡槽中；所述凸筒与所述下模之间形成供

塑料盖体成型的型腔；所述脱模机构包括脱模

孔、活动块、限位块、弹簧、支架、固定架、偏心块、

转轴和旋转电机，所述支架设置在所述下模下

方，所述固定架设置在所述支架上，所述脱模通

孔设置在所述下模中，所述活动块设置在所述脱

模通孔内；所述限位块设置在所述下模底面处并

向脱模通孔下方凸出；所述弹簧的上端固定在所

述活动块底面，下端固定在所述固定架上，所述

弹簧处于被拉伸状态；所述转轴固定在所述固定

架上，所述旋转电机与所述转轴连接。
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1.一种可快速脱模的模具，其特征在于：包括上模、下模和脱模机构；所述上模底部设

置有向下凸出的凸筒，所述下模表面设置有卡槽，所述凸筒可卡入至所述卡槽中；所述上模

与所述下模相互压合后，所述凸筒与所述下模之间形成供塑料盖体成型的型腔；所述脱模

机构包括脱模孔、活动块、限位块、弹簧、支架、固定架、偏心块、转轴和旋转电机，所述支架

设置在所述下模下方，所述固定架设置在所述支架上，所述脱模通孔设置在所述下模中，所

述活动块设置在所述脱模通孔内；所述限位块设置在所述下模底面处并向脱模通孔下方凸

出，所述限位块用于防止所述活动块向下移动时凸出于所述脱模通孔；所述弹簧的上端固

定在所述活动块底面，下端固定在所述固定架上，所述弹簧处于被拉伸状态；所述转轴固定

在所述固定架上，所述偏心块设置在所述转轴外，所述旋转电机与所述转轴连接，所述旋转

电机可带动所述转轴转动，从而带动所述偏心块转动；所述偏心块转动过程中可向上顶起

所述活动块；还包括驱动机构，所述驱动机构包括驱动气缸和连接板，所述连接板固定在所

述上模的外侧面，所述驱动气缸的活塞杆与所述连接板的底面连接，所述驱动气缸可带动

所述连接板沿竖直方向移动。

2.根据权利要求1所述的一种可快速脱模的模具，其特征在于：所述卡槽的横截面为V

形，所述凸筒下端的形状与所述卡槽相对应。

3.根据权利要求1所述的一种可快速脱模的模具，其特征在于：所述上模底面设置有注

入口。
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一种可快速脱模的模具

技术领域

[0001] 本发明涉及一种可快速脱模的模具。

背景技术

[0002] 塑料盖体通常采用注塑的方法成型。在对塑料盖体进行加工生产时，注塑后初步

成型的塑料盖体与模具接触紧密，需要通过人工将其从模具上用力拔松，使塑料盖体脱离

下模，在这过程中工人要用力拔松模具，劳动强度大。

发明内容

[0003] 为了克服现有技术的缺点与不足，本发明公开了一种可快速脱模的模具，包括上

模、下模和脱模机构；所述上模底部设置有向下凸出的凸筒，所述下模表面设置有卡槽，所

述凸筒可卡入至所述卡槽中；所述上模与所述下模相互压合后，所述凸筒与所述下模之间

形成供塑料盖体成型的型腔；所述脱模机构包括脱模孔、活动块、限位块、弹簧、支架、固定

架、偏心块、转轴和旋转电机，所述支架设置在所述下模下方，所述固定架设置在所述支架

上，所述脱模通孔设置在所述下模中，所述活动块设置在所述脱模通孔内；所述限位块设置

在所述下模底面处并向脱模通孔下方凸出，所述限位块用于防止所述活动块向下移动时凸

出于所述脱模通孔；所述弹簧的上端固定在所述活动块底面，下端固定在所述固定架上，所

述弹簧处于被拉伸状态；所述转轴固定在所述固定架上，所述偏心块设置在所述转轴外，所

述旋转电机与所述转轴连接，所述旋转电机可带动所述转轴转动，从而带动所述偏心块转

动；所述偏心块转动过程中可向上顶起所述活动块；还包括驱动机构，所述驱动机构包括驱

动气缸和连接板，所述连接板固定在所述上模的外侧面，所述驱动气缸的活塞杆与所述连

接板的底面连接，所述驱动气缸可带动所述连接板沿竖直方向移动。

[0004] 进一步地，所述卡槽的横截面为V形，所述凸筒下端的形状与所述卡槽相对应。

[0005] 进一步地，所述上模底面设置有注入口。

[0006] 本发明的一种可快速脱模的模具结构简单成本低廉，在工件脱模时轻易将工件脱

离下模，方便工人进行取件，提高了生产效率。

[0007] 为了更好地理解和实施，下面结合附图详细说明本发明。

附图说明

[0008] 图1是本发明的示意图。

具体实施方式

[0009] 请参阅图1，本发明公开了一种可快速脱模的模具，包括上模10、下模20和脱模机

构；所述上模10底部设置有向下凸出的凸筒11，所述下模20表面设置有卡槽21，所述凸筒11

可卡入至所述卡槽21中；所述上模10与所述下模20相互压合后，所述凸筒11与所述下模20

之间形成供塑料盖体成型的型腔；所述脱模机构包括脱模孔、活动块32、限位块33、弹簧34、
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支架35、固定架36、偏心块37、转轴38和旋转电机，所述支架35设置在所述下模20下方，所述

固定架36设置在所述支架35上，所述脱模通孔31设置在所述下模20中，所述活动块32设置

在所述脱模通孔31内；所述限位块33设置在所述下模20底面处并向脱模通孔31下方凸出，

所述限位块33用于防止所述活动块32向下移动时凸出于所述脱模通孔31；所述弹簧34的上

端固定在所述活动块32底面，下端固定在所述固定架36上，所述弹簧34处于被拉伸状态；所

述转轴38固定在所述固定架36上，所述偏心块37设置在所述转轴38外，所述旋转电机与所

述转轴38连接，所述旋转电机可带动所述转轴38转动，从而带动所述偏心块37转动；所述偏

心块37转动过程中可向上顶起所述活动块32；还包括驱动机构，所述驱动机构包括驱动气

缸41和连接板42，所述连接板42固定在所述上模10的外侧面，所述驱动气缸41的活塞杆与

所述连接板42的底面连接，所述驱动气缸41可带动所述连接板42沿竖直方向移动。

[0010] 所述卡槽21的横截面为V形，所述凸筒11下端的形状与所述卡槽21相对应。所述上

模10底面设置有注入口12。

[0011] 使用时，所述上模10与所述下模20相互压合，液态塑料从所述注入口12向所述型

腔内注入，成型完成后，所述上模10上移，所述旋转电机带动所述转轴38转动，从而带动所

述偏心块37转动，所述偏心块37每转动一周就会对所述活动块32的底部撞击一下，碰撞时

即可将所述活动块32向上顶起，所述活动块32就会将成型工件向上顶起，从而让工件与下

模20脱离。然后所述偏心块37与所述活动块32断开接触，所述活动块32受弹簧34的拉力影

响而向下移动，活动块32的底部压在所述限位块33上，从而完成恢复原状。

[0012] 本发明的一种可快速脱模的模具结构简单成本低廉，在工件脱模时轻易将工件脱

离下模，方便工人进行取件，提高了生产效率。

[0013] 本发明并不局限于上述实施方式，如果对本发明的各种改动或变形不脱离本发明

的精神和范围，倘若这些改动和变形属于本发明的权利要求和等同技术范围之内，则本发

明也意图包含这些改动和变形。
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图1
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