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Sposéb wykonania wezy tkaninowo-gumowych do glowic
uszczelniajacych i uszczelniajgco nawilzajgcych
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Przedmiotem wynalazku jest spos6b wykonania
wezy tkaninowo-gumowych do glowic uszczelniajg-
cych i usZczelniajagco nawilzajacych stosowanych
glownie w przemys$le gorniczym do uszczelniania
otworow strzalowych oraz nawilzania podkladow.

Znane sg sposoby wykonywania wezy do glowic
uszczelniajgcych polegajgce na uzyciu jako warstw
wzmacniajgcych pogumowanego trykotu, na ktéry
nakladano protektor gumowy, bandazowano pas-
kiem tkaniny i wulkanizowano. Stosowany w tych
metodach bandaz tkaninowy pozostawial po zdjeciu
go z gotowego weza na protektorze odciski desenia
tkaniny, wptywato to na zwiekszenie przyczepno$ci
weza do uszczelnianego otworu.

Wadg wezy wykonanych tymi sposobami jest ma-
la wytrzymalo§¢é mechaniczna trykotu, co nie po-
zwala na stosowanie zbyt wysokich cidnien.

W innej stosowanej metodzie wykonywania wezy
do glowic uszczelniajgcych zastgpiono trykot gu-
mowanym kordem, ktérym owijano dusze gumowsg
pod katem mniejszym od 54,44°. Stosowanie tej me-
tody bylo klopotliwe, gdyz uzycie gumowanego kor-
du wymaga owijania wezy parzystymi iloSciami
przekiadek co dla potrzebnych réznych wytrzyma-
lo$ci wezy na ci$nienie wymaga stosowania szero-
kiego pod wzgledem wytrzymaloSciowym wahlarza
asortymentéw kordu.

Znana jest réwniez metoda gdzie jako warstwe
wzmacniajgcg wezy zastosowano oploty z przedzy
bawelnianej, poliamidowej lub z drutu.
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Wadg tej metody obok koniecznos$ci uzycia malo
wydajnych i drogich oplatarek jest stosunkowo
niska zywotno§é wezy, wskutek czego weze wyko-
nane tg metodg szybko zmieniajg w sposéb trwaly
swoja $rednice nominalng oraz pekaja, co spowo-
dowane jest tarciem o siebie sgsiednich warstw
wzmacniajgcych.

Sposéb wedtug wynalazku eliminuje wady i nie-
dogodnos$ci wymienione w znanych metodach
i pozwala na wykonanie weza tkaninowo-gumowego
o duzej wytrzymatosci mechanicznej przy zachowa-
niu znacznego przyrostu §rednicy w podwyzszonych
ci$nieniach.

Istotg sposobu wedilug wynalazku jest to, ze tka-
rina krzyzowa uzyta na wzmacniajgce przekiadki
poddawana jest zmianie kata osnowy wzgledem
watka z 90° na okolo 56°, przy czym nalozona w
procesie frykcjonowania warstwa mieszanki gumo-
wej utrwala ten kat. .

Zmiane kata uzyskuje sie przez ukierunkowanie
napiecia krzyzowej tkaniny bezpoS$rednio przed
procesem frykcjonowania na kalandrze, a wcisnieta
przez kalander mieszanka gumowa utrwala nowy
kat.

Na nalozong na rdzen dusze gumowsg .nawija sie
pogumowang wzmacniajgcg tkanine, w ktérej osno-
wa wzgledem watka ulozona jest pod katem okoto
56°, przy czym podiuzna o§ konfekcjonowanego we-
za dzieli kat zawarty miedzy watkiem a osnowg na
potowe. Po naltozeniu odpowiedniej ilo$ci przekiadek
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wazZ pokrywa sie gumowym protektorem. Tak skon-
fekcjonowany waz zostaje zabandazowany paskiem
tkaniny i poddany procesowi wulkanizacji w kotle.

Po procesie wulkanizacji i zdjeciu z rdzenia oraz
obcigzeniu koncéw na zgdany wymiar waz stanowi
gotowy produkt. W celu ustabilizowania konstrukeji
weza poddawany on jest dziataniu ci$nienia do 80%
wytrzymaltosSci na rozerwanie.
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Zastrzezenie patentowe

Spos6éb wykonania wezy tkaninowo-gumowych do
glowic uszczelniajacych i uszczelniajgco-nawilzajg-
cych, znamienny tym, Ze stosowang na przekladki
tkanine krzyzowa poddaje sie zmianie kata osnowy
wzgledem watka z 90° na okolo 56°, a nastepnie
utrwala si¢ ten kgt warstwg mieszanki gumowe]
natozonej w procesie frykcjonowania.
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