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Urzadzenie do mieszania cieklego metalu
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Przedmiotem wynalazku jest urzgdzemie do in-
tensywnego mieszania cieklego metalu, stuzgce do
dokonywania zabiegéw metalurgicznych, majacych
na celu regulacje zawartosci skladnikéw zasadni-
czych oraz ewentualne dodawanie skladnikéw
stopowych, bez dostarczania ciepla z zewmatrz.

Jak stwierdzono, mieszanie cieklego metalu ma
przy procesach metalurgicznych duze znaczenie.
Dokladne wymieszanie i ruch kapieli umozliwiajg
bowiemn $cisty kontakt stalych czastek, nawet mnaj-
drobniejszych dodawanego czynnika, z ciekly ma-
sa metalu, na skutek czego reakcja moze przebie-
gaé skutecznie w krétkim czasie, co w warunkach
przemystowych jest zagadnieniem bardzo istot-
nym.

Znane metody osiggania skutecznego kontaktu
miedzy sproszkowanymi dodatkami a ciekiym me-
talem polegajg na prccesie wdmachiwania do ka-
pieli sproszkowanych dodatkéw za pomocsg gazdéw,
lub mieszaniu kgpieli w specjalnym urzadzeniu
wraz z dodatkami, wzglednie na polaczeniu obu
tych metod. '

Najtansza, najprcstszg i pod wzgledem techno-
logicznym zupelnie wystarczajacg jest metoda
mieszania.

Mieszanie odbywato sie dotychczas w kadziach
obrotowych. Sg to urzadzenia posiadajgce ustawio-
ne poziomo naczynia w ksztalcie walca, wymuro-
wane wewngtrz materialami izolacyjnymi i ognio-
trwalymi, wprawiane w szybki ruch obrotowy, na
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skutek kitérego dcokonuje sie¢ wymieszanie kapieli
znajdujgcej si¢ w naczyniu. Jakkolwiek efekty
ekoncmiczne wykorzystania kadzi obrotowych sa
zadawalajgce, to jednak urzadzenia te majg sze-
reg wad utrudniajgcych ich eksploatacje. Polega-
ja one ma trudncsciach transportowych, spowodo-
wanych znacznymi rozmiarami kadzi. Z koniecz-
nosci kadz cbrotowa musi byé urzadzeniem sta-
bilnym, ustawionym w pewnej odlegtosci od ze-
liwiakéw tak, ze mapelnianie jej kapielg odbywaé
sie moze posrednio przez przelewanie,
wada sa stcsunkowio duze straty ciepia, sipdwodo—l
wane trudno$cia wykonania dobrego wylozenia
izolacyjnego oraz rozpraszaniem ciepla na skutek
malej stosunkowo pojemncsci wzglednej, Wyno-
szacej okolo 0,5 do 0,6 m?t. Wadg tych urzadzen
jest rowmiez -szybkie zuzywanie sie materiglow
izolacyjnych, ktére sa poddawane silnym obcigze-
niom mechanicznym (na skutek wysokich cbrotéw
kadzi).

Urzadzenie do mieszania cieklego metalu we-
dlug wynalazku nie posiada tych wad. Jego kadz
jest dogodna do transportu, ktéry odbywaé sie
mcze przy uzyciu zwyklej suwnicy. Gabarytowo
— dla tej samej pojemnosci uzytecznej, jest znacz-
nie mniejsza, niz kadZz obrotowa. Urzadzenie moze
byé ustawione bezposrednio pcd rynng spustowg
i tu pracowaé¢ na zmiane 2z drugim mpodobnym
urzgdzeniem, bez przerywania odbioru metalu.
Straty cieplne sg o wiele mmiejsze, gdyz wykla-
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dzina moze byé¢ wykonana w cdpowiednidj grubos-

ci. Zuzycie wykladziny jest mniejsze, gdyz nie za-
chodzi tu zjawisko powstawania takich cbcigzen,
jak przy kadziach obrotowych. Konstrukcja jest
lzejsza, a wiec tansza, jest to rezultatem dwukrot-
nie wiekszej pOJemnoém wzglednej (0,25—0,3 m?/t)
cod kadzj obrotowej. ;

Istota wynalazku polega ma uzyskaniu przez kadz
z cieklym metalem specjalnego ruchu, gwarantu-
Jacego ‘dokladnie i szybkie wymieszanie kapieli.
Ruch ten polega na tym, ze kadz nie wykonujac
obrotéw wobec Wlas.npj osi, krazy po okregu o
promieniu do 60 mm W czasie tego ruchu po-
szczegélne punkty kadzi wykonuja taki sam ruch
po okregu, a kapiel zaczyna krazy¢é wokodt $Scian
kadzi i przy pewnej krytycznej iloSci krazen oraz
wlasciwym promieniu krazenia, nastepuje gwal-
towne mieszanie kapieli.

Urzadzenie do mieszania cieklego metalu jest
- uwidocznicne na rysunku, ma ktérym fig. 1 przed-
stawia urzadzenie w widoku z przodu, od strony

cdbioru metalu, a fig. 2 — urzadzenie w widoku

z bcku. Urzgdzenie do mieszania cieklego metalu
sklada sie z kadzi 12, gérnego woézka 6 i dolnego
wozka 9.

Naped urzgdzenia stanowi elektryczmy silnik 1,
ktéry poprzez przekladnie 2 napedza korbowy wal
3 z regulowanym mimcsérodem 4, ulozyskowanym
obrotcwo w gniezdzie 5, znajdujacym sie w dol-
mej czeSci gornego wozka 6. Gomy wozek 6 jest
ustawiony czterema kolami 7 o dwuvsﬁtronrnych
cbrzezach, na krétkich odcinkach szyn 8, beda-
cych' skladowg czesScia dolnego woézka 9. Dolny
wozek 9 takze mna plaszczyznie dolnej posiada
krétkie odeinki szyn .10, ustawione prostopadle do
szyn 8 z plaszezyzny gérnej. Szyny 10 spoezywalja
na czterech kolach 11 o dwustronnych obrzezach,
zamacowanych obrotowo mna fundamencie. Dzieki
takiemu vukladowi kadz 12 zamccowana przechyl-
nie. w gérnym woézku 6 z mozncscig ustalenja jej
‘W osi pionowej posiada swobode ruchu w plasz-
czyznie poziomej. Pclaczenie korbowego walu 3
poprzez regulowany mimosréd 4 z gémym wéz-
kiem 6, daje przy obrocie walu 3 ruch po okregu
woézka Bérnego z kadzig tak zwany ruch roboczy.

Cykl pracy wurzadzenia jestnastepujacy: cieklym
metalem o znanym skladzie zapelnia sie kadz 12
do 2/3 jej wysokosci. Nastepnie do kapieli dostar-
cza si¢ poprzez otwér w sklepieniu kadzi 12 od-
powiednig porcie drc'bnospnoszkowamych dodat-
*kow, przy czym uruchamia sie ma okres 10—I15
m inut elektryczny silnk 1. Po okmesae mieszania
i zatrzymania silnika I nastepme “odbiér metalu,

v ) . 48219

10

15

20

" 25

30

35

40

45

50

) 4 \
ktéry wyplywa przez otwér wylewowy, znajdujacy
si¢ w sklepieniu kadzi. Po odebraniu metalu
oczyszcza si¢ wnetrze kadzi 12 z zuZla, przy prze-
chylcnej w tyt kadzi 12 i zdjetej uprzednio pc-
krywie. Po oczyszczeniu kadzi 12 z zuzla przyste-
puje sie¢ do nastepnego zalewania kadzi.

Zastosowanie urzgdzenia do mieszania cieklego
metalu wedlug wynalazku przeznaczone jest zwla-
szcza tam, gdzie wymagany jest szybki przebieg
prccesu metalurgicznego, a wiec w stalowniach
do odsiarczania suréwki, w odlewniach, zwlaszcza
przy odlewaniu wlewnic stalowniczych, pozwala-
jac ma zrezygnowanie ze stosowania suréwki he-
metytowej, lub przy rafinacji miedzi.

Szczegblne 7znaczenie zastoscwania urzadzenia

wedlug wynalazku ma miejsce w odlewnictwie po-

zwalajgce na znaczne podniesienie jakosci zeliwa,
gdyz poza odsiarczaniem przy pomocy CaO lub
CaC2, regulowaé¢ mozna w zeliwie zawarto$é¢ weg-
la i innych skladnikéw zasadniczych oraz dcda-
waé skladniki stopcwe. Za pomocg urzgdzenia do
mieszania cieklego metalu otrzymywaé¢ mozna w
dowolnych nawet malych ilodciach zeliwo o zada-

‘nym skladzie chemicznym, bez potrzeby zmiany

wsadow zeliwiakowych. Otrzymywaé mozma réw-
niez suréwki hematytowe wysokiego gatunku.

_Z ekonomicznego punktu widzenia najistotniej-
szym fjest 'to, ze przy uzyciu wurzgdzenia do mie-
szania cieklego metalu mozma przejS¢ na uprosz-
czone prowadzenie zeliwiakéw, ktére zaladowad
mczna typcwymi wsadami, zlozonymi z najtan-
szych surowcéw np. zlomu stalowego i zltomu
obiegowego ,gdyz uzyskanie zadanego skladu ze-
liwa odbywa sie w nastepnym stadium, w kadzi
do mieszania cieklego metalu.

Zastrzezemia patentowe

1. Urzadzenie do mieszania cieklego metalu, zna-
mienne tym, ze kadz (12) jest osadzona na
dwéch wézkach, gérnym (6) i dolnym (9), przy
czym woézek dclny (9) jest wyposazcny na swej
powierzchni gérnej w szyny (8), na ktérych
spoczywaja kola (7) gérnego wozka (6), a na
powierzchni dolnej woézek dolny (9) posiada
szyny (10) osadzone ma kolach (11) zamocowa-
nych-obrotowo na fundamencie.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze posiada regulowany mimosréd (4) ustalony
na korbowym wale (3) i utozyskowany w gniez
dzie (5) gérmego wabzka (6), przy czym mimo-
srod (4) jest tak ustawicny, ze w zaleznosci od
napelnienia kadzi (12) otrzymuje sie¢ optymal-
ny promien jej krazenia.
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