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2 AT 413842 B

Die Erfindung betrifft einen Formstein zur Bildung einer im wesentlichen u-férmigen Uberlaufrin-
ne, vorzugsweise aus Beton, Keramik und/oder Stein, insbesondere fiir ein Becken z.B. ein
Schwimmbecken.

Uberlaufrinnen wie diese z.B. bei Schwimmbecken anzutreffen sind, werden {blicherweise aus
Formsteinen von im wesentlichen u-formigem Querschnitt aufgebaut und weisen entlang der
Rinne sowohl am Rand als auch am Boden das selbe Hohenpotential auf. Zum Ableiten von
Flissigkeit (z.B. Wasser) aus der Uberlaufrinne ist diese mit einer tieferliegenden Ableitung,
einer bei Schwimmbadern sog. Ringleitung, mittels Stichleitungen verbunden. Derartige Stichlei-
tungen sind in den bekannten Formsteinen vorgesehen.

Nachteilig an derartigen Formsteinen bzw. den aus derartigen Formsteinen aufgebauten Uber-
laufrinnen ist, dass mittels derartiger Formsteine kein, an die jeweiligen értlichen Gegebenhei-
ten anpassbares Gefille realisierbar ist, und zum Ableiten der in der Uberlaufrinne befindlichen
Flussigkeit eine separate Ableitung notwenig ist. Eine derartige Ableitung ist aufwéandig, und
kostspielig in der Herstellung und anféllig gegen Verstopfung. Weiters kann eine aus derartigen
Steinen aufgebaute Rinne nicht in einem Arbeitsgang beim Aufbau einer Seitenwand, z.B. beim
betonieren einer solchen, mit aufgebaut werden, sondern erfordert einen gesonderten Arbeits-
schritt bei welchem die u-formigen Formsteine mittels Armiereisen auf eine bereits ausgehartete
Betonwand aufgesetzt werden. Dadurch weisen derartige Formsteine oft eine nur ungeniigende
Verbindung mit der Betonwand auf. Vor allem steigt durch den zusatzlichen Arbeitsgang die
Zeit fir das Anlegen einer Uberlaufrinne sowie die dafiir notwendigen Kosten.

Aus der EP 1 148 184 A2 ist ein Uberlaufsystem mit einer Uberlaufrinne bekannt, welches
insbesondere fiur einen vorgefertigten, in die Erde versenkten Pool vorgesehen ist, sowie ein
Verfahren zu dessen Bildung und eine Vornchtung zur Herstellung eines solchen Uberlaufsys-
tems. Bei einem Pool sind, zur Bildung einer Uberlaufrinne, an der dem Pool abgewandten
Seite Profilstreben angeordnet, an welchen U-formige Stiitztradger angeschraubt sind. Die
U-férmigen Stitztrager weisen Langlocher auf, mittels derer diese in der Lage justiert werden
kdnnen. Im Bodenbereich der U-férmigen Stiitztrager sind Nuten angeordnet. An den Schen-
keln der U-férmigen Stiitztrager sind Paneele angeschraubt, welche die Wande einer Uber-
laufrinne bilden. Diese Paneele kénnen an deren unteren Bereich Lamellen aufweisen um einen
besseren Verbund zum Boden der Rinne einzugehen. Der Boden der Uberlaufrinne ist durch
eine Vergussmasse gebildet. Nachteilig an derartigen Uberlaufrinnen ist die aufwandige me-
chanische Konstruktion, vor allem der Beckenwand, und die Tatsache, dass die zur Justage der
Uberlaufrinne notwendigen U-férmigen Stiitztrager in der Uberlaufrinne verbleiben missen,
wobei diese nach Bildung der Uberlaufrinnen, welche in den Boden eingebettet ist, keine stai-
sche Funktion mehr haben.

Aufgabe der Erfindung ist es daher einen Formstein der Eingangs genannten Art anzugeben,
mit welchem die bekannten Nachteile vermieden werden kénnen, und welcher das Bilden einer
Uberlaufrinne in einem Arbeitsgang mit dem Herstellen einer Wand bzw. eines Untergrundes
ermoglicht, wobei ein eventuell notweniges Gefille in die Uberlaufrinne integrierbar ist, wodurch
die Notwendigkeit einer separaten Ableitung sowie das Vorsehen von Stichleitungen in den
Formsteinen entfallt.

ErfindungsgemaR wird dies dadurch erreicht, dass der Formstein Aufnahmen fir Mittel zur
vertikalen Justage umfasst.

Dadurch kénnen derartige Formsteine in vorgebbare Positionen gebracht werden, etwa in die
Form einer Uberlaufrinne und diese anschlieRend bei der Herstellung einer Wand bzw. eines
Untergrundes mit in diese integriert werden wobei die Formsteine dann zusammen mit Teilen
der Wand bzw. des Untergrundes die Uberlaufrinne bilden, wobei der Boden einer mit erfin-
dungsgemalen Formsteinen gebildeten Uberlaufrinne durch Beton (etwa der Wand oder des
Untergrunds) gebildet wird und verschieden ausgefiihrt werden kann. Weiters ist dadurch keine
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3 AT 413 842B

zusétzliche Ableitung und auch keine Stichleitungen in den Formsteinen notwenig, was sowohl
die Formsteine als auch die Gesamtanordnung wesentlich vereinfacht. Da die Uberlaufrinne
durch zwei einzelne, gegeniiberliegende Formsteine und dem dazwischen liegenden Boden
aus Beton gebildet wird, kann damit jede beliebige Breite einer Rinne ausgefiihrt werden.

In Weiterfihrung der Erfindung kann vorgesehen sein, dass wenigstens eine der Aufnahmen
als Sackloch ausgefihrt ist. Dies erleichtert in vorteilhafter Weise das Anbringen bzw. die Auf-
nahme der Mittel zur vertikalen Justage.

In diesem Zusammenhang kann in Weiterbildung der Erfindung vorgesehen sein, dass wenigs-
tens eine der Aufnahmen als, vorzugsweise vertikale, Durchgangsoffnung in dem Formstein
ausgefihrt ist. Dadurch konnen Mittel zur vertikalen Justage aufgenommen werden, welche sich
an der Unterseite des Formsteins abstiitzen und das Justieren der Position von der Oberseite
des Formsteins aus zulassen oder in einer Anordnung lber dem Formstein befestigt sind und
eine Verstellung gegeniber dieser Anordnung zulassen.

GemaR einer anderen Ausfiihrungsform der Erfindung kann vorgesehen sein, dass in wenigs-
tens einer der Aufnahmen wenigstens eine Innenhilse, vorzugsweise umfassend Kunststoff,
Stahl (Nirosta) und/oder Bronze, angeordnet ist. Eine derartige Innenhllse verbessert die Fluh-
rung der Mittel zur vertikalen Justage und erméglicht ein besseres Einfiihren bzw. Entfernen der
Mittel zur vertikalen Justage in bzw. aus dem Formstein.

In diesem Zusammenhang kann in Weiterbildung der Erfindung vorgesehen sein, dass das
Sackloch, die Durchgangsoffnung und/oder die Innenhiilse ein Gewinde aufweist. Dadurch
kann auf besonders einfache Weise eine Justage der Position des Formsteins in Verbindung
mit den Mitteln zur vertikalen Justage erreicht werden.

Eine Variante der Erfindung kann darin bestehen, dass wenigstens eine Auflageflache fur we-
nigstens ein Verspreizungselement vorgesehen ist. Dadurch kénnen die Formsteine gegen die
Verschalung gedriickt werden, womit diese bei einer fertigen Uberlaufrinne bindig und form-
schon abschliefien.

In weiterer Ausbildung der Erfindung kann vorgesehen sein, dass zumindest ein Teil der Ober-
kante eine Schrage aufweist. Dies ermdglicht das Festlegen einer definierten Uberlaufkante
vom Becken in die Uberlaufrinne.

GemaR einer weiteren Ausbildung der Erfindung kann vorgesehen sein, dass er zumindest
bereichsweise eine wasserabweisende oder wasserdichte Beschichtung umfasst. Dadurch
kann verhindert werden, dass die in der Uberlaufrinne geflihrte Fliissigkeit in den Stein eindringt
und zu dessen Alterung, Beschadigung, auffrieren im Winter oder dgl. fiihrt, bzw. den Stein
durchdringt und an anderer Stelle Schaden, z.B. an der Umwelt anrichtet.

Gemal wieder einer anderen Ausfiihrungsform der Erfindung kann vorgesehen sein, dass er
zumindest bereichsweise eine Oberfliche aus Metall, vorzugsweise aus folienbeschichtetem
Metall, umfasst. Dadurch wird der Formstein wirkungsvoll vor allen Umwelteinflissen geschiitzt
bzw. das durchdringen des Formsteins und das Austreten der in der Uberlaufrinne gefiihrten
Flassigkeit verhindert.

Eine andere mogliche Ausfiihrungsform kann darin bestehen, dass an der Seitenwandung in
Bereich der Unterkante ein Fortsatz angeformt ist. Dadurch kann, vor allem bei der Massenfer-
tigung von Uberlaufbecken, bereits ein vorgebbares Gefélle an den Formsteinen, welche eine
Uberlaufrinne bilden sollen, ausgefiihrt werden, was die weitere Arbeitszeit wesentlich verkiirzt.

Die Erfindung betrifft weiters ein Verfahren zur Bildung einer Uberlaufrinne mit Formsteinen der
oben beschriebenen Art.
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Eine derartige Uberlaufrinne wird im Allgemeinen durch Ein- bzw. Aufsetzen u-férmiger Form-
steine in Ausschachtungen bzw. auf Wande gebildet. Die u-férmigen Formsteine werden dazu
auf die bereits fertig aufgemauerte bzw. betonierte Wand aufgesetzt und mittels Armiereisen an
die Wand angebunden. Da es bei derartigen fertigen u-férmigen Formsteinen nicht mdglich ist
eine Uberlaufrinne mit einem inneren Gefalle zu bilden, bei der die Oberkante der Uberlaufrinne
gesamt auf einem Niveau ist (dies ist bei der Verwendung als Uberlaufrinne fiir ein Becken von
wesentlicher Bedeutung), d.h. keine im gesamten abfallende Rinne, ist es weiters notwendig
zum Ableiten von Flussigkeit Stichleitungen vorzusehen, welche in kurzen Abstédnden von der
Uberlaufrinne zur Ableitung, welche bei Schwimmbadern in der Regel als Ringleitung bezeich-
net wird, verlaufen.

Nachteilig an einem Verfahren zur Bildung einer derartigen Uberlaufrinne ist, das zum Ableiten
der in der Rinne geflhrten Flissigkeit eine separate Ableitung, mit den zugehdrigen Stichleitun-
gen, notwendig ist und eine derartige Uberlaufrinne nicht in einem Arbeitsgang mit dem Rest
einer Wand (z.B. der Seitenwand eines Schwimmbeckens) bzw. eines Fundaments errichtet
werden kann. Weiters kénnen damit lediglich Uberlaufrinnen von der Breite der zur Verfiigung
stehenden u-férmigen Formsteine realisiert werden.

Es ist Aufgabe der vorliegenden Erfindung, ein Verfahrung zur Bildung einer l:JberIaufrinne
anzugeben, welches die bekannten Nachteile vermeidet und es ermdglicht eine Uberlaufrinne
welche ohne separater Ableitung auskommt in einem Arbeitsgang mit dem Herstellen der Wand
bzw. des Fundaments auf der die Uberlaufrinne angeordnet ist zu bilden.

Erfindungsgemafl wird dies dadurch erreicht, dass eine Verschalung aufgestellt wird und die
Formsteine in der Verschalung angeordnet werden, dass anschliefend Mittel zur vertikalen
Justage, vorzugsweise Gewindestangen oder Schrauben, in Aufnahmen des Formsteins einge-
bracht und mit, vorzugsweise an der Verschalung angebrachten, Uber und/oder unter den
Formsteinen angeordneten Konsolen und/oder Durchankern verbunden werden und/oder sich
an den Konsolen und/oder Durchankern abstiitzen, anschlieRend die Formsteine mit den Mit-
teln zur vertikalen Justage in eine vorgebbare Position gebracht werden, worauf die Verscha-
lung - in an sich bekannter Weise - mit Beton gefilllt wird, wobei - in an sich bekannter Weise -
der Boden der Uberlaufrinne gebildet wird.

Dadurch ist es méglich eine Uberlaufrinne in einem Arbeitsgang mit dem Rest der Wand zu
bilden, was eine wesentliche Zeitersparnis bei der Bildung derartiger Uberlaufrinnen bedeutet
und bedingt durch die Moglichkeit die verwendeten Formsteine zu nivellieren auch wesentlich
gleichméRigere Uberlaufrinnen zu bilden. Durch die Mdglichkeit ein individuell vorgebbares
Gefélle in dem durch Beton gebildeten Boden der Rinne anzuordnen ist bei einer derartigen
Uberlaufrinne keine separate Ableitung notwendig. Weiters kénnen damit Uberlaufrinnen belie-
biger Breite gebildet werden.

In Weiterfiihrung der Erfindung kann vorgesehen sein, dass vor dem Fllen der Verschalung mit
Beton, zwei gegeniiberliegende Formsteine mittels wenigstens eines Verspreizungselements
gegen die Verschalung gedriickt werden. Dadurch kann sichergestellt werden, dass die Form-
steine flachig an der Verschalung anliegen und dieser folgend eine vorgebbare Linie bilden.

In diesem Zusammenhang kann in Weiterbildung der Erfindung vorgesehen sein, dass vor dem
Fillen der Verschalung mit Beton an der von der Verschalung abgewandten Seite eines Form-
steins ein Winkelelement zur Justage des Gefilles der Uberlaufrinne befestigt wird, und nach
dem Fillen der Verschalung mit Beton, der Beton entlang der Winkelelemente abgezogen wird.
Dadurch kann auf einfache Weise ein individuell vorgebbares Gefélle in den durch Beton gebil-
deten Boden der Uberlaufrinne gebildet werden.

GemaR einer anderen Ausfilhrungsform der Erfindung kann vorgesehen sein, dass die Mittel
zur Justage wahrend bzw. nach dem Aushérten des Betons entfernt werden. Dadurch sinken
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die Kosten fiir das Bilden einer erfindungsgeméRen Uberlaufrinne.

Die Erfindung wird unter Bezugnahme auf die beigeschlossenen Zeichnungen, in welchen
Ausfuhrungsformen dargestellt sind, ndher beschrieben. Dabei zeigt:

Fig. 1 bis 6 verschiedene Anordnungen zweier Ausfihrungsformen erfindungsgemafer Form-
steine in unterschiedlichen Ausfiihrungsformen in einer Verschalung in Seitenansicht;

Fig. 7 bis 17 unterschiedliche Ausfiihrungsformen erfindungsgeméafRer Formsteine und deren
Anbindung an eine Verschalung.

Die Fig. 1 zeigt zwei bevorzugte Ausfiihrungsformen eines erfindungsgemafen Formsteins 1
zur Bildung einer im wesentlichen u-férmigen Uberlaufrinne, vorzugsweise aus Beton, Keramik
und/oder Stein, insbesondere fiir ein Becken z.B. ein Schwimmbecken, wobei der Formstein 1
Aufnahmen 2 fiir Mittel zur vertikalen Justage 3 umfasst.

ErfindungsgemaRe Formsteine 1 dienen zur Bildung von Uberlaufrinnen, wie sie als Berandung
fir Becken, wie z.B. Schwimmbecken, Verwendung finden, aber auch zum Abfiihren von Was-
ser, Abféllen und anderen Fliissigkeiten von Strallen, Platzen oder Rdumen wie etwa Auto-
waschanlagen, Duschraume, Photolabore, Schlachthofe, Viehhdfe oder Werkstatten.

GemaR dem Stand der Technik werden bekannte Uberlaufrinnen im Allgemeinen aus Steinen
von im wesentlichen u-férmigem Querschnitt aufgebaut, und zwar, in dem diese nach Fertigstel-
lung einer Wand 23 (z.B. Beckenwand) auf diese aufgesetzt werden. Da diese Steine vorgefer-
tigt werden, und zwar inklusive des Bodens, ist es mit derartigen Steinen nicht moglich eine
Uberlaufrinne bzw. eine Entwasserungsrinne zu bilden welche an der Oberkante an jeder Stelle
das selbe Niveau aufweisen, und am Boden ein individuell an die jeweiligen Gegebenheiten
angepasstes Gefélle. Aus derartigen Steinen aufgebaute Rinnen benétigen zur Abfuhr der
Flussigkeit eine unter der Rinne verlaufende Ableitung. Da eine derartige Ableitung bei Becken,
vor allem bei Schwimmbecken in der Regel ringférmig um das Becken verlduft wird diese auch
haufig als Ringleitung bezeichnet. Eine derartige Ableitung ist aufwéndig in der Herstellung und
Anfallig gegen Verstopfen durch von der Flissigkeit transportierte Fremdkérper. Zuséatzlich sind
Stichleitungen notwendig, welche die einzelnen Steine mit der Ableitung verbinden.

Ein weiterer Nachteil an den bekannten Steinen von im wesentlichen u-formigem Querschnitt
ist, dass diese auf eine fertige Wand 23 bzw. auf ein fertiges Fundament aufgesetzt werden.
Dies schrankt die Moglichkeiten der Nivellierung deutlich ein. Derartige Steine werden in der
Regel in ein Betonbett gesetzt und mittels eines Gummihammers in die gewlnschte Position
gebracht.

Die erfindungsgemafen Formsteine 1 weisen Aufnahmen 2 fiir Mittel zur vertikalen Justage 3
auf. Damit ist es méglich derartige Formsteine 1 vor der Anbindung an eine Mauer 23 bzw. ein
Fundament in die gewiinschte Position zu bringen, und zwar alle an der Bildung einer Uber-
laufrinne beteiligen Formsteine 1. Damit kann bereits vor dem Anbinden der Formsteine 1 an
eine Mauer 23 bzw. ein Fundament die Passgenauigkeit festgestelit werden.

Der erfindungsgemalRe Formsteine 1, wie in den Fig. 1 bis 17 dargestellt, weist zwei bevorzugte
Ausflihrungsformen auf, welche in der folge als Ausfiihrungsform A und Ausfiihrungsform B
bezeichnet werden. Diese Ausfiihrungsformen weisen unterschiedliche Querschnitte auf.

Die Ausfuhrungsform A weist einen im wesentlichen rechteckigen Querschnitt auf. Dieser wird
lediglich durchbrochen von den Aufnahmen 2 fiir Mittel zur vertikalen Justage 3, welche sowohl
bei der Ausfiihrungsform A, als auch bei der Ausfiihrungsform B, jeweils bevorzugt aus wenigs-
tens einem Sackloch 4 und/oder wenigstens einer Durchgangsoéffnung 5, bzw. aus jeder belie-
bigen Kombination jeder méglichen Anzahl an Sackléchern 4 und/oder Durchgangséffnungen 5,
bestehen kdnnen. Bei den Ausfiihrungsformen gemaR den Fig. 7 und 12 dienen Gehausefla-
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chen als Aufnahmen 2 fiir die Mittel zur vertikalen Justage 3.

Die Ausfliihrungsform B weist zusatzlich zum im wesentliche rechteckigen Querschnitt der Aus-
fihrungsform A einen trapezférmigen Fortsatz 11 auf. Dadurch bildet zumindest ein Teil dessen
Oberkante eine Schrage 10. Formsteine 1 gemaR der Ausfiihrungsform B sind vor allem zum
Einsatz nachst dem zu begrenzenden Beckens gedacht. Die Form des Fortsatzes 11 kann z.B.
auch rechteckig, dreieckig, abgerundet bzw. aus jeder denkbaren Kombination geometrischer
Formen aufgebaut sein. Bei anderen Ausfiihrungsformen kann der Fortsatz 11 auch abliegend
einer Seitenflache ausgefiihrt sein.

In den bevorzugten Ausfiihrungsformen weisen die erfindungsgeméafien Formsteine 1 eine
Breite von etwa 6 cm und eine Héhe von etwa 15 cm auf. Es sei jedoch darauf hingewiesen,
dass die erfindungsgeméafRen Formsteine 1 jede GrolRe bzw. Proportion aufweisen kdnnen, wie
diese z.B. durch die Anwendung vorgegeben sind. Weiters weisen die erfindungsgeméfRen
Formsteine 1 in den bevorzugten Ausfihrungsformen eine Lange auf die der Anwendung ange-
passt ist, sich in der Regel jedoch im Bereich von 0,5 m bis 6 m bewegt. Erfindungsgeman
kdnnen jedoch auch kirzere bzw. langere Formsteine 1 vorgesehen sein.

Um die Formstein 1 unempfindlich gegen, bzw. undurchdringlich fiir die in der Rinne geférderte
Flassigkeit zu machen, ist vorgesehen den Formstein 1 zumindest bereichsweise wasserabwei-
send oder wasserdicht zu beschichten. In den bevorzugten Ausfiihrungsformen der Erfindung
ist vorgesehen, das die Formsteine 1 zumindest bereichsweise eine Oberfliche aus Metall 13,
vorzugsweise aus folienbeschichtetem Metall, umfassen. Durch die Oberflache aus folienbe-
schichtetem Metall 13 sind die Formsteine 1 dauerhaft undurchlassig fiir eine Vielzahl von
Flissigkeiten und Chemikalien, vor allem fuir Wasser und Chlor, und bieten weiters eine beson-
ders vorteilhafte Méglichkeit der Anbindung des Formsteins 1 an ein Becken, vor allem an ein
Schwimmbecken. Derartige Becken sind oftmals mit einer Kunststofffolie bzw. einem folienbe-
schichtetem Metall ausgekleidet. Mittels Kunststoffschweilmethoden ist eine dauerhaft dichte
Anbindung der Formsteine 1 an die Auskleidung des Beckens mdglich. Zur dauerhaften Anbin-
dung des, den Formstein 1 zumindest bereichsweise umhiillenden Metallblechs 13 an den
Formstein 1 kann es vorteilhaft sein wenn das Metallblech 13 entlang wenigstens einer Linie in
den Formstein 1 eindringt. Bevorzugt dringt das Metallblech 13 entlang zweier Linien in den
Formstein 1 ein. Dadurch kann eine dauerhafte Anbindung des Formsteins 1 an das Metall-
blech 13 gewahrleistet werden.

Der Formstein 1 weist weiters in den bevorzugten Ausfiihrungsformen wenigstens eine Auflage-
flache 8 fiir wenigstens ein Verspreizungselement 9 auf. Damit ist es moglich zwei Formsteine 1
von einander weg, gegen die Verschalung 17 zu pressen. Dies gewahrleistet einen exakte, der
Verschalung 17 folgenden Verlauf der Rinne. Es ist vorgesehen, dass zwei zur gegeniberlie-
genden Anordnung vorgesehene Formsteine 1, die fiir das Verspreizen vorgesehene Flache 8
an der dem gegenuberliegenden Formstein 1 zugewandten Seite aufweisen. Es kann auch
vorgesehen sein die Formsteine 1 mittels Schraubzwingen an die Verschalung 17 zu klemmen,
bzw. dass die Verspreizungselemente 9 an den Mitteln zur vertikalen Justage 3 anliegen, wie in
der Ausfihrung gemaf Fig. 5.

Die erfindungsgem&Ren Formsteine 1 weisen bevorzugt Sack- 4 und/oder Durchgangsoffnun-
gen 5 zur Aufnahme von Mitteln zur vertikalen Justage 3 auf. Um das Einfiihren derartiger Mittel
3 in die Aufnahmen 2 der Formsteine 1 zu vereinfachen kann vorgesehen sein, dass in wenigs-
tens einer der Aufnahmen 2 wenigstens eine Innenhiilse 6, vorzugsweise umfassend Kunst-
stoff, Stahl, Nirosta und/oder Bronze, angeordnet ist.

Bevorzugte Mittel zur vertikalen Justage 3 sind Gewindestangen 15 und/oder Schrauben 16,
bzw. werden damit weitere Mittel zur vertikalen Justage 3 an den erfindungsgemaRen Form-
steinen 1 befestigt. Daher ist in den bevorzugten Ausfiihrungsformen vorgesehen, dass die
Aufnahmen 2 fir die Mittel zur Justage 3 ein Gewinde aufweisen. Dadurch ist eine besonders
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einfache Hohenjustage realisierbar.

Es kénnen unabhangig von der Ausfihrungsform mit oder ohne trapezférmigem Fortsatz 11
wenigstens drei verschiedene Anbindungen der Mittel zur vertikalen Justage 3 an die Formstei-
ne 1 vorgesehen sein.

Bei den Formsteinen 1 gemaR den Fig. 1, 3 sowie 8 bis 10 weisen die Formsteine 1 Durch-
gangsiocher 5 auf, welche zumindest teilweise ein Gewinde 7 beinhalten. Die Mittel zur vertika-
len Justage 3 werden bei diesen Ausflihrungsformen in der Regel durch Gewindestangen 15
gebildet welche die Formsteine 1 mit oberhalb angeordneten Konsolen 18 verbinden. Es ist
jedoch auch mdglich durch die Durchgangsoffnungen 5 mit Gewinde 7 lange Schrauben 16,
bevorzugt ohne Schraubenkopf, mit einem Innensechskant, zur Héhenjustage vorzusehen,
wobei sich diese Schrauben 16 an einem Durchanker 19 bzw. an einer fertigen Wand 23 ab-
stitzen, welche unter dem Formstein 1 verlauft, wobei die Schrauben 16 in die Offnung 5 des
Formsteins 1 vorgetrieben werden, wobei diese nach Fertigstellung der Rinne in dem Formstei-
ne 1 belassen werden.

Die Formsteine 1 gemaR den Figuren 2, 4 bis 6, 11 sowie 13 bis 17 weisen Sacklécher 4 auf.
Diese dienen bevorzugt zur Aufnahme von Schrauben 16 zur Anbindung weiterer Mittel zur
vertikalen Justage 3. In diesen Ausfiihrungsformen wird die Hohenjustage des Formsteins 1
bevorzugt durch die Mittel zur Justage 3 bewerkstelligt, welche mittels der Schrauben 16 an den
Formstein 1 angebunden sind.

Wie bereits dargelegt stellen bei den Ausfiihrungen gemaf den Fig. 7 und 12 Gehauseflachen
die Aufnahmen 2 fiir die Mittel zur vertikalen Justage 3 dar.

Bei allen Ausfiihrungsformen erfindungsgemafer Formsteine 1 bzw. bei allen aus derartigen
Formsteinen 1 gebildeten Rinnen ist vorteilhaft vorgesehen die Aufnahmen 2 fiir Mittel zur
vertikalen Justage 3, wie etwa Sacklécher 4 und/oder Durchgangslocher 5, nach Fertigstellung
der Rinne zu verschlieen, bevorzugt zu vergiellen, insbesondere mit Vergussmitteln auf Sili-
konbasis.

ErfindungsgeméaRe Formsteine 1 sind bevorzugt aus Beton. Jedoch sind auch Ausfiihrungen
aus Keramik (Ziegel, Fliesen, Kacheln), Stein, Kunststoff, Kunstharz, Verbundwerkstoffen, Glas
oder Metall machbar. In der bevorzugten Ausfiihrung weisen erfindungsgemafRe Formsteine 1
Verstarkungen bzw. Armierungen 20 aus daflir geeigneten Materialen, insbesondere aus Bau-
stahl, auf. Es ist vorgesehen, dass diese Armierungen 20 zur besseren Anbindung des Form-
steines 1 an den Untergrund an dessen Unterseite aus dem Formstein 1 hervorstehen. Falls es
far eine spezielle Ausfiihrung notwenig bzw. sinnvoll ist kann auf die Armierung 20 jedoch auch
verzichtet werden.

Derartige Formsteine 1 dienen zur Bildung von Uberlaufrinnen. Derartige Uberlaufrinnen wer-
den in Regel durch Aufsetzen u-formiger Steine auf fertige Wande, Mauern oder Fundamente
gebildet. Nachteilig daran ist, dass derartige Steine nur begrenzt nivelliert werden kénnen und
auf eine Wand 23 bzw. Mauer aufgesetzt werden, welche eventuell eine nicht gerade Oberfla-
che aufweist. Daraus folgt, dass mit derartigen Steinen oft keine geraden Rinnen gebildet wer-
den kdénne. Darlber hinaus ist das Setzen derartiger Steine sehr zeitaufwandig.

Bei der Bildung einer Uberlaufrinne mit dem Formsteinen 1 wird eine Verschalung 17 aufge-
stellt, wobei die Formsteine 1 in der Verschalung 17 angeordnet werden, dass anschlieRend
Mittel zur vertikalen Justage 3, vorzugsweise Gewindestangen 15 oder Schrauben 16, in Auf-
nahmen 2 des Formsteins 1 eingebracht und mit, vorzugsweise an der Verschalung 17 ange-
brachten, Uber und/oder unter den Formsteinen 1 angeordneten Konsolen 18 und/oder Durch-
ankern 19 verbunden werden und/oder sich an den Konsolen 18 und/oder Durchankern 19
abstitzen, anschlieend die Formsteine 1 mit den Mitteln zur vertikalen Justage 3 in eine vor-
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gebbare Position gebracht werden, worauf die Verschalung 17 mit Beton gefiillt wird, wobei der
Boden der Uberlaufrinne gebildet wird.

Die Fig. 1 bis 6 zeigen Anordnungen mit jeweils zwei, in Verschalungen 17 applizierten erfin-
dungsgemafien Formsteinen 1.

Zur Bildung einer Uberlaufrinne wird eine Verschalung 17 aufgebaut, welche in bekanten Weise
zur Bildung einer Wand 23 aus Beton verwendet wird. Nach Fertigstellung der Verschalung 17,
noch bevor diese mit Beton gefiillt wird, werden die Formsteine 1 mittels der Mittel zur vertikalen
Justage 3 in die Verschalung 17 eingesetzt. Dazu werden diese mittels der Mittel zur Justage 3
an eigenen Konsolen 18 befestigt, bzw. stlitzen sich an Durchankern 19 der Verschalung 17 ab.
AnschlieRend werden die Formsteine 1 mittels der Mittel zur Justage 3 auf ein vorgebbares
Niveau bebracht und mittels wenigstens eines Verspreizungselements 9 gegen die Verschalung
17 gedrickt. Die Verspreizungselemente 9 kdnnen vielfaltig ausgebildet sein und deren Art und
Ausbildung ist nicht wesentlich fiir das erfindungsgemaRe Verfahren. Es ist auch méglich an-
statt der Verspreizungselemente 9 im Inneren der Verschalung 17 die Formsteine 1 mittels
Klemmen, insbesondere mittels Schraubklemmen gegen die Verschalung 17 zu pressen.

Da die Formsteine 1 nun an der Verschalung 17 anliegen, folgt auch die fertige Uberlaufrinne
dem Verlauf der Verschalung 17.

Um im Inneren der Uberlaufrinne, d.h. an deren Boden, ein vorgebbares Gefille anzuordnen
kann vorgesehen sein, dass vor dem Fiillen der Verschalung 17 mit Beton an der von der Ver-
schalung 17 abgewandten Seite eines Formsteins 1 ein Winkelelement 21 zur Justage des
Gefélles der Uberlaufrinne befestigt wird, und nach dem Fiillen der Verschalung 17 mit Beton,
der Beton entlang der Winkelelemente 21 abgezogen wird. Ein derartiges Winkelelement 21,
jedoch ohne dessen Anbindung an den Formstein 1, ist in Fig. 1 dargestellt. Das Winkelelement
21 wird, z.B. mittel Schraubklemmen an die Formsteine 1 geklemmt, wobei dies schrag entlang
der Lédngsausdehnung des Formsteins 1 in dem Winkel des vorgebbaren Gefélles erfolgt. Nach
beflllen der Verschalung 17 mit Beton wird dieser entlang der, bevorzugt beidseitig an den
gegenuberliegenden Formsteinen 1 angebrachten Winkelelementen 21 abgezogen. Dadurch
wird am Boden der Uberlaufrinne ein vorgebbares Gefalle gebildet.

Der Boden der Uberlaufrinne wird gemaR dem erfindungsgeméRen Verfahren durch den in die
Verschalung 17 gefiiliten Beton gebildet und nicht durch einen Boden des Formsteins 1.

Um das Bilden von Uberlaufrinnen bei groRen Serien gleichartiger Rinnen zu vereinfachen kann
es vorgesehen sein, dass die Unterkante der Formsteine einen Fortsatz 14 aufweist, wobei
dieser Fortsatz an der der Verschalung 17 abgewandten Seite des jeweiligen Formsteins 1
angeordnet ist. Derartige Fortsdtze 14 weisen etwa die Formsteine 1 in den Figuren 2 bis 6 auf.
Durch diese Fortsatze 14 ist es moglich ein gewiinschtes Gefélle der Rinne bereits bei der
Herstellung der entsprechenden Formsteine 1 vorzubereiten. Bei der Bildung der Rinne muss
dann lediglich der Beton entlang der Fortsatze 14 abgezogen werden.

Es ist vorgesehen, dass die Mittel zur Justage 3 wahrend bzw. nach dem Aushérten des Betons
entfernt werden. Dies ist selbst bei voll ausgehartetem Beton maglich. Das entfernen der Mittel
zur Justage 3 senkt die Entstehungskosten und vermindert die Verletzungsgefahr an eventuell
aus Formsteinen 1 vorstehenden Metallteilen.

Nach Fertigstellung der Uberlaufrinne kann vorgesehen sein die, bevorzugt wasserdicht ausge-
fuhrten, Formsteine an eine wasserdichte Beschichtung bzw. ein, bevorzugt folienbeschichte-
tes, Blech eines Beckens, etwa eines Schwimmbeckens, anzubinden. Dies kann z.B. mittels
Kunststoffschweilverfahren geschehen. Es kann auch vorgesehen sein, den Boden der Rinne
wasserabweisend bzw. wasserdicht auszufiihren und an die Formsteine wasserdicht anzubin-
den.
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Die besonderen Vorteile an der Bildung einer Uberlaufrinne gemaR dem erfindungsgeméten
Verfahren sind, dass die dadurch gebildeten Rinnen keine separaten Ablaufe (wie etwa Ringlei-
tungen) bendtigen, da es mdglich ist das notwenige Gefélle bei Bau der Rinne in dieser anzu-
ordnen. Weiters ist es méglich eine derartige Uberlaufrinne in einem Arbeitsgang, vor allem des
Betonierens, mit dem Rest der Wand 23, z.B. einer Schwimmbandumrandung, anzufertigen.
Durch die Mittel zu vertikalen Justage ist es weiters moglich die einzelnen Formsteine 1 noch
wéahrend des Aushéartvorgangs des Betons nachzunivellieren. Eine durch das erfindungsgema-
Re Verfahren gebildete Uberlaufrinne ist Uiberdies wesentlich weniger anfallig gegen Verstopfen
als eine unterirdisch verlegte Ableitung, dariiber hinaus kénnen Fremdkérper aus dieser ohne
besonderen Aufwand entfernt werden. Hinzu kommt, dass derartige Uberlaufrinnen jede belie-
bige Breite aufweisen kdnnen.

Es ist vorgesehen, die Uberlaufrinne zu bedecken, bevorzugt mit einem fiir Flissigkeiten durch-
I&ssigen Gitter, Sieb oder einer Membran.

Patentanspriiche:

1. Formstein (1) zur Bildung einer im wesentlichen u-formigen Uberlaufrinne, vorzugsweise
aus Beton, Keramik und/oder Stein, insbesondere fiir ein Becken, vorzugsweise ein
Schwimmbecken, dadurch gekennzeichnet, dass der Formstein (1) Aufnahmen (2) fur Mit-
tel zur vertikalen Justage (3) umfasst.

2. Formstein (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass wenigstens eine der Auf-
nahmen (2) als Sackloch (4) ausgefiihrt ist.

3. Formstein (1) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass wenigstens eine der
Aufnahmen (2) als, vorzugsweise vertikale, Durchgangsoffnung (5) in dem Formstein (1)
ausgeflhrt ist.

4. Formstein (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass in wenigs-
tens einer der Aufnahmen (2) wenigstens eine Innenhiilse (6), vorzugsweise umfassend
Kunststoff, Stahl, Nirosta und/oder Bronze, angeordnet ist.

5. Formstein (1) nach Anspruch 2, 3 oder 4, dadurch gekennzeichnet, dass das Sackloch (4),
die Durchgangsdéffnung (5) und/oder die Innenhiilse (6) ein Gewinde (7) aufweist.

6. Formstein (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass wenigs-
tens eine Auflageflache (8) fur wenigstens ein Verspreizungselement (9) vorgesehen ist.

7. Formstein (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass zumindest
ein Teil der Oberkante eine Schrage (10) aufweist.

8. Formstein (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass er zumin-
dest bereichsweise eine wasserabweisende oder wasserdichte Beschichtung umfasst.

9. Formstein (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass er zumin-
dest bereichsweise eine Oberflache aus Metall (13), vorzugsweise aus folienbeschichtetem
Metall, umfasst.

10. Formstein (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass an der
Seitenwandung in Bereich der Unterkante ein Fortsatz (14) angeformt ist.

11. Verfahren zur Bildung einer Uberlaufrinne mit Formsteinen (1) nach einem der Anspriiche
1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass eine Verschalung (17) aufgestellt wird und die
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Formsteine (1) in der Verschalung (17) angeordnet werden, dass anschlieRend Mittel zur
vertikalen Justage (3), vorzugsweise Gewindestangen (15) oder Schrauben (16), in Auf-
nahmen (2) des Formsteins (1) eingebracht und mit, vorzugsweise an der Verschalung (17)
angebrachten, (iber und/oder unter den Formsteinen (1) angeordneten Konsolen (18)
und/oder Durchankern (19) verbunden werden und/oder sich an den Konsolen (18)
und/oder Durchankern (19) abstiitzen, anschlieRend die Formsteine (1) mit den Mitteln zur
vertikalen Justage (3) in eine vorgebbare Position gebracht werden, worauf die Verscha-
lung (17) - in an sich bekannter Weise - mit Beton gefiillt wird, wobei - in an sich bekannter
Weise - der Boden der Uberlaufrinne gebildet wird.

Verfahren zur Bildung einer Uberlaufrinne nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet,
dass vor dem Fiillen der Verschalung (17) mit Beton, zwei gegenuberliegende Formsteine
(1) mittels wenigstens eines Verspreizungselements (9) gegen die Verschalung (17) ge-
drlickt werden.

Verfahren zur Bildung einer Uberlaufrinne nach einem der Anspriiche 11 oder 12, dadurch
gekennzeichnet, dass vor dem Fullen der Verschalung (17) mit Beton an der von der Ver-
schalung (17) abgewandten Seite eines Formsteins (1) ein Winkelelement (21) zur Justage
des Gefélles der Uberlaufrinne befestigt wird, und nach dem Fiillen der Verschalung (17)
mit Beton, der Beton entlang der Winkelelemente (21) abgezogen wird.

Verfahren zur Bildung einer Uberlaufrinne nach einem der Anspriiche 11 bis 13, dadurch
gekennzeichnet, dass die Mittel zur Justage (3) wahrend bzw. nach dem Aushérten des
Betons entfernt werden.

Hiezu 7 Blatt Zeichnungen
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