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Niniejszy wynalazek dotyczy udoskona-
leri obroébki siarczkowych rud zelaza, np.
pirytéw, ktéra ma na celu otrzymanie z tych
rud tlenku zZelaza i dwutlenku siarki; trak-

tuje on réwniez o urzadzeniach, stosowa-
nych przy tej obrébce.
Zasadniczemi cechami wynalazku sa:

1 spalanie siarczku w piecu w postaci bar-
dzo subtelnego proszku, zawieszonego w
gazowym osrodku utleniajacym, np. w po-
wietrzu, w tak wysokiej temperaturze, ze
otrzymuje si¢ stopiony czarny magnetyczny
tlenek zelaza oraz dwutlenek siarki zupel-
nie wolny od tréjtlenku siarki; 2 tak szyb-
kie ochtadzanie wychodzacych gazéw poni-
7ej temperatury, w ktérej dwutlenek siarki

moze ulec dotlenieniu, Zze nie powstaja po-
wazniejsze ilosci tréjtlenku siarki,
Siarczkowe rudy zelaza stosowano daw-
niej powszechnie przy produkcji dwutlenku
siarki, a mianowicie prazono je albo spala-
no z dostgpem powietrza. Od dawnych cza-
s6w prowadzono ten proces zazwyczaj W
piecach prazelnych, w ktérych rude wpra-
wiano mechanicznie w powolny ruch, ktére-
go kierunek byl przeciwny pradowi powie-
trza; Ten typ pieca prazelnego znajduje
najlepsze odzwierciedlenie w aparacie wie-
lopétkowym, do ktérego wprowadza si¢ ru-
de na najwyzsza poétke i zgarnia grabkami
wpoprzek potki, dzigki czemu spada ona na
nastepna, pétke; operacje t¢ powtarza sie na



kazdej pélce. Zaréwno w tym, jak i w in-

. . styah powszechnie uzywanych typach pie-

"-&%Lgprazﬂgxoh spalanie si¢ siarczku jest
stosunkowo powolne. Mimo iz podczas pro-
cesu wytwarza si¢ znaczna ilo§é ciepla,
temperatura rzadko przekracza 1000°C, a
‘zazwyczaj nie przenosi 700 do 800°C. Tle-
nek zelaza otrzymuje si¢ w postaci niesto-
pionych i nieskupionych matych czastek,
barwy od czerwonej do purpurowej; tlenek
nie jest w znaczniejszym stopniu magne-
tyczny, Wskutek wielkich ilosci ciepla,
powstajacych przy tym procesie, ruchome
cze$ci mechanicznyh piecow prazelnych ule-
gaja szybkiemu zniszczeniu. W' celu zabez-
pieczenia aparatu, jak réwniez w celu za-
pobiezenia nadmiernie wielkim kosztom zu-
zycia, oraz topieniu si¢ rudy, stosuje sie
chtodzenie, zazwyczaj przez dostarczanie
powietrza w ilosci znacznie wigkszej od po-
trzebnej teoretycznie do reakcji. Nadto, w
mechamcznych piecach prazelnych ruda
wchodzi do pieca zupelnie zimna, co je-
szcze bardziej ochladza gazy, wychodzace
z pieca, w wyniku czego znaczna cze§¢ dwu-
tlenku siarki ulega utlenieniu na tréjtlenek
siarki. Podczas przechodzenia przez aparat
ruda nigdzie nie ogrzewa si¢ tak silnie, aby
mogha ulec stopieniu, za§ temperatura kaz-
dej czesci pieca jest taka sama, jak tempe-
ratura rudy w tem miejscu. Przy procesie
tym otrzymuje si¢ jako staly produkt niesto-
piony tlenek zZelaza, zawierajacy zmienne
iloéci siarki, zazwyczaj od 2 do 6%, w za-
leznosci od gatunku rudy, rodzaju pieca pra-
Zelnego i sposobu prowadzenia procesu.
Jesli np. chee sig otrzymaé z takiego pieca
prazelnego gaz o wysokiej zawartosci dwu-
tlenku siarki, mozna to osiagnaé tylko przez
stosowanie minimalnego nadmiaru powie-
trza, co wywoluje w piecu wyzsza tempera-
tur¢ i powoduje nadmiernie szybkie ni-
szczenie si¢ urzadzenia oraz wigksza za-
warto§é siarki w tlenku zelaza.

Wedtug niniejszego wynalazku ruda, roz-
drobniona na bardzo drobny proszek, ulega

spaleniu w postaci zawiesiny w gazowym
$rodku utleniajacym, podczas powolnego
przeplywu przez komore do spalaf, przy-
czem ilosé $rodka utleniajacego nie prze-
wyzsza znacznie ilo$ci, potrzebnej do utle-
nienia siarki i Zelaza, Poniewaz niema tu
ochtadzania, wywolywanego przez nadmiar
érodka utleniajacego oraz poniewaz czastki,
stosunkowo bardzo od siebie odlegte, s za-
wieszone w osrodku utleniajacym i przesu-
waja sie powoli przez komore do spalaf,—
nastepuje bardzo szybkie i zupelne spala-
nie, przyczem wywiazujace sie cieplo jest
pobierane gléwnie przez same czastki, ktére
topia sie, a nastepnie wzdymaja sie i peka-
ja wskutek wytwarzania sie gazu wewnatrz
czasteczek. Wynikajace stad zupelne spa-
lanie, przy braku chlodzenia jakimkolwiek
znaczniejszym nadmiarem $rodka utleniaja-
cego, utrzymuje temperaturg pieca powyzej
temperatury, przy ktérej dwutlenek siarki
moze si¢ jeszcze dotlenié, wobec czego wy-
twarzajacy sie dwutlenek siarki nie utlenia
sie¢ w piecu. Z drugiej strony gazy wyloto-
we ochtadzaja si¢ tak szybko ponizej tem-
peratur, w ktérych dwutlenek siarki moze si¢
jeszcze dotlenié, ze nie zachodzi utlenianie
powazniejszych ilosci dwutlenku,

Proces obrébki rudy przebiega jak ma-
stepuje.

Czastki rudy wprowadza si¢ do ogrza-
nej uprzednio komory do spalai w jednym
koricu, wraz z powietrzem w ilosci niewy-
starczajacej do zupelnego spalenia siarki i
zelaza, zawartych w rudzie; poczatkowo
czastki przechodza przez gorace gazy, ply-
nace ku otworowi wylotowemu i w ten spo-
s6b ogrzewaja si¢ szybko do temperatury,
przy ktorej topia sie i spalaja. Gorace czast-
ki rozzarzaja si¢ w zetknieciu z powietrzem,
poczem nastepuje spalanie si¢ na powierzch-
ni czastek. Uzupelniajaca ilosé powietrza,
wystarczajaca przynajmniej do zupelnego
utlenienia siarczku, wchodzi z przeciwlegle-
go korica pieca i plynie w przeciwpradzie
wzgledem ruchu rudy i powietrza pierwot-



nego. To wtérne powietrze ma na celu nie-
tylko dostarczenie tlenu, potrzebnego do
zupelnego spalenia rudy, lecz rowniez stuzy
do utrzymywania czastek rudy w stanie za-
wieszonym az do ukoficzenia procesu spar
lania. Nadzwyczaj subtelnie rozdrobnione
czastki rudy ogrzewaja sie bardzo szybko
do wysokiej temperatury, przy ktérej za-
chodzi topienie sig, przyczem nagle ogrza-
nie powoduje wzdymanie si¢ czastek, przy-
bierajacych ksztalt pustych wewnatrz kulek,
zapewne z powodu tworzacego sie we-
wnatrz nich gazu. Znaczna ilosé wzdetych
kulistych czastek ulega peknieciu, widocz-
nie wskutek cisnienia gazu, Dzieki wzdy-
maniu si¢ czastek stosunek powierzchni do
objetosci ciala stalego jest bardzo duzy, a
poniewaz czastki s3 stosunkowo bardzo od
siebie odlegle i zawieszone w powietrzu,
prawie cala masa kazdej czastki staje jed-
noczesnie do procesu utleniania, i wskutek
tego prawie kazda czastka spala si¢ zupel-
nie, za$§ wszystkie czastki spalajg sie szyb-
ko. Usuwanie siarki jest bardziej dokladne,
niz to moina osiggnaé przy stosowaniu me-
chanicznych piecéw prazelnych. Szybkie
utlenianie wyzwala ciepto, ktére jest po-
chianiane przez czastki i stuzy do uzupel-
nienia i podirzymania procesu topienia.
Wedlug wszelkiego prawdopodobieristwa
temperatura stopionych czastek jest wyz-
sza od osigganej przy pomocy innych me-
tod prazenia. Potwierdza to fakt, Ze otrzy-
many tlenek zelaza jest stopiony, czarny i
magnetyczny. Jezeli czerwony tlenek zelaza,
ktory nie jest magnetyczny, ogrzaé¢ do 1650°
lub powyzej, to topi si¢ on i przeksztalca na
czarny magnetyczny tlenek; mozna stad
wnioskowaé, ze, chociaz moze nie stwier-
dzono  wewnatrz komory temperatury
1650°C, jednakze poszczegélne czastki byly
ogrzane przez swe cieplo spalania do tej
wlaénie lub wyzszej temperatury. Wreszcie
utlenione czastki rudy opuszczaja komore
do spalan, przesuwajac si¢ przez chlodne
powietrze wtérne i w ten c¢posob ochtadza-

ja sie. Otrzymany tlenek mozna poddaé se-
lekcyjnemu dzialaniu magnesu celem usu-
nigcia substancyj niemagnetycznych, jak np.
niezupelnie utlemione czastki, krzemionka
albo inne zanieczysaczenia, ktére weszly do
pieca razem z ruda. Zawartoéé siarki w pro-
dukcie jest bardzo mata, od 0,3 do 2%, w
zaleznoéci od stopnia rozdrobmienia rudy,
jednak zazwyczaj wynosi ona ponizej 0,5%.
Poniewaz doplyw powietrza zostal ogrami-
czony do ilosci, potrzebnej. w praktyce do
wywotlania zupelnego spalenia siarki i zela-
za, ilo§é powietrza, domieszanego do dwu-
tlenku siarki, opuszczajacego komore do
spalan, jest znacznie mniejsza, niz w przy-
padku mechanicznego prazenia. Poniewaz
niema tu réwniez ochladzania, wywolanego
nadmiarem powietrza, za§ z drugiej strony
szybkie i zupelne spalanie si¢ czastek rudy
wytwarza wysoka temperature, dwutlenek
siarki opuszcza komore, posiadajac tempe-
rature o wiele wyzsza od tej, przy ktérej
moze si¢ dotlenié. Gazy odlotowe ochladza-
ja sie szybko; najczesciej przeprowadza sie
je przez kociol parowy, albo inny odpo-
wiedni aparat, w ktérym dwutlenek siarki
ochtadza si¢ tak szybko ponizej tempera-
tury, przy ktérej moie sie¢ dotlenié, ze,
praktycznie biorac, nie tworzy si¢ zupelnie
tréjtlenek siarki. Jednoczesnie, ze wzgledu
na ograniczenie doplywu powietrza, dwu-
tlenek siarki, otrzymywany w tym procesie,
jest mniej rozcieficzony, niZ przy uzyciu
mechanicznych piecéw prazelnych, Obecnie
prowadzi sie proces w ten sposob, ze ochla-
dza sie gazy odlotowe w ciagu péttorej se-
kundy od temperatury powyzej 1050°C do
200° lub 225°C, poczem gazy zawieraja
mniej niz jedng dziesiata procentu tréjtlen-
ku siarki. Wyniki te otrzymano, stosujac
7-0 lub 8% -owy nadmiar tlenu.

Okazalo sie, ze jest dogodniej i prak-
tyczniej wprowadzaé subtelnie rozdrobnio-
na rude w kierunku pionowym zgéry ku do-
towi przez szczyt komory do spalan, przy
pomocy lagodnego pradu powietrza, ktére-



go ilo$é nie wystarcza do spalenia rudy, o-
raz dostarczaé wtérne powietrze, potrzebne
do spalania, ttoczac je ku gérze przez ko-
more do spalad. Przez odpowiedni dobér
szybkosci kazdego z przeciwnych pradéw
powietrza w stosunku do sily ciezkoéci, dzia-
tajacej na czastki, mozna uregulowaé okres
czasu, w ciggu ktorego czastki spadajg we-
wnatrz komory tak, aby spalanie odbywato
si¢ w ciagu dostatecznego czasu. Innemi
stlowami, opadanie czastek, zalezne od ich

poczatkowej szyblosci i przyspieszenia sity
cigzkosci, moze byé opéznione przez mdaycy
ku gérze prad powietrza.

Na rysunku podany jest szematycznie
przyktad urzadzenia, ktére okazalo si¢ od-
powiednie do przeprowadzania procesu,
przyczem jednakze wynalazek nie jest ogra-
niczony do stosowania tego urzadzenia.

Jesli chodzi o szczegdly, podane na ry-
sunku, 11 oznacza szczelny plaszcz pieca,
najlepiej metalowy, z ogniotrwatem wyto-
zeniem 12 i wewnetrzna ogniotrwala Scian-
ka dzialowa 13, idaca od dna pieca prawie
do jego szczytu. Wymiary pieca sa takie,
ze §cianka dzialowa dzieli go na dwie ko-
mory 14 i 15, z ktérych dla kazdej najwiek-
szym wymiarem jest wysoko§é, Komora 14,
ktéra jest komora spalafi, taczy sie z atmo-
sfera przez dno 16, natomiast komora 15,
bedaca komora ocadnicza, jest oddzielona
od atmosfery przez dno 17. Dowolne odpo-
wiednie urzadzenie 18 dla zbierania i usu-
wania stalego produktu pieca jest umie-
szczone w takiej odleglosci ponizej komo-
ry 14, zeby nie przeszkadzalo swobodnemu
dostepowi powietrza do komory. Dno ko-
mory 15 jest zaopatrzone w dowolne odpo-
wiednie urzadzenie 19 dla usuwania state-
go produktu pieca przy jednoczesnem wy-
taczeniu powietrza. Dla wygody, urzadze-
nie 19 moze przesuwaé i wysypywaé pro-
dukt do urzadzenia 18, lecz nie jest to ko-
nieczne. Z piecem jest polaczony ochla-
dzacz gazu 20, najlepiej w postaci kotta pa-
rowego plomiennicowego, do ktérego prze-

chodza gazy z dolnej czeéci komory 15. Po-
zadane jest, aby plaszcz kotla byl potaczo-
ny bezposrednio z plaszczem pieca, jak to
widaé na rysunku, i aby w $cianie. pieca
znajdowal si¢ duzy otwér wylotowy, umoz-
liwiajacy swobodny dostep do kotta. Do
korica kotla, odleglego od pieca, jest przy-
mocowane urzadzenie ssace, najlepiej wen-
tylator lub dmuchawa odérodkowa, ktéra
ma ssaé gazy z pieca przez kociol. Miedzy
dmuchawa, 21 a kottem moze byé umneszczo-
na zasuwa 22,

Kociol posiada jak zwykle rure 23, do-
prowadzajaca wode i rure 24, odprowadza-
jaca pare. Ruda przeznaczona do obrébki
jest wsypywana w bardzo rozdrobnionej
postaci do skrzyni sypniowej 25, z ktérej
przesypuje si¢ ja przez urzadzenie regulu-
jace 26 do otwartego leja 27, ktérego dolna
cze$é jest polaczona ze sztucerem zasysa-
jacym wentylatora lub dmuchawy odsrodko-
wej 28. Rura wylotowa 29 dmuchawy pro-
wadzi do gérnej czesci komory spalaf 14,
koriczac si¢ dowolna odpowiednia dysza 30,
wytrzymala na wysoka temperature.

Dziatanie opisanego wyzej urzadzenia
jest nastepujace. Suchy, bardzo rozdrobnio-
ny siarczek metalu, jak mp. koncentrat flo-
tacyjny lub rozdrobniony piryt, zasypuje sig
do skrzyni 25 i przesypuje z niej z okreslo-
na szybkosciq przez regulator 26 do otwar-
tego sypnia 27, z ktérego jest porywany .
przez prad powietrza, przechodzac nastep-
nie przez dmuchawe 28, ktéra podaje go.do
gornej czesci komory spalan 14. Przez odpo-
wiednie regulowanie unzadzenia regulujace-
go 26 i szybkosci dmuchawy 28 mozna do-
wolnie regulowaé szybko§é podawania rudy
do pieca, oraz ilos¢ i szybkosé¢ powietrza,
wchodzacego razem z ruda, Ssace dziatanie
dmuchawy 21 przettacza powietrze na dno
kiomory spalan, a stad ku gérze przez te ko-
more¢; réwnoczesnie ciggnie gazy piecowe
i ewentualnie reszte powietrza ku dotowi
przez komore 15 i kociol 20. Iloéé i szyb-
ko§é powietrza, wchodzacego od dotu do



komory spala, mozna regulowaé przy po-
mocy zasuwy 22 i regulacji ilosci obrotéw
dmuchawy 21. Pozadané¢ jest regulowaé w
ten sposéb, zeby zmierzajacy ku gérze prad
powietrza réwnowazyl poczatkows _szyb-
ko§é ku dofowi czastek rudy oraz czescio-
wo réwnowazyl przyépieszenie sily cigzko-
$ci, w wyniku czego opadanie czastek w ko-
morze spalari winno byé opéznione, Wigk-
sza czeéé czastek osadza sie na urzadzeniu
18, ktére je usuwa, Dmobne czastki, kté6-
re s porywane poza $cianke 13, osadzaja
si¢ z tatwoscia na dnie komory 15, skqd sa
utuwane przez urzgdzenie 19.

W opisanym wyzej urzadzeniu prow'av-
dm si¢ proces w spos6b nastepujacy. Po od-
powuadmem uprzedniem ogrzaniu mpieca
rozpoczyna si¢ proces, wprowadzajac bar-
dzo rozdrobniony siarczek ku dolowi do
komory spalani z iloscia powietrza, mniej-
sz od potrzebnej do spalenia siarczku;
jednoczesnie wciaga sie ku gérze przez ko-
more spalafi wiérne powietrze, potrzebne
w praktyce do zupelnego spalenia sianczku.
Gdy osiagneto sie wszedzie wlasciwe tem-
peratury i piec jest w pelnym biegu, usta-
laja si¢ trzy wyraZnie rozgraniczone stre-
fy, ktérych wymiary zaleza od ilosci i szyb-
kosci wpuszczonego powietrza i siarczku.
- Gérna strefa, czyli strefa grzania, roz-
ciaga si¢ na pewnej przestrzeni, poczyna-
jac ponizej dyszy 30. Gazy w tej strefie
ckladaja si¢ glownie z dwutlenku siarki i a-
zotu, wznoszacych si¢ z nizszych stref. Tem-
peratura jest zbyt wysoka, aby moglo za-
chadzi¢. utlenianie dwutlenku siarki przez
powietrze, wchodzace razem z siarczkiem,
za$ z nizej polozonych stref powietrze albo
zupelnie nie przenika, albo przenika w bar-
dzo nieznacznych ilosciach. Czastki siarcz-
ku, opadajace ku dolowi przez te strefe,
ogrzewaja sie ido temperatury palnosci, a
nawet prawdopodobnie do temperatury to-
pliwosci. Jesli w rudzie znajduje sie siarka
niezwigzana, cze$é jej ulatnia sie tu i spala.

Strefa srodkowa, czyli pierwotnego spa-

lania, jest wyraZnie i widocznie odgraniczo-
fia od stref gérnej i dolnej. Strefa ta roz-
cigga sie ku dolowi, poczawszy od tego po-
ziomu, przy ktorym czastki zapalaja sig;
jest ‘to strefa intensywnego spalanid si¢ i
zupelnego topienia si¢; zachodzi ‘w miej
spalanie gltéwnej masy siarki przy udziale
powietrza, wchodzacego "razem z siarcz-
kiem, oraz czesciowo na koszt powietrza,
wcigganego przez dolny otwér komory spa-
lai. Mozliwe, iz spala si¢ tu czesciowo i ze-
lazo. W' strefie tej czastki siarczku ulegaja
spaleniu w iloéci powietrza, wystarczajgcej
do ‘utlenienia gtéwnej czesci siarki, i dzieki
temu procesowi jest utrzymywana tempera-
tura topliwoéci. Nalezy sqdzié, ze wzdyma-
nie sie i pekanie czastek zachodzi przewai-
nie w tej strefie, ktéra jest wypelniona cha-
rakterystycznym plomieniem plonacej siar-
ki, ‘
Dolna strefa, czyli strefa wtérnego spa-
lania, rozciaga sie, poczawszy od poziomu,
przy ktérym czastki poczynaja sie Zarzye,
ku dotowi prawie do dna komory, W strefie
tej czastki, ogrzane do bardzo - wysokiej
temperatury, spotykaja si¢ z nadmiarem
storunkowo nierozciericzonego powietrza,
wcigganego przez dno komory. Poszczegél-
ne czgstki sa widoczne jako. jasno iskrzace
si¢ punkty $wietlne; nalezy przypuszczaé,
ze w tej strefie ulega spaleniu wigksza
czesé zelaza i pozostalosé siarki, i ze tutaj
tworzy sie czarny tlenek. Znaczna ilosé
ciepta, zwiazana z kazda poszczegélna
czastka, na co wskazuje stan rozzarzenia,
jest przewaimie pochlaniana w chwili wy-
wiazywania 'si¢ przez same czastki, co utrzy-
muje tlenek Zelaza w stanie stopionym; wo-
bec tego temperatura gazéw w. tej strefie
jest prawdopodobnie ~ znacznie nizsza od
temperatury poszczegélnych czastek. Iskrze-
nie w tej strefie zmmniejsza si¢ ku dotowi.
Ponizej dolnej strefy stopione czastki
ochladzaja sie i zestalaja w strumieniu
wchodzacego powietrza i stuza w pewnej
mierze do ogrzewania powietrza. Staty pro-



dukt zbhiera sie- w postaci ciezkiego czarne-

go proszku, skladajacego si¢ z drobaych
stopmyda. zazwyczaj wewanlm pustych
czastels, -

Jak wda.c z powymego opisu, siarczek
ulega poczatkowo spaleniu w mmiejszej ilo-
' $ci powietrza, . miz potrzeba do zupelnego
spalenia, przyczem jednakze ilosé ta wy-
starcza do utlenienia gléwnej masy siarki;
w dalszym ciagu sianczek spala si¢ w ilosci
powietrza, byé moze mniejszej, niz tego po-
trzeba do zupelnego spalenia pierwotnej
ilodci siarki i zelaza, podczas gdy doptyw
powietrza wiérnego powaznie przewyzsza
ilosé, potrzebna do utlenienia zelaza i reszty
siarki.

Z opisu wynika réwniez, ze czastki
siarczku sa utrzymywane w powietrzu w
stanie zawieszonym podczas calego proce-
su utleniania. Przy odpowiedniem regulo-
waniu szybkosci obu doplywéw powietrza,
czas, w ciagu ktérego czastki sa utrzymywa-
ne w stanie zawieszenia, moze byé znacznie
dluzszy, niz czas normalnego osadzania sie¢
czgstek na dnie komory spalai pod dziata-
niem sily cigzkosci; w ten sposéb zapewnia
si¢ dostatecznie dlugi okres czasu, pozwa-
lajacy na bardzo dokladne spalanie.

Poniewaz iloéé doplywajacego powie-
trza jest o tyle zblizona do teoretycznej, o
ile na to pozwala skuteczne dziatanie, ko-
more¢ opuszcza stosunkowo bardzo mala
ilo$¢ powietrza, dzieki czemu dwutlenek
siarki jest bardzo nieznacznie rozcieficzony
powietrzem. Wysoka temperatura gazéw w
komorze spalan i w komorze osadowej unie-
mozliwiaja dotlenianie dwutlenku siarki,
za$ szybkie ochladzamie gazéw w kotle do
temperatury ponizej 350°C w takim stopniu
redukuje czas, w ciagu ktérego dwutlenek
siarki przebywa obszar temperatur utlenie-
nia, ze, praktycznie biorac, nie tworzy sie
zupelnie tréjtlenek siarki.

Pomimo e w opisanym przykladzie
$rodkiem utleniajacym jest powietrze, ja-
snem jest, ze zamiast powietrza moze byé

uzyta dowolna mieszanina gazéw, zawiera-
jaca potrzebny wolny tlen, lecz niezawiera-
jaca sktadnikéw, kiére moglyby reagowaé z
siarczkiem w niepozadanym kierunku, lub
tworzyé tlenki. W zastrzezeniach pod ter-
minem ,powietrze’ naleiy rozumieé réw-
niei takie mieszaniny gazowe.

Pomimo e w opisanym przykladzie
pradem gazu, wprowadzajacym siarczek byl
prad powietrza, jasnem jest, ze zamiast po-
wietrza moze byé uzyty mieutleniajacy gaz,
przyczem dziatanfie utleniajace uzyskuje sig
od przeciwpradu utleniajacego gazu, albo
tez oba prady gazu moga byé nieutleniaja-
ce, stuzac jedynie do utrzymywania czastek
siarczku w stanie zawieszenia, za$ utlenie-
nie moze zachodzié¢ kosztem gazu utleniajg-
cego, wprowadzanego niezaleznie od obu
strumieni gazu.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb obrébki siarczkowych rud
zelaznych w celu wydzielenia dwutlenku
siarki i tlenku zelaza przez spalanie siarcz-
kéw zelaza, znamienny tem, Ze siarczki sa
spalane pod postacia bardzo subtelnej za-
wiesiny w atmosferze utleniajacej przy tem-
peraturze wyzszej od temperatury, przy
ktérej dwutlenek siarki utlenia si¢ na tréj-
tlenek siarki,

2. Sposob wedtug zastrz. 1, znamienny
tem, ze siarczki ulegaja spaleniu jedynie
dzieki cieptu, wywiazujacemu si¢ podczas
ich spalania, i ogrzewaja sig szybko do bar-
dzo wysokiej temperatury, dzieki czemu za-
wieszone czastki topia si¢ i wzdymaja, o-
trzymujac ksztatt pustych wewnatrz kulek.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienny tem, Ze temperatura spalania jest
tak wysoka, iz z zawieszonych siarczkéw u-
suwa si¢ prawie cala zawartosé siarki,
przyczem otrzymuje si¢ stopiony czarny
magnetyczny tlenek zelaza.

4, Sposéb wedlug zastrz. 1 — 3, zna-
mienny tem, ze gazowe produkty spalania
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usuwa si¢ ze strefy spalania i ochladza tak
szybko, iz powazniejsze ilosci dwutlenku
siarki nie moga ulec dotlenieniu,

5. Sposéb wedtug zastrz. 1 — 4, zna-
mienny tem, ze do spalania dodaje sie
mniejszg ilo§¢ powietrza, niz to jest po-
trzebne do zupelnego spalenia, przyczem
spalanie uzupelnia si¢ kosztem dodatkowe-
go srodka utleniajacego tak, aby otrzymaé
stopiony czarny magnetyczny tlenek zelaza.

6. Sposéb wedtug zastrz, 1 — 5, zna-
mienny tem, ze siarczek jest zawieszony
podczas spalania w skierowanym ku gérze
pradzie gazu, najlepiej gazu utleniajacego.

7. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 6, zna-
mienny tem, ze siarczek wprowadza sie
wraz z pradem gazu, majlepiej gazu utle-
niajacego.

8. Sposéb wedlug zastrz, 1 — 7, zna-
mienny tem, Ze wprowadzone do reakcji
siarczki i $rodek utlemiajgcy ogrzewa sie
uprzednio wytworzonym dwutlenkiem siar-
ki, przyczem jednak nie ochladza sie dwu-
tlenku siarki do temperatury, przy ktérej
moglby sie on utlenié, lecz tlenek zelaza
ochladza si¢ przez postgpuja,cy do reakcji
gaz utleniajacy.

9. Urzadzenie do wykonywania sposo-

bu wedlug zastrz. 1 — 8, skladajace sie z
komory spalafi, znamienne tem, ze z jednej
strony posiada wlot (30), stuzacy do kiero-
wania pradu subtelnie rozdrobnionego
siarczku zelaza ku drugiemu koricowi, zas z
drugiej strony wlot, stuzacy do kierowania
pradu gazu w kierunku przeciwnym kierun-
kowi strumienia siarczku, celem utrzyma-
nia siarczku w stanie zawieszenia podczas
spalania, oraz oddzielne wyloty dla gazo-
wych i stalych produktéw spalania.

10. Urzadzenie wedlug zastrz. 9, zna-
mienne tem, ze najwiekszym wymiarem ko-
mory spalari (14) jest taka wysokosé, przy
ktorej wlot (30) dla siarczku i wylot dla
produktéw gazowych znajduja sie w gor-
nym koricu, za§ wylot dla tlenku i wlot dla
gazu utleniajacego sa utworzone przez o-
twarty dolny koniec (16 ).

11. Urzadzenie wedtug zastrz. 9 — 10,
znamienne tem, Zze wylot (37) dla produk-
téw gazowych jest potaczony z komora osa-
dowa (15) i z komora do ochladzania gazu
(20).

Horace Freeman.
Zastepca: Inz, M. Brokman,
rzecznik patentowy.
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