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Predmetom rieSenia je stiradnicové zaria-
denie s laserovym lafom pre obrdbanie ma-
teridlov, o do sortimentu i rozmerov a moz-
nost vykondvania dalSich technologickych
operdcii pri zmenSenej poOdorysnej ploche
siradnicového stola bez pouZitia vySkovych
nadstavcov k technologickym hlavdm. Ue-
lu sa dosiahne uchytenim pruZnej objimky
na prieény suport. K spodnej ¢asti zastva-
telnej laserovej hlavy je prichytend pritlag-
néd hlava opatrend drdZkami s maticami, do
ktorych sii §ikmo uloZené stavitelné pritlac-
né jednotky. V stole obrobku medzi podloZ-
né liSty si uloZené stavitelné podloZky, me-
dzi ktorymi st uloZené na svornikoch azbes-
tové pésy upevnené krytymi maticami.
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Vyndlez rieSi stiradnicové zariadenie s hla-
vou pre obrdbanie materidlov laserovym lu-
Com a s dalSimi technologickymi hlavami
pre frézovanie, rytie a kreslenie obrazcov po
Iubovolnej rovinnej krivke.

Stcasne zndme suradnicové stoly a zaria-
denia na obrdbanie laserovym ldgom su rie-
Sené iba pre urCity obmedzeny sortiment
obrdbanych materidlov. S vyskumom lasero-
vého obrédbania sa sortiment novych druhov
materidlov pre efektivnost obradbania roz-
Siruje a treba jestvujlice stradnicové stoly
a zariadenia stdle dopliiovat novymi prvka-
mi i zariadeniami. Zndme stradnicové sto-
ly pre obrédbanie laserovym lufom su rie-
Sené bud na rozmerné obrobky, dalej typo-
vo odstupiiované aZ na drobné obrobky. Pod-
loZna plocha je rieSend z dlhych liSt pre
rozmernejSie a taZSie obrobky, alebo z ce-
1ych perforovanych dielcov pre drobné ob-

robky. Pri obrabani laserovym lifom pri- .

chddza k poSkodzovaniu pripadne prepalo-
vaniu podloZnej plochy a tym k <Castej a
zdlhavej vymene podloZnej plochy, ako i k
poskodeniu drobnych stdiastok, €o je ich
znatnou nevyhodou. Pre dalSie technologic-
ké operdcie ako je kreslenie, rytie a pod,,
maji stdasné zariadenia dalSi priradeny u-
pinaci stOl, ktory celé laserové obrédbacie
zariadenie rozmerovo zvdésuje. Iné techno-
logické hlavy sa tGpinajd do drZiakov uchy-
tenych na suporte vedla pevnej laserovej
hlavy, v tomto pripade sa musia pouZivat
nadstavce k technologickym hlavdm, podla
ohniskovej vzdialenosti pouZitej u laserovej
hlavy, s ktorou sa meni vySka od suportu
k obrdbanému materidlu. Pri vyrobe tesne-
ni, alebo inych dielcov z tenkych vlnitych
materidlov na zndmych saradnicovych sto-
loch nie je zarutend dostatofnd presnost
vyrobenych dielcov, nakolko materidl nie
je pritlaéany na podloznt plochu. .

Uvedené nedostatky do znaénej miery od-
strafiuje suradnicové zariadenie s hlavou
pre obrébanie materidlov laserovym li&om
a s dal3imi technologickymi hlavami podla
vyndlezu, ktorého podstata spodiva v tom,
Ze na prietnom suporte je uchytend zastva-
telnd laserovd hlava, k jej spodnej Casti je
odnimatelne zaistovacimi skrutkami prichy-
tend pritlacnd hlava opatrend drdZkami, v
ktorych st uloZené matice, do ktorych st
Sikmo uloZené vySkove i obvodove stavitel-
né pritlatné jednotky. Ich pritlaéné gu-
16¢ky st podloZené odvalovacimi guld&ka-
mi, ktoré si opreté o opierku dosadajicu
na pruZinu. K prie€nemu suportu je pripo-
jeny drZiak technologickych hldv. Na stole
obrobku sti uchytené podloZné liSty a me-
dzi nimi si uloZené stavitelné podloZky s
britom, pri¢om medzi stavitelnymi podloZ-
kami st uloZené na svornikoch azbestové
pésy. Na podloZné liSty mdZe byt upinkami
pripevnend doska.

Vyssi ulinok vynélezu sa prejavuje vy-
hodami stradnicového zariadenia s hlavou
pre obrdbanie materidlov laserovym laom
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a s dalSimi technologickymi hlavami. Hlav-
nou vyhodou je moZnost obrdbania réznoro-
dych materidlov ¢o do sortimentu i rozme-
rov. PouZitim stavitelnych podloZiek na 1iS-
ty stola obrobku a pritlatnej hlavy k zast-

'vatelnej laserovej hlave sa moZnost obré-

bania materidlov znaéne roz$iruje, najmé
o zvlnené, tenké a rozmerovg malé mate-
ridly. Ustavenim laserovej hlavy na prie¢-
nom suporte spredu a drZiaka pre kreslia-
cu a ryciu hlavu zozadu pozdiZneho supor-
tu, pri pouZiti celistvej dosky na stole ob-
robku sa roz3iria moZnosti vykonévania dal-
Sich technologickych operdcii na stradni-

.covom zariadeni, pri jeho zmenSenej pddo-

rysnej ploche bez pouZitia vySkovych nad-
stavcov k technologickym hlavam.

Prikladné usporiadanie stiradnicového za-
riadenia s hlavou pre obrébanie materidlov
laserovym li€om a s dalSimi technologic-
kymi hlavami je na pripojenych vykresoch,
kde obr. 1 predstavuje boény pohlad na st-
radnicové zariadenie bez krytov, obr. 2 po-
hlad na dolnu ¢gast laserovej hlavy s &ias-
toénym rezom pritladnej hlavy, obr. 3 po-
hlad na profil podloZnych 1i§t s poloZenou
stavitelnou podloZkou preruSenou vyznale-
nym prierezom, obr. 4 rez hornej ¢asti sto-
la obrobku s celistvou doskou a obr. 5 po-
hlad na zastvatelné uchytenie laserovej hla-
vy s uchytenim zrkadla a ¢iastoénym rezom
prieéneho suportu.

Nosnou gastou stiradnicového zariadenia
je fréma 1, ktord je z hornej strany opatre-
nd dvomi paralelnymi pozdlZnymi vedenia-
mi 2, po ktorych sa pohybuje pozdlZny su-
port 3 po obojstrannych vedeniach 4, po-
héafiany dvojstrannym pohonom. PozdlZny
suport 3 mé na svojej hornej fasti vytvore-
né prietne vedenie 5, ktoré je kolmé na po-
zdlZne vedenie 2. Po prietnom vedeni 5 je
pohédiiany vlastnym pohonom priefny su-
port 6 uloZeny v prizmatickom vedeni 7. Na
prietnom suporte 6 je uchytend objimka 8,
v ktorej sa vySkove ustavuje zasavatelnd
laserovda hlava 9 smerom ku zrkadlu 10,
priom ochrannd trubka 11 laserového lica
sa vsunie do laserovej hlavy 9, dalej na
prieCnom suporte 6 je uchyteny drZiak 12
zrkadla 10 a drZiak 13 technologickych hlav.
Do drZiaka 13 technologickych hlav sa vy-
mennym spdsobom vkladd rycia hlava 14,
alebo nenakreslend frézovacia hlava, kreslia-
ca hlava a dalSie. K zastivatelnej laserovej
hlave 8 je odnimatelne prichytend pritlad-
né hlava 15, vySkove stavitelnd zaistovacou
skrutkou 16. Pritladnd hlava 15 ma po ob-
vode vytvorené drdaZky 17, v ktorych si 3ik-
mo pod uhlom smerujicim do stredu lasero-
vej hlavy 9 uchytené matice 18. Do matic
18 st zaskrutkované pritlaéné jednotky 19,
obvodovo nastavené v drdZkach 17. Pritlad-
né jednotky 19 pozostdvaju z tlacnej guloé-
ky 20 so stavitelnym tlakom regulovanym
pruZinou 21, priom tlatnd guldécka 20 je
podloZend odvalovacimi gul6€¢kami 22, kto-
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ré sa opieraji o kalend opierku 23. Do vnii-
tornej asti frémy 1 je vsunuty stél 24 ob-
robku, ktory je opatreny z hornej strany
podloZnymi liStami 25, medzi ktorymi saG
vloZené stavitelné podloZky 26 ustavené do
potrebnej polohy bo&nymi skrutkami 27 a
vySkovymi skrutkami 28. Stavitelné podloZ-
ky 26 maji v hornej Casti vytvoreny brit
29, v dolnej rovnej Casti si medzi stavitel-
nymi podloZkami 26 azbestové pasy 30 strie-
davo uloZené na svornikoch 31 a spolu u-
tiahnuté krytymi maticami 32, Pre vykond-
vanie dalSich technologickych operéacii na
saradnicovom zariadeni ako je kreslenie,
rytie, a pod. je k hornej Casti stola 24 ob-

B

robku k podloZnym liStdm 25 pripevnena
upinkami 33 doska 34.

Sturadnicové zariadenie podla vynélezu je
uréené na obrédbanie laserovym lda¢om roz-
norodych plodnych materidlov od velkoroz-
mernych aZ po drobné, zvinené, tenké félie,
dyhy a pod. Dalej je uréené na rytie a fré-
zovanie do médkkych materidlov a predkres-
lenie navrhnutého programu pre vizuédlnu
kontrolu. Stradnicové zariadenie je vhod-
né pre priemysel drevérsky, koZiarsky, tex-
tilny, strojarsky a iné. Pre dobru variabili-
tu doplnkovych prvkov mdZe byt vyuZivany
pre laboratorno-vyskumné ucely laseroveé-
ho obrgbania a dalSich technologickych ope-
racit.

PREDMET VYNALEZU

1. Sturadnicové zariadenie pre obrdbanie
laserovym lu€om, pozostavajice zo stola, z
frémy s vytvorenym pozdiZnym vedenim, z
pozdliZneho suportu opatreného obojstran-
nym vedenim a prieénym vedenim, z priec-
neho suportu s prizmatickym vedenim, kto-
ry obsahuje laserovi hlavu, ryciu hlavu,
zrkadlo a ochranni tribku, vyznaCujiice sa
tym, Ze na prieCnom suporte (6) uchytené
zaslUvatelnd laserovd hlava (9) mé na spod-
nej ¢asti odnimatelne zaistovacimi skrutka-
mi (16) prichytend pritlatnd hlavu (15) o-
patrenou dréZkami (17), v ktorych sa ulo-
Zené matice (18), do ktorych s Sikmo ulo-
Zené vySkove i obvodove stavitelné pritlad-

né jednotky (19), ich pritlatné gulééky (20)
st podloZené odvalovacimi guldCkami (22),
ktoré si opreté o opierku (23) dosadajticu
na pruZinu (21), k priednemu suportu (6)
je pripojeny drZiak (13) technologickych
hldv, na stole (24) st uchytené podloZné
listy (25) a medzi nimi sd uloZené stavitel-
né podloZzky (26) s britom (29}, priom me-
dzi stavitelnymi podloZkami (26) si uloZe-
né na svornikoch (31} azbestové péasy (30).

2. Suradnicové zariadenie podla bodu 1,
vyznacujice sa tym, Ze na podloZné listy
{25) je wupinkami (33) pripevnend doska
(34).

3 listy vykresov
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Obr. 5
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