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Beschreibung

[0001] Die Erfindung bezieht sich auf eine Absaugvor-
richtung fur die Verdichtungsluft von wenigstens einer
Saugeinheit zur aerodynamischen Verdichtung eines
Fasergutes nach dem Oberbegriff des Patentanspru-
ches 1.

[0002] Aus der DE 101 45 444 A1 ist eine Vorrichtung
bekannt, wobei zum Ausgleich von Toleranzen zwischen
einem stationar angebrachten, ein Tragrohr aufweisen-
des Saugelement und einer nachfolgenden, am Maschi-
nengestell angebrachten Lagerstelle, das Saugelement
im Bereich der Lagerstelle "schwimmend" angebrachtist.
Das Saugelement steht dabei mit Verdichtungselemen-
ten (Saugeinheiten) in Verbindung. Bei der gezeigten L6-
sung werden die auftretenden Toleranzen (durch Ferti-
gung, Erwarmung der Maschine im Betrieb, usw.) durch
den Einsatz einer elastischen Lagerung ausgeglichen.
Dabei wird ein gummielastisches Lagerteil vorgeschla-
gen, Uber welches masslichen Abweichungen in der Po-
sition zueinander (insbesondere in Langsrichtung der
Spinnmaschine) zwischen dem Saugelement und der
Lagerstelle ausgeglichen werden. Als nachteilig in der
Verwendung von solchen gummielastischen Teilen hat
sich herausgestellt, dass sich Faserteile, welche mit der
Luftstrdmung mitgefiihrt werden, an den Innenflachen
dieser Teile anhaften kdnnen. Damit wird die Verschmut-
zungsgefahr an diesen Stellen erheblich erhéht. Das
fuhrt dazu, dass diese kritischen Stellen 6fters gereinigt
werden missen, um Stérungen an den Verdichtungs-
stellen durch einen zu geringen Unterdruck zu vermei-
den.

[0003] Der Erfindung stellt sich somit die Aufgabe die
Nachteile bekannter Ldsungen zu beseitigen wobei die
Forderung zum Ausgleich von Toleranzen in der mass-
lichen Positionierung zwischen einer stationaren Sauge-
inheit und einer nachfolgenden Lagerstelle fiir ein mit der
Saugeinheit verbundenes Tragrohr nach wie vor gewahr-
leistet wird.

[0004] Diese Aufgabe wird dadurch geldst, indem vor-
geschlagen wird, dass das Tragrohr zweigeteilt ausge-
fuhrt ist und der, in das Lagerelement miindende zweite
Abschnitt des Tragrohres an dem, fest mit dem Sauge-
lement verbundenen ersten Abschnitt des Tragrohres in
einer horizontalen Ebene um eine Schwenkachse
schwenkbar befestigt ist.

[0005] Damit kann der Ausgleich der Toleranzen in-
nerhalb der Positionierung direkt tiber die Schwenkach-
se des zweigeteilten Tragrohres erfolgen und auf eine
lange gummielastische Fihrung im Lagerteil kann ver-
zichtet werden. Das heisst die Fihrungsflachen, Gber
welche die Luft innerhalb der Absaugung gefiihrt wird,
kann als glatte und Faserhaftfreie Flachen ausgefiihrt
werden, wodurch eine Anhaftung von Fasern innerhalb
der Absaugvorrichtung vermieden wird.

[0006] Des Weiteren wird vorgeschlagen, dass der
erste Abschnitt des Tragrohres mit seinem freien Ende
in den zweiten Abschnitt des Tragrohres im Bereich der
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schwenkbaren Befestigung hineinragt und damit eine
Uberdeckung zwischen dem Ende des ersten und zwei-
ten Abschnittes des Tragrohres erzeugt und der erste
und zweite Abschnitt des Tragrohres im Bereich der
Uberdeckung einen ellipsenférmigen Querschnitt auf-
weisen. Damit kann ein stérungsfreier Ubergang vom
ersten zum zweiten Abschnitt des Tragrohres erzielt wer-
den, wobei durch den ellipsenférmigen Querschnitt eine
horizontale Beweglichkeit der Schwenkstelle erfolgen
kann.

[0007] Vorteilhaft ist, wenn der erste Abschnitt des
Tragrohres im Bereich der Uberdeckung auf der oberen
und unteren Aussenflache jeweils eine vertikal ausge-
richtete Achse aufweist, welche zur schwenkbaren La-
gerung des zweiten Abschnittes des Tragrohres in, an
dessen Ende angebrachte und in Richtung des ersten
Abschnittes des Tragrohres ausgerichtete einseitig offe-
ne Ausnehmungen ragen. Damit wird auch eine einfache
Montage und Demontage des zweigeteilten Tragrohres
ermdglicht.

[0008] Um die Ubergangsstelle der beiden Rohrab-
schnitte gegen die Umgebung abzuschotten, wird vor-
geschlagen, dass der erste Abschnitt des Tragrohres im
Bereich der Uberdeckung mit dem zweiten Abschnitt des
Tragrohres mit einer, auf dem Aussenumfang umlaufen-
der Dichtung versehen ist.

[0009] Aus fertigungstechnischen Gesichtspunktenist
es vorteilhaft, wenn die Dichtung aus einer, am Aussen-
umfang des ersten Abschnittes des Tragrohres umlau-
fenden Dichtlippe besteht, welche einstiickig mit dem
ersten Abschnitt des Tragrohrs verbunden ist. Dadurch
wird eine kostenglinstige Herstellung und gleichzeitig ei-
ne optimale und sichere Abdichtung im Bereich dieser
Schwenkstelle gewahrleistet.

[0010] Zur Anpassung der Schwenkstelle zur Erzie-
lung einer, in jeder Schwenkstellung gewahrleisteten Ab-
dichtung zwischen den beiden Rohrabschnitten wird wei-
ter vorgeschlagen, dass - in bezug auf die Schwenkach-
se - im Bereich der Uberdeckung die Aussenkontur des
ersten Abschnittes des Tragrohres und die Innenkontur
des zweiten Abschnittes (des Tragrohres bogenférmig
in einem Radius zur Schwenkachse verlauft. Damit wird
die gleichmassige und sichere Anlage der Dichtung auf
der Innenfliche des zweiten Rohrabschnittes in jeder
Schwenkstellung gewahrleistet.

[0011] Um das zweigeteilte Tragrohr einfach in einer
nachfolgenden Kupplungsstelle ankuppeln zu kénnen,
wird vorgeschlagen, dass der lichte Querschnitt des
zweiten Abschnittes des Tragrohres ausgehend vom Be-
reich der Uberdeckung bis zu seinem freien Ende von
einem ellipsenférmigen Querschnitt in einen kreisférmig
verkleinerten Querschnitt &ndert.

[0012] Weitere Vorteile der Erfindung werden in nach-
folgenden Ausfiihrungsbeispielen naher beschrieben
und aufgezeigt.

[0013] Es zeigen:

Fig.1 eine schematische Seitenansicht einer Spinn-
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stelle einer Ringspinnmaschine mit einer
Streckwerkseinheit mit einer Verdichtungsvor-
richtung und einem erfindungsgemass ausge-
bildeten zweiteiligen Tragrohr.

Fig.2 eine vergrosserte Teilansicht X nach Fig.2 mit
zwei nebeneinander liegenden Verdichtungs-
vorrichtungen eines Zylinderstreckwerks.

Fig.3 eine vergrésserte dargestellte Schwenkstelle
des zweigeteilten Tragrohres nach Fig.2.

Fig.3a  eine Schnittdarstellung A-A nach Fig.3

[0014] Figur 1 zeigt eine schematische Seitenansicht

einer Spinnstelle 1 einer Spinnmaschine (Ringspinnma-
schine) mit einer, von zwei nebeneinander liegenden
Streckwerkseinheiten 2 eines Zylinderstreckwerkes 2z.
Die Streckwerkseinheiten 2 sind jeweils mit einem Ein-
gangswalzenpaar 3, einem Mittelwalzenpaar 4 und ei-
nem Ausgangswalzenpaar 5 versehen. Um die Mittel-
walzen des Mittelwalzenpaares ist jeweils ein Riemchen
geflhrt, die jeweils um einen nicht ndher gezeigten Kafig
in ihrer dargestellten Lage gehalten werden. Die oberen
Walzen der genannten Walzenpaare 3 bis 5 sind als
Druckwalzen ausgefiihrt, welche liber die Achsen an ei-
nem schwenkbar gelagerten Druckarm (nicht gezeigt)
drehbeweglich gelagert sind.

[0015] Die unteren Walzen der Walzenpaare 3, 4, 5
sind, miteinem nicht gezeigten Antrieb verbunden. Dabei
kénnen Einzelantriebe, wie auch andere Antriebsformen
(Zahnrader, Zahnriemen, usw.) eingesetzt werden. Uber
die angetriebenen Unterwalzen werden die Druckwal-
zen, bzw. deren Riemchen Uber Friktion angetrieben. Die
Umfangsgeschwindigkeit der Walzenpaare 4 ist etwas
héher als die Umfangsgeschwindigkeit der Walzenpaare
3, sodass das, der Streckwerkeinheit 2 zugefiihrte Fa-
sergut in Form einer Lunte L zwischen dem Eingangs-
walzenpaar 3 und dem Mittenwalzenpaar 4 einem Vor-
verzug unterworfen wird. Der Hauptverzug des Fasergu-
tes L entsteht zwischen dem Mittenwalzenpaar 4 und
dem Ausgangswalzenpaar 5, wobei das Ausgangswal-
zenpaar 5 eine wesentlich héhere Umfangsgeschwindig-
keit als das Mittelwalzenpaar 4 aufweist. Das Ausgangs-
walzenpaar 5 ist im vorliegenden Beispiel mit einer Ver-
dichtungsvorrichtung W ausgestattet.

[0016] Die Verdichtungsvorrichtung W besteht dabei
aus einer Saugtrommel 6, welche Uber eine Achse 8 an-
getrieben wird. Der Saugtrommel 6 ist eine Druckwalze
9 zugeordnet, welche mit ihr eine Klemmstelle P1 bildet.
Wie schematisch aus der vergrésserten Darstellung der
Figur 2 zu entnehmen, ist die Saugtrommel 6 und die,
zu ihr achsparallel zugeordnete Saugtrommel 6a mit auf
ihrem Umfang angeordneten Offnungen OE versehen.
Im Anschluss an die Druckwalze 9 ist eine Klemmwalze
7 (auch Drehungssperrwalze genannt) angebracht, wel-
che auf dem Umfang der Saugwalze 6 (bzw. 6a) aufliegt
und zusammen mit dieser eine Klemmstelle P bildet
(Fig.1). Zwischen den Klemmstellen P1 und P befindet
sich eine Saugzone Z, in welcher das von der Klemm-
stelle P1 abgegebene Fasergut V durch die Einwirkung
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einer Saugluft verdichtet wird. Dieser Verdichtungsvor-
gang ist allgemein bekannt und auch schon in friheren
Veroffentlichungen beschrieben worden. Es wird des-
halb hier nicht naher darauf eingegangen. Oberhalb der
Saugzone ist eine Abdeckung 13 angebracht, die zur
Luftfihrung beim Verdichtungsprozess dient.

[0017] Dasberdie Klemmstelle P ander Klemmwalze
7 nach unten abgegebene, verdichtete Garn G wird tUber
einen Fadenfiihrer 43 einer schematisch gezeigten Ring-
spinneinrichtung zugefiihrt. Diese ist mit einem Ring 39
und einem L&ufer 40 versehen, wobei das Garn G auf
eine Hilse 41 zur Bildung einer Spule 42 (Kops) aufge-
wickelt wird. Der Ring 39 ist an einem Ringrahmen 44
befestigt, welcher wahrend dem Spinnprozess eine Auf-
und Abbewegung durchflhrt.

[0018] Zur Erzeugung einer Saugluft im Bereich der
Verdichtungszone Z der jeweiligen Saugtrommel 6, 6a
sind innerhalb der Saugtrommeln Saugeinheiten 10, 10a
angeordnet, was insbesondere aus der vergrésserten
Ansicht X (nach Figur 1) in Figur 2 zu entnehmen ist. Aus
Ubersichtlichkeitsgriinden wurde in Fig.2 auf die Darstel-
lung des Eingangswalzenpaares 3 und des Mittelwalzen-
paares 4, sowie der Druckwalze 9 und der Klemmwalze
7 verzichtet. Die Saugeinheit 10 der Saugtrommel 6 weist
einen Saugschlitz (Saugoéffnung) 11 auf, welcher auf der
Innenseite der Saugtrommel 6 dem Bereich gegeniiber
steht, in welchem die Offnungen OE auf dem Umfang
der Saugtrommel 6 angeordnet sind.

[0019] Der Saugschlitz 11 ist mit einem innerhalb der
Saugeinheit 10 angebrachten Saugkanal 12 verbunden,
der in einer Ausgangsoéffnung O1 eines Flansches F1
miindet, welcher an der Saugeinheit 10 angebracht ist.
Koaxial zur Saugtrommel 6 ist auf der Welle 8 eine wei-
tere Saugtrommel 6a angebracht, in welcher eine spie-
gelbildlich zur Saugeinheit 10 angebrachte Saugeinheit
10a vorgesehen ist. Die Saugeinheit 10a weist dabei
ebenfalls einen Saugschlitz 11 auf, welcher in einen
Saugkanal 12 miindet. Die Ausgangsoéffnung 02 des
Saugkanals 12 befindet sich in einem Flansch F2, wel-
cher mit der Saugeinheit 10a verbunden ist. Da die Sau-
geinheiten im wesentlichen gleich sind (bis auf die spie-
gelbildliche Ausfiihrung), wurden teilweise die gleichen
Bezugszeichen verwendet.

[0020] Die Ausgangséffnungen 01, 02 der jeweiligen
Flansche F1, F2 liegen einer Eingangsoéffnung O eines
Tragrohres 22 gegeniber, welches an einem Saugele-
ment 15 befestigt ist. Um die beiden Saugeinheiten 10,
10a in ihrer in Figur 2 gezeigten Betriebslage zu halten,
werden die Flansche F1, F2 Giber eine um Schwenkach-
sen 18 schwenkbar gelagerte Klappe 17 fixiert. Die Klap-
pe 17 weist einen Riegel 28 auf, welcher in der in Figur
1 gezeigten geschlossenen Lage in eine nicht ndher ge-
zeigte Ausnehmung einer Flihrung 16 eingreift, welche
am Saugelement 15 befestigt ist.

[0021] Das Tragrohr 22 besteht aus einem, fest mit
dem Saugelement 15 verbundenen ersten Abschnitt 23,
aufwelchem im Bereich einer Uberdeckung U ein zweiter
Abschnitt 24 des Tragrohres schwenkbar angeordnet ist.
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Dabei kann der zweite Abschnitt 24 um eine etwa vertikal
ausgerichtete Schwenkachse 25 in einer horizontalen
Ebene E verschwenkt werden. Wie aus der vergrosser-
ten Darstellung in Figur 3 zu entnehmen, Ubergreift der
zweite Rohrabschnitt 24 mit seinem Innenumfang D2 den
Aussenumfang D1 des ersten Rohrabschnittes 23. Im
Bereich der Uberdeckung U mit dem Uberdeckungs-
mass d weist das freie Ende S1 des ersten Rohrabschnit-
tes 23 und das Ende S2 des zweiten Rohrabschnittes 24
jeweils einen elliptischen Querschnitt Q, Q1 auf, wie z.
B. aus der Schnittdarstellung A-A (nach Figur 3) aus der
Figur 3a zu entnehmen ist. In geringem Abstand s zum
Ende des Rohrabschnittes 23 verlduft eine umlaufende
Dichtung D in einem gleich bleibenden Abstand. Die
Dichtung D ist zwischen dem Aussenumfang D1 des
Rohrabschnittes 23 und dem Innenumfang D2 des Rohr-
abschnittes 24 angeordnet. Am Ende S1 des Rohrab-
schnittes 23 ist mittig und gegeniiberliegend jeweils eine
Schwenkachse 25 befestigt, iber welche liber eine Aus-
sparung 27 das Ende S2 des Rohrabschnittes 24 ge-
schoben ist. Die Aussparung 27 ist dabei so dimensio-
niert, sodass ein selbsttéatiges Lésen aus der gezeigten
montierten Stellung nicht mdglich ist.

[0022] Um eine Schwenkbewegung des Rohrab-
schnittes 24 um die Achse 25 zu ermdglichen, ist das
Ende S1 des Rohrabschnittes 23, in radialer Richtung
zur Schwenkachse 25, mit einem Radius R1 versehen.
D. h. der Rohrabschnitt 23 verjlingt sich im Bereich der
Schwenkebene E zum Ende hin um den Radius R1.
Ebenso ist auch das Ende S2 des Rohrabschnittes 24
im Bereich der Uberdeckung U mit einem Innenumfang
D2 versehen, welcher sich in der Schwenkebene E um
den Radius R2 verjiingt. Damit wird das Ausweichen des
zweiten Rohrabschnittes um einen Winkel a um die
Schwenkachse 25 gewahrleistet, wobei die Dichtung D
bei jeder Schwenkstellung gleichmassig in Anlage an
dem Innenumfang D2 verbleibt. Somit kdnnen Uber diese
Schwenkstelle Toleranzen in der Positionierung ausge-
glichen werden, welche zwischen der Verdichtungsein-
richtung und einer nachfolgenden Kupplungsstelle fir
das Tragrohr auftreten kénnen. Das zweite Ende S2 des
Rohrabschnittes 24 des Tragrohres 22 ist mit einem
kreisférmigen Querschnitt und mit einem Flansch 32 ver-
sehen, welcher in Verriegelungsstellung in eine Ausneh-
mung 33 eines Lagerelementes 30 eingreift. In diesem
Lagerelement 30 ist auch ein weiteres Rohr 34 gelagert,
dessen anderes Ende Uber eine Kupplung 35 in einen
zentralen Absaugkanal 37 miindet, welcher mit einer Un-
terdruckquelle UP verbunden ist. Um bei der Montage
des Tragrohres 22 dieses ohne Probleme in die Ausneh-
mung 33 des Lagerelementes 30 zu Uberfiihren, ist eine
halbkreisférmige Einfihrhilfe EF vorgesehen, welche ei-
ne in Richtung des Lagerelementes 30 verjiingende ko-
nische Innenflache aufweist. Das Lagerelement 30, das
in der Regel als elastisches Gummielement ausgebildet
ist, weist eine umlaufende Nut 36 auf, ber welche es an
einem Maschinenrahmen MR befestigt ist. Der Abstand
m zwischen dem Ende S3 des Rohrabschnittes 24 und
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dem nachfolgenden Rohr 34 kann jetzt auf einem Mini-
mum gehalten werden, zumal durch die Verwendung ei-
nes geteilten Absaugrohres 22 kein Toleranzausgleich
mehrim Bereich des Lagerelementes erfolgen muss. Da-
mit wird gewahrleistet, dass das mit der Absaugluft mit-
geflihrte Fasergut im wesentlichen Gber nicht anhaften-
de, glatte Innenflachen der Absaugeinrichtung gefiihrt
wird. Dadurch wird einerseits die Verschmutzungsgefahr
innerhalb des Absaugsystems verringert und anderer-
seits eine Verlangerung der Wartungsintervalle erzeugt.

Patentanspriiche

1. Absaugvorrichtung fir die Verdichtungsluft von we-
nigstens einer Saugeinheit (10, 10a) zur aerodyna-
mischen Verdichtung eines Fasergutes (V), das Giber
eine Saugzone (Z) eines, mit Perforationen (O) ver-
sehenen, umlaufenden Verdichtungselementes (6,
6a) gefuhrt wird, wobei die Saugeinheit (10, 10a) mit
einer Saugo6ffnung (11) versehen ist, die mit einem
in der Saugeinheit integrierten Saugkanal (12) ver-
bunden ist und mit einem Saugelement (15), wel-
ches an einem ersten Ende (E1) direkt oder indirekt
mit dem Saugkanal (15) der Saugeinheit (10, 10a)
verbunden ist und Fihrungen (16) und Haltemittel
(17) aufweist Gber welche die wenigstens eine Sau-
geinheit (10, 10a) gehalten wird und an einem zwei-
ten Ende (E2) ein, starr mit dem Saugelement (15)
verbundenes Tragrohr (22) aufweist, welches in ein
gummielastisches Lagerelement (30) mindet, das
Uber ein weiteres Rohr (34) mit einem zentralen Ab-
saugkanal (37) in Verbindung steht, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Tragrohr (22) zweigeteilt
ausgeflhrt ist und der, in das Lagerelement (30)
miindende zweite Abschnitt (24) des Tragrohres
(22) an dem, fest mit dem Saugelement (15) verbun-
denen ersten Abschnitt (23) des Tragrohres (22) in
einer horizontalen Ebene (E) um eine Schwenkach-
se (25) schwenkbar befestigt ist.

2. Absaugvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, der erste Abschnitt (23) des Tragroh-
res (22) mit seinem freien Ende in den zweiten Ab-
schnitt (24) des Tragrohres im Bereich der schwenk-
baren Befestigung hineinragt und damit eine Uber-
deckung (U) zwischen dem Ende des ersten und
zweiten Abschnittes des Tragrohres (22) erzeugt
und der erste und zweite Abschnitt (23, 24) des
Tragrohres im Bereich der Uberdeckung (U) einen
ellipsenférmigen Querschnitt (Q, Q1) aufweisen.

3. Absaugvorrichtung nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der erste Abschnitt (23) des
Tragrohres (22) im Bereich der Uberdeckung (U) auf
der oberen und unteren Aussenflache jeweils eine
vertikal ausgerichtete Achse (25) aufweisen, welche
zur schwenkbaren Lagerung des zweiten Abschnit-
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tes (24) des Tragrohres (22) in an dessen Ende an-
gebrachte und in Richtung des ersten Abschnittes
(23) des Tragrohres ausgerichtete einseitig offene
Ausnehmungen (27) ragen.

Absaugvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
2, dadurch gekennzeichnet, dass der erste Ab-
schnitt (23) des Tragrohres (22) im Bereich der Uber-
deckung (U) mit dem zweiten Abschnitt (24) des
Tragrohres mit einer, auf dem Aussenumfang um-
laufender Dichtung (D) versehen ist.

Absaugvorrichtung nach Anspruch 4, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Dichtung aus einer, am
Aussenumfang des ersten Abschnittes (23) des
Tragrohres (22) umlaufenden Dichtlippe (D) besteht,
welche einstlickig mit dem ersten Abschnitt (23) des
Tragrohrs (22) verbunden ist.

Absaugvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
5, dadurch gekennzeichnet, dass - in bezug auf
die Schwenkachse - im Bereich der Uberdeckung
(U) die Aussenkontur (AK) des ersten Abschnittes
des Tragrohres (22) und die Innenkontur (IK) des
zweiten Abschnittes (24) des Tragrohres (22) bo-
genférmig in einem Radius (R1, R2) zur Schwenk-
achse (25) verlauft.

Absaugvorrichtung nach Anspruch 6, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der lichte Querschnitt des
zweiten Abschnittes (24) des Tragrohres (22) aus-
gehend vom Bereich der Uberdeckung (U) bis zu
seinem freien Ende von einem ellipsenférmigen
Querschnitt (Q1) in einen kreisférmig verkleinerten
Querschnitt (K1) andert.

Claims

A suction device for compacting air of at least one
suction unit (10, 10a) for the aerodynamic compac-
tion of fiber material (V) that is routed across a suc-
tion zone (Z) of a circumferential compacting ele-
ment (6, 6a) provided with orifices (), and wherein
the suction unit (10, 10a) is provided with a suction
orifice (11) that is connected to a suction channel
(12) integrated in a suction unitas well as to a suction
element (15) that is connected at its first end (E1),
directly or indirectly, to the suction channel (15) of
the suction unit (10, 10a) and includes guides (16)
and holding means (17) by means of which the at
least one suction unit (10, 10a) is held and includes
on a second end (E2) a suspension tube (22) that is
rigidly connected to the suction element (15), which
opens into a rubber- elastic support element (30) that
is in communication by means of a further tube (34)
with a central suction channel (37) characterized in
that the suspension tube (22) is designed as bipartite
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and the second section (24) of the suspension tube
(22) that opens into the support element (30) is piv-
otably fastened in a horizontal plane (E) around a
pivot axis (25) to the first section (23) of the suspen-
sion tube (22) that is fixedly connected to the suction
element (15).

The suction device according to claim 1 character-
ized in that the first section (23) of the suspension
tube (22) extends in the area of the pivotable fasten-
ing by its free end into the second section (24) of the
suspension tube and thereby creates an overlap (U)
between the ends of the firstand the second sections
of the suspension tube (22), and wherein the first
and second sections (23, 24) of the suspension tube
have an elliptical cross-section (Q, Q1) in the region
of the overlap (U).

The suction device according to claim 2 character-
ized in that the first section (23) of the suspension
tube (22) has in the region of the overlap (U) on the
top and bottom external surfaces a vertically aligned
axis (25), respectively, that extends into unilaterally
open recesses (27) for the pivotable support of the
second section (24) of the suspension tube (22) that
are disposed at the end of the same and in the di-
rection of thefirstsection (23) of the suspension tube.

The suction device according to one of the claims 1
to 2 characterized in that the first section (23) of
the suspension tube (22) is provided with a seal (D),
which extends around the exterior circumference, in
the region of the overlap (U) with the second section
(24) of the suspension tube.

The suction device according to claim 4 character-
ized in that the seal consists of a circumferential
sealing lip (D) extending around the external circum-
ference of the first section (23) of the suspension
tube (22) that is connected in one piece with the first
section (23) of the suspension tube (22).

The suction device according to one of the claims 1
to 5 characterized in that - with regard to the pivot
axis - the external contour (AK) of the first section of
the suspension tube (22) and the internal contour
(IK) of the second section of the suspension tube
(22) extend at an arch having a radius (R1, R2) in
relation to the pivot axis (25).

The suction device according to claim 6 character-
ized in that the clear cross-section of the second
section (24) of the suspension tube (22) changes
starting from the region of the overlap (U) to its free
end from an elliptical cross-section (Q1) to a mini-
mized circular cross-section (K1).



9 EP 2 551 388 B1 10

Revendications

Dispositif d’aspiration pour I'air de compression d’au
moins une unité d’aspiration (10, 10a) pour la com-
pression aérodynamique de matiéres fibreuses (V)
guidées a travers respectivement une zone d’aspi-
ration (Z) d’'un élément de compression (6, 6a) pé-
riphérique, muni de perforations (O), dans lequel
I'unité d’aspiration est munie d’un orifice d’aspiration
(11) relié a un passage d’aspiration (12) intégré a
I'unité d’aspiration, ainsi que d’un élément d’aspira-
tion (15) relié au niveau d’'une premiére extrémité
(E1) directement ou indirectement au passage d’as-
piration (15) de I'unité d’aspiration (10, 10a) et pré-
sentant des guides (16) et des moyens de maintien
(17) par lesquels ladite au moins une unité d’aspira-
tion (10, 10a) est maintenue et présentant au niveau
d’'une deuxieme extrémité (E2) un tube support (22)
relié rigidement a I'élément d’aspiration (15) et dé-
bouchant sur un élément formant palier (30) élasti-
que en communication avec un passage d’aspiration
(37) central a travers un autre tube (34), caractérisé
en ce que le tube support (22) est réalisé en deux
pieces et la deuxieme partie (24) débouchant sur
I’élément formant palier (30) du tube support (22) est
fixée a la premiére partie (23) reliée solidement a
I'élément d’aspiration du tube support (22), de ma-
niére a pouvoir pivoter autour d’'un axe de pivotement
(25) dans un plan horizontal (E).

Dispositif d’aspiration selon la revendication 1, ca-
ractérisé en ce que la premiére partie (23) du tube
support (22) dépasse par son extrémité libre dans
la deuxiéme partie (24) du tube support au niveau
de la fixation pivotante et produit ainsi un recouvre-
ment (U) entre 'extrémité des premiére et deuxiéme
parties du tube support (22), et les premiere et
deuxiéme parties (23, 24) du tube support présen-
tent une section transversale (Q, Q1) en forme d’el-
lipse au niveau du recouvrement (U).

Dispositif d’aspiration selon la revendication 2, ca-
ractérisé en ce que la premiére partie (23) du tube
support (22) présente au niveau du recouvrement
(U) sur la surface supérieure et inférieure respecti-
vement un axe (25) aligné verticalement qui, pour le
logement pivotant de la deuxiéme partie (24) du tube
support (22), fait saillie dans des évidements (27)
ouverts d’'un c6té, aménagés a I'extrémité dudit tube
et alignés en direction de la premiére partie (23) du
tube support.

Dispositif d’aspiration selon'une quelconque des re-
vendications 1 a 2, caractérisé en ce qu’au niveau
du recouvrement (U) avec la deuxiéme partie (24)
du tube support, la premiére partie (23) du tube sup-
port (22) est munie d’un joint d’étanchéité (D) péri-
phérique sur la circonférence extérieure.
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Dispositif d’aspiration selon la revendication 4, ca-
ractérisé en ce que le joint d’étanchéité consiste en
une lévre d’étanchéité (D) périphérique sur la circon-
férence extérieure de la premiére partie (23) du tube
support (22) qui est reliée intégralement a la premie-
re partie (23) du tube support (22).

Dispositif d’aspiration selon 'une quelconque des re-
vendications 1 a 5, caractérisé en ce que - par rap-
port a 'axe de pivotement - au niveau du recouvre-
ment (U), le contour extérieur (AK) de la premiére
partie du tube support (22) et le contour intérieur (IK)
de la deuxieme partie (24) du tube support (22)
s’étendent en forme d’arc avec un rayon (R1, R2)
par rapport a I'axe de pivotement (25).

Dispositif d’aspiration selon la revendication 6, ca-
ractérisé en ce que la dimension intérieure de la
deuxieme partie (24) du tube support (22), de la zone
du recouvrement (U) jusqu’a son extrémité libre,
passe d'une section transversale (Q1) elliptique a
une section transversale (K1) réduite circulaire.
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