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Sposob zwigkszania wytrzymalosci osaddw, otrzymanych z zawiesiny wodnej
materjatow, zdolnych do koagulacji.

Zgloszono 22 wrzesnia 1928 r.
Udzielono 20 sierpnia 1930 r.
Pierwszefistwo: 24 wrzesnia 1927 r. dla zastrz. I, 2, 17—20; 23 czerwca 1928 r. dla zastrz. 6, 8, 10 (Wielka Bry-
tanja); 6 pazdziernika 1927 r. dla zastrz. 4, 5, 9, 14 (Stany Zjednoczone Ameryki).

Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
i urzadzen do koagulacji zapomoca odwad-
niania wyrobéw, otrzymywanych z zawie-
siny wodnej materjaléw, przy jednocze-
snem dzialaniu ci$nienia. Przedmioty o-
trzymane z takich zawiesin, np. kauczuku,
lub materjatéw podobnych, przez elektro-
foreze, przez zanurzanie, natryskiwanie
lub tym podobnym sposobem, ewentualnie
przy uzyciu $rodkéw koagulacyjnych, sa
najczesciej niedostatecznie skoagulowane i
zawierajg jeszcze mniej lub wigcej wody,
zaleznie od stopnia gestosci zawiesiny i od
sposobu stracania kauczuku, Usuwanie po-

zostalej zawartosci wody jest stosunkowo
trudne, bo przy suszeniu wytwarza sie na
zewnetrznej powierzchni blona, ktéra u-
trudnia wydobywanie si¢ wody z warstw
glebszych, przyczem usuwanie wiekszej
ilosci wody przez suszenie trwa w kazdym
razie dlugo.

Sposéb w mysl niniejszego wynalazku
umozliwia natychmiastowe usuwanie wiek-
szej ilosci wody, zawartej w osadzonym
wyrobie, a zarazem przyspiesza koagula-
cje przez jednoczesne odciaganie wody i
zastosowanie ci$nienia, do tego stopnia,
ze ofrzymany osadzony przedmiot ma
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wielka wytrzymalo§é, ulatwiajaca jego
zdejmowanie z formy i dalsza, obrobke
fabryczna. -, : ' ;

Wynalazek polega na fem, ze otrzyma-
ny przez osadzenie przedmiot poddaje sie
dzialaniu ci$nienia pomiedzy powierzch-
niami przepuszczajacemi wode, przyczem
ciSnienie nie dziala jednoczesnie na cala
powierzchnig osuszanego przedmiotu, lecz
poczynajac z pewnego miejsca rozszerza
si¢ stopniowo na cala powierzchnie. Naj-
lepiej jest umiesci¢ odwadniang plyte czy
waz kauczukowy, otrzymany przez osa-
dzenie, na powierzchni cylindrycznej, a
potem nawija¢ na nig gietka tkanine lub
tasm¢ przepuszczajaca wode, tak ze ci-
$nienie, wystepujace wskutek napigcia na-
wijanej tkaniny i dzialajace naprzod
wzdtuz tworzacej krzywej powierzchni,
rozszerza sjg stopniowo na cala powierzch-
ni¢ odwadnianego przedmiotu,

Jednoczesnie z odwadnianiem mozna
spajaé ze soba kilka osadzonych plyt kau-
czukowych, |

Cisnienie mozna wytwarzac hydrau-
licznie, mechanicznie lub zapomoca gazu.
Do odwadniania mozna zastosowaé takie
inne $rodki, jak np. dzialanie ssace, elek-
tro-osmotyczne, lub dzialanie ciepta. Na
rysunku przedstawiono kilka przykladow
urzadzenn do wykonywania wynalazku.

Fig. 1 i 2 przedstawiaja w schema-
tycznym przekroju pionowym dwa przy-
ktady urzadzenia do odwadniania zapomo-
ca sztywnych plyt; fig. 3 przedstawia u-
rzadzenie do odwadniania zapomoca wal-
ca, a fig. 4 przedstawia urzadzenie do od-
wadniania zapomoca naprezonej tkaniny;
fig. 5 przedstawia urzadzenie do odwad-
niania zapomoca tasmy okreznej; fig. 6, 7,
8, 9 i 10 przedstawiaja urzadzenia do od-
wadniania wezéw kauczukowych; fig. 11
przedstawia przekréj weza kauczukowe-
go, sktadajacego si¢ z kilku warstw.

Za podstawe przy Sciskaniu sluzy
krata 4, pokryta przepuszczalna tkaning 3

(fig. 1), na ktoérej ktadzie si¢ odwadniany
przedmiot 2, np. plyte kauczukowa, znaj-

~dujaca sie na podkladzie 6. Do $ciskania

stuza plyty 11 5. Woda, wyciskana wsku-
tek dziatania ci$nienia, przechodzi przez
tkaning 3 i scieka do kraty 4. Cisnienie
przys$piesza koagulacje, srpowodowanae od-
wadnianiem.

W przyktadzie wedlug fag 2 zastoso-
wano zamiast kraty 4 poklad tkaniny, albo
suchego piasku lub temu rpodobnego ma-
terjalu.

W obu wypadkach cisnienie dzialta
jednoczesnie na cala powierzchnie plyty
2, tak ze przy wiekszych powierzchniach
ci$nienie musi byé bardzo wielkie, aby by-
to skuteczne. Lepiej jest zatem, gdy ci-
$nienie nie dziala odrazu na cala po-
wierzchnie, lecz tylko na jej czesé tak, jak
na fig. 3, gdzie cisnienie rozszerza si¢
stopniowo.

W przyktadzie wedtug fig. 3 po po-
wierzchni plyty kauczukowej 2, nakrytej
tkaning 3, toczy si¢ walec 7, ktory wyci-
ska wode. Toczacy sie walec moze jednak
rozplaszczaé plyte z osadzonego kauczu-
ku, to znaczy odksztalca¢ ja, lepiej jest
zatem cisnagé w ten sposéb, aby miejsca
wycisniete pozostawaly dalej pod cisnie-
niem.

Przyklad odpowiadajacy temu wymaga-
niu przedstawia fig. 4, gdzie sila, wywo-
tujaca cisnienie, nie potrzebuje byé zwigk-
szana pomimo zwigkszania si¢ powierzch-
ni, znajdujacej sie pod ci$nieniem. Miano-
wicie odwadniana plyta kauczukowa 2
znajduje si¢ na powierzchni walcowej 8
tak, Ze zewnetrzna powierzchnia plyty
jest rowniez walcowa. Tkanina przepu-
szczajaca 3 do wyciskania jest na jednym
koricu przymocowana w miejscu 9, a przy
rozpoczeciu pracy jest styczna do po-
wierzchni ptyty 2. Tkanine 3 napreza sila,
dzialajaca w kierunku strzatki 10 i przyci-
skajaca ja do powierzchni plyty kauczu-
kowej 2 w kierunku strzatki 71 tak, ze



tworzaca powierzchni cylindrycznej, po
ktérej tkanina do wyciskania 3 styka sie
z powierzchniag kauczuku, przesuwa sie
stopniowo z lewej strony na prawa, az
zajmie polozenie, pokazane linja kropko-
wang i kreskowana.

Na fig. 5 warstwa osadu kauczukowego
znajduje si¢ na jednej lub na obu stro-
nach tasmy okreznej 12, wykonanej np. z
tkaniny. Tasme te prowadzi sie naokolo
walca obrotowego z porowatej glinki 13,
a do walca przyciska ja tasma okreina 3,
prowadzona po krazkach 714.

Urzadzenie do odwadniania wezéw
kauczukowych przedstawia fig. 6. Odwad-
niany waz 2 znajduje si¢ na walcowym
rdzeniu 15, ktéry obraca sie w kierunku
strzalki. Dokota walca przechodzi tasma
okreina 3, wykonana z tkaniny i przepro-
wadzona przez krazek prowadniczy 14,
obracajacy sie w kierunku strzatki.

W urzadzeniu wedlug fig. 4, 5 i 6, po-
wierzchnia ci$nienia tkaniny odwadniaja-
cej zwicksza si¢ tylko w jednym kierun-
ku tak, zZe cisnienie ogarnia stopniowo ca-
la powierzchnie weza. '

Fig. 7 przedstawia urzadzenie, w kt6-
rem ci$nienie rozszerza si¢ na powierzchni
weza kauczukowego w dwoch kierunkach,
w zasadzie prostopadlych do siebie. Od-
wadniany waz kauczukowy znajduje sie
na obracajacym si¢ walcu 15, na ktéry jest
nawinigta §rubowo (kilka zwojéw) tasma
okrezna 3, wykonana z tkaniny i odpo-
wiednio naprezona. Tasma ta jest prze-
prowadzona przez obracajacy sie beben

. 16, ktérego o 17 tworzy z osia walca 15
pewien kat. O§ 17 przesuwa sie pod dzia-
laniem wrzeciona, nieuwidocznionego na
rysunku, réwnolegle do osi cylindra 15, to
znaczy w kierunku strzatki 18. W czasie
obrotu walca 15 i przesuwania sie bebna
16 w kierunku strzatki 18, jeden zwéj
tasmy 3 nawija si¢ na walec 15, a drugi
zw6j jednoczeénie sie odwija, Iprzyczem
zwoje tasmy 3 posuwajg si¢ na walcu 15

ciagle naprzéd. Zamiast tasmy okreinej
mozna uzyé¢ tas$my zwyklej, ktéra odwija
si¢ z jednego krazka, a nawija sie na
drugi.

Fig. 8 przedstawia odmiane urzadze-
nia wedlug fig. 7, polegajaca na tem, ze
wyciénieta cze$¢ weza pozostaje nadal pod
ci$nieniem, mianowicie tasma odwadniaja-
ca 3 nawija sie stopniowo na caly waz 2.
Tasma 3 odwija si¢ w tym wypadku z
krazka 19, na ktéry musi byé zpowrotem
nawinieta po odwodnieniu weza 2, aby
mogla byé uzyta do ponownego odwad-
niania.

Fig. 9 przedstawia odmiane urzadzenia
wedlug fig. 8. Mianowicie tasme 3, odwi~
jana z odwodnionego weza, nie nawija sie
na krazek 19 (fig. 8), lecz na walec 15b,
ktérego dtugosé i srednica sa takie same,
jak weza 2d, znajdujacego si¢ na rdzeniu
15a. Z walca 15b nawija si¢ potem tasme
3 na nastepny zkolei osuszany waz 2a.
Urzadzenie przedstawione na fig. 9 moze
mieé zastosowanie do pracy ciagltej. W
tym wypadku maszyna jest zaopatrzona
jednocze$nie w dwa walcowe rdzenie 15a
i 15b, na ktérych znajduja sie weze kau-
czukowe 2a, 2b. Na pierwszy walec 15a z
wezem 2a nawija si¢ tasme odwadniaja-
ca, uwidoczniona na fig. 8. Po odwodnie-
niu weza 2a przewija si¢ tasme 3 na dru-
gi rdzeri 15b z wezem 2b. Po przewinie-
ciu tasmy na walec 15b zdejmuje si¢ wa-
lec 15a i wklada si¢ na jego miejsce inny
walec z wezem nieodwodnionym, poczem
przewija sie tasme 3 na $wiezo nalozony
walec. W urzadzeniu, przedstawionem na
fig. 10, wklada sie waz kaiiczukowy 2,
znajdujacy sie na formie 20 do dwu- lub
tréjdzielnego porowatego cylindra 21, a
korice weza zaklada si¢ na wolne korice
osltony 22, ktéra otacza cylinder 21 i skla-
da sie réwniez z dwéch lub trzech czesci,
i polaczona jest szczelnie z porowatym cy-
lindrem 21 i zaopatrzona w nasade rurows
23, prowadzaca do przewodu ssacego.



Wskutek dzialania ssacego waz 2 oddzie-
la si¢ od formy 20 i przyciska si¢ do cy-
lindra 21, przez ktéry przenika woda, za-
warta w wezu.

W czasie odwadniania ped ci$nieniem
mozna jednoczesnie spajaé ze soba kilka
warstw osadzonych plyt. W ten sposéb
mozna wyrabiaé np. z paséw weze. Jezeli
ap. pas kauczukowy 2 (fig. 11) nawinie
si¢ na rdzes 15, a potem podda si¢ ten spi-
ralny zwéj odwadnianiu pod ciénieniem
sposobami, przedstawionemi na fig. 6—
10, to réwnoczesnie z odwodnieniem po-
szczegélne warstwy spiralnego zwoju spa-
jaja sie tak, ze otrzymuje si¢ waz zupel-
nie jednolity. Sklad chemiczny poszcze-
gélnych warstw, spajanych w ten sposéb,
moze by¢ odmienny.

Pomigdzy poszczegélnemi warstwami
przedmiotu mozna tez umieécié wkladki
tkaniny, albo tez mozna obtozy¢ plyte czy
waz kauczukowy przed odwadnianiem tka-
ning, ktora tworzy potem powloke plyty
czy weza, trwale z nim polaczong. W celu
uzyskania lepszego polaczenia tkaniny z
plyta lub. wezem meozna ja przed naloze-
niem jako ostoay, wzglednie przed wloze-
niem jako wktadki, zanurzyé w mleku
sauczukowem lub w innej odpowiedniej
rawiesinie kauczuku. W danym razie moz-
1a wprost tasme odwadniajaca pozostawié
1a odwodnionym przedmiocie jako powlo-
(¢, przyczem mozna t¢ tasme zanurzy¢
wrzed odwadnianiem w mleku kauczuko-
vem.

Odwadnianie mozna przyspleszac za-
omocg elektroosmozy, albo zapomoca
iepla. Np. walce 15 moga by¢ metalowe i
grzewane w dowolay sposéb zapomoca
lektrycznosci. Moina réwniez ogrzaé po-
rierzchni¢ odwadniajaca przed naloze-
iem na powierzchnig ¢lyty lub weza.
loina tez wlaczyé walec 15, lub inny
odklad, ¢ ile jest metalowy, w obwéd
radu jako anode a tkaning odwadniaja-

v wykonana z metalu jako katode tak, ze

elektroosmoza przyspiesza odwadnianie.
Mozna oczywiscie zastosowaé jednocze-
$nie z elektroosmoza lub cieplem takze
dzialanie ssace (podlug fig. 10).

Odwadniane przedmioty kauczukowe
moga zawieraé oczywiscie dowolne znane
domieszki, zwlaszcza srodki obcigzajace,
wilkanizacyjne, barwniki i t. d.

W opisany sposéb mozna obrabiaé¢ nie-
tylko przedmioty, ktorych gtéwnym sklad-
nikiem jest kauczuk, lecz zloZone takze z
innych materjaléw, majacych podobne
wlasnoséci, jak np. gutaperka, balata lub
sztuczne zawiesiny wodne tych materja-
téw albo odpadkéw kauczuku, kauczuku
regenerowanego, sztucznego kauczuku z
ewentualna domieszka sztucznych lub na-
turalnych zywic, jak np. produktéw kon-
densacji fenolu i formaldehydu, estrow
celulozy, kazeiny, albuminy, albo produk-
téw ich kondensacji.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb zwigkszania wytrzymalosci
plyt, pasow lub wezy, otrzymanych z wod-
nistych zawiesin materjatéw kauczuko-
wych lub tym podobanych, zdolnych do
koagulacji, znamienny tem, ze wilgotna
plyte, pas lub waz poddaje sie sciskaniu
miedzy powierzchniami nakladki lub pod-
kladki, a ktérych jedna jest nieprzepu-
szczalna, a druga przepuszcza wode w ce-
lu odwodnienia plyty, pasa lub weza.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze pod podkladka przepuszczalng
umieszcza si¢ warstwy materjatu pochla-
niajacego wode.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze nakladka, wyciskajaca wode,
zaczyna cisnaé w pewnem miejscu odwad-
nianego przedmiotu, a potem jej cisnienie
rozszerza sie stopniowo na cala -po-
wierzchnie przedmiotu.

4. Sposéb wedlug zastrz. 3, znamien-
ny tem, ze odwodniona cz¢$é przedmiotu



pozostaje nadal pod cisnieniem az do od-
wodnienia calego przedmiotu.

5. Sposéb wedlug zastrz. 3 i 4, zna-
mienny tem, ze na odwadniany przedmiot,
umieszczony na powierzchni walcowej,
nawija si¢ odpowiednio naprezona, gigtka
nakladke odwadniajaca, wobec czego ci-
$nienie, dzialajace wskutek naprezenia
tej nakladki wzdluz tworzacej powierzch-
ni walcowej, rozszerza si¢ stopniowo na ca-
la powierzchnie odwadnianego przedmiotu.

6. Sposéb wedlug zastrz. 3—5, zna-
mienny tem, Ze poddaje sie $ciskaniu kil-
ka plyt lub paséw, ktére, odwadniajac sig
pod dzialaniem cisnienia, jednoczesnie spa-
jaja si¢ ze soba.

7. Sposéb wedlug zastrz. 6, znamien-
ny tem, ze plyty lub pasy poszczegélne,
spajane ze soba, sa z réznych materjatéw
kauczukowych lub tym podobnych.

8. Sposéb wedlug zastrz. 6 i 7, zna-
mienny tem, Ze pomigdzy ulozone na so-
bie pasy lub plyty odwadniane wklada
si¢ tkanine.

9. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 5 w za-
stosowaniu do wezy, znamienny tem, ze
na waz, znajdujacy si¢ na cylindrycznej
podkladce, nawija si¢ srubowo naprezona
tasme¢, przepuszczajacg wode, przyczem
szerokosé tej tasmy jest znacznie mniej-
sza od dtugosci weza.

10. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 9, zna-
mienny tem, Ze przed odwadnianiem po-
wierzchni¢ weza pokrywa sie tkaning, kto-
ra pod dzialaniem cisnienia nakladki spa-
ja sie z wezem.

11. Sposéb wedlug zastrz. 4 i 9, zna-
mienny tem, Ze ta$ma sluzaca do odwad-
niania spaja si¢ z wezem i pozostaje na
nim jako trwala powloka.

12. Sposéb wedlug zastrz. 10 i 11,
znamienny tem, ze tkanine lubv nakladke
odwadniajaca, ktéra spaja si¢ z odwad-
nianym przedmiotem, nasyca sig uprzed-
nio $rodkiem koagulujacym.

13. Sposéb wedlug zastrz. 9, zna-
mienny tem, Ze jeden koniec tasmy, owi-
nigtej spiralnie na wezu, znajdujacym sie
na podkladce, odwija si¢ przy obracaniu
podkladki, & drugi komiec jednoczesnie
sie nawija, przyczem zwoje tasmy przesu-
waja sie wzdluz weza. '

14. Sposéb wedlug zastrz. 9, zna-
mienny tem, ze -tasme odwadniajaca na-
wija si¢ stopniowo na caly waz, rozpoczy-
najac nawijanie od jednego korica weza.

15. Sposéb wedlug zastrz. 14, zna-
mienny tem, Ze tasma odwadniajaca, od-
wijajac si¢ z odwodnionego weza, nawija
sie srubowo na podkladke, ktéra ma taka
sama dlugosé i srednice, jak odwodniony
waz.

16. Sposéb wedlug zastrz. 14, zna-
mienny tem, Ze tasme, nawinigta na waz
po jego odwodnieniu, przewija si¢ §rubo- .
wo na inny odwadniany waz.

17. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ay tem, Ze ogrzewa si¢ podkladke, na kto-
rej lezy przedmiot odwadniany.

18. Sposéb wedlug =zastrz. 1, zna-
mienny tem, ze ogrzewa sie nakladke od-
wadniajaca przed jej nalozeniem na od-
wadniany przedmiot.

19. Sposéb wedlug zastrz. 1, w za-
stosowaniu do wezy, znamienny tem, Ze
ci$nieniem czynnika (gazu “lub  cieczy),
przeplywajacego przez wnetrze weza,
przyciska si¢ ten ostatni do otaczajacej
go, porowatej $cianki odwadniajace;j.

20. Sposéb wedlug zastrz. 1 w zasto-
sowaniu do weZy, znamieuny tem, Ze od-
wadniany waz otoczony jest nakladka po-
rowata, odwadniajaca, na ktérs wywiera
sie z drugiej strony dzialanie ssace.

The Anode Rubber Company
{England) Limited.
Zastepca: Dr. inz. M, Kryzan,

rzecznik patentowy.
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