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(54)实用新型名称

有机废液复合预处理系统

(57)摘要

本实用新型揭示了有机废液复合预处理系

统，包括用于储放有机废液的存储罐、连接存储

罐的用于调节pH值和破乳处理的一级反应罐、连

接一级反应罐的用于去除浮油和悬浮物的组合

气浮装置、连接组合气浮装置的用于进行芬顿反

应的二级反应罐、连接二级反应罐的用于混合液

脱水的压滤机、连接压滤机的用于检测由压滤机

自流出的滤液的水质状况的观察水箱、以及连接

观察水箱的蒸发系统；所述观察水箱通过循环管

路分别连接至一级反应罐和二级反应罐。本实用

新型实现了适用于多种有机废液的预处理工序。
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1.有机废液复合预处理系统，其特征在于：包括用于储放有机废液的存储罐、连接存储

罐的用于调节pH值和破乳处理的一级反应罐、连接一级反应罐的用于去除浮油和悬浮物的

组合气浮装置、连接组合气浮装置的用于进行芬顿反应的二级反应罐、连接二级反应罐的

用于混合液脱水的压滤机、连接压滤机的用于检测由压滤机自流出的滤液的水质状况的观

察水箱、以及连接观察水箱的蒸发系统；所述观察水箱通过循环管路分别连接至一级反应

罐和二级反应罐。

2.根据权利要求1所述的有机废液复合预处理系统，其特征在于：所述一级反应罐内投

加硫酸调节pH值。

3.根据权利要求1所述的有机废液复合预处理系统，其特征在于：所述一级反应罐内调

节pH值准确后投加破乳剂，破乳反应30‑60min后静置，去除上层浮油。

4.根据权利要求1所述的有机废液复合预处理系统，其特征在于：所述组合气浮装置内

投液碱药剂至6‑8的pH值，再投加PAC、PAM。

5.根据权利要求1所述的有机废液复合预处理系统，其特征在于：所述二级反应罐内投

加硫酸至3的pH值，再投加硫酸亚铁、双氧水，反应至少2h后，再投加液碱至7‑9的pH值，再投

加PAM继续反应15‑30min。
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有机废液复合预处理系统

技术领域

[0001] 本实用新型属于废水处理技术领域，尤其涉及一种有机废液复合预处理系统。

背景技术

[0002] 现有的有机废液处理线大多为单一的处理线，例如乳化处理系统、废矿物油处理

系统等，处理对象较为单一，占地面积较大，处理效率较低。因此，需要一种适用于多种有机

废液的预处理系统，减少后续处理线的负担，降低成本费用。

实用新型内容

[0003] 本实用新型的目的是为了解决上述技术问题，而提供有机废液复合预处理系统，

从而实现适用于多种有机废液的预处理工序。为了达到上述目的，本实用新型技术方案如

下：

[0004] 有机废液复合预处理系统，包括用于储放有机废液的存储罐、连接存储罐的用于

调节pH值和破乳处理的一级反应罐、连接一级反应罐的用于去除浮油和悬浮物的组合气浮

装置、连接组合气浮装置的用于进行芬顿反应的二级反应罐、连接二级反应罐的用于混合

液脱水的压滤机、连接压滤机的用于检测由压滤机自流出的滤液的水质状况的观察水箱、

以及连接观察水箱的蒸发系统；所述观察水箱通过循环管路分别连接至一级反应罐和二级

反应罐。

[0005] 具体的，所述一级反应罐内投加硫酸调节pH值。

[0006] 具体的，所述一级反应罐内调节pH值准确后投加破乳剂，破乳反应30‑60min后静

置，去除上层浮油。

[0007] 具体的，所述组合气浮装置内投液碱药剂至6‑8的pH值，再投加PAC、PAM。

[0008] 具体的，所述二级反应罐内投加硫酸至3的pH值，再投加硫酸亚铁、双氧水，反应至

少2h后，再投加液碱至7‑9的pH值，再投加PAM继续反应15‑30min。

[0009] 与现有技术相比，本实用新型有机废液复合预处理系统的有益效果主要体现在：

[0010] 将多级的处理系统安装于同一处理线上，对于多种有机废液可进行预先处理，减

轻后续设备的能耗，有机废液复合预处理系统的各级处理系统易于搭建布置，降低资源投

资和占地面积。

附图说明

[0011] 图1为本实用新型实施例的结构示意图；

[0012] 图中数字表示：

[0013] 1存储罐、2一级反应罐、3组合气浮装置、4二级反应罐、5压滤机、6观察水箱、7蒸发

系统。
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具体实施方式

[0014] 下面对本实用新型实施例中的技术方案进行清楚、完整的描述，显然，所描述的实

施例仅仅是本实用新型一部分实施例，而不是全部的实施例。

[0015] 实施例：

[0016] 参照图1所示，本实施例为有机废液复合预处理系统，包括用于储放有机废液的存

储罐1、连接存储罐1的用于调节pH值和破乳处理的一级反应罐2、连接一级反应罐2的用于

去除浮油和悬浮物的组合气浮装置3、连接组合气浮装置3的用于进行芬顿反应的二级反应

罐4、连接二级反应罐4的用于混合液脱水的压滤机5、连接压滤机5的用于检测由压滤机5自

流出的滤液的水质状况的观察水箱6、以及连接观察水箱6的蒸发系统7；观察水箱6通过循

环管路分别连接至一级反应罐2和二级反应罐4。

[0017] 存储罐1内安装有液位计，用于测量有机废液的存储量。

[0018] 一级反应罐2内投加硫酸调节pH值。一级反应罐内调节pH值准确后投加破乳剂，破

乳反应30‑60min后静置，去除上层浮油。

[0019] 组合气浮装置3内投液碱药剂至6‑8的pH值，再投加PAC、PAM。去除水中浮油及悬浮

物。

[0020] 二级反应罐4内投加硫酸至3的pH值，再投加硫酸亚铁、双氧水，反应至少2h后，再

投加液碱至7‑9的pH值，再投加PAM继续反应15‑30min。

[0021] 压滤机5中处理脱水后的泥饼委外处理。

[0022] 观察水箱6内检测水质，符合一定标准的水质可排出至后续的蒸汽系统7，不符合

标准的水质再次循环至一级反应罐2或二级反应罐4。

[0023] 应用本实施例时，将多级的处理系统安装于同一处理线上，对于多种有机废液可

进行预先处理，减轻后续设备的能耗，有机废液复合预处理系统的各级处理系统易于搭建

布置，降低资源投资和占地面积。

[0024] 以上所述的仅是本实用新型的一些实施方式。对于本领域的普通技术人员来说，

在不脱离本实用新型创造构思的前提下，还可以做出若干变形和改进，这些都属于本实用

新型的保护范围。
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图1
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