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Znane s3 zbiorniki do prézniowej obrébki me-
tali, w szczegblnosci zelaza i stali, w ktorych
metal jest odgazowywany w strumieniu cigglym
lub okresowym. W tych urzadzeniach, zaopatrzo-
nych w gazoszczelny ostong z blachy stalowej,
zdarzaja sig czesto w poblizu otworéw doplywo-
wych i przeplywowych nieszczelnoéei, zaklocajace
pewnoséé ruchu urzadzenia prézniowego, Dotyczy
to w szezegblnosci zbiornikéw prozniowych, z kto-
rych dna wystaje w dot rurowy kréciec, wykona-
my z ostony stalowej, wylozonej od wewnatrz
materialem ogniotrwatym.,

Swobodny koniec krééca zanurzony do odga-
zowywanego metalu jest zazwyczaj ostoniety od
zewnatrz ogniotrwalym narzadem pierscienio-
wym. Mimo to wlasnie w tym miejscu krééca
préznia jest najwiecej zagrozona przez nieszczel-
noéci. W zbiornikach prézniowych, przez ktére
metal jest przelewany z naczynia znajdujgcego
si¢ ponad zbiornikiem i poddawany przy tym
dziataniu prozni, zagrozony obszar znajduje sie

nie tylko na koncu krééca rurowego, wystajace-

‘g0 z dna naczynia, lecz takze w obszarze otworu,
przez ktéory metal doplywa do naczynia -préznio-
'wego. :
Przedmiotem wynalazku jest bezwzglednie
‘pewnie dzialajgce uszczelnienie otlworéw doply-
wowych i przeptywowych zbiornikéw do obrobki
prézniowe] metali. Jest ono wykonane w-ten spo-
s0b, ze do wyprawy ogniotrwalej, znajdujgce]
sie w poblizu otworéw doptywowych i przepty-'
‘wowych, s3 wilaczone warstwy metalowe, "
Warstwy te sa na jednym koncu potaczone
szczelnie z ostong zbiornika lub jego krééca prze-
plywowego i w tym miejscu chlodzone. Swobodny
koniec warsiw natomiast znajduje sie w poblizu’
roztopionego metalu, gdzie ulega roztopieniu na
tyle, na ile pozwala chiodzenie e¢zynne na drugim
koncu warstwy. Dzieki temu powstaje roztopione
i tym samym bezwzglednie szczelne na préznie
uszczelnienie, Uszczelnienie wedlug wynalazku
znajdujacego sie w poblizu otworéw doptywo-
‘wych i przeplywowych i wykonane z warstw me-~
‘talowych, ma wiec jako zadanie stopienie sie na
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- 'kszonej podziatce czeSci doplywowej

W

koﬁcu stykajacym s1e Z. .roztopmnym metalem
i mpotblegame przesaczaniu sie gazéw przez roz-
toiyicmy material pod wplywem rdznicy cisnien,
panujaca w tym miejscu i atmosferycznym.

Warstwy metalowe wpuszczone do ogniotrwa-
lego tworzywa otworéow doplywowych i przepty-
wowych zbiornika prézniowego sg wykonane
najlepiej z metalu poddawamego obrébce préznio-
wej.

Na rysunku przeds.awxono uszczelnienie wed-
lug wynalazku oraz jego zastosowanie w. kilku
przykladach wykonania. Fig. 1 przedstawia prze-
'kréj pionowy stalego zbiornika prézniowego, kto-
Ty jest napelniany i oprézniany przez podnoszenie
i opuszczanie kadzi z metalem, fig, 2 — w po-
'dzialce powigkszonej przekr6j rurowego krécca
dennego zbiourmka prézniowego przedstawionego
na fig. 1, fig. 3 — przekréj pionowy stalego zbior-
nika proézniowego, w kitérym metal jest poddawa-
ny dzialaniu prézni przy przeprowadzaniu go
cigglym strumieniem, fig. 4 — przekr6j w powie-
zbiornika
‘przedstawionego na fig. 3, a fig. 5 — przekrdj
w powigkszonej podzialce rurowego krééca den-
nego zbiornika prémowego przedstawmego na
fig 3.

Urzadzenie ptrétnwwe przedstawxone schema-

" tycznie w przekroju pionowym na fig. 1, sklada

sie ze stalego zbiornika prézniowego I, umieszczo-
nego na pomoscie B i przylaczonego do pompy
prézniowej P oraz posiadajgcego ogniotrwala
okladzine 2, ostonigtg szczelnie ostong metalowg

3. Opréiniana komora 4 zbiornika moze byé sto-

sunkowo mala.

Dno- zbiornika prézniowego I posiada kroéciec
rurowy 5, ktbérego dolny koniec jest zanurzory
do roztopionego metalu S, znajdujacego sie w ka-
dzi 6. Przez podnoszenie i opuszczanie kadzi sto-
jacej na uruchamianym hydraulicznie pomoscie
7 wozka 8 s3 wiprowadzane kolejno poszczegblne
porcje roztopionego metalu S do zbiornika préz-
niowego 1, przy czym metal wessany do zbiornika
I zostaje odrazu z niego spuszczany. Taki sposob
odgazowywaniia prézniowego metah jest przed-
miotem patentu ni 85479,

Na tig. 2 przedstawiono w powiekszonej po-
dzialce uszczelnienie wedlug wynalazku rurowe-
go krboéca dennego 5 zbiornika prézniowego I.

Kréciec rurowy 5 dna zbiornika prézniowego I
posiada blaszang oslone rurowsg 9, ktora jest przy-
1aczona szczelnie na préznie do oslony 3 zbiorni-
ka, z zewnatrz jest zaopatrzona w ogniotrwala
wyprawe 10. Zewnetrzny koniec krééca,zanurzony

do odgazowywanego metalu S, jest otoczony row- .

niez z zewnatrz narzadem pierScieniowym I/,
wykonanym z masy ogniotrwalej. Migedzy dwie-
ma oktadz'nami 10 i 11 znajduje sie cstona 9 z bla-
chy stalowej, na ktérg jest nasuniete pierscienio-
we uszczelnienie /2, Jeden koniec. tego uszczel-
nienia jest przylaczony w sposéb szczelny na
proznie do chtodnicy 13, obejmujacej pierscienio-
wo ostong 9 krééca 5,

Gdy zewnetrzny koniec krééca rurowego 5,
oslonigty ogniotrwaly okladzing /1, zostanie za-

~ nurzony do odgazowywanego metalu np. do ka-

pieli Zzelaznej, to n2 stronie czolowej krééca ruro-
wego stapia sig czes¢ 14 ostony 9 oraz otaczajacej
ja warstwy poéredniej 12 i to w takim stopniu,
na ile pozwala chlodmca 13 otaczajaca oslonq
blaszang 9 krééca. Roztopiony metal zmajdujacy’
sie¢ w przestrzeni pier§cieniowej /4 z calg pewno-
$cig nie pozwala na przenikanie powietrza pod
ciSnieniem atmosferycznym miedzy oslong bla-
kzong 9 i ogniotrwala okiadzing 10 krééca ruro-
wego .

Ostona kroéca rurowego 5, podlegajgca uszczel-
nieniu, jest wykonana najlepiej z ogniotrwalej
zbitej masy, uzbrojonej wkiladkami metalowymi,
przylaczonymi do oslony np. krdéca 5. Dla zbro-
‘jenia zewnetrznej okladziny pierscieniowej 11
‘mozna zastosowaé np. palaki 15 z drutu zelaznego
przyspawane do oslony rurowej 9 lub jej chiod-
nicy 13. Do ogniotrwalej wykladziny wewnetrznej
kroééca moga byé wipuszczone krétkie prety 16
'polaczone jednym koricem réwniez z oslong 9.
Zamiast prostych pretéw nadaja sie réwniez na

zbrojenie prety o przekroju teowym. Zbrojenia.
otrzymujg zwarto$é ubitej masy i przyczyniaja.

sie réwniez do lepszego chlodzenia olkladziny.

Na fig. 3 przedstawiono w przekroju pionowym.

‘zbiornik prézniowy I, shuzacy do odgazowywania
przeplywowego ‘metalu. Na tym zbiorniku znaj-
‘duje sie kadZ I7, ktérej oslona I8 jest potaczona
iprzez spawanie w sposdéb szczelny na proéznie
z oslong 3 zbiornika prézniowego. Roztopiony
metal S podlegajacy adgazdwywam.iu doprowadza
sie przez wlew 19, znajdujacy sie w dnie kadzi 17,

i przez polgczony z nim kanat doplywowy 20 do
‘komory roboczej 4 zbiornika prézniowego. Z ko-
‘mory 4 metal przeplywa przez kréciec rurowy 21
'dna zbiornika do kadzi 22 lub formy odlewczej.

W opisanym wyzej urzadzemiu otwory doply-.

wowe i przeplywowe znajduja sie w poblizu
‘otworu dennego 19 kadzi 17 i na koficu krééea 2/.
Otwory te maja uszczelnienie wedtug wynalazku
wykonane w sposéb nastepujacy.
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Na fig. 4 przedstawiono w powigkszonej po-
'dziatce polgczenie kadzi I7 ze zbiornikiem préz-

S

‘niowym I, na ktéorym jest ona umiesz.czona,

Warstewke metalowg zapewniajgcg uszczelnie-
nie stanowi tutaj narzad 25 w postaci stozka §cig-
tego, ktérego wigksza podstawa 24 jest przyspa-
wana w sposéb szczelny na powietrze do ostony 3

zbiornika prézniowego. Swobodny koniec 25 ma--

rzadéw w ksztalcie stozka $cietego i posiadaig-
cy mniejszy przekréj przechodzi przez wykiadzi-
n¢ ogniotrwata 26 kadzii wchodzi do jej wnetrza.
Na obszarze wigkszej podstawy polgczonej szczel-
nie z ostona zbiornika prozniowego, zbiornik po-
§redni jest chlodzony od zewnatrz za pomoca
‘przewodu pier§cieniowego 27. Otwér odplywowy
19 kadzi 17 znajdujgcy sie w narzadzie uszczel-

‘mniajgcym 23 wykonanym w ksztalcie stozka Scig-

tego jest otoczony dobrag ogniotrwalg masg wito-
Zong lub ubitg do narzadu uszczelniajagcego 23
w ksztalcie stozka $cietego. )

Wlew jest uszczelniony ma préznie za pomoca
olaczajacej go uszczelki w ksztalcie stozka §cie-
tego w ten sposdb, ze swobodny koniec 25, siega-
jacy do kadzi 17 zostaje stopiony na obwodzie
Iprzez metal w takim stopniu, w jakim -pozwala
chtodnica 27, W ten sposoéb otwoér odplywowy jest
stale otoczony roztopionym metalem. -

Na fig. 5 przedstawiono uszczelnienie kroéca

rurowego 2/ zbiornika przedstawionego na fig. 3,

w ktéorym metal jest poddawany obrdbee proz-
niowej w cigglym strumieniu.

Kréciec rurowy 21 i tu réwniez jest wykonany
z ostony metalowej 29 wylozonej od wewnatrz
‘masga ogniotrwala 30. W tym przypadku kréciec
powinien byé¢ tak dlugi, aby znajdujacy sie w nim
stupek metalu zapewmnial wyréwnanie ci$nienia
miedzy atmosfera i komorg uzytkows 4 zbiornika
prézniowego I. Uszczelnienie krééca stanowi me-

CWD 701/Ga. GDA-732, 100. pap. dostarczomy

talowa tarcza pierscieniowa 31, umieszczona ‘
w dolnej czeSci 32 wykladziny ogniotrwalej.
Przekréj otworu wylotowego krééca zmniejsza sie
pod tg tarcza w takim stopmniu, ze lezgcy ponad
mim przekrdj jest stale napelniony metalem i w
itym miejscu ci$nienie panujgce w metalu jest co
najmniej tak duze, jak ci$nienie atmosferyczne.
Na obwodzie zewmetrznym tarcza pierScieniowa
31 jest przyspawana do ostony 29 krééca rurowe-
go 21, natomiast obw6éd wewnetrzny pozostaje
w Scistym zzalknieciu z wyplywajacym metalem.
‘Chlodnica pierScieniowa 33 otacza polaczenie tar-
czy uszczelniajgcej i ostony 29. Dolna czesé 32
ogniotrwalej wykladziny kroéca rurowego jest
'‘wykonana najlepiej tak, zeby mozna bylo ja lat-
wo wymienié.

Zastrzezenia patentowe

1. Uszczelnienie otworéw doplywowych i prze-
plywowych zbiornikéw do odgazowywania
prozniowego roztopionych metali, w szcze-
gbélnosei zelaza i stali, zamienne tym, ze posia-
da postaé¢ ptyty lub rury metalowej osadzonej
w miejscach podlegajacych uszczelnieniu do
otoczonej przez oslone blaszang wykladziny
ogniotrwalej zbiornika tak, iz jeden komiec
uszczelnienia pozostaje w $cistlym i szezelnym
na powietrzu polaczeniu z chlodzong w tym -
miejscu ostony wykladziny ogniotrwalej zbior-
nika, a swobodny koniec uszczelnienia styka
sie bezposrednio z przeptywajgcym metalem.

2. Uszczelnienie wedlug zastrz. 1‘, znamienne
tym, Ze j2den jego koniec jest przylaczony
bezpoéredaio do chlodnicy znajdujacej sie
w miejscu uszczelnianym.

Dortmund — Hoérder Hiittenunion
Aktiengesellschaft

Zastepca: Kolegium Rzecznikéw Patentowych
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