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Wynalazek niniejszy dotyczy wiréwki
do oddzielania materialéw stalych od ciek-
lych, zwlaszcza wirowki, przystosowanej
do ciaglego oddzielania materiatéw stalych

'w rodzaju pylu weglowego, zniszczonych
wilékien i tym podobnych substancyj, od
cieczy w rodzaju wody, lub tez do rozdzie-
lania takich materialéw, jak zawartosc
Sciekéw ; urzadzenie wedlug wynalazku za-
stepuje znane urzadzenia, zawierajace
zbiorniki, osadniki, sita odwadniajgce itd.

Wedlug wynalazku wiréwka na obwo-
dzie wirnika, gdzie zbiera si¢ cigzszy ma-
terial staly, jest zaopatrzona w $rodki do
oprézniania wirnika, rozrzadzane za po-
mocg zaworéw, uruchomianych w sposéb
ciggly lub przerywany.

Narzady zaworowe zawierajg kilka ob-

rotowych zaworéw gwiazdowych, urucho-
mianych w sposéb ciagly za pomoca obra-
cajacego sie wirnika.

Narzady zaworowe s3 lgczone z wne-
trzem wirnika za pomoca przewodéw,
przeprowadzonych stycznie do jego obwo-
du. .

Y.acznie z narzadami zaworowymi mo-
g3 byé takze przewidziane Srodki, oddzie-
lajace z usuwanego wlasnie stalego mate-
rialu dalsze iloSei oddzielanej od mniego
cieczy.

Na rysunku uwidoezniono przykiad
wykonania urzadzenia wedlug wynalazku.
Fig. 1 przedstawia przekr6j pionowy ca-
lego urzadzenia, przy czym oslona zawo-
rowa jest przedstawiona w widoku z bo-
ku, fig. 2 — przekréj wzdtuz linii A — B



na fig. 1, fig. 83 — przekréj wzdluz linii
C"— D na fig. 1, fig. 4 przedstawia szcze-
g0ty, a mianowicie oslone zaworowa i po-
laczone z niag cze$ci w przekroju pionowym
oraz zawér w widoku z boku, fig. 5 —
widok z géry ostony zaworowej od stro-
ny prawej na fig. 4, z usunietymi narzg-
dami, odchylajacymi ciecz wydostajaca sie
z oslony, fig. 6 — przekréj wzdluz linii
E — F na fig. 4, a fig. 7T — odmiany wir=
nika czeSciowo w widoku i cze§ciowo w
przekroju pionowym.

Wiréwka posiada zewnetrzng ostone 1
z gbérna i dolng rama 2, 3. Na dolnej ra-
mie 3 zamocowana jest plyta 4. zaopatrzo-
na w Srodkowe lozysko oporowe 5, w kté-
rym obraca sie dolny koniec wrzeciona 6,
gérny koniec tego wrzeciona obraca sie w
lozysku 7, osadzonym w gérnej ramie 2,
1 moze byé napedzane w odpowiedni spo-
s6b, np. za pomoca kola pasowego 8 i pa-
sa 9. Wrzeciono 6 mozna jednak sprzeg-
naé bezposrednio z silnikiem elektrycznym,
zamocowanym na pokrywie Ia zewnetrz-
nej oslony 1.

Wirnik 10 ksztalttu stozka $cietego jest
zamocowany na wrzecionie 6 za pomoca
gérnych i dolnych szprych 11 i 12. Gér-
ne szpiychy 11 sg przymecowane do wrze-
ciona 6 za posrednictwem narzadu odchy-
lajacego 13 posiadajacego na gérnym kon-
cu stozkowa plyte odchylajaca 13a, umie-
szczong tuz przy wlocie wirnika. Dolne
szprychy 12 diwigaja wirnik za posred-
nictwem denka 14, przy czym w denku
tym naokolo wrzeciona 6 utworzony jest
otwoér Srodkowy 14a do usuwania cieczy.

Wspétérodkowo z wrzecionem 6 zalo-
zony jest nieruchomo pionowy przewé6d
15, doprowadzony do goérnego konca wir-
nika 10. Surowy material, np. szklany,
usuwany z aparatéw destylacyjnych w go-
rzelni, wprowadza sie do wirnika przez
lej 16 i pochyla rure 17, polaczong z prze-
wodem 15.

Stycznie do cze¢Sei wirnika, posiadaja-

cej najwieksza Srednice, a wiec w czedei
najnizszej, przewidziane sg cztery nieco
rozszerzone przewody 18 (fig. 3), za-
mkniete na konicach zaworami gwiazdo-
wymi 19, obracanymi w ostonach 20 (fig.
4 — 6). Kazdy zawér 19 posiada cztery
komory, ktére po kolei zajmuja powoli
cztery nastepujace polozenia: polozenie I,
gdy komora jest otwarta i moze otrzymy-
waé material staly z przewodu 18; polo-
zenie II, w ktérym komora, wypelniona
materialem stalym, jest zamknieta $cian-
ka oslony 20; $cianka ta jest zaopatrzona
w rozszerzajace sie zlobki 21, przeprowa-
dzone cbwodowo ku zewnatrz, co umozli-
wia, oddzielanie .sila od§rodkowsg cieczy
wraz ze stalym materiatem, przy czym je-
dnak staly magteriat jest zatrzymywany;
skierowana ku goérze odnoga 22 na, ze-
wnatrz ostony 30 wprowadza oddzielong
ciecz do pierScieniowego koryta 23, zalo-
zonego wewnatrz ostony 1 i polaczonego
z wylotem 24 (fig. 1); :pb}dzenie II1, gdy
komora jest otwarta i moze wypuszezaé
staly 'material przez otwér 25 w oslonie
20 ku wewnetrznej Sciance koryta 23, z
ktorego opada do leja 26 oslony 1, poloze-
nie IV, w ktérym oprézniona komora zo-
staje zamknieta Scianka ostony 20. W ‘ce-
lu unikniecia wciskania sie stalych ¢zg-
stek miedzy skrzydetkami zaworu 19 i o-
stong 20, ostrza skrzydetek moga byé wy-
konane tak, by rozcinaty lub zgniataly na-
potkane czastki oraz mogg mie¢ ksztalt
lekko S§rubowy (fig. 4 i 6). Otwory wylo-
towe 25 sa uksztaltowane wedlug fig. 5.
Przewody wylotowe 18 oslony 20, roz-
mieszczone réwnomiernie naokolo wirni-
ka 10, s3 odslaniane za pomocg wirnika,
obracajacego sie ze znaczng szybkoscia.
Same zawory 19 obracajg sie ciagle w
ostonach 20 za posSrednictwem wrzecion
27, napedzanych za pomoca przekladni,
umieszezonych nad plyta 28, lezaca na
walcowej Sciance 29 gérnej czeSci wirnika
10. Obrét wrzecion otrzymuje sie wsku-



tek obracania sie kétek zebatych 30 za
pomoca uzebionego pier§cienia 31, zamo-
cowanego na Srodkowym przewodzie 15.

Koétka 30 sa polaczone z wrzecionami 27

zaworow za, pomocg waléw 32 oraz prze-
kladni Slimakowych 33, zmniejszajacych
szybkoS§é obrotowa w znacznym stopniu,
np. w stosunku 50:1.

W celu unikniecia tworzenia si¢ sku-
piefi stalego materiatu w wirniku 10 mie-
dzy przewodami wylotowymi 18 przewi-
dziane s3 pionowe S$cianki 34, rozmiesz-
czone miedzy dnem 14 i pochyla Scianka
wirnika (fig. 1 — 3), miedzy za$§ tymi
Sciankami przewidziane s3 zwezajgce sie
lejkowate wyloty do przewodéw 18. Na-
okolo otworu 14a w dnie wirnika 10 prze-
widziane jest zwisajace obrzeze 35, dopro-
wadzajgce ciecz, usunietq z wirnika, do
komory zbiorczej 36, umieszczonej na ply-
cie 4, w ktérej zamocowana jest rura wy-
lotowa 37, wyprowadzajaca ciecz na ze-
wnatrz ostony 1.

Urzadzenie niniejsze dziala w sposéb
nastepujgcy. Po wprawieniu wirnika 10

w szybki ruch obrotowy w kierunku’

strzatki A (fig. 12) surowy material do-
prowadza sie przez'lej 16, rure 17 i prze-
woéd 15. Material, opadajacy przewodem,
jest oddzielany za pomoca plyty odchyla-
jacej 13a ku Sciankom wirnika 10. W tym
stanie oddzielanie skladnikéw statych od
cieklych nastepuje stale, a materiat opa-
da ku dolowi wirnika. Oddzielony mate-
rial staly zbiera sig¢ na wewnetrznych
Sciankach wirnika, przy czym warstwa
stalego materialu jest mnajgrubsza przy
dnie ze wzgledu na stozkowy ksztalt wir-
nika; oddzielana ciecz $cieka bez stykania
sie z materialem stalym. Wytwarza sie
warstwa cieczy tak, ze wewnetrzny obwéd
tej warstwy zajmuje polozenie zaznaczone
liniami 88 (fig. 1), po czym ciecz w spo-
86b ciggly przelewa sie przez brzeg otwo-
ru 14a w dnie 14 wirnika i obrzezem 35
doprowadza si¢ do komory zbiorczej 36.

Staly material napelnia lejkowate wy-
loty, prowadzace do przewodéw 18, i jest
usuwany w sposéb ciagly przez dzialanie
zaworéw 19. Ciecz usunieta ze stalego ma-
terialu przez zlobki 21 podczas usuwania
stalego materiatlu przez ostony 20 jest od-
chylana odnogami 22 i doprowadzana do
koryta 23. Ciecz ta moze byé niekiedy do-
prowadzana z powrotem do leja 16, gdyz
moze zawieraé¢ nieco drobnych czastek sta-
tego materialu w stanie zawiesiny. Jesli
jednak pozadane jest oddzielanie od cie-
czy bardzo drobnych czastek stalych, to
nalezy zastosowaé urzadzenie wedlug fig.
7, ktérego dzialanie umozliwia udzielenie
materiatlowi wiekszej szybko$ci obwodo-
wej podczas jego przeplywu przez wirnik
10. )

Urzagdzenie to zawiera tarcze 39 (z
ktérych na rysunku przedstawione sa
dwie)., zamocowane na wrzecionie 6. Tar-
cze te s3 umieszczone poprzecznie w wir-
niku, a Srednica ich wzrasta ku dolowi,
przy czym nizsza (lub najnizsza) tarcza
posiada prawie te samg Srednice co otwér
wylotowy 14a w dnie wirnika, Ten otwor
wylotowy jest jednak wiekszy niz urzg-
dzenie wedlug fig. 1, dzieki tarczom 39,
ktére powoduja to, 2e wewnetrzna po-
wierzchnia 40 warstwy cieczy przyjmuje
ksztalt schodkowy.

Zamiast stosowania tarcz 39 mozna
obracaé¢ wirnik 10 z wiekszg szybkoscig,
lecz stwierdzono, ze wtedy szybko§é obro-
towa zaworéw 19 bedzie zbyt wielka, co
wymaga zmiany w przekladni, zmniejsza-
jacej szybko§é obrotowsa. Nalezy zatem
zastosowaé przekladnie o zmiennej szyb-
koSci, np. miedzy wieficem uzebionym 31
i przewodem 15, dzigki czemu szybkosé
obrotowa zaworéw 19 mozna zmieniaé w
stosunku do szybkoSci obrotowej silnika

- 10. W tym celu jako przekladnia o zmien-

nej szybkoSci obrotowej nadaje sie prze-
kladnia epicykliczna. S
W razie potrzeby ze stalego materiatu,



wyrzucanego z ostony 20, mozna usuwaé
dalsze iloSci procentowe cieczy przez za-
stosowanie powoli wirujgcej tarczy obro-
towej, wykonanej z materiatu podziurko-
wanego lub porowatego, np. z gazy dru-
cianej; tarcza ta jest tak umieszczona, ze
otrzymuje material staly, opadajacy z we-
wnetrznej Scianki koryta 23. Przewidzia-
ny zostaje réwniez staly néz, zeskrobujg-
cy z gérnej powietrzchni tarczy i zgarnia-
jacy stopniowo staly materiat ku we-
wnatrz poprzez tarcze oraz usuwajgcy ten
material przy koficu tarczy na przenos-
nik. Podczas tego przebiegu ciecz przess-
cza sie przez tarcze i zbiera w nieruchomej
misce lub korycie.

W pewnych przypadkach urzadzenie
mozna zmieni¢ w celu rozdzielania stalych
materialéw, Przy oddzielaniu np. pylu we-
glowego stwierdzono, ze wieksze czastki
wegla oddzielajg sie prawie przy -wlocie
wirnika i zbieraja sie powyzej jego brze-
gu. W celu wyzyskania tego zjawiska na
posSrednim poziomie w wirniku mozna za-
stosowaé wystep (poétke), a przestrzen po-
nad tym wystepem mozna zaopatrzyé w
oddzielny zespét przewodéw i zaworéw.
Dzieki temu urzgdzeniu mozna rozdzielaé
staly material na dwa lub wigcej skladni-
kéw odpowiednio do wielkosci lub ciezaru
wlaSciwego, np. mozna oddzielaé wegiel
od pirytéw, odpadéw lub gliny. Chociaz
wedlug fig. 1 — 3 przewody 18 posiada-
daja odwrotny kierunek do kierunku ob-
rotu wirnika 10, to jednak w razie potrze-
by przewody te moga mieé kierunek obro-
tu wirnika.

W pewnych przypadkach, zwlaszcza
gdy chodzi o urzadzenia o duzej pojem-
nodci plyta 28 moze posiadaé stosunkowo
malg $rednice, a wtedy miedzy prze-
kladnig §limakowg 383 i zaworem 19
bedzie zalozony wal z przegubami, roz-
mieszczony na wieksze] czeSei swej diu-
goSci zasadniczo réwnolegle do Scianek
wirnika 10.

Zastrzezenia patentowe.

1. Wiréwka do oddzielania materia-
low stalych od cieklych, znamienna tym,
ze na dolnym obwodzie stozkowego wirni-
ka, gdzie zbiera sie ciezszy material sta-
ly, jest zaopatrzona w narzady do oproéz-
niania tego wirnika, rozrzadzane narzada-
mi zaworowymi, uruchomianymi w spo-
sOb ciagly lub przerywany.

2. Wiréwka wedlug zastrz. 1, zna-
niienna tym, Ze narzady zaworowe stano-
wig zawory gwiazdowe, napedzane w spo-
s6b ciagly za pomoca obracajgcego sie
wirnika.

3. Wiréwka wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienna tym, ze narzady zaworowe sg po-
laczone z wnetrzem wirnika za pomoca
przewod6w, umieszczonych stycznie do je-
go obwodu.

4. Wiréwka wedlug zastrz. 1 — 3,
znamienna tym, ze w polaczeniu z narzy-
dami zaworowymi przewidziane sg dalsze
narzady do usuwania z oddzielanego mate-
riatu stalego dalszych iloSci- cieczy wy-
dzielanej z tego materiatu.

5. Wiréwka wedlug zastrz. 1 — 4,
znamienna tym, ze zawiera przekladnie,
zmniejszajaca szybko§é obrotowg narza-
déw zaworowych.

6. Wiréwka wedlug zastrz. 1 — 5,
znamienna tym, ze posiada $rodki do
zwiekszenia $redniej szybkoSci obwodowe]
materialu, oddzielanego w wirniku, bez
powigkszania szybkoSci obrotowej wirni-
ka.

7. Wiréwka wedlug zastrz. 1 — 6,
znamienna tym, ze posiada Srodki do
zmiany szybkoSci dzialania narzadéw za-
worowych w stosunku do szybko$ci obro-
tu wirnika.

8. Wiréwka wedlug zastrz. 1 — 7,
znamienna tym, ze posiada wirnik w
ksztalcie stozka Scietego z ‘dnem, zaopa-
trzonym w Srodkowy otwér do usuwania
cieczy.



9. Wiréwka wedlug zastrz. 8, zna-
mienna tym, ze posiada narzad umiesz-
czony w wirniku ponizej jego wlotu do
odchylania materialu i do odrzucania ku
wewnetrznej powierzchni Scianek wirnika.

10. Wiréwka wedlug zastrz. 8 i 9,
znamienna tym, ze posiada kilka nieco
rozszerzajacych sie przewodéw, umiesz-
czonych stycznie do polozonej najbardziej
na zewnatrz czeSei obwodu wirnika, i za-

mknietych przy zewnetrznych koncach za-

worami gwiazdowymi, obracanymi w oslo-
nach.

11. Wir6owka wedlug zastrz. 10, zna-
mienna tym, ze kazda ostona zaworu jest
zaopatrzona w otwory lub zlobki, ktére
stuza do S$ciekania cieczy, pozostalej je-
szcze w stalym materiale.

12. Wiréwka wedlug zastrz. 10 i 11,
znamienna tym, ze stala §Scianka otacza
wirnik na poziomie oston zaworu, dzieki
czemu material z oston zaworowych wy-
latuje ku tej Sciance.

13. Wiréwka wedlug zastrz. 11, zna-
mienna tym, ze kazda podziurkowana lub
zlobkowana cze$¢ Scianek oston zaworu

jest zaopatrzona w pochylony ku goérze
odchylacz w ksztalcie wylotu, ktére kieru- -
ja ciecz wyrzucong z oston zaworu do ko-
ryta zbiorczego otaczajacego wirnik.

14. Wiréwka wedlug zastrz. 8 — 13,
znamienna tym, ze §rodkowy otwér wirni-
ka, stuzacy do usuwania cieczy, jest oto-
czony zwisajgcym obrzezem, przeznaczo-
nym do prowadzenia do komory zbiorczej.

15. Wiréwka wedlug zastrz. 8 — 14,
znamienna tym, ze wirnik zawiera zespél
kétek zebatych, zazebiajacych sie¢ z kolem
nieruchomym i uruchamiajacych narzady
zaworowe za poSrednictwem przekladni
zmniejszajacej ich szybkos$¢ obrotows.

16. Wiréwka wedlug zastrz. 8 — 15,

" znamienna tym, ze w wirniku umieszczo-

ne s3 poprzeczne tarcze w celu wytworze-
nia schodkowej powierzchni cieczy i
zwiekszenia w ten sposob Sredniej szyb-
ko$ci obwodowej warstwy cieczy.

Cecil Ernest Harvey.

Zastepca: inz. J. Wyganowski,
rzecznik patentowy.

DRUK. M. ARCT. CZERNIAKOWSKA 22§



SPROSTOWANIE

opisu patentowego Nr 28782 (Kl. 1 a, 18).
Na stronie 1, w wierszu 1 nagléwka, zamiast ,,Kl. 82 b, 4 winno byé
, KL 1 a, 187,
Na stronie 2, szpalta 1, w wierszu 6 od dolu, zamiast ,,szklany” winno

byé ,,szlamy”.
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