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Zgloszono 13 sierpnia 1927 r,
Udzielono 31 sierpnia 1928 r.

Wynalazek niniejszy dotyczy urzadze-
nia do wytwarzania rur zapomoca ukosne-
go walcowania bloku, zaopatrzouego u-
przednio w otwér na rdzeniu podzielonym
na kilka czesci i polega na tem, ze poszcze-
gélne cze$ci rdzenia stanowia jedng ca-
tosé, pozbawiong przerw pomiedzy temi
cze$ciami, przyczem do koncowej czesci
rdzenia lub do stozkowej czeéci stuzacej
do zwezenia Scianek rury (zwigkszenia ze-
wnetrznej $rednicy walcowanego bloku)
przylega bezposrednio nastepna stozkowa
czg$é rdzenia, za posrednictwem ktorej
Scianki rury otrzymuja jednakowsa gru-
bosé na obwodzie i wzdluz rury oraz wy-
gladzaja sie. Stosowano juz rdzen przyu-

kosnem walcowaniu rur, podzielony na kil-
ka cze$ci, przyczem te poszczegdlne czes:i
stanowia oddzielne i wzajemnie niezaleine,
obracajace si¢ na osi rdzenia pierscienie,
ktére sa podzielone zapomoca zwezen tak,
Ze pracujace powierzchnie nastepujacych
kolejno pc sobie pierscieni nie stanowia
przedluzenia pracujacych powierzchni pie=-
écieni ich poprzedzajacyck. Urzadzenie
wykonane w taki sposéb wykazuje tg nie-
dogodnoéé, ze walcowany blok podczas
przesuwania si¢ ponad wzmiankowanemi
zwezeniami ulega, dzieki réznicy w szyb-
koéciach obwodowych poszczegélnych cze-
$ci rdzenia, szkodliwym natezeniom.
Préocz tego przy walcowaniu na rdze-



niu, wykonanym w opifsany powyZej spo--

s6b, moga by¢ wytwarzane tylko rury ‘0
male; wzglednie $rednicy, przyczem $cian-
ki rury nie posiadaja jednostajnej grubo-
éci, same za$§ rury po przejsciu przez wal-
ce otrzymuja ksztalty mniej
eliptyczne, Niedogodnoséci powyzsze usuwa
wynalazek niniejszy.

Wedtug wynalazku wytwarzane sg ru-
ry o duzej Srednicy w stosunku do grubo-
$ci §cianek i Srednicy bloku, przyczem wy-
konane zostaja bez zarzutu, to jest sa $ci-
$le cylindryczne, posiadaja jednostajna

gruboéé Scianek oraz gladkie powierzch-

nie,

Wreszcie ceche znamienna wynalazku
stanowi ta okoliczno$é, ze przy niezbyt
znacznem rozwalcowywaniu bloku pod
wzgledem powigkszania $rednicy otworu
wewnetrznego rdzen stanowi tylke jedna
cze$é stozkowa, przyczem katl zbieznosci
stozka jest dwa razy wigkszy od kata na-

chylenia powierzchni stozkowych walcéw

do osi rdzenia,

Rysunek uwidocznia dwa przyklady
wykonania wynalazku w podluznym prze-
kroju.

W odmianie przedstawionej na fig. 1 a
oznacza 0§ rdzenia do walcowania rur, pn-
siadajacego cylindryczna cze$é a’, w celu
ulatwienia nakladania rury na rdzen.

Koniec czeéci a‘ rdzenia jest zaokraglo-
ny, jak to pokazano na rysunku lub Sciety
stozkowo.

Do cylindrycznej czeéci a’ przylega
cze$é stozkowa a?, za ktéra umieszczone
sa stozkowa czeé¢ a® oraz cylindryczna
cze$é korficowa at,

Dlugosé czesci stozkowych rdzenia a2 i
a® zalezy od $rednicy wytwarzanej rury
i zwezenia $cianek walcowanego bloku; c i
c! oznaczaja walce.

Z powyzszego wynika, Zze przy nalezy-
tem nalozeniu bloku b na cylindryczna
cze$é rdzenia a" jest miemozliwe zaciska-
nie si¢ bloku pomigdzy walcami a rdze-

[ub wiqcei :

niem, co si¢ zdarza przy uZyciu rdzeni o
znanej budowie, przyczem blok zachowuje
stale swéj cylindryczny ksztalt.

Roéwnieg jest jasne, ze stozkowos$é cze-
§ci a®> powoduje zmniejszenie si¢ grubosci
écianek walcowanego bloku, czyli zwiek-
szenie sig¢ jego $redmicy, stozkowos$é zad
czesci a® zapobiega wytworzeniu sig¢ na
wewnetrznej powierzchni rozwalcowanej
zapomoca czeéci a? rury Srubowego wysko-
ku; odwrotnie, stozkowoéé czesci a® powo-
duje usuniecie niejednostajnej grubosci
Scianek rury oraz wygladzenie jej po-
wierzchni wewngetrzne;j.

Kat zbieznosci stozkowej czeéci rdze-
nia a® réwna si¢ katowi nachylenia po-.
wierzchni walcéw ¢ i ¢* do osi rdzema, jak
to uwidoczniono na rysunku.

. Do nalezytego wykonania rur jest nie-
zbedne, aby dtugo$é stozkowej czesci rdze-
nia a® byla jak najwicksza i wigksza w
kazdym razie od dlugoséci czeséci a2

Dla zmniejszenia gruboéci $cianek rury
mozna zastosowaé dowolng ilo§é stozko-
wy\ch czesc1 rdzenia o stopniowo zmniej-
szajacym sie kacie zbieznosci = stozkéw,
dzielac prace rozwalcowywania bloku po-
miedzy dwie lub kilka czesci rdzema z za-
chowaniem cech znamiennych niniejszego
wynalazku.

W odmianie wynalazku, przedstawiony
na fig. 2 rdzer posiada tylko jedna stoz-.
kowa cze$é a® o kacie zbieZnoéci, réwnym
katowi nachylenia powierzchni walcéw ¢
i ¢! do osi rdzenia.

W tym przypadku zmniejszenie grubo-
$ci écianek bloku b uskutecznia si¢ zapo-
mocg cylindrycznej czeéci rdzenia a! oraz
cze$ciowo za posrednictwem stozkowej
czeéci ab, sluzacej jednoczeénie doujedno-
stajnienia gruboéci $cianek rury i do wy-
gladzenia jej wewnetrznej powierzchni.

Zastrzezenie patentowe.

. Urzqdzenie do wytwarzania metalo-,



wych rur bez szwu, zapomoca ukos$nego
walcowania na rdzeniu, sktadajacym si¢ z
kilku cze$ci, znamienne tem, Ze poszcze-
golne skladowe czesci rdzenia (a) lacza
si¢ bez przerw w jedna calo$é, przyczem
do korica (@') rdzenia lub do stozkowe;j
czesci rdzenia (a?), stuzacej do zmniejsze-
nia grubosci $cianek walcowanego bloku
(b), czyli do rozwalcowania bloku, przyle-
ga bezposrednio stozkowa czeé¢ rdzenia

(a®), zapomoca ktérej Sciankom rury na-
daje si¢ jednostajna grubo§¢ oraz wygla-
dza si¢ wewnetrzna powierzchnie.

, Karl Gruber.
Maschinenfabrik Meer
Aktiengesellschaft.

Zastepca: 1. Myszczynski,
rzecznik patentowy.
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