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La présente invention concerne un dispositif de
rectification ou rectifieuse de cambrures permettant de procéder
4 un allongement efficace de barres a partir desquelles on peut
fabriquer, par exemple, des arbres.

Il est classique qu'une barre étirée suivant un
diamétre désiré@ par une machine d'étirage comporte des cambrures
ou des courbures gqui sont dues au procédé de fabrication et &
d'autres raisons. Par conséquent, pour transformer le matériau
en arbre, etc. et "lui donner une rectitude absolue, il
doit &tre traité dans un équipement de rectification et les par-
ties cambrées ou courbées doivent &tre lissées. Dans ce but, il
est redressé& dans deux &quipements de rectification 1,1 et passe
entre deux rouleaux, l'un convexe, l'autre concave que l'on fait
tourner. Avec ce type d'@quipement, grdce & l'action des surfaces
concaves et convexes des rouleaux, les parties cambrées ou incur=-
vées de matdriau sont redressées pendant qu'il passe entre les
rouleaux concaves et convexes. Cependant, les rouleaux consti-
tuent un systéme fixe et la vitesse du passage du matériau doit
donc &tre réglée selon l'importance des cambrures. Lorsque les
canbrures sont importantes, la longueur unitaire du matériau doit
8tre réglée et cela prend beaucoup de temps. Ainsi, cet équipe-
ment présente cet inconvénient sur le plan &conomique.

La présente invention a pour objet principal de
prévoir un &quipement de rectification, ou rectifieuse de cam-
brures qui permet d'éviter les inconvénients structurels des équi-
pements du type classique et de procéder 3 une rectification ef-
ficace des cambrures du matériau. La présente invention a é&gale-
ment pour objet de prévoir un équipement de rectification qui
soit apte & effectuer de fagon parfaite le travail de rectifica-
tion & une vitesse fixe, gquelle que soit l'importance des cam~
brures, grdce 3 un dispositif intermédiaire qui est monté entre
deux équipements de rectification. Grace & ce dispositif inter-
médiaire,la fourchette de rectification peut &tre réglée de facon ap-
propriée pour correspondre au diamétre ou aux conditions de cam-—
brage du matériau. _

La présente invention sera bien comprise a4 la lec~
ture de la description suivante faite en relation avec les dessins

ci-joints, dans lesquels :
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La figure 1 est un plan représentant 1le disposi-
tif selon l'invention en fonctionnement ;

' La figure 2 est un plan de l'équipement ;

La figure 3 est une vue avant de l'éguipement ;

, La figure 4 est une vue en coupe du dispositif
intermédiaire.

Entre des chassis de machine 1, 1, deux rouleaux
de rectification de forme convexe 2 et concave 3 sont placés en
paralléle et peuvent tourner librement dans la'méme direction
grace a des moteurs 2 et 3 'et pendant que la barre passe en-
tre les rouleaux, les partles canbrées ou incurvées sont lissées
dans cet &quipement de type classique. Aux deux extrémités du
banc 4 de la machine, chaque équipement est respectivement placé.

Des guides 5 (5, ...) sont placés horizontalement
et sont mobiles librement ; un support 7 maintientun tube de recti-
fication 6 en forme de buse tournant sur un roulement 71, dans
lequel est insérée la tige de matériau, et une longueur coulissan-—
te du support 7 est réglable avec un volant 52. Trois unités de ce
type sont placées perpendiculairement a la partie centrale du
banc 4 de machine. En ce qui concerne les autres composants de la
figure, la référence 8 représente la ligne de convoyage pour 1'in-
troduction de la tige de matériau dans 1'équipement de rectifica-~
tion et .la référence 9 représente sa sortie.

La présente invention sera maintenant décrite dans
1'ordre mécanique des opérations. -

Lorsque la barre de matériau 3 redresser est intro-
duite dans l'équipement de rectification initial 1 par le convoyeur
8, grace 3 la résistance au frottement des rouleaux 2 et 3 qui
tournent dans le méme sens, la tige de matériau A est amenée
5 tourner et grace aux rouleaux convexe et concave, les grandes
courbures sont rectifiées pour n'avoir gu'un petit rayon et la
barre sort de 1l'équipement de rectification 1 par 1'orifice de sor-
tie. Lorsque la barre de matériau comporte dés le début de petites
courbures, il est traité dans les premier et second équipements
de rectification 1, 1, 3 une vitesse fixe, et une tige de matériau
ayant un allongement convenable pour le produit désiré peut étre
obtenue méme en l absence des dispositifs intermédiaires ayant

pour référence 5 ... 5. Mais dans le cas d'une courbure importante,
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comme l'équipement de rectification 1 est dépourvu du mécanisme
permettant de régler la courbure des rouleaux en conformité avec
celle de la tige de matériau, la vitesse de passage du matériau
doit &tre réduite énormément; En conséquence, dans ce cas, les
tiges de matériau provenant du premier égquipement de rectifica-
tion sont insér@es dans les tubes de rectification 6 ... 6 des
dispositifs intermédiaires 5 ... 5 et grace & la régulation de la
longueur de glissement des supports 7 ... 7, de grandes courbures
sont rectifiées de force et la tige de matériau & courbure rédui-
te est de nouveau traitée par le second équipement de rectifica-
tion 1 ou éguipement final pour la finition de la tige de matériau
d l'allongement approprié qui permet son utilisation dans le pro-
duit final, et cela peut &tre cbtenu sans ré&duire la vitesse de
passage du mat&riau dans le procé&dé de traitement. On décrira
maintenant l'action de rectification du dispositif intermédiaire.

-~

Lorsque la tige de matériau & grande courbure sort
du premier &quipement de rectification 1 & une vitesse fixe, il
tourne de lui-m@me et, au cours de son passage dans le premier tu-
be de rectification 6a, il vient de fagon répétitive en contact
avec la paroi interne du tube et son rayon de virage est réduit.
Le rayon de virage est en outre ré&duit grice & un contact iden-
tique avec les parois internes des second et troisi&me tubes de
rectification 6b et 6c¢ sur son trajet, c'est-d-dire que la cour-
bure est réduite. A ce moment 13, la longueur de coulissement des
barres des supports 7 ... 7 est réglée par les volants 52 - 52
de sorte que la tige de matériau se trouvant dans les axes centraux
des tubes 6a, 6b et 6c reste en contact avec les parois internes
méme si les rayons de virage sont réduits. La tige de matériau
nassant 3 travers le dernier tube de rectification 6¢ a maintenant
une courbure extré@mement réduite, qui peut &tre parfaitement re-
dressée dans 1'équipement de rectification final pour lui confé-
rer la rectitude permettant son utilisation dans le produit final.

Comme cela a &té& décrit précédemment, selon 1'é&qui-
pement de rectification des tiges de maté@riau de la présente inven-
tion, les rouleaux convexe 2 et concave 3 sont réglés de fagon a
tourner dans le méme sens, chaque &quipement de rectification 1
8tant situé aux deux extrémités du banc 4 de la machine pour le

redressement de la tige de matériau passant entre les deux rou-
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leaux. De plus, au centre du banc de la machine, au moins trois
unités du dispositif intermédiaire 5 sont disposées pour coulis-—
ser horizontalement et perpendiculairement & la tige de matériau
passant 3 travers le support 7 : .par conséquent, méme si la cour-
bure de la tige & traiter est importante, un simple réglage de la
longueur de coulissement du tube de rectification en actionnant
le dispositif intermédiaire 5 permet de procéder 3 la rectifica-
tion d'une manidre parfaite, et & une vitesse de passage constan—
te, soit qu'il soit nécessaire de la ré&duire comme cela est le
cas des machines classiques, Quelle que soit 1'importance du dia-
métre ou la courbure relative du matériau, le matériau peut par
conséquent &tre redressé, et cela dans une période de temps qui
rend le procédé trds &conomique ;en outre, il suffit seulement
d'ajouter le dispositif intermédiairé 4 1'équipement de rectifi-
cation existant qui est ainsi utilisé dans les conditions les
meilleures.

La presente invention n est pas limitée aux exem—
ples de réalisation qui. viennent d'étre decrlts, elle est au
contraire susceptible de variantes et de modifications qui appa-

raitront & 1'homme de 1l'art.
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REVENDICATION
1 - Dispositif de rectification de matériaux en tige,

caractérisé en ce qu'il comprend un rouleau convexe (2) et un
rouleau concave (3) placés aux deux extrémités d'un banc (4)

de machine et tournant dans le mé&me sens de fagon 3 redresser
le matériau en tige (A) passant entre eux; un dispositif de
rectification (5) qui est disposé de fagon & coulisser horizon-
talement et suivant un petit angle par rapport au matériau en
tige passant dans le support (7) qui maintient, § 1'é&tat libre,
un tube de rectification (6) dans lequel est insé&ré le matériau
en tige, et en ce que trois unités au moins dudit dispositif

constituent un ensemble de rectification de matériau en tige.
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