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Sposéb wyrobu kwasoodpornych rur kamionkowych z dwoma kotlnierzami
stozkowymi oraxz urzqdzenie do wykonywaenia tego sposobu
Udzielono z moca od dnia 26 listopada 1949 r.

Wyrabiane dotychczas kwasoodporne rury ka-
mionkowe maja te wade, ze Kkolnierze stozkowe
s3 wyrabiane oddzielnie i nastepnie laczone z
czeSeia cylindryczna rury przez przyklejenie,
wskutek czego rury te w miejscach potaczenia
ich z kolnierzami stozkowymi czesto przecieka-
ja. Sposéb wyrobu rur wedlug wynalazku usu-
wa te wady i polega na ciagnieniu rury kamion-
kowej jako jednej calo$ci wraz z dwoma kolnie-
rzami. Przy sposobie wedlug wynalazku odpada
zabieg recznego przyklejania kolnierzy i potaczo-
na z tym mozliwo§é 'deformacji rury, zwieksza
sie wydajno$§é produkeji, polepsza jako§é rur, ob-
niza sie koszty ich produkeji na . jednostke, o-
szczedza sie suroweéw, materialow pomocmczych
narzedzi i urzadzen.

Na rysunku fig. I przedstawia przekrdéj po-
dluzny wylotu prasy pionowej do wyrobu rur.
Fig. II — przekrdj ustnika wzdluz linii A — B
na fig. I, a fig. I — przekrdj podiuzny rury z
dwoma kolnierzami stozkowymi.

Urzadzenie stuzace do wykonywania sposobu
wedlug wynalazku sklada sie ze znanej prasy

pionowej I do wyrobu rur kanalizacyjnych, z
zawieszonego serca 2, ptyty oporowej 2, z otwo-
rem o Srednicy zewnetrznej kolnierza formowa-
nej rury, z ustnika 4, skltadajacego sie z dwéch
zelaznych czesci 13, wylozonych drzewem i zamy-
kanych mimo$rodem 5, przytrzymujacej §ruby 6,
zacisku - przytrzymywacza 7, podstawki drew-
nianej 8 wraz z obeinaczem drucianym 9, przy-
rzadu do wytwarzania rowkoéw 10, stolu 11,
o$miu odpowietrznikéw 12 w postaci otworéw
rozmieszezonych w dwéch plaszezyznach ustnika
4, zaopatrzonych na koncach wewnetrznych w
skoérki 14 w celu uniemozliwienia zatykania sie
tych otworéw glina. Odpowietrzniki 72 stuza do
odpowietrzania ciagnionych rur i ulatwienia ot-
wierania ustnika 4.

Ksztattowanie rur z dwoma kolnierzami od-
bywa si¢ w sposéb nastepujacy: ustnik 4 zamy-
ka® si¢ mimosrodem 5 (fig. I) oraz zaciska sie
przytrzymywaczem 7, pod serce 2 ustawia sie
centrycznie podstawke drewniang 8, z obcina-
czem drucianym 9 i przyrzadem do wytwarzania
rowkéw 10, umiejscowia sie stél 17 i nastepnie
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uruchamia prase I. Wytloczona rure obcina

si¢ obcinaczem drucianym 9, w celu otrzymania

rury o niepostrzepionyni obrzezu. Nastepnie o-

_ puszcza sig stél 77 i usuwa podstawke drewniana

8 wraz z obcinaczem drucianym ‘9 i narzadem 10
do wytwarzania rowkéw. Na stole 11 ustawia sig
drewniana kwadratowa .plytke, ktéra podciaga
sig¢ wraz ze stolem ‘11 przytrzymywanym odpo-
wiedniej wagi ciezarkami pod serce 2 i ustnik 4,
uruchamia si¢ ponownie prase I az do czasu wy-
tworzenia zadanej dhugosci rury wraz z jednym
kolnierzem stozkowym, uwalnia sie¢ ustnik 4 ‘od
zamknigcia mimosrodem 5 i zacisku - prazytrzy-
mywacza. 7, otwiera ustnik 4 tak szeroko,- aby
nowo ksztaltowana cylindryczna cze§é rury, ale
juz o wigkszej zewnetrznej Srednicy wedlug ot-
woru w plycie oporowej 3 (Srednica zewnetrzna
otworu w plycie oporowej 3 jest ré6wna zewnetrz-
nej Srednicy kolnierza rury) mogla przejsé i
wypchnaé drugi kolnierz bez uszkodzenia o drew-
niang wewnetrzna cze$é ustnika 4. Ksztaltuje sie
cylindryczng cze§¢ rury o wigkszej zewnetrznej
§rednicy tak dlugo, az wypchnie drugi kolnierz

" na zewnatrz, poza dolng cze§¢ ustnika 4. Nastep-
drutem

nie ucina si¢ rure¢ na zadang dlugosé
naciagnietym na palgk, (nad uksztaltowanym

wypchnietym drugim kolnierzem i wzdluz pozio--
mej plaszezyzny dolnej czeSci ustnika 4 i serca 2). ~

Tak uksztaltowana rure opuszcza sie¢ stopniowo

ze stotem 11, przyklada sie na gbérnag cze§é rury .

drewniang kwadratowa plytke lub nositke dlu-
gosci rury, przechyla sie rure do poziomu i od-
nosi do suszarni. W celu umozliwienia zamknig-
cia ustnika 4 i ksztaltowania nowej rury, nale-
iy usunaé po2ostala uksztaltowana cze§é rury
oblepiong na sercu 2 przez przecigcie Scianki ru-
ry drewnianym nozem wzdluz serca 2 i nastep-
nie reczne jej oderwanie od powierzchni serca 2.
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Zastrzezenia patentowe .

Sposéb wyrobu kwasoodpornych rur kamion-
kowych z dwoma kolnierzami stozkowymi, zna-
mienny tym, ze kolnierze i cylindry®na czesé
rury wytwarza sie w jednym zabiegu za po-
moca prasy, przy czym najpierw'ksztaltuje
si¢ jeden kolmierz, nastepnie cylindryczna
cze§é¢ rury, a w koncu drugi kolnierz, wsku-
tek czego kolnierze stanowia z rura jedna
nieprzerwang catosé. - R
Urzadzenie do wykonywania sposobu wedlug
zastrz. 1, znamienne tym, ze znana prasa pio-
nowa do wyrobu rur kanalizacyjnych jest
zaopatrzona w dwudzielny ustnik (4), zamy-
kany za pomoca mimo$rodu (5) uruchomia-

. nego diwignia.

Urzadzenie wedlug zastrz. 2, znamienne tym,
ze ustnik (4) sklada si¢ z dwoéch zelaznych
czeSci (18), wylozonych drzewem, przytrzy-
mywanych §ruba (6) i zaciskanych przytrzy-
mywaczem (7).

Urzadzenie wedlug zastrz. 2 i 3, znamienne
tym, ze ustnik (4) jest.zaopatrzony w osiem
otworéw odpowietrzajacych (12) rozmieszezo-
nych w dwéch plaszezyznach ustnika <(4). -

Urzadzenie wedlug zastrz. 4, znamienne tym,
ze otwory odpowietrzajace (12) sa zaopatrzo-
ne na koncach od strony wewnetrznej ustni-
ka (4) w skérki (14) w.celu uniemozliwienia
zatykania sie tych otworéw glina.

Urzadzenie wedlug zastrz. 2 — 5, znamienne
tym, ze jest zagpatrzone w podstawke drew-
niang (8), obcinacz druciany (9) i narzad
(10) do.wytwarzania rowkoéw 'na czolowej
plaszezyznie kolnierza stozkowego. :

Zdzistaw Gieraltowski
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