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Przedmiotem wynalazku jest obrabiarka wyposa-
zona w wymienne wrzecienniki gwinciarskie prze-
chowywane we wspdlnym magazynie wyposazona
w urzadzenie umozliwiajgce automatycznie stero-
wanie przy szybkiej wymianie wrzeciennikéw.

Znane sg obrabiarki przystosowane do gwintowa-
nia, wyposazone w urzadzenie sterujgce, dzialajgce
w ten sposéb, Zze na wrzecionie, w ktébrym jest za-
mocowany gwintownik, osadzona jest wzorcowa
$ruba o skoku réwnym skokowi nacinanego gwin-
tu, wspélpracujaca z nakretkg zamocowana w kor-
pusie wrzeciennika.

Wrzeciono napedzane poprzez odpowiednie prze-
kladnie silnikiem elektrycznym, wykre\ca sie z nie-
ruchomej nakretki nacinajgc gwint w obrabianym
‘przedmiocie. )

Po nagwintowaniu otworu zgdang glebokosé
odpowiedni zderzak naciska wspéipracujagcy z nim
laeznik drogowy, ktéry za pomoeg polgczonego z
nimn elektrycznego ukladu sterowania powoduje
zmiane kierunku obrotéw silnika napedzajacego, a
w konsekwencji wykrecenie gwintownika z otwo-
Tu.

Po wycofaniu wrzeciona do okreslonegyu poloze-
nia inny zderzak naciska drugi ljcznik drogowy
powodujac zatrzymanie silnika napedowego. Zderza-
ki naciskajgce 1gczniki drogowe mogg by¢é umiesz-
czone na listwie przesuwajacej sie¢ wraz z wrze-
cionem badZ tez na obracajacej sie tarczy zwigza-
nej z wrzecionem przekladnia o tak dobranym
przelozeniu, ze w czasie pelnego przesuniecia wrze-
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ciona w jednym Kkierunku tarcza ze zderzakami
obraca si¢ o kat mniejszy od 360°. Stosowane sa
réwniez urzadzenia, w ktorych zderzak jest zamo-
cowany na nakretce, przesuwajacej si¢ na $rubie
napedzanej przez wrzeciono lub watek napedowy.
We wszystkich tych znanych urzadzeniach tego ro-
dzaju dlugo$é drogi liniowej lub katowej o jaka
przemieszcza sie zderzak jest w okreSlonym sto-
sunku -do dlugo$ci przesuniecia wrzeciona. Tego
rodzaju urzadzenia sg powszechnie stosowane w
obrabiarkach zespolowych do sterowania wrzecien-
nikéw jedno- i wielowrzecionowych, przy czym
w tym ostatnim przypadku kazde wrzeciono jest
zaopatrzone we wzorcowg Srube i nakretke, nato-
miast urzadzenie sterujace jest wspélne dla calej
grupy wrzecion napedzanych jednym silnikiem.
Znane dotychczas urzadzenia sterujace, dziatajgce
w opisany sposOb, majg rozwigzania konstrukcyj-
ne tego rodzaju, ze pozwalajg na zastosowanie ich
do sterowania tylko w tych przypadkach, gdy
wrzeciennik jest na stale zwigzany z obrabiarks.
Urzadzenia te nie daja mozliwosci szybkiej, a tym
bardziej automatycznej, wymiany wrzeciennikow
gwinciarskich, poniewaz wymagatoby to rozlgeze-
nia przewodéw elektrycznych lub zmiany ustawie-
aia zderzakéw.

Celem wynalazku jest opracowanie sterowane]
automatycznie obrabiarki wyposazonej w wymien-
ne wrzecienniki gwinciarskie przechowywane we
wspdlnym magazynie, ktéra bedzie zaopatrzona w
urzgdzenie pozwalajace na jej automatyczng pra-
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ce przy stosowaniu szybklej zmiany wrzecienni-
kéw.

Cel ten zostal osiggniety przez opracowanie ste-
rowanej automatycznie obrabiarki wyposazonej w
wymienne wrzecienniki gwinciarskie nie zwiazane
na stale z obrabiarka, przechowywane we wsp6l-
nym magazynie umozliwiajacym szybkie przesuwa-
nie poszczegblnych wrzeciennikébw do pozycji, w
ktoérej ﬁastqpuje polaczenie z zespotem napedowym
i wyposazonej w polaczony z tym zespolem napg-
dowym elektryczny uklad sterujacy.

Obrabiarka ta jest wyposazona ze strony zespo-
lu napedowego w urzadzenie umozliwiajace auto-
matyezne -sterowanie jej praca skladajace sie
z dwoéch lacznikéw drogowych zwiazanych na sta-
le z korpusem zespolu napedowego za posrednic-
twem piyty i polaczonego elektrycznie z odpowied-
nimi wejSciami ukladu sterowniczego. Natormast ze
sﬁrony wrzeciennik6w jest wyposaiona w szereg
listew, z ktérych kazda jest zwigzana z jednym
z wrzeciennikéw przesuwnie za posrednictwem
réwnoleglej do osi wrzeciona prowadnicy i polaczo-

na z wrzecionem nieprzesuwnie za pomoca prosto-

padiego do niego ramienia.
- W podluznym kanale wykonanym w kazdej li-
stwie s3 zamocowane dwa przestawne zderzaki.
Zderzaki te w polozeniu pracy wrzeciona s3
usytuowane w odlegto$ci od laczniké6w drogowych
zapewniajacej ich wspélprace. Obrabiarka wedlug
wynalazku jest wiec  wyposazona w - urzadzenie
umozliwiajace jej automatyczne sterowanie, na-
wet przy szybkich zmiarniach wrzeciennikéw. Urza-
dzenie to dzieki swej budowie, ktéra umozliwia
laczenie sie jej elementéw w funkcjonalng calosé
dopiero przy zajmowaniu przez jeden z wrzecien-
nikéw przechowywanych w magazynie pozycji pra-
cy, eliminuje potrzebe przestawiamia zderzakéw
i rozlgczenia przewodéw polaczonych z lacznikami

drogowymi. Tak zbudowane urzgdzenie znacznie

zwieksza efektywny czas pracy obrabiarki, przy
réwnoczesnym automatycznym sterowaniu jej pra-
cg. .
Sterowana automatycznie obrabiarka wedtug
~ wynalazku wyposazona w wymienne wrzecienniki
gwinciarskie przechowywane we wspélnym maga-
zynie jest pokazana w przykladzie wykonania na
rysunku, na kiSrym fig. 1 — przedstawia widok
z przodu jej wrzeciennika gwinciarskiego i zespo-
tu napedowego w poczatkowej fazie ich I3czenia,
a fig. 2 — te same zespoly po ich poltaczeniu w po-
zycji pracy.

Na figurze 1 — wrzeciono 1 umieszczone w na-
kretce 2 osadzonej we wrzecienniku 8 jest wypo-
sazone na koficu w gwintownik 4 i polgczone nie-
przesuwnie z listwa 5 za pomoca prostopadiego do
tei listwy ramienia 6. Listwa 5 jest umieszczona
przesuwnie' 'w prowadnicy 7. Na kazidym wrzeciezn-
niku 8 jest zamocowana jedna prowadnica 7, W
ktérej moze si¢ przesuwaé listwa 5. W podluznym
kanale 8 wykonanym w kaidej z listew 5 sg za-
mocowane w znany spos6b przestawne zderzaki 9
i 10, Egczniki drogowe 11 i 12 sg umieszczone nje-
ruchomo na plycie 13 przytwierdzonej do korpusu
zespolu napedowego 14. Magazyn, w ktérym prze-
chowywane ‘s3 wymienne wrzecienniki 8 i elek-
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tryczny uklad sterujacy nie sa pokazane na rysun-
ku. Na fig. 2 — na polaczonym ze soba w funkcjo-
nalng cato$é urzadzeniu, w pozycji pracy zajmowa-
nej przez jeden z wrzeciennikéw 3, ktéry jest po-
laczony z zespolem napedowym 14, zamocowane w
kanale 8 listwy 5 zderzaki 9 i 10 sg usytuowane w
odleglo$ciach od lacznikéw drogowych 11t i’'12 za-
pewniajacych ich wsp6tprace.

Obrabiarka wedlug wynalazku dziala w .spos6éb
nastepujacy: uklad sterujgcy dzieki wyslanyr'n od-
powiednim impulsom powoduje doprowadzenie jed-
nego z wrzeciennikéw 3 znajdujacych sie w maga-
zynie do polozenia pracy, :'w ktérym zostaje pola-
czony z zespoiem napedowym 14 i zamocowany w
tej pozycji. Po zamocowaniu wrzec1ennika 3 lacz-
nik drogowy 11 zostaje nac1émety przez zderzak
9 i zamykajac odpowiednie obwody sterowania
elektrycznego sygnalizuje gotowo$é do rozpoczecia
cyklu roboczego. Cykl ten we wstepnej fazie mo-
zZe obejmowaé szybkie przesuniecie “zespolu nape-
dowego 14 wraz z wrzeciennikiem 3 do poloZenia,
w ktérym nastepuje automatyczne wlgczenie silni-
ka napedzajacego wrzeciono 1. Od tego momentu
cykl ruchéw wr-zeéiona, gwinciarskiego 1 przebiega
w ten sposéb, ze obracajac sie wrzeciono 1 wykre-
ca si¢ z osadzonej w korpusie wrzeciennika 3 na-
kretki 2 przesuwajac sie pocigga za soba listwe 5
ze zderzakiem 9 i 10.

Gleboko$éé gwintowania jest ustalona polozeniem
zderzaka 10. Gdy zderzak ten naciska igcznik dro-
gowy 12, ten ostatni powoduje zZa poSrednictwem
elektrycznego ukladu sterowania zmiane kierunku
obrotéw silnika napedowego. Wrzeciono 1 wykre-
ca gwintownik 4 z nagwintowanego otworu w
obrabianym przedmiocie i wycofuje sie do poloze-
nia, jakie zajmowalo przed uruchomieniem  silnika
napedowego. W chwili, gdy polozenie to zostanie:
osiggniete zderzak 9 naciska ponownie ljcznik
drogowy 11 powodujac zatrzymanie silnika. W
przypadku, gdy cykl ruchéw wrzeciona 1 jest po-
przedzony szybkim dosuwem zespolu napedowego
14, to réwnoczesnie z zatrzymaniem silnika nastg-
puje szybkie wycofanie zespolu napedowego 14
wraz z wrzeciennikiem 3 do potozenia wyjSciowe-
go. Po wykonaniu cyklu pracy wrzeciennik 3 moze-
byé zdjety z zespolu napedowego 14 i przeniesiony
do miejsca magazynowania, a na jego miejsce
mozna wprowadzié z magazynu nastepny wrze-
ciennik 3 -przystosowany do gwintowania innego:
rodzaju otworéw.

Zaleznie od potrzeby wymiana wrzeciennikéw
moze byé cze§ciowo zmechanizowana lub catkowi-
cie zautomatyzowana dzieki zastosowaniu urzadze-
nia ‘skladajacego sie w funkcjonalng calo$é dopie--
ro po wprowadzeniu wrzeciennika 3 na zespét na-
pedowy 14.

- Zastrzezenie patentowe

Sterowana automatycznie obrabiarka wyposazo--
na w wymienne wrzecienniki gwinciarskie nie
zwigzane na stale z obrabiarky, przechowywane:
we wspSlnym magazynie umoiliwia’jﬁcym szybkie-
przesuwanie poszczegblnych wrzecienniké6w do po-
zycji, w ktérej nastepuje polgczenie z zespoler
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napedowym i wyposazona w polaczony z tym ze-
spolem napedowym elektryczny uklad sterujacy,
znamienna tym, ze ze strony zespolu napedowego
(14) ma urzadzenie umozliwiajace automatyczne
sterowanie jej pracg skladajace sie z dwoch Ilgcz-
nik6w drogowych (11) i-(12) zwigzanych na stale
z korpusem zespolu napedowego (14) za posrednic-
twem plyty (13) i polgczony elektrycznie uklad
sterowniczy, oraz ze strony wrzeciennikéw (3) ma
listew (5), z ktoérych kazda jest zwigzana

Figl!

5

10

z jednym z wrzeciennikéw (3) przesuwnie za po-
$rednictwem ré6wnoleglej do osi wrzeciona (1) pro-
wadnicy (7) i polgczona z wrzecionem (1) nieprze-
suwnie za pomocg Korzystnie prostopadlego do
niego ramienia (6), przy czym w pozycji pracy zaj-
mowanej przez wrzeciennik (3) przestawne zde-
rzaki (9) i (10) umieszczone w znany spos6b na
kazdej listwie (5) usytuowane sg w stosunku do
tacznik6w drogowych (11) t (12) w odleglosciach
zapewniajacych ich wspélprace.

Fig 2
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