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(57) Abstract: Heat insulation product with at least one seam, comprising at least one textile layer of polymer fibres, made of a
thermoplastic material, a polymer layer and a metal layer, wherein the at least one seam is obtained by welding.

(57) Zusammenfassung: Wirmeschutzprodukt mit mindestens eciner Naht umfassend mindestens - eine Textilschicht aus
Polymerfasern aus einem thermoplastischen Material - eine Polymerschicht - eine Metallschicht, wobei die mindestens eine Naht
durch Schweillen erhalten wird.
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Warmeschutzprodukt

Die vorliegende Erfindung betrifft ein Warmeschutzprodukt und ein Verfahren

zu seiner Herstellung.

Warmeabschirmende oder warmeschitzende Produkte werden beispielsweise
im Kraftfahrzeugbereich  eingesetzt. Diese werden benutzt, um
temperaturempfindliche Bauteile (beispielsweise Sensoren, Kabel, Schlduche,
Stecker, Elektronik) vor der Abwdrme anderer Bauteile (beispielsweise der
Abgasanlagen) zu schitzen oder um ein Medium, das innerhalb eines an sich

hitzebestandigen Bauteils gefluhrt wird, zu schitzen.

DE 197 55 314 beschreibt beispielsweise ein solches Bauteil.

Entsprechende Warmeschutzprodukte muissen in vielen Fallen definierte
Formen einnehmen, um die temperaturempfindlichen Bauteile zu umschlieBen.
Hierzu werden Ublicherweise Nahte und Nieten verwendet. Es zeigt sich, dass
entsprechende Produkte an diesen Verbindungsstellen abweichende
Isolationseigenschaften aufweisen. Diese Stellen kdénnen insbesondere auch
wasser- und/oder luftdurchldssig sein. Es besteht daher Bedarf nach

Elementen, die verbesserte Nahe aufweisen.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung war es, verbesserte
Warmeschutzprodukte herzustellen. Gelést wird die Aufgabe durch ein

Warmeschutzprodukt mit mindestens einer Naht umfassend mindestens

- eine Textilschicht aus Polymerfasern aus einem thermoplastischen Material
- eine Polymerschicht
- eine Metallschicht,

wobei die mindestens eine Naht durch SchweiBen erhalten wird.

Erfindungsgemal wird also ein Warmeschutzprodukt bereit gestellt, das eine
Textilschicht aus Polymerfasern aus einem thermoplastischen Material
aufweist. Geeignete Polymere sind insbesondere Polyester, Polyolefine wie

Polyethylen oder Polypropylen, Polyacrylnitrile, Polyamide, Polysulfonamide
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und Mischungen und Copolymerisate davon. In einer solchen Textilschicht

kénnen auch Fasern verschiedener Polymere miteinander vermischt sein.

Die Textilschicht kann ein Gewebe, Gestricke, Gewirke, Geflige, Gelege sein.

Bevorzugt handelt es sich um einen Filz.

Es hat sich als geeignet erwiesen, wenn die Dicke der Textilschicht im Bereich

von etwa 1 bis 10 mm liegt.

Weiterhin umfasst das Warmeschutzprodukt eine weitere Polymerschicht.
Hierfir haben sich insbesondere Polyolefine, Polyester, Acrylnitril-

Butadienstyrol (ABS) und Mischungen hiervon als geeignet erwiesen.

Bevorzugte Polyester sind Polyethylenterephthalate und bevorzugte Polyolefine
sind Polyethylen, Polypropylen, Polyvinylchlorid und Mischungen und
Copolymerisate davon. Der Begriff Copolymerisate im Sinne dieser Anmeldung

umfasst auch Polymerisate von mehr als zwei Monomeren.

Die Polymerschicht kann beispielsweise die Form einer Polymerfolie

annehmen.

Weiterhin umfasst das Warmeschutzprodukt eine Metallschicht; diese kann
eine Metallfolie sein oder durch eine Gasphasenabscheidung aufgebracht

werden.

In einer Ausflihrungsform weist das Produkt folgenden Schichtaufbau auf:

- Textilschicht aus Polymerfasern aus einem thermoplastischen Material
- Polymerschicht mit einer durch Gasphasenabscheidung aufgebrachten
Metallschicht

In einer anderen Ausfihrungsform umfasst der Aufbau

- Textilschicht aus Polymerfasern aus einem thermoplastischen Material

- Metallfolie

- eine Polymerschicht mit einer durch Gasphasenabscheidung aufgebrachten
Metallschicht.
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In Aufbauten, in denen eine Gasphasenabscheidung des Metalls auf der
Polymerfolie vorhanden ist, kann diese Gasphasenabscheidung auf einer oder
auf beiden Seiten vorhanden sein.

Bevorzugt ist der Aufbau so, dass die Textilschicht aus Polymerfasern aus
einem thermoplastischen Material auf der einen Seite ist und eine
aufgedampfte Metallschicht auf der anderen Seite der Polymerfolie ist und
anschlieBend zu einem Warmeschutzprodukt mit einer Hilfe einer Naht geformt

wird.

Verbundfolien, die eine Metallschicht und eine gegebenenfalls ein- oder
beidseitig metallisierte Polymerschicht umfassen, sind handelstblich.
Typischerweise betragt die Starke einer solchen Verbundfolie zwischen 15 und
50 pm. Typisch ist beispielsweise die Verwendung einer 20 pm dicken
Verbundfolie, die eine 7 um Aluminiumschicht, eine 1 um Klebstoffschicht und

eine 12 ym Polymerschicht umfasst.

Im Falle von aufgedampften Metallschichten betragt die Starke typischerweise
20 - 50 nm.

Das Warmeschutzprodukt kann selbstverstandlich weitere  Schichten
aufweisen, beispielsweise weitere Metall- oder Kunststoffschichten oder

Schichten von anorganischen Materialien wie Glasfasergeweben.

Der Verbund zwischen den einzelnen Schichten erfolgt typischerweise durch
Verkleben; bevorzugte Klebstoffe sind Acrylate, Polyurethane und Silikone.

Weiterhin weist das Warmeschutzprodukt mindestens eine Naht auf. Eine Naht
flihrt dazu, dass der flachige Aufbau eine dreidimensionale Form annimmt.
Verschweil3t wird die Textilschicht mit der Textilschicht. Bevorzugt ist das

Warmeschutzprodukt schlauchférmig.

Anstatt — wie im Stand der Technik - die Naht durch ein Nahtmaterial oder

Osen/Nieten herzustellen, wird sie im vorliegenden Fall durch SchweiBen
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hergestellt. Als SchweiBBverfahren sind beispielsweise Ultraschallschweil3en,
HochfrequenzschweiBen, HeiBluftschweiBen oder Reibschweilen geeignet.
Hierdurch wird das thermoplastische Material in eine Form gebracht, die es
erlaubt, die Schichtmaterialien des Warmeschutzproduktes miteinander zu

verschweilBen.

Anders als eine durch Osen, Nieten oder Faden hergestellte Naht werden die
erfindungsgeman erhaltenen Nahte weitestgehend wasser- und
luftundurchlassig. Der Eintritt von Wasser in Warmeschutzelemente kann
erheblich die Isolationswirkung herabsetzen. Auch der Eintritt von Luft kann
durch Konvektion nachteilig sein.

Die Erfindung wird durch die nachfolgenden Figuren naher erlautert:

Figur 1 zeigt einen Hitzeschutzflachschlauch. Hierzu wird ein Folienmaterial,
das einen Polyesterfilz 1, einen Kleber 2 sowie eine beidseitig aluminisierte
PET-Folie 3 umfasst, in zwei Bahnen geschnitten und dann an den Seiten mit
UltraschweiBnahten 10 versehen. Solche Hitzeschutzflachschlauche kdnnen
praktisch endlos gefertigt werden und eignen sich insbesondere zur Isolation

von Flachbandkabeln.
Figur 2 zeigt einen Hitzeschutzrundschlauch.

Figur 3 zeigt den Aufbau des Materials des Hitzeschutzrundschlauchs. Ein
Polyesterfilz 1 ist mit Aluminiumfolie 4 und einer aluminisierten PET-Folie 3
durch Klebstoffschichten 2 verbunden. Das Material wird zu einem Schlauch
geformt und durch UltraschweiBnaht 10 verschlossen. Ein solches Material

eignet sich insbesondere zum Schutz von Kuhlwasserschlauchen.
Figur 4 zeigt eine Hitzeschutztasche.
Figur 5 zeigt eine Seitenansicht der Hitzeschutztasche.

Diese Tasche wird erhalten durch ein Material wie es zur Figur 3 beschrieben

ist, umfassend einen Polyesterfilz, eine Aluminiumfolie und eine aluminiserte
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PET-Folie, die jeweils mit Kleber verbunden sind. Diese werden

zusammengefigt und mit einer SchweiBnaht 10 versehen.

Die erfindungsgemafBe Hitzeschutztasche weist noch eine Lasche 12 auf, die
mit Hilfe eines Edelstahldruckknopfs 11 geschlossen werden kann. Hiermit
kénnen beispielsweise Konnektoren in Automobilen zur Zufihrung von Medien

flir SCR Katalysatoren temperiert werden.
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Patentanspriiche

Warmeschutzprodukt mit mindestens einer Naht umfassend mindestens

- eine Textilschicht aus Polymerfasern aus einem thermoplastischen
Material
- eine Polymerschicht

- eine Metallschicht,

wobei die mindestens eine Naht durch SchweiBen erhalten wird.

Warmeschutzprodukt nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die

Textilschicht aus organischen Polymerfasern besteht.

Warmeschutzprodukt nach Anspruch 1 oder 2, wobei das Schweil3en ein
UltraschallschweiBRen, ein Hochfrequenzschwei3en, ein HeiBluftschweiBen
oder ein Reibschweil3en ist.

Warmeschutzprodukt nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet,
dass die Polymerfasern der Textilschicht aus der Gruppe der Polyester,
Polyolefine, Polyacrylnitrile, Polyamide, Polysulfonamide und Mischungen

und Copolymeren ausgewahlt werden.

Warmeschutzprodukt nach einem der Anspriche 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, dass die Textilschicht ein Gewebe, Gestricke, Gewirke,

Geflige oder Gelege ist, insbesondere ein Filz ist.

Warmeschutzprodukt nach mindestens einem der Anspriche 1 bis 5,
wobei das Material der Polymerschicht ausgewahlt wird aus Polyolefinen,
Polyestern, Acrylnitril-Butadienstyrol (ABS) und Mischungen und
Copolymeren ausgewahlt wird.

Warmeschutzprodukt nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass
der Polyester Polyethylenterephthalat ist oder das Polyolefin Polyethylen,
Polypropylen oder Polyvinylchlorid ist.
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10.

11.

12.

13.

14,

Warmeschutzprodukt nach einem der Anspriche 1 bis 7, wobei die

Polymerschicht eine Polymerfolie ist.

Warmeschutzprodukt nach einem der Anspriche 1 bis 8, wobei die
Metallschicht eine Metallfolie ist oder durch Gasphasenabscheidung
aufgebracht wurde.

Warmeschutzprodukt nach einem der Anspriche 1 bis 9, dadurch
gekennzeichnet, dass das Warmeschutzprodukt schlauchférmig ist.

Warmeschutzprodukt nach einem der Anspriche 1 bis 10, dadurch
gekennzeichnet, dass der Aufbau wie folgt ist:
- Polymerschicht mit einer ein- oder beidseitigen Metallschicht

- Textilschicht aus Polymerfasern aus einem thermoplastischen Material

Warmeschutzprodukt nach einem der Anspriche 1 bis 10, dadurch
gekennzeichnet, dass der Aufbau wie folgt ist:

- Polymerschicht mit einer ein- oder beidseitigen Metallschicht

- Metallfolie

- Textilschicht aus Polymerfasern aus einem thermoplastischen Material.

Warmeschutzprodukt nach einem der Anspriche 1 bis 10, dadurch
gekennzeichnet, dass der Aufbau wie folgt ist:

- Metallfolie

- Polymerschicht mit einer ein- oder beidseitigen Metallschicht

- Textilschicht aus Polymerfasern aus einem thermoplastischen Material.

Verwendung eines Warmeschutzprodukts nach einem der Anspriich 1 bis
13 als Warmeschutz in Kraftfahrzeugen.



WO 2017/009339 PCT/EP2016/066542

-1/2-
10 3




PCT/EP2016/066542

WO 2017/009339

-2/2-

L +—10

1

11

ANNAAAADNAANNAARANNANANARARNNAAARAARANNAARNARNN
AMAMAAMAMMAMMAMAMAMARAAAARAAAAAAMAARMAAAARNLDL]

A

”k

Fig.4

Fig.5



INTERNATIONAL SEARCH REPORT

International application No

PCT/EP2016/066542

A. CLASSIFICATION OF SUBJECT MATTER

INV. B32B5/02 B32B5/26
ADD.

B32B1/08

B60R13/08 DO6M17/00

According to International Patent Classification (IPC) or to both national classification and IPC

B. FIELDS SEARCHED

B32B B60R DO6M

Minimum documentation searched (classification system followed by classification symbols)

Documentation searched other than minimum documentation to the extent that such documents are included in the fields searched

EPO-Internal, COMPENDEX, WPI Data

Electronic data base consulted during the international search (name of data base and, where practicable, search terms used)

C. DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT

Category™

Citation of document, with indication, where appropriate, of the relevant passages

Relevant to claim No.

24 June 1999 (1999-06-24)
cited in the application
claim 1

column 2, line 19 - line 40

claims 1-2

A DE 197 55 314 Al (AUDI AG [DE])

A DE 197 20 537 Al (HP CHEMIE PELZER RES & 1-14
DEV [IE]) 19 November 1998 (1998-11-19)

D Further documents are listed in the continuation of Box C.

See patent family annex.

* Special categories of cited documents :

"A" document defining the general state of the art which is not considered
to be of particular relevance

"E" earlier application or patent but published on or after the international
filing date

"L" document which may throw doubts on priority claim(s) or which is
cited to establish the publication date of another citation or other
special reason (as specified)

"O" document referring to an oral disclosure, use, exhibition or other
means

"P" document published prior to the international filing date but later than
the priority date claimed

"T" later document published after the international filing date or priority
date and not in conflict with the application but cited to understand
the principle or theory underlying the invention

"X" document of particular relevance; the claimed invention cannot be
considered novel or cannot be considered to involve an inventive
step when the document is taken alone

"Y" document of particular relevance; the claimed invention cannot be
considered to involve an inventive step when the document is
combined with one or more other such documents, such combination
being obvious to a person skilled in the art

"&" document member of the same patent family

Date of the actual completion of the international search

6 September 2016

Date of mailing of the international search report

14/09/2016

Name and mailing address of the ISA/

European Patent Office, P.B. 5818 Patentlaan 2
NL - 2280 HV Rijswijk

Tel. (+31-70) 340-2040,

Fax: (+31-70) 340-3016

Authorized officer

Hillebrand, Gerhard

Form PCT/ISA/210 (second sheet) (April 2005)




INTERNATIONAL SEARCH REPORT

International application No
Information on patent family members

PCT/EP2016/066542
Patent document Publication Patent family Publication
cited in search report date member(s) date

DE 19755314 Al 24-06-1999  NONE

Form PCT/ISA/210 (patent family annex) (April 2005)



INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT

Internationales Aktenzeichen

PCT/EP2016/066542

A. KLASSIFIZIERUNG DES ANMELDUNGSGEGENSTANDE!

INV. B32B5/02 B32B5/26
ADD.

® B3281/08

B60R13/08 DO6M17/00

Nach der Internationalen Patentklassifikation (IPC) oder nach der nationalen Klassifikation und der IPC

B. RECHERCHIERTE GEBIETE

Recherchierter Mindestprufstoff (Klassifikationssystem und Klassifikationssymbole )

B32B B60R DO6M

Recherchierte, aber nicht zum Mindestprifstoff gehérende Veréffentlichungen, soweit diese unter die recherchierten Gebiete fallen

Waéhrend der internationalen Recherche konsultierte elektronische Datenbank (Name der Datenbank und evtl. verwendete Suchbegriffe)

EPO-Internal, COMPENDEX, WPI Data

C. ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN

Kategorie®

Bezeichnung der Veréffentlichung, soweit erforderlich unter Angabe der in Betracht kommenden Teile

Betr. Anspruch Nr.

A DE 197 55 314 Al (AUDI AG [DE])
24. Juni 1999 (1999-06-24)

in der Anmeldung erwdhnt
Anspruch 1

Spalte 2, Zeile 19 - Zeile 40

A DE 197 20 537 Al (HP CHEMIE PELZER RES &
DEV [IE]) 19. November 1998 (1998-11-19)

Anspriiche 1-2

1-14

D Weitere Verdffentlichungen sind der Fortsetzung von Feld C zu entnehmen Siehe Anhang Patentfamilie

* Besondere Kategorien von angegebenen Veréffentlichungen

"A" Veréffentlichung, die den allgemeinen Stand der Technik definiert,
aber nicht als besonders bedeutsam anzusehen ist

"E" fruhere Anmeldung oder Patent, die bzw. das jedoch erst am oder nach
dem internationalen Anmeldedatum veréffentlicht worden ist

"L" Veréffentlichung, die geeignet ist, einen Prioritatsanspruch zweifelhaft er-
scheinen zu lassen, oder durch die das Veréffentlichungsdatum einer
anderen im Recherchenbericht genannten Veréffentlichung belegt werden
soll oder die aus einem anderen besonderen Grund angegeben ist (wie
ausgefuhrt)

"O" Veréffentlichung, die sich auf eine miindliche Offenbarung,
eine Benutzung, eine Ausstellung oder andere MaBnahmen bezieht

"P" Veréffentlichung, die vor dem internationalen Anmeldedatum, aber nach
dem beanspruchten Prioritatsdatum veréffentlicht worden ist

"T" Spétere Veroffentlichung, die nach dem internationalen Anmeldedatum
oder dem Prioritatsdatum verdffentlicht worden ist und mit der
Anmeldung nicht kollidiert, sondern nur zum Verstéandnis des der
Erfindung zugrundeliegenden Prinzips oder der ihr zugrundeliegenden
Theorie angegeben ist

"X" Veréffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung
kann allein aufgrund dieser Veroéffentlichung nicht als neu oder auf
erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet werden

"Y" Verdffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung
kann nicht als auf erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet
werden, wenn die Veréffentlichung mit einer oder mehreren
Veroffentlichungen dieser Kategorie in Verbindung gebracht wird und
diese Verbindung flur einen Fachmann naheliegend ist

"&" Veréffentlichung, die Mitglied derselben Patentfamilie ist

Datum des Abschlusses der internationalen Recherche

6. September 2016

Absendedatum des internationalen Recherchenberichts

14/09/2016

Name und Postanschrift der Internationalen Recherchenbehérde

Europaisches Patentamt, P.B. 5818 Patentlaan 2
NL - 2280 HV Rijswijk

Tel. (+31-70) 340-2040,

Fax: (+31-70) 340-3016

Bevoliméchtigter Bediensteter

Hillebrand, Gerhard

Formblatt PCT/ISA/210 (Blatt 2) (April 2005)




INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT

Angaben zu Veroffentlichungen, die zur selben Patentfamilie gehéren

Internationales Aktenzeichen

PCT/EP2016/066542
Im Recherchenbericht Datum der Mitglied(er) der Datum der
angefihrtes Patentdokument Veroffentlichung Patentfamilie Veroffentlichung

DE 19755314 Al 24-06-1999  KEINE

Formblatt PCT/ISA/210 (Anhang Patentfamilie) (April 2005)



	Page 1 - front-page
	Page 2 - description
	Page 3 - description
	Page 4 - description
	Page 5 - description
	Page 6 - description
	Page 7 - claims
	Page 8 - claims
	Page 9 - drawings
	Page 10 - drawings
	Page 11 - wo-search-report
	Page 12 - wo-search-report
	Page 13 - wo-search-report
	Page 14 - wo-search-report

