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(57) Anotace:

Vynélez se tyk4 pneumatického fadkovactho seciho stroje se
secimi radlicemi (4), nebo vystupy osiva, které jsou pfipojeny
prostiednictvim trubkovych nebo hadicovych rozvodi (12, 13)
arozd€lovace (11) s pfedtazenou vitivou trubici (10)a
pivodnich trubic (9) k z4sobniku (2) osiva. Jeho rozd&lovad
(11) osiva a virov4 trubice (10) tvoii Jjeden konstrukenf dil.
Virovi trubice (10) je opatfena nisledng tésné za sebou
uspofddanymi vifivymi segmenty (24, 25) ve tvaru sinusovky,
umisténymi pii¢né k dopravnimu sméru (14) osiva, a je
vytvofena o délce men3i neZ 15 cm.
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Pneumaticky Fadkovaci seci stroj

Oblast techniky
Vynélez se tyka pneumatického fadkovaciho seciho stroje se secimi radlicemi, nebo vystupy

osiva, které jsou piipojeny prostfednictvim trubkovych nebo hadicovych rozvodi a rozd€lovace
s predtazenou vifivou trubici a pfivodnich trubic k zasobniku osiva.

Dosavadni stav techniky

U tadkovacich secich strojd tohoto typu je osivo pislusnymi dopravnimi zatizenimi pneumaticky
dopravovano ze zasobniku osiva pfivodnim potrubim k rozdélovati osiva a odtud dale hadico-
vymi rozvody k secim radlicim, napfiklad dvoukotoucovym secim radlicim, nebo vystupiim
osiva. Osivo je pritom secimi radlicemi ukladano do fadk, nebo je rozd&lovano celoploSné.
Z evropského patentového spisu Al 0 748 580 je zndmo provedeni, u n&hoz vétsi pocet rozdélo-
vadi osiva slouzi jako zasobovaci zafizeni pro jednotlivé seci radlice. Témto rozdélovaum osiva
jsou predfazeny velmi dlouhé virové trubice, &im% ma vlastni jednotka velkou vy3ku. Dlouhé
virové trubice jsou pouZivany zejména k rozvifeni osiva a sou¢asné jako pfivod osiva k rozd€lo-
vadi, ze kterého se pak osivo v jednotlivych vystupech rozd€luje do hadicovych rozvod, kterymi
je dopravovano k secim radlicim. Rozd€lovace osiva s dlouhymi virovymi trubicemi maji tu
nevyhodu, Ze u sklopnych ramen se secimi radlicemi na sebe navzajem naraZeji, nebo aby bylo
sklapéni viibec umoznéno, musi byt usporadany navzajem piesazené. Znimé rozdélovae osiva
jsou rovnéZ vyrobné nakladné a tudiz drahe, pFi¢emZ pro zajisténi rovnomémého rozdéleni osiva
k jednotlivym hadicovym rozvodim je nevyhodna jejich nezbytna vy3ka. Pomémé vysoka vedeni
rovnéz vyzaduji velka a draha dmychadla s velkym vykonem dopravovaného vzduchu.

Podstata vynalezu

Vynalez si klade zakladni tkol vytvofit rozdélova¢ osiva pro pneumatické fadkovaci seci stroje,
ktery ma niz$i konstruk&ni vysku, umoziiuje presné rozdélovani osiva, je jednodude vyrobitelny
a tim i cenové méné nakladny, a lze jej jednodule namontovat.

Tento tkol je podle vynalezu vyfeSen tak, Ze virova trubice a rozdélovad osiva jsou vytvofeny
jako jeden dil, prigemz virova trubice, ktera je krat3i nez 15 cm, je opatfena vzajemné za sebou
uspofadanymi vifivymi segmenty, které maji tvar sinusovky a jsou upraveny pfi¢né ke sméru
proudu osiva.

V diisledku tohoto zvlatniho provedeni rozdélovage osiva a virové trubice mizZe byt zhotovena
nejen cenové méng nakladna, ale i konstrukené niz$i jednotka, ktera tak ani u sklopnych ramen se
secimi radlicemi nijak nebrani jejich sklapéni. Toto vyhodné provedeni je pfedev3im dosazeno
spojenim virové trubice a rozdélovale osiva do jedné konstrukéni jednotky, tj. odstranénim
nadbyteénych pfechodovych trubek a dale kompaktnim provedenim virové trubice, v niZ jsou za
Gitelem dosaZeni potfebného rozvifeni osiva upraveny vifivé segmenty ve tvaru sinusovky
usporadané pri¢né ke sméru proudéni osiva. Oproti zndmym, z jednotlivych komponenti sesta-
vovanych virovych trubic, jsou zde pouzity zcela kompaktni vifivé segmenty, v podstatné mife
ovliviiujici proud osiva, zejména jeho dobré rozvifeni. Kratké provedeni virové trubice je
predev$im umoZnéno pouZzitim tii aZ péti navzijem navazujicich virovych segmenti ve tvaru
sinusovky. Cela tato konstrukéni jednotka je krat3i neZ 15 cm, ¢imZ nevznikaji zadné problémy
pfi sklapéni, tj. hadicové rozvody si navzdjem neptekazeji a rozdélovace osiva nemusi byt
usporadany presazené.
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Dal3i vyhodné provedeni spogiva v tom, e rozdélovag osiva Je opatfen vystupy, které jsou
napojeny na posledni vifivy segment a sméfuji ven z rozdélovade osiva pod tthlem 45°,

U pneumatickych fadkovacich secich stroja Je osivo dopravovano ze zasobniku osiva k rozdé-
lovati osiva vodorovnou piivodni trubici, piechazejici do trubkového oblouku o 90°, na ktery je
bezprostfedn& napojena virova trubice. Timto provedenim je v disledku kratké délky vedeni
dosaZena i pomémé mala vyska této jednotky, sestévajici z trubkového oblouku, virové trubice
arozdélovale osiva. Za G&elem optimélniho rozd&leni osiva je uvnitf trubkového oblouku upra-
ven vystupek, ktery zajistuje stabilitu proudu osiva a rovnomérmé rozdéleni osiva po priichodu
virovou trubici.

Rovnomémé rozdéleni osiva prostrednictvim vystupku je zajisténo tim, Ze tento vystupek ma
podle vynélezu kruhovy profil, jehoz pramér odpovida pfiblizné treting priméru privodni trubice.
Tim dochézi k ptedrozdélovani proudu osiva piivadéného do virové trubice a tim ke zvySovani
pfesnosti jeho rozdéleni.

Pfi praci na poli, tj. seti osiva, se mize pneumaticky fadkovaci seci stroj nachazet v riiznych
polohach, pfi¢emz pouzitim néstavce podle vynédlezu je dostate¢na presnost rozdéleni osiva
dosaZena i na extrémnich svazich. Pfitom nemusi byt ani pouzity dosud obvyklé pomocné
prostiedky, jako napiiklad senzory a pod.

K optimalni ptesnosti rozdéleni osiva slouzi rovnéz provedeni podle vynalezu, podle kterého
rozdil délky hadicovych rozvodi, spojujicich rozdélovat osiva se secimi radlicemi, neni v&t3i nez
10 %, pti¢emz je vyhodné, jestlize maji stejnou délku i stejny primér. Tim jsou zajistény stejné
poméry dynamického tlaku ve viech téchto hadicovych rozvodech, ktery ovliviiuje presnost
rozdélovani osiva.

U secich jednotek se sklopnymi rameny jsou secim radlicim nebo vystupim osiva pfifazena
sklopna ramena, ktera jsou opatfena na dildim rameni alespoti jednim rozdélovatem osiva. P¥i
vétdim pottu rozd€lovadl osiva, upravenych na jednotlivych ramenech se secimi radlicemi,
mohou byt hadicové rozvody k secim radlicim krat3i, coz ma i tu vyhodu, Ze mohou byt pouzita
men3i a tim i cenové vyhodngjsi dmychadla.

Jednoducha tdrzba a &isténi jsou zajiStény tim, Ze téleso rozdélovade osiva je vytvofeno
v pritfezu ovélné a je opatieno vikem, na kterém Je vytvofen zavit nebo rychlouzavér, a lze jej
tedy otevfit bez pouZiti pomocnych nastrojii. Viko rozdélovace osiva Jje rovnéz opatieno doda-
te¢né k optiméalnimu rozdéleni osiva pfispivajicim rozvodnym télesem, ve kterém jsou vytvoreny
vodici drazky, které pfednostné odpovidaji vystuptim.

Rozvodné téleso ve tvaru kuzele, ovliviiujici pfesnost rozdélovani osiva, je upraveno na vnitini
strané vika, pfi€emZ vrchol kuzele zasahuje az do prechodové oblasti virové trubky a vytvaii tak
vedeni osiva k vystupkim. Tim je umoznéno piesné vedeni jednotlivych zrn osiva dopadajicich
na kuZelovité rozvodné téleso. Tato zrna pak mohou byt, aniz by se odchylila ze své drahy,
pfivadéna k pfislusnym vystupiim, a odtud k Jjednotlivym secim radlicim. KuZelovité rozvadéci
téleso, jehoz vrchol vyéniva do vitivého prostoru tak zajituje rovnomémé rozdéleni osiva po
celém jeho pfi¢ném prifezu. Jednotka sestavajici z virové trubice a rozd&lovade osiva je
zhotovena z plastu a lze ji tedy jednoduse zhotovit bez vétsich nakladi.

Reseni podle vynilezu se vyznaduje zejména tim, e rozdélovag osiva pro pneumatické fadkovaci
seci stroje, opatfenym néstavcem, rozvadécim télesem a daldimi prvky umoziiuje jednoduchou
montaz, udrzbu a je cenové méng nakladny.
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Piehled obrazkd na vykresech

Dal¥i podrobnosti a vyhody pfedmétu vynalezu vyplyvaji z nasledujiciho popisu a pfilozenych
vykresi, na kterych je v nezbytnych detailech znazornéno piikladné provedeni. Zde znadi:

Obr. 1 fadkovaci seci stroj v pohledu ze strany,

Obr.2  bo&ni pohled na ramena pro seti ve sklopené a vyklopené poloze,
Obr.3  ptiény fez rozd&lovaem osiva s virovou trubici,

Obr.4  pohled shora na trubkovy oblouk 90° pfed virovou trubici a

Obr.5 pohled shora na rozdélovac osiva s vystupy pro hadicové rozvody.

N

Ptiklady provedeni vynélezu

Na obr. 1 je v boénim pohledu znazornén pneumaticky tadkovaci seci stroj 1, na némz je shora
umistén zasobnik 2 osiva. K zasobniku 2 osiva jsou pfipojena ramena 3 s vétsim poltem secich
radlic 4. Seci radlice 4 jsou pfitom vedeny v pidé prostfednictvim pfipojenych pritla¢nych valcl
5.

Réadkovaci seci stroj 1 je namontovan na rotatnich branach 6. Osivo je zasobniku 2 osiva
dopravovano prostfednictvim zde blize neznzornéného dmychadla privodni trubici 9 s trubko-
vym obloukem 15 k jednotlivym rozdélovagim 11 osiva, pred kterymi jsou pfedfazeny virové
trubice 10. Odtud jsou pak jednotliva zrna osiva privadéna prostfednictvim hadicovych rozvodi
12, 13 k jednotlivym secim radlicim 4.

Na obr.2 je vpohledu shora vyobrazeno rameno 3 se zde blize neznazornénymi secimi
radlicemi, pfi¢emZ z vyobrazeni je zfejmé, Ze rameno 3 sestava z vicero dil¢ich ramen 19, 20,21,
které jsou vykyvné kolem kloubu 22. Z vyobrazeni je rovnéz ziejmé, Ze ve sklopené poloze
dil¢ich ramen 19, 20, 21 si rozdélovaée 11, 11°, 117 osiva nijak neprekéaZeji a nebrani tak
procesu sklapéni.

Na obr. 3 je znazornén priény fez jednotkou tvofenou virovou trubici 10 a rozdélovadem 11
osiva. Pfed virovou trubici 11 je pfediazen trubkovy oblouk 15, jehoz ohyb &ini 90°, pficemz
rozdéloval 11 osiva mé4 v dopravnim sméru 14 osiva usporadany vystupy 16, 17. Z obr. 3 je
rovnéz patrna mala konstrukéni vySka této soustavy, skladajici se ztrubkového oblouku 15,
virové trubice 10 a rozd&lovaée 11 osiva, jakoZ i jednodilné provedeni virové trubice 10 a rozdg-
lovade 11 osiva.

Z ptikladného provedeni znazornéného na obr. 3 jsou rovnéZ patrny vitivé segmenty 24, 25,
vytvorené ve tvaru sinusovky, které vyénivaji do vnitfniho prostoru virové trubice 10.

K optimélni presnosti rozdélovani osiva slouZi rovnéz trubkovy oblouk 15, jehoZ ohyb &ini 90°,
znézornény na obr. 3 a obr. 4. Vné&jsi oblouk 29 je na vnitini strané 27 opatfen vystupkem 28,
ktery kongi v pfechodové oblasti 26. Ukelem tohoto vystupku 28 je rozdéleni a pfedrozvifeni
proudu osiva, proudiciho v dopravnim sméru 14 do virové trubice 10. Tim je i pres kratké
provedeni virové trubice 10 a tim i malou konstrukéni vysku, dosahovano optimélniho rozdéleni
osiva. Vystupek 28 ma kruhovy tvar, resp. z &asti kruhovy tvar a je umistén u vnéjsiho oblouku
29.
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Na obr. 5 je jest€ jednou znazornéna poloha vystupku 28 v trubkovém oblouku 15. Z obr. 5 je
rovnéz ziejmé, Ze rozdélovac 11 osiva je po obvodé opatien vétsim pottem vystupti 16, 17, ke
kterym jsou p¥ipojeny hadicové rozvody 12, 13.

Na vnitini strang 35 vika 30 rozdglovage 11 osiva Jje upraveno kuzelovité rozvodné téleso 31,
JehoZ vrchol 32 zasahuje a2 do ptechodové oblasti 33 virové trubice 10. KuZelovité rozvodné
té€leso 31 miZe byt na povrchu opatieno zde blize neznazornénymi drazkami, které umoziiuji
rovnomérné rozdéleni zm osiva, prochézejicich rozd&lovadem 11 osiva k jednotlivym vystuptim
16, 17. Odtud jsou pak jednotliva zrna pfivad€na hadicovymi rozvody 12, 13 o stejné délce
a o stejném priifezu k secim radlicim 4.

Osivo dopravované pfivodni trubici 9 ze zésobniku 2 osiva prochazi nejprve trubkovym oblou-
kem 15, kde je prostfednictvim vystupku predb&zné rozvifeno, a dale pak virovou trubici 10, ve
které je osivo za podpory rozvodného tslesa 31, upraveného na viku 30 rozdélovade 11 osiva
optimain€ rozdéleno. Rozd&lovat 11 osiva Je opatfen nejméné Sesti vystupy 16, 17, na které jsou
napojeny hadicové rozvody 12, 13.

Rozdélovac 11 osiva zhotoveny z plastu je odolny proti korozi a prakticky nenaro¢ny na adrzbu.
Rozdélovad 11 osiva ma rotaéni tvar a miize byt proto jednoduse zhotoven vst¥ikovanim. Viko 30
rozdélovace 11 osiva ma rovnéz rotadni tvar, coz umoZiuje jeho presné zhotoveni. Konstrukéni
rozméry obou té€chto prvki jsou takové, Ze prumér rozdélovade 11 osiva nepfesahuje 18 cm,
s vyhodou 15 cm, pfi¢emz délka virové trubice 10 neni vétsi nez 15 cm.

V3echny uvedené znaky fe3eni mohou byt pojaty jako podstata vynélezu bud’ samostatng, nebo
ve vzajemné kombinaci.

PATENTOVE NAROKY

1. Pneumaticky fadkovaci seci stroj se secimi radlicemi (4), nebo vystupy osiva, které jsou
pfipojeny prostfednictvim trubkovych nebo hadicovych rozvodii (12, 13) a rozdélovage (11)
s pfedfazenou vifivou trubici (10) a pivodnich trubic (9) k zasobniku (2) osiva, vyzna-
Cujici se tim, Ze rozd&lovag (11) osiva a virova trubice (10) tvofi jeden konstrukéni dil,
pfi€emz virova trubice (10) je opatfena nasledné tésné za sebou uspofadanymi vifivymi segmenty
(24, 25) ve tvaru sinusovky, umist&nymi pfi¢n€ k dopravnimu sméru (14) osiva, a je vytvofena
o délce mensi nez 15 cm.

2. Pneumaticky fadkovaci seci stroj podle naroku 1, v yznaujici se tim, ze
rozd€lovag (11) osiva je opatten vystupy (16, 17), které dosedaji na posledni vifivy segment (25)
a které smé&fuji pod tihlem 45°.

3. Pneumaticky fadkovaci seci stroj podle nékterého z predchozich naroki, v yznadujici
se tim, Ze pfivodni trubice (9) je napojena na trubkovy oblouk (15), zahnuty pod ahlem 90°,
ktery navazuje na virovou trubici (10), pfi¢emz trubkovy oblouk (15) ma v piechodové oblasti
(26) na vnitini stran& (27) upraven vystupek (28).

4. Pneumaticky fadkovaci seci stroj podle n&kterého z predchozich néroki, vyznaéujici
se tim, Ze vystupek (28) je vytvofen jako kruhovy profil, jeho primér odpovida tietiné
priméru pfivodni trubice (9).

5. Pneumaticky fadkovaci seci stroj podle nékterého z predchozich narokd, v yznacujici
se tim, Zerozdélovat (11) osiva je spojen se secimi radlicemi (4) prostfednictvim hadicovych
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rozvodti (12, 13), jejichZ délka se navzajem nelisi o vice nez 10 %, prednostn€ maji stejnou délku
a prumeér.

6. Pneumaticky fadkovaci seci stroj podle nékterého z pfedchozich narokii, vyzna ¢ujici
se tim, Ze secim radlicim (4) nebo vystupim osiva jsou pfifazena sklopna ramena (3),
pri¢emz sklopna ramena (3) jsou opatfena na dilkim rameni (19, 20, 21) alespoii jednim
rozdélovagem (11) osiva.

7. Pneumaticky fadkovaci seci stroj podle n€kterého z predchozich néroki, vyznacujici
se tim, e rozdéloval (11) osiva je vytvofen v priifezu ovalny a je opatfen vikem (30), na
kterém je vytvofen zavit (34) nebo rychlouzaver.

8. Pneumaticky Fadkovaci seci stroj podle nékterého z pfedchozich naroki, vyzna ¢ujici
se tim, e na spodni strané vika (30) je upraveno kuzelovité rozvodné téleso (31), jehoz
vrchol (32) zasahuje az do ptechodové oblasti (33) do virové trubice (10).

9. Pneumaticky fadkovaci seci stroj podle n¢kterého z ptedchozich narokidi, vyznadujici
se tim, Zevrozvodném télese (31) jsou vytvoreny vodici drdzky, které pfednostné odpovidaji
vystuptim (16, 17).

10. Pneumaticky Fadkovaci seci stroj podle nékterého z predchozich naroki, vyznacéujici

se tim, Ze jednotka, sestavajici z virové trubice (10) a rozd€lovace (11) osiva, je zhotovena
z plastu.

3 vykresy
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