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Dammplatten aus Baumrinden

Die Erfindung betrifft einen Dammstoff, der aus-
schlieBlich aus Baumrinde besteht. Dazu wird grob
gehackte Baumrinde unter Zusatz eines Kondensa-
tionsleimes in einer Heizpresse zu Platten mit einer
Rohdichte von kleiner als 400 kg/m3 verpresst. Die-
se Platten zeichnen sich durch geringe Warmeleitfa-
higkeit und eine ebenfalls geringe Warmediffusivitat
aus. Die Neuheit der Erfindung liegt in der Herstel-
lung leichter, reiner Rindenplatten zur Anwendung
als Dammstoff. Somit eignen sich diese Platten
besonders gut um einen ausreichenden Schall- bzw.
Warmeschutz von Gebduden sicherzustellen und
gleichermaflen die Warmespeichermasse eines
Gebaudes zu optimieren.
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Zusammenfassung

Die Erfindung betrifft einen Dammstoff, der
ausschlieBlich aus Baumrinde besteht. Dazu wird grob
gehackte Baumrinde unter Zusatz eines
Kondensationsleimes in einer Heizpresse zu Platten mit
einer Rohdichte wvon kleiner als 400 kg/m?® verpresst.
Diese Platten zeichnen sich durch geringe
Warmeleitfahigkeit und eine ebenfalls geringe
Warmediffusivitdt aus. Die Neuheit der Erfindung liegt
in der Herstellung leichter, reiner Rindenplatten zur
Anwendung als Dammstoff. Somit eignen sich diese
Platten besonders gut um einen ausreichenden Schall-
bzw. Warmeschutz von Gebduden sicherzustellen und
gleichermaBen die Warmespeichermasse eines Gebaudes zu

optimieren.

Kain, Barbu, Petutschnigg
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Die Erfindung betrifft einen Dammstoff aus Baumrinden.
Rinde f&llt in der Forst- und Holzwirtschaft als
Reststoff in grofien Mengen an und kann nur begrenzt
stofflich hochwertig genutzt werden. So werden
Baumrinden aus holzindustriellen Prozessen als
Rindenmulch, Bodenverbesserungsstoffe und Heizmaterial
verwendet, allerdings, aufler in begrenzten Kleinmengen
bei Holzwerkstoffplatten, kaum stofflich veredelt

eingesetzt.

Traditionelle Ansdtze zur Plattenherstellung aus Rinde
(z.B. Volz, K.R. (1973): Herstellung und Eigenschaften
von Fichten-, Kiefern- und Buchenrindenplatten. Holz
als Roh- und Werkstoff, 31, §. 221-229) konzentrierten
sich auf die Herstellung von Spanplatten, entweder
ganzlich aus Rinde in Form feiner Spé&ne oder
mehlartiger Partikel (z.B. Gupta, G., Yan, N.; Feng, M.
W. (2011): Effects of pressing temperature and particle
size on bark board properties made from beetle-infested
lodgepole pine (Pinus contorta) barks. Forest Products
Journal, 61(6), S. 478-488) oder auf Beimischung
derselben in festgelegten geringen Anteilen zu
Holzpartikeln (z.B. Xing, C.; Deng, J.; Zhang, S. Y:;
Riedl, B.; Cloutier, A. (2006): Impact of bark content
on the properties of medium density fibreboard (MDF) in
four species grown in eastern Canada. Forest Products
Journal, 56(3), S. 64-69 oder Pedieu, R.; Riedl, B.;
Pichette, A. (2008): Properties of mixed particleboards

based on white birch (Betula papyrifera) inner bark

Kain, Barbu, Petutschnigg
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particles and reinforced with wood fibres. European

Journal of Wood Products, 67, S5. 95-101).

Es gibt Forschungsarbeiten (z.B. Naundorf, W.;
Wollenberg, R.; Schubert, D. (2004): Verdedelung von
Rinden zu kérnigen Fiill- und Didmmstoffen. Holz als Roh-
und Werkstoff, 62, S. 397-404) die die Herstellung von
Presskorpern aus Rinde behandeln, allerdings nicht
deren Einsatz als Rohstoff flr plattenfdrmige

Dammstoffe mit geringer Warmeleitfahigkeit.

Die hier vorliegende Erfindung beschreibt
Rindendammplatten, welche mit bekannten Bindemitteln
aus der Holzwerkstoffindustrie wie
Harnstoffformaldehydharze, melaminverstarkte
Harnstoffformaldehydharze, Phenolformaldehydharze und
Isocyanate (pMDI) verklebt sind. Dazu wird Rinde auf
kleiner 8 % Feuchtegehalt getrocknet und zu groben
Partikeln (10 mm < Partikelgrdfe < 30 mm) zerkleinert.
Nach Vermengung des Rindenhackgutes mit den oben
erwahnten Bindemitteln wird daraus eine Matte (ein-
oder mehrschichtige) geformt, die in einer Mehretagen-
oder kontinuierlichen beheizten Presse auf eine geringe

Zielrohdichte (< 400 kg/m?®) verpresst wird.

Uberraschenderweise hat sich herausgestellt, dass die
Kombination von groberen und kleineren Rindenteilen mit
natiirlich niedriger Wéadrmeleitfdhigkeit, hoher
biclogischer Bestdndigkeit und vergleichsweise geringer

Rohdichte zu einem hochwertigen und homogenen Baustoff

Kain, Barbu, Petutschnigg
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fihrt, der die Anwendung als Dammstoff in Plattenform
erméglicht. Auch die Herstellung einer Dammplatte
ausschlieBlich aus groberen und kleineren Rindenteilen
(10 mm < Partikelgrdfe < 30 mm) ohne Zusatz anderer
nachwachsender Rohstoffe und Werkstoffe stellt eine

Neuheit dar.

So wurden plattenfdrmige Presskdrper mit einer
Rohdichte wvon kleiner 400 kg/m?® und
Warmeleitfahigkeitswerten kleiner 0,1 W/ (m*K) erzeugt.
Dabei ist die Temperaturleitfdhigkeit
(Warmeleitfahigkeit dividiert durch das Produkt aus
Rohdichte und spezifischer Warmekapazitdt) der
erwdhnten Rindendammplatten bei niedriger

Warmeleitfahigkeit gering mit kleiner 1*107° m2/s.

Damit erschlielt sich fiir die beschriebenen Platten ein
interessantes Nutzungspotential in der Bauindustrie, wo
sie einen ausreichenden Warmeschutz von Gebduden
sicherstellen k&nnen und sich gleichzeitig auf die

Warmespeichermasse der Geb&dudehiille positiv auswirken.

Das besprochene Produkt ist leicht abbaubar, basiert
auf wieder nachwachsenden Rohstoffen und eignet sich um
die energetischen Eigenschaften von Gebauden zu

optimieren.

Kain, Barbu, Petutschnigg
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Aufihrungsbeispiel
Warmeddmmplatte aus Kieferrindenhackgut:

Besonders gut geeignete Dammplatten wurden aus 90 Gew.%
Kiefernrinde (Pinus sylvestris) mit einer Restfeuchte
von 6 % (Fraktionierung 13 mm < x £ 30 mm) und 10 Gew.$%
Harnstoff-Formaldehydharz (Kronocol U200 der Firma
AkzoNobel mit 65 % Festharzgehalt) inkl. 15 % Hérter
(Hardener 2504 der Firma AkzoNobel) ohne Wachszugabe
hergestellt. Die oben genannten Komponenten wurden in
den spezifizierten Anteilen in einem Pflugscharmischer
schonend homogen vermischt und zu einer einschichtigen
Formmatte gestreut, welche in einer Heizpresse bei
185°C und einer Presszeit von 12 s/mm Plattendicke auf

eine Dichte von 400 kg/m® verpresst wurde.

Kain, Barbu, Petutschnigg
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(Patent-)Anspriiche

1. Verfahren zur Herstellung von flachen
Presskdrpern, dadurch gekennzeichnet, dass man
ausschliefilich Baumrindenhackgut mit einer
Partikelgrdfe von 10 mm bis 30 mm und typische Leime

fiir Holzwerkstoffplatten einsetzt.

2. Verfahren zur Herstellung von flachen
Pressk&érpern, dadurch gekennzeichnet, dass die
verwendete Baumrinde bevorzugt aus Nadelholzrinde,
insbesondere aus Kiefernrinde (Pinus sylvestris)

besteht.

3. Verfahren zur Herstellung von flachen Presskorpern
aus Baumrindenhackgut, dadurch gekennzeichnet, dass der

Kondensationsleimanteil 15 Gew.% nicht Uberschreitet

4. Verfahren zur Herstellung von flachen Presskorpern
aus Baumrindenhackgut, dadurch gekennzeichnet, dass
wahrend des Heifpressens eine Dichte von 400 kg/m?

nicht iberschritten wird.

5. Plattenfdérmige Dadmmstoffe aus Baumrindenhackgut
dadurch gekennzeichnet, dass sie gemdB Anspriichen 1 bis

4 hergestellt sind.

6. Plattenférmige Dammstoffe aus Baumrindenhackgut
dadurch gekennzeichnet, dass sie eine Plattendichte von

400 kg/m® nicht Uberschreiten.

Kain, Barbu, Petutschnigg



7. Plattenftrmige Dammstoffe aus Baumrindenhackgut
dadurch gekennzeichnet, dass deren Warmeleitfahigkeit

0,1 W/ (m*K) nicht liberschreitet.,

8. Plattenformige Dammstoffe aus Baumrindenhackgut
dadurch gekennzeichnet dass ihre

Temperaturleitfdhigkeit (Warmeleitfdhigkeit dividiert
durch das Produkt aus spezifischer Warmekapazitat und

Rohdichte) kleiner als 1*10°°® m2/s ist.

9. Plattenfdrmige Dammstoffe aus Baumrindenhackgut
gemdl Ansprichen 1-8, dadurch gekennzeichnet, dass sie

zur Wiarmeddmmung von Gebauden eingesetzt werden.

10. Plattenfdrmige Dammstoffe aus Baumrindenhackgut
gem&l Anspriuchen 1-8, dadurch gekennzeichnet, dass sie

zur Schalldadmmung von Gebduden eingesetzt werden.

Kain, Barbu, Petutschnigg



;(PaténtE)Ansprﬁche--

1. Verfahren Zur Herstellung von plattenformlgen
Presskorpern, dadurch gekennzelchnet dass man
ausschlyeﬁlich_Baum;;ndenhackgut\mlt einer
Partikelgrébe von 10 mm bis 40 mm (50 bis 20000 mn?)
.und'Amino—‘uﬁd'Phenéblaste bzw. thermoplastlsche

Klebstoffe zur Verklebung‘einsetzy.

2. Verfahren zurlHerstellung von plattenfdrmigen
Presskérpern, dadurch gekennzeichnet, dass'die
verwendete Baumrinde bevorzugt aus Nadelholzrinde,
insbésondere.aus Kiefernrinde (Pinus sylvestris)

besteht.

3. Verfahren zur Herstellung von plattenformigen
Presskérpern aus Baumrindenhackgut, dadurch
gekennzeichnet, dass der Kondensatlonsleimanteil 15

Gew.$% nicht iiberschreitet.

4. Verfahren zurrHerétellung von plattenfdrmigen
Presskbrpern‘aUS Baumrindenhackgut, dadurch
gekennzeichnet, dass wéhrend,des HeiBpressens eine

Dichte von 350 kg/m® nicht ﬁbeﬁSchrittén wird.

5. Verfahren Zuf Herétéllung von plattenfoérmigen
PreSskérpern‘aUSlBéumrindenhackgut, dadurch
gekennzeichnét dass 2ﬁr'Aushartung des Klebstoffs eine
Heizpresse elngesetzt wird oder der Presskorper auch

kalt verpresst w1rd

Kain, Barbu, Petutschnige
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6. Plattenfbrmigé.Dammstoffe aus. Baumrindenhackgut,
dadurch gekehnzeichnet, daSS'Sie'gemaB Ansprichen 1 bis

5 hergestellt sind.

7. Plattenférmige Démmstoffe auS Baumrindenhackgut
zur Warmedammung, dadurch gekennzeichnet, dass sie nach
Anspriichen 1-5 hergestellt sind und ihre

Warmeleitfahigkeit 0,07 W/ (m*K) nicht iiberschreitet.

8. Plattenférmige Dammstoffe aus Baumrindenhackgut
zZur Warmedammuﬁg, dadurch gekennzeichnet, dass sie nach
Ansprilichen 1-5 herstéllt-sind und ihre |
Témperaturleitfahigkeit‘(Warmeleitfahigkeit dividiert
durch das Produkt‘aus:spezifischer Warmekapazitdt und

Rohdichte) kleiner als 1*107¢ m2/s ist.

Kain, Barbu, Petutschnigg—
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