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(54) Title: TOOL COUPLING DEVICE
(54) Bezeichnung : WERKZEUGKOPPLUNGSVORRICHTUNG

20a 10a

682~

14g) zumindest

(57) Abstract: The invention is based on a tool coupling
device for a receptacle of a machine tool separating device
formed as a closed system, comprising at least one cutting
strand tensioning unit (14a; 14b; l4c; 14d; l4e; 141, 14g),
which has at least one tensioning element (16a; 16b; 16¢;
16d; 16e; 16f; 16g), and comprising at least one operating
unit (20a; 20b; 20c; 20d; 20e; 20f; 20g) comprising at least
one operating element (18a; 18b; 18¢; 18d; 18e; 18f; 18g). It
is proposed that the cutting strand tensioning unit (14a; 14b;
14c; 14d; 14e; 141, 14g) comprises at least one gear unit
(22a; 22b; 22¢; 22d; 22e; 221, 22g), which is intended for
moving the tensioning element (16a; 16b; 16¢; 16d; 16e;
161; 16g) as a result of an actuation of the operating element
(18a; 18b; 18c; 18d; 18e; 18f; 18g) of the operating unit
(20a; 20b; 20c; 20d; 20e; 201; 20g).

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung geht aus von einer
Werkzeugkopplungsvorrichtung zu einer Aufnahme einer
als geschlossenes System ausgebildeten
Werkzeugmaschinentrennvorrichtung, mit zumindest einer
Schneidstrangspanneinheit (14a; 14b; l4c; 14d; l4e; 141
14g), die zumindest ein Spannelement (16a; 16b; 16¢; 16d;
16e; 16t; 16g) aufweist, und mit zumindest einer zumindest
ein Bedienelement (18a; 18b; 18c; 18d; 18e; 18f; 18g)
umfassenden Bedieneinheit (20a; 20b; 20c¢; 20d; 20e; 20f;
20g). Es wird vorgeschlagen, dass die
Schneidstrangspanneinheit (14a; 14b; l4c; 14d; l4e; 141

[Fortsetzung auf der ndchsten Seite]
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eine Getriebeeinheit (22a; 22b; 22¢; 22d; 22¢; 22f; 22g) umfasst, die dazu vorgeschen ist, das Spannelement (16a; 16b; 16¢; 16d;
16¢; 16f; 16g) infolge einer Betitigung des Bedienelements (18a; 18b; 18c; 18d; 18¢; 18f; 18g) der Bedieneinheit (20a; 20b; 20c;
20d; 20e; 20f; 20g) zu bewegen.
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Beschreibung

Werkzeugkopplungsvorrichtung

Stand der Technik

Es sind bereits Werkzeugkopplungsvorrichtungen zu einer Aufnahme einer als
geschlossenes System ausgebildeten Werkzeugmaschinentrennvorrichtung be-
kannt, die zumindest eine Schneidstrangspanneinheit, welche zumindest ein
Spannelement aufweist, und die zumindest eine zumindest ein Bedienelement
umfassende Bedieneinheit aufweisen.

Offenbarung der Erfindung

Die Erfindung geht aus von einer Werkzeugkopplungsvorrichtung, insbesondere
von einer Handwerkzeugmaschinenwerkzeugkopplungsvorrichtung, zu einer
Aufnahme einer als geschlossenes System ausgebildeten Werkzeugmaschinen-
trennvorrichtung, mit zumindest einer Schneidstrangspanneinheit, die zumindest
ein Spannelement aufweist, und mit zumindest einer zumindest ein Bedienele-

ment umfassenden Bedieneinheit.

Es wird vorgeschlagen, dass die Schneidstrangspanneinheit zumindest eine Ge-
triebeeinheit umfasst, die dazu vorgesehen ist, das Spannelement infolge einer
Betatigung des Bedienelements der Bedieneinheit zu bewegen. Somit ist das
Spannelement vorzugsweise Uber die Getriebeeinheit bewegungsabhangig mit
dem Bedienelement verbunden. Unter ,vorgesehen” soll insbesondere speziell
programmiert, ausgelegt und/oder ausgestattet verstanden werden. Die Werk-
zeugkopplungsvorrichtung ist bevorzugt dazu vorgesehen, die Werkzeugmaschi-
nentrennvorrichtung formschliissig und/oder kraftschliissig aufzunehmen bzw.
die Werkzeugmaschinentrennvorrichtung mittels einer formschlissigen und/oder
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mittels einer kraftschlissigen Verbindung an einem Grundkoérper der Werkzeug-
kopplungsvorrichtung zu fixieren. Die Werkzeugmaschinentrennvorrichtung wird
vorzugsweise zu einer Ubertragung von Antriebskraften an die Werkzeugma-
schinentrennvorrichtung von der Werkzeugkopplungsvorrichtung aufgenommen
bzw. an dem Grundkoérper der Werkzeugkopplungsvorrichtung fixiert. Besonders
bevorzugt weist die Werkzeugkopplungsvorrichtung zumindest eine Halteeinheit
auf, die dazu vorgesehen ist, die Werkzeugmaschinentrennvorrichtung in zumin-
dest einem Zustand an dem Grundkdrper zu fixieren. Die Halteeinheit umfasst
bevorzugt zumindest die Bedieneinheit. Hierbei libt das Bedienelement zumin-
dest in einem Zustand vorzugsweise eine Haltekraft auf die Werkzeugmaschi-
nentrennvorrichtung aus, insbesondere in zumindest einem mit der Werkzeug-
kopplungsvorrichtung verbundenen Zustand der Werkzeugmaschinentrennvor-
richtung. Das Bedienelement fixiert die Werkzeugmaschinentrennvorrichtung be-
vorzugt mittels einer formschlissigen und/oder mittels einer kraftschlissigen
Verbindung an dem Grundkdrper der Werkzeugkopplungsvorrichtung. Es ist je-
doch auch denkbar, dass die Halteeinheit eine andere, einem Fachmann als
sinnvoll erscheinende Ausgestaltung aufweist. Ferner umfasst die Halteeinheit
vorzugsweise zumindest eine Fixiereinheit, die zumindest ein Fixierelement um-
fasst, das dazu vorgesehen ist, das Bedienelement in zumindest einer Position
zu fixieren. Somit weist die Werkzeugkopplungsvorrichtung zu einer Aufnahme
einer als geschlossenes System ausgebildeten Werkzeugmaschinentrennvorrich-
tung, zumindest die Schneidstrangspanneinheit, welche zumindest das Spann-
element aufweist, und zumindest die die Bedieneinheit umfassende Halteeinheit
auf, wobei die Schneidstrangspanneinheit zumindest die Getriebeeinheit um-
fasst, die dazu vorgesehen ist, das Spannelement infolge einer Betatigung des
Bedienelements der die Bedieneinheit umfassenden Halteeinheit zu bewegen.

Der Begriff ,Schneidstrangspanneinheit® soll hier insbesondere eine Einheit defi-
nieren, die dazu vorgesehen ist, zu einem Spannen bzw. zu einer Vorspannung
eines Schneidstrangs der Werkzeugmaschinentrennvorrichtung zumindest in ei-
nem mit der Werkzeugkopplungsvorrichtung verbundenen Zustand der Werk-
zeugmaschinentrennvorrichtung eine Spannkraft auf den Schneidstrang auszu-
tiben. Das Spannelement ist hierbei vorzugsweise relativ zum Grundkdrper der
Werkzeugkopplungsvorrichtung beweglich am Grundkérper der Werkzeugkopp-
lungsvorrichtung gelagert. Unter einer ,Bedieneinheit” soll hier insbesondere eine
Einheit verstanden werden, die zumindest das Bedienelement aufweist, das di-
rekt von einem Bediener betatigbar ist und die dazu vorgesehen ist, durch eine
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Betatigung und/oder durch eine Eingabe von Parametern einen Prozess
und/oder einen Zustand einer mit der Bedieneinheit gekoppelten Einheit zu be-
einflussen und/oder zu dndern. Der Begriff ,Bedienelement” soll insbesondere
ein Element definieren, das dazu vorgesehen ist, bei einem Bedienvorgang eine
Eingabegrofie von einem Bediener aufzunehmen und insbesondere unmittelbar
von einem Bediener kontaktiert zu werden, wobei ein Berlihren des Bedienele-
ments sensiert und/oder eine auf das Bedienelement ausgelibte Betatigungskraft
sensiert und/oder mechanisch zur Betatigung einer Einheit, insbesondere der
Getriebeeinheit, weiter geleitet wird.

Unter einer ,Getriebeeinheit” soll hier insbesondere ein mechanischer Mecha-
nismus verstanden werden, mittels dessen zumindest eine Bewegungsgrofle
zumindest eines Bauteils, wie beispielsweise eine Bewegungsart (Rotation,
Translation usw.), eine Bewegungsstrecke, eine Bewegungsgeschwindigkeit
und/oder eine Beschleunigung veranderbar ist. Vorzugsweise ist die Getriebe-
einheit dazu vorgesehen, eine Kraft und/oder ein Drehmoment zu Uber- und/oder
zu untersetzen und/oder eine Bewegungsart umzuwandeln, wie beispielsweise
eine Umwandlung einer Rotationsbewegung eines Bauteils in eine Translations-
bewegung eines weiteren Bauteils. Besonders bevorzugt ist die Getriebeeinheit
zu einer Bewegungsumwandlung bzw. zu einer Anderung einer Bewegungsart
zwischen dem Bedienelement und dem Spannelement vorgesehen. Die Getrie-
beeinheit kann hierbei als Exzentergetriebe, als Hebelgetriebe, als Kurvengetrie-
be, als Schraubengetriebe usw. ausgebildet sein. Mittels der erfindungsgemafien
Ausgestaltung kann vorteilhaft eine komfortabel zu bedienende Werkzeugkopp-
lungsvorrichtung erreicht werden. Es kann vorteilhaft ein automatischer Spann-
vorgang mittels der Schneidstrangspanneinheit durch eine Betatigung des Be-

dienelements realisiert werden.

Des Weiteren wird vorgeschlagen, dass das Bedienelement schwenkbar um eine
zumindest im Wesentlichen parallel zu einer Haupterstreckungsebene des Be-
dienelements verlaufende Bewegungsachse des Bedienelements gelagert ist.
Unter ,im Wesentlichen parallel” soll hier insbesondere eine Ausrichtung einer
Richtung relativ zu einer Bezugsrichtung, insbesondere in einer Ebene, verstan-
den werden, wobei die Richtung gegentiber der Bezugsrichtung eine Abwei-
chung insbesondere kleiner als 8°, vorteilhaft kleiner als 5° und besonders vor-
teilhaft kleiner als 2° aufweist. Der Begriff ,Haupterstreckungsebene® soll hier

insbesondere eine Ebene definieren, in der das Bedienelement eine maximale
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Erstreckung aufweist. Das Bedienelement ist hierbei vorzugsweise um einen
Schwenkwinkel schwenkbar, der insbesondere grofier ist als 5°, bevorzugt gro-
Ber ist als 45° und besonders bevorzugt grofder ist als 75°. Bevorzugt erstreckt
sich die Haupterstreckungsebene des Bedienelements in einem komplett in eine
Offnungsposition geschwenkten Bedienelement zumindest im Wesentlichen pa-
rallel zu einer Rotationsachse eines im Grundkdrper der Werkzeugkopplungsvor-
richtung drehbar gelagerten Antriebselements. Bevorzugt verlauft die Bewe-
gungsachse des Bedienelements hierbei zumindest im Wesentlichen senkrecht
zu einer Rotationsachse eines im Grundkdrper der Werkzeugkopplungsvorrich-
tung drehbar gelagerten Antriebselements der Werkzeugkopplungsvorrichtung
bzw. einer tragbaren Werkzeugmaschine, die die Werkzeugkopplungsvorrichtung
umfasst. Der Ausdruck ,im Wesentlichen senkrecht soll hier insbesondere eine
Ausrichtung einer Richtung relativ zu einer Bezugsrichtung definieren, wobei die
Richtung und die Bezugsrichtung, insbesondere in einer Ebene betrachtet, einen
Winkel von 90° einschlie3en und der Winkel eine maximale Abweichung von ins-
besondere kleiner als 8°, vorteilhaft kleiner als 5° und besonders vorteilhaft klei-
ner als 2° aufweist. Es kann vorteilhaft ein Hebelprinzip zu einer Erzeugung einer
Spannkraft genutzt werden. Somit kann vorteilhaft eine einfache Bedienbarkeit
der erfindungsgemalen Werkzeugkopplungsvorrichtung erreicht werden, wobei
zur Bewegung des Bedienelements bzw. des Spannelements vorteilhaft ein ge-
ringer Kraftaufwand erforderlich ist.

In einer alternativen Ausgestaltung der erfindungsgemafien Werkzeugkopp-
lungsvorrichtung wird vorgeschlagen, dass das Bedienelement drehbar um eine
zumindest im Wesentlichen senkrecht zu einer Haupterstreckungsebene des Be-
dienelements verlaufende Bewegungsachse des Bedienelements gelagert ist.
Die Haupterstreckungsebene des Bedienelements erstreckt sich bevorzugt zu-
mindest im Wesentlichen senkrecht zur Rotationsachse des Antriebselements.
Mittels der erfindungsgemalien Ausgestaltung kann vorteilhaft eine kompakte
Werkzeugkopplungsvorrichtung erreicht werden.

Ferner wird vorgeschlagen, dass das Spannelement translatorisch beweglich ge-
lagert ist. Der Ausdruck ,translatorisch beweglich gelagert® soll hier insbesondere
eine Lagerung einer Einheit und/oder eines Elements relativ zu zumindest einer
weiteren Einheit und/oder einem weiteren Element definieren, wobei die Einheit
und/oder das Element, insbesondere entkoppelt von einer elastischen Verfor-
mung der Einheit und/oder des Elements und entkoppelt von bedingt durch ein
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Lagerspiel hervorgerufenen Bewegungsmaoglichkeiten, eine Bewegungsmaglich-
keit entlang zumindest einer Achse entlang einer Strecke gréler als 1 mm, be-
vorzugt gréfRer als 5 mm und besonders bevorzugt gréfder als 10 mm aufweist.
Mittels der erfindungsgemalen Ausgestaltung kann vorteilhaft eine kompakte
Werkzeugkopplungsvorrichtung ausgebildet werden.

Zudem wird vorgeschlagen, dass die Getriebeeinheit zumindest ein Kulissenele-
ment zu einer Bewegung des Spannelements infolge einer Betatigung des Be-
dienelements aufweist. Unter einem ,Kulissenelement® soll hier insbesondere ein
Element verstanden werden, das zumindest ein Ausnehmung, insbesondere eine
Nut, aufweist, in die ein mit dem Element korrespondierendes, weiteres Element
eingreift und/oder das zumindest einen Fortsatz aufweist, der in eine Ausneh-
mung eines mit dem Element korrespondierenden, weiteren Elements eingreift,
wobei infolge einer Bewegung des Elements eine Zwangsbewegung des weite-
ren Elements in Abhangigkeit einer geometrischen Form der Ausnehmung er-
folgt. Bevorzugt ist das Kulissenelement als Kulissenscheibe oder als Kulissen-
translationselement ausgebildet. Bevorzugt greift das Spannelement in die Aus-
nehmung des Kulissenelements ein. Es kann konstruktiv einfach eine Bewegung
des Spannelements auf einer vorgegebenen Bewegungsbahn erreicht werden.
Somit kann vorteilhaft eine konstruktiv einfache Bewegungsstreckenbegrenzung
des Spannelements erreicht werden.

Des Weiteren wird vorgeschlagen, dass das Kulissenelement translatorisch be-
weglich gelagert ist. Das Kulissenelement weist bevorzugt eine Bewegungsachse
auf, die zumindest im Wesentlichen senkrecht zur Rotationsachse des Antriebs-
elements verlauft. Vorzugsweise ist das Kulissenelement durch zwei zumindest
im Wesentlichen parallel zueinander verlaufender Linearfiihrungselemente der
Getriebeeinheit translatorisch geflihrt. Mittels der erfindungsgemalfen Ausgestal-
tung der Werkzeugkopplungsvorrichtung kann vorteilhaft eine prazise Flihrung

des Kulissenelements erreicht werden.

Ferner wird in einer alternativen Ausgestaltung der Werkzeugkopplungsvorrich-
tung vorgeschlagen, dass das Kulissenelement drehbar gelagert ist. Das Kulis-
senelement weist bevorzugt eine Bewegungsachse auf, die zumindest im We-
sentlichen parallel zur Rotationsachse des Antriebselements verlauft. Es kann
vorteilhaft eine flachbauende Getriebeeinheit erreicht werden. Somit kann vor-
teilhaft eine kompakte Werkzeugkopplungsvorrichtung erreicht werden.
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Zudem wird vorgeschlagen, dass die Schneidstrangspanneinheit zumindest ein
Federelement umfasst, das dazu vorgesehen ist, das Spannelement und/oder
ein Kulissenelement der Getriebeeinheit mit einer Federkraft zu beaufschlagen.
Unter einem ,Federelement® soll insbesondere ein makroskopisches Element
verstanden werden, das zumindest zwei voneinander beabstandete Enden auf-
weist, die in einem normalen Betriebszustand elastisch entlang einer Bewe-
gungsstrecke relativ zueinander beweglich sind, wobei die Bewegungsstrecke
zumindest groéRer ist als 0,5 mm, insbesondere gréfer ist als 1 mm, vorzugswei-
se grolder ist als 2 mm und besonders vorteilhaft grofer ist als 3 mm, und das
insbesondere eine von einer elastischen Bewegung der Enden relativ zueinander
abhangige und vorzugsweise zu der elastischen Bewegung der Enden relativ zu-
einander proportionale Gegenkraft erzeugt, die der Veranderung entgegenwirkt.
Unter einem ,makroskopischen Element” soll insbesondere ein Element mit einer
Erstreckung von zumindest 1 mm, insbesondere von wenigstens 5 mm und vor-
zugsweise von mindestens 10 mm verstanden werden. Das Federelement kann
hierbei als Zugfeder, als Druckfeder, als Torsionsfeder, als Biegefeder usw. aus-
gebildet sein. Besonders bevorzugt ist das Federelement als Schraubendruckfe-
der oder als Schenkelfeder ausgebildet. Es ist jedoch auch denkbar, dass das
Federelement eine andere, einem Fachmann als sinnvoll erscheinende Ausge-
staltung aufweist. Mittels der erfindungsgemafien Ausgestaltung der Werkzeug-
kopplungsvorrichtung kann vorteilhaft eine Vorspannung des Spannelements in
zumindest eine Betriebsposition, insbesondere in eine Spannposition erreicht
werden.

Des Weiteren wird vorgeschlagen, dass die Getriebeeinheit zumindest ein He-
belelement umfasst, das infolge einer Betatigung des Bedienelements ein Kulis-
senelement der Getriebeeinheit zu einer Bewegung des Spannelements bewegt.
Unter einem ,Hebelelement® soll hier insbesondere ein Element verstanden wer-
den, das zumindest um eine Bewegungsachse des Elements schwenkbar gela-
gert ist und insbesondere entlang einer zumindest im Wesentlichen senkrecht zur
Bewegungsachse verlaufenden Richtung eine maximale Erstreckung aufweist,
um zumindest einen Hebelarm auszubilden. Bevorzugt ist das Hebelelement als
zweiseitiges Hebelelement ausgebildet, das, ausgehend von der Achse bzw. ei-
nem Drehpunkt in zwei entgegengesetzt gerichtete Richtungen betrachtet, je-
weils einen Lastarm und einen Kraftarm ausbildet. Es ist denkbar, dass die Ge-
triebeeinheit eine Vielzahl an Hebelelementen aufweist, die zu einer Bewegung
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des Spannelements miteinander zusammenwirken bzw. miteinander verbunden
sind. Mittels der erfindungsgemafen Ausgestaltung kann vorteilhaft eine Kraft-
Ubersetzung zu einer Bewegung des Spannelements erzeugt werden. Somit
kann vorteilhaft eine geringe Betatigungskraft eines Bedieners zur Betatigung
des Bedienelements in eine grofle Betatigungskraft des Spannelements ber-

setzt werden.

Ferner wird vorgeschlagen, dass die Getriebeeinheit zumindest ein Exzenterele-
ment umfasst, das zu einer Bewegung des Spannelements infolge einer Betati-
gung des Bedienelements mit dem Spannelement zusammenwirkt. Unter einem
.Exzenterelement® soll hier insbesondere ein Element verstanden werden, das
zumindest um eine Bewegungsachse des Elements schwenkbar gelagert ist,
wobei ein Mittelpunkt, insbesondere ein Symmetriemittelpunkt, des Elements au-
Berhalb der Bewegungsachse angeordnet ist. Das Exzenterelement kann hierbei
direkt oder indirekt mit dem Spannelement gekoppelt sein. Es kann vorteilhaft ei-
ne Bewegungsumwandlung einer Bewegung des Bedienelements in eine Bewe-

gung des Spannelements erzeugt werden.

Zudem wird vorgeschlagen, dass die Werkzeugkopplungsvorrichtung zumindest
eine Fixiereinheit aufweist, die zumindest ein Fixierelement umfasst, das dazu
vorgesehen ist, das Bedienelement in zumindest einer Position zu fixieren. Be-
vorzugt ist das Fixierelement drehbar gelagert. Es ist jedoch auch denkbar, dass
das Fixierelement translatorisch beweglich gelagert ist. Mittels der erfindungs-
gemalen Ausgestaltung kann vorteilhaft eine unbeabsichtigte Bewegung des

Bedienelements verhindert werden.

Ferner geht die Erfindung aus von einer tragbaren Werkzeugmaschine mit einer
erfindungsgemalfien Werkzeugkopplungsvorrichtung. Die Werkzeugkopplungs-
vorrichtung ist bevorzugt zur formschlissigen und/oder kraftschllissigen Kopp-
lung mit einer Werkzeugmaschinentrennvorrichtung vorgesehen. Unter einer
stragbaren Werkzeugmaschine® soll hier insbesondere eine Werkzeugmaschine,
insbesondere eine Handwerkzeugmaschine, verstanden werden, die von einem
Bediener transportmaschinenlos transportiert werden kann. Die tragbare Werk-
zeugmaschine weist insbesondere eine Masse auf, die kleiner ist als 40 kg, be-
vorzugt kleiner als 10 kg und besonders bevorzugt kleiner als 5 kg. Es kann vor-
teilhaft eine tragbare Werkzeugmaschine erreicht werden, an der besonders
komfortabel eine Werkzeugmaschinentrennvorrichtung angeordnet werden kann.

PCT/EP2013/061868
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Zudem geht die Erfindung aus von einem Werkzeugmaschinensystem mit einer
erfindungsgemalien Werkzeugmaschine und einer Werkzeugmaschinentrennvor-
richtung, die zumindest einen Schneidstrang und zumindest eine Flihrungsein-
heit aufweist, die zusammen mit dem Schneidstrang ein geschlossenes System
bildet. Unter einem ,Schneidstrang® soll hier insbesondere eine Einheit verstan-
den werden, die dazu vorgesehen ist, einen atomaren Zusammenhalt eines zu
bearbeitenden Werkstlicks Ortlich aufzuheben, insbesondere mittels eines me-
chanischen Abtrennens und/oder mittels eines mechanischen Abtragens von
Werkstoffteilchen des Werkstlicks. Bevorzugt ist der Schneidstrang dazu vorge-
sehen, das Werkstiick in zumindest zwei physikalisch voneinander getrennte Tei-
le zu separieren und/oder zumindest teilweise Werkstoffteilchen des Werkstlicks
ausgehend von einer Oberflache des Werkstlicks abzutrennen und/oder abzu-
tragen. Der Schneidstrang ist bevorzugt als Schneidkette ausgebildet. Es ist je-
doch auch denkbar, dass der Schneidstrang eine andere, einem Fachmann als
sinnvoll erscheinende Ausgestaltung aufweist, wie beispielsweise eine Ausge-
staltung als Schneidschnur, an dem Schneidelemente fixiert sind. Der Ausdruck
,=Fuhrungseinheit® soll hier insbesondere eine Einheit definieren, die dazu vorge-
sehen ist, eine Zwangskraft zumindest entlang einer Richtung senkrecht zu einer
Schneidrichtung des Schneidstrangs auf den Schneidstrang auszuiliben, um eine
Bewegungsmaglichkeit des Schneidstrangs entlang der Schneidrichtung vorzu-
geben. Unter einer ,Schneidrichtung® soll hier insbesondere eine Richtung ver-
standen werden, entlang der der Schneidstrang zur Erzeugung eines Schneid-
spalts und/oder zur Abtrennung und/oder zur Abtragung von Werkstoffteilchen
eines zu bearbeitenden Werkstlicks in zumindest einem Betriebszustand infolge
einer Antriebskraft und/oder eines Antriebsmoments, insbesondere in der Fiih-
rungseinheit, bewegt wird. Bevorzugt wird der Schneidstrang in einem Betriebs-
zustand entlang der Schneidrichtung relativ zur Flihrungseinheit bewegt. Der Be-
griff ,geschlossenes System® soll hier insbesondere ein System definieren, das
zumindest zwei Komponenten umfasst, die mittels eines Zusammenwirkens in
einem demontierten Zustand des Systems von einem dem System (ibergeordne-
ten System, insbesondere der Werkzeugkopplungsvorrichtung, eine Funktionali-
tat beibehalten und/oder die im demontierten Zustand unverlierbar miteinander
verbunden sind. Bevorzugt sind die zumindest zwei Komponenten des geschlos-
senen Systems fiir einen Bediener zumindest im Wesentlichen unlésbar mitei-
nander verbunden. Unter ,zumindest im Wesentlichen unlésbar” soll hier insbe-

sondere eine Verbindung von zumindest zwei Bauteilen verstanden werden, die

PCT/EP2013/061868



10

15

20

25

30

WO 2014/001066 PCT/EP2013/061868

lediglich unter der Zuhilfenahme von Trennwerkzeugen, wie beispielsweise einer
Sage, insbesondere einer mechanischen Sage usw., und/oder chemischen
Trennmitteln, wie beispielsweise Lésungsmitteln usw., voneinander trennbar

sind.

Die Werkzeugmaschinentrennvorrichtung weist insbesondere, entlang einer zu-
mindest im Wesentlichen senkrecht zu einer Schneidebene der Werkzeugma-
schinentrennvorrichtung verlaufenden Richtung betrachtet, eine maximale Ab-
messung kleiner als 10 mm, bevorzugt kleiner als 8 mm und besonders bevor-
zugt kleiner als 5 mm auf. Vorzugsweise ist die Abmessung als Breite der Werk-
zeugmaschinentrennvorrichtung ausgebildet. Besonders bevorzugt weist die
Werkzeugmaschinentrennvorrichtung, entlang der zumindest im Wesentlichen
senkrecht zur Schneidebene der Werkzeugmaschinentrennvorrichtung verlau-
fenden Richtung betrachtet, entlang einer Gesamtlange der Werkzeugmaschi-
nentrennvorrichtung eine zumindest im Wesentlichen gleichbleibende maximale
Abmessung auf. Somit ist die Werkzeugmaschinentrennvorrichtung vorzugswei-
se dazu vorgesehen, einen Schneidspalt zu erzeugen, der, entlang der zumin-
dest im Wesentlichen senkrecht zur Schneidebene der Werkzeugmaschinen-
trennvorrichtung verlaufenden Richtung betrachtet, eine maximale Abmessung
kleiner als 5 mm aufweist. Mittels der erfindungsgemalien Ausgestaltung kann
vorteilhaft ein Werkzeugmaschinensystem erreicht werden, das besonders kom-
fortabel an unterschiedliche Einsatzgebiete anpassbar ist, indem die Werkzeug-
maschinentrennvorrichtung vorteilhaft von der Werkzeugkopplungsvorrichtung
abnehmbar ist.

Die erfindungsgemalle Werkzeugkopplungsvorrichtung, die erfindungsgemale
tragbare Werkzeugmaschine und/oder das erfindungsgemafte Werkzeugmaschi-
nensystem soll/sollen hierbei nicht auf die oben beschriebene Anwendung und
Ausflhrungsform beschrankt sein. Insbesondere kdnnen die erfindungsgemalie
Werkzeugkopplungsvorrichtung, die erfindungsgemale tragbare Werkzeugma-
schine und/oder das erfindungsgemalie Werkzeugmaschinensystem zu einer Er-
fullung einer hierin beschriebenen Funktionsweise eine von einer hierin genann-
ten Anzahl von einzelnen Elementen, Bauteilen und Einheiten abweichende An-
zahl aufweisen.
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Weitere Vorteile ergeben sich aus der folgenden Zeichnungsbeschreibung. In der

Zeichnung sind Ausfihrungsbeispiele der Erfindung dargestellt. Die Zeichnung,

die Beschreibung und die Anspriiche enthalten zahlreiche Merkmale in Kombina-

tion. Der Fachmann wird die Merkmale zweckmaligerweise auch einzeln be-

trachten und zu sinnvollen weiteren Kombinationen zusammenfassen.

Es zeigen:

Fig. 1

Fig. 2

Fig. 3

Fig. 4

Fig. 5

Fig. 6

Fig. 7

Fig. 8

eine erfindungsgemalie tragbare Werkzeugmaschine mit einer
erfindungsgemalien Werkzeugkopplungsvorrichtung in einer
schematischen Darstellung,

eine Detailansicht der erfindungsgemaien Werkzeugkopplungs-
vorrichtung in einer schematischen Darstellung,

eine Schnittansicht der erfindungsgemafen Werkzeugkopp-
lungsvorrichtung in einer schematischen Darstellung,

eine Detailansicht eines Tragerelements einer Schneidstrang-
spanneinheit der erfindungsgemaflien Werkzeugkopplungsvor-
richtung in einer schematischen Darstellung,

eine Schnittansicht der erfindungsgemafen Werkzeugkopp-
lungsvorrichtung mit einer in der erfindungsgemaien Werkzeug-
kopplungsvorrichtung angeordneten Werkzeugmaschinentrenn-
vorrichtung in einer schematischen Darstellung,

eine weitere Schnittansicht der erfindungsgemalen Werkzeug-
kopplungsvorrichtung mit der in der erfindungsgemafien Werk-
zeugkopplungsvorrichtung angeordneten Werkzeugmaschinen-
trennvorrichtung in einer schematischen Darstellung,

eine Detailansicht einer alternativen erfindungsgemafien Werk-
zeugkopplungsvorrichtung in einer schematischen Darstellung,
eine Schnittansicht der alternativen erfindungsgemafien Werk-

zeugkopplungsvorrichtung in einer schematischen Darstellung,



10

15

20

25

30

WO 2014/001066

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

9

10

11

12

13

14

15

16

17

18

19

PCT/EP2013/061868
-11 -

eine Explosionsdarstellung der alternativen erfindungsgemalRen
Werkzeugkopplungsvorrichtung in einer schematischen Darstel-
lung,

eine Detailansicht einer weiteren, alternativen erfindungsgema-
len Werkzeugkopplungsvorrichtung in einer schematischen Dar-
stellung,

eine weitere Detailansicht der weiteren, alternativen erfindungs-
gemalien Werkzeugkopplungsvorrichtung in einer schemati-
schen Darstellung,

eine Schnittansicht der weiteren, alternativen erfindungsgema-
len Werkzeugkopplungsvorrichtung in einer schematischen Dar-
stellung,

eine Detailansicht einer weiteren, alternativen erfindungsgema-
len Werkzeugkopplungsvorrichtung in einer schematischen Dar-
stellung,

eine Schnittansicht der weiteren, alternativen erfindungsgema-
len Werkzeugkopplungsvorrichtung aus Figur 13 in einer sche-
matischen Darstellung,

eine Detailansicht einer weiteren, alternativen erfindungsgema-
len Werkzeugkopplungsvorrichtung in einer schematischen Dar-
stellung,

eine weitere Detailansicht der weiteren, alternativen erfindungs-
gemalien Werkzeugkopplungsvorrichtung aus Figur 15 in einer
schematischen Darstellung,

eine Detailansicht einer weiteren, alternativen erfindungsgema-
len Werkzeugkopplungsvorrichtung in einer schematischen Dar-
stellung,

eine weitere Detailansicht der weiteren, alternativen erfindungs-
gemalien Werkzeugkopplungsvorrichtung aus Figur 17 in einer
schematischen Darstellung,

eine Detailansicht einer weiteren, alternativen erfindungsgema-
len Werkzeugkopplungsvorrichtung in einer schematischen Dar-

stellung,
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eine weitere Detailansicht der weiteren, alternativen erfindungs-
gemalien Werkzeugkopplungsvorrichtung aus Figur 19 in einer
schematischen Darstellung,

eine Schnittansicht der weiteren, alternativen erfindungsgema-
Ren Werkzeugkopplungsvorrichtung aus Figur 19 in einer sche-
matischen Darstellung,

eine Detailansicht einer alternativen Ausgestaltung einer
Werkzeugmaschinentrennvorrichtungsniederhalteeinheit in einer
schematischen Darstellung,

eine Detailansicht einer weiteren, alternativen Ausgestaltung ei-
ner Werkzeugmaschinentrennvorrichtungsniederhalteeinheit in
einer schematischen Darstellung,

eine Detailansicht einer weiteren, alternativen Ausgestaltung ei-
ner Werkzeugmaschinentrennvorrichtungsniederhalteeinheit in
einer schematischen Darstellung,

eine Detailansicht einer weiteren, alternativen Ausgestaltung ei-
ner Werkzeugmaschinentrennvorrichtungsniederhalteeinheit in
einer schematischen Darstellung,

eine Detailansicht einer weiteren, alternativen Ausgestaltung ei-
ner Werkzeugmaschinentrennvorrichtungsniederhalteeinheit in
einer schematischen Darstellung,

eine Detailansicht einer weiteren, alternativen Ausgestaltung ei-
ner Werkzeugmaschinentrennvorrichtungsniederhalteeinheit in
einer schematischen Darstellung,

eine Detailansicht einer weiteren, alternativen Ausgestaltung ei-
ner Werkzeugmaschinentrennvorrichtungsniederhalteeinheit in
einer schematischen Darstellung,

eine Detailansicht einer weiteren, alternativen Ausgestaltung ei-
ner Werkzeugmaschinentrennvorrichtungsniederhalteeinheit in
einer schematischen Darstellung,

eine Detailansicht einer weiteren, alternativen Ausgestaltung ei-
ner Werkzeugmaschinentrennvorrichtungsniederhalteeinheit in

einer schematischen Darstellung,
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Fig. 31 eine Detailansicht einer weiteren, alternativen Ausgestaltung ei-
ner Werkzeugmaschinentrennvorrichtungsniederhalteeinheit in
einer schematischen Darstellung,

Fig. 32 eine Detailansicht einer alternativen Ausgestaltung einer
Werkzeugmaschinentrennvorrichtungsdrehnmomenthalteeinheit in
einer schematischen Darstellung,

Fig. 33 eine Detailansicht einer weiteren, alternativen Ausgestaltung ei-
ner
Werkzeugmaschinentrennvorrichtungsdrenmomenthalteeinheit in
einer schematischen Darstellung,

Fig. 34 eine Detailansicht einer weiteren, alternativen Ausgestaltung ei-
ner
Werkzeugmaschinentrennvorrichtungsdrehnmomenthalteeinheit in
einer schematischen Darstellung und

Fig. 35 eine Detailansicht einer weiteren, alternativen Ausgestaltung ei-
ner
Werkzeugmaschinentrennvorrichtungsdrehnmomenthalteeinheit in

einer schematischen Darstellung.

Beschreibung der Ausfilhrungsbeispiele

Figur 1 zeigt eine tragbare Werkzeugmaschine 38a mit einer an einer Werkzeug-
kopplungsvorrichtung 10a der tragbaren Werkzeugmaschine 38a angeordneten
Werkzeugmaschinentrennvorrichtung 12a. Die tragbare Werkzeugmaschine 38a
und die Werkzeugmaschinentrennvorrichtung 12a bilden zusammen ein Werk-
zeugmaschinensystem. Die Werkzeugmaschinentrennvorrichtung 12a umfasst
zumindest einen Schneidstrang 40a und zumindest eine Fihrungseinheit 42a zu
einer Fllhrung des Schneidstrangs 40a. Die Fiihrungseinheit 42a und der
Schneidstrang 40a bilden zusammen ein geschlossenes System. Somit ist die
Werkzeugmaschinentrennvorrichtung 12a als geschlossenes System ausgebil-
det. Die tragbare Werkzeugmaschine 38a weist die Werkzeugkopplungsvorrich-
tung 10a zur formschllssigen und/oder kraftschlissigen Kopplung der Werk-
zeugmaschinentrennvorrichtung 12a auf. Die Werkzeugkopplungsvorrichtung

10a ist zu einer Aufnahme der als geschlossenes System ausgebildeten Werk-
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zeugmaschinentrennvorrichtung 12a vorgesehen. Hierbei umfasst die Werkzeug-
kopplungsvorrichtung 10a zumindest eine Schneidstrangspanneinheit 14a, die
zumindest ein Spannelement 16a aufweist, und die zumindest eine zumindest ein
Bedienelement 18a umfassende Bedieneinheit 20a aufweist. Ferner weist die
tragbare Werkzeugmaschine 38a ein Werkzeugmaschinengehause 44a auf, das
eine Antriebseinheit 46a und eine Abtriebsgetriebeeinheit 48a der tragbaren
Werkzeugmaschine 38a umschlief3t. Die Antriebseinheit 46a und die
Abtriebsgetriebeeinheit 48a sind zur Erzeugung eines auf die Werkzeugmaschi-
nentrennvorrichtung 12a Ubertragbaren Antriebsmoments auf eine, einem Fach-
mann bereits bekannte Art und Weise wirkungsmalig miteinander verbunden.
Die Abtriebsgetriebeeinheit 48a ist als Winkelgetriebe ausgebildet. Die Antriebs-
einheit 46a ist als Elektromotoreinheit ausgebildet. Es ist jedoch auch denkbar,
dass die Antriebseinheit 46a und/oder die Abtriebsgetriebeeinheit 48a eine ande-
re, einem Fachmann als sinnvoll erscheinende Ausgestaltung aufweisen, wie
beispielsweise eine Ausgestaltung der Antriebseinheit 46a als Hybridantriebsein-
heit oder als Verbrennungsantriebseinheit usw. und/oder eine Ausgestaltung der
Abtriebsgetriebeeinheit 48a als Schneckengetriebe usw. Die Antriebseinheit 46a
ist dazu vorgesehen, den Schneidstrang 40a der Werkzeugmaschinentrennvor-
richtung 12a in zumindest einem Betriebszustand tber die
Abtriebsgetriebeeinheit 48a anzutreiben. Hierbei wird der Schneidstrang 40a in
der Fuhrungseinheit 42a der Werkzeugmaschinentrennvorrichtung 12a entlang
einer Schneidrichtung 50a des Schneidstrangs 40a relativ zur Fihrungseinheit

42a bewegt.

Figur 2 zeigt die Werkzeugkopplungsvorrichtung 10a in einem von der tragbaren
Werkzeugmaschine 38a demontierten Zustand. Die Werkzeugkopplungsvorrich-
tung 10a umfasst einen Grundkdrper 52a, der drehbar in einem Anbindungsge-
hause 54a der Werkzeugkopplungsvorrichtung 10a gelagert ist. Der Grundkoérper
52a ist hierbei drehbar um eine Rotationsachse 68a eines Antriebselements 62a
der Werkzeugkopplungsvorrichtung 10a im Anbindungsgehduse 54a gelagert.
Das Anbindungsgehause 54a ist in einem an der tragbaren Werkzeugmaschine
38a montierten Zustand der Werkzeugkopplungsvorrichtung 10a an dem Werk-
zeugmaschinengehause 44a der tragbaren Werkzeugmaschine 38a fixiert. Zu ei-
ner Fixierung einer Drehstellung des Grundkdrpers 52a relativ zum Anbindungs-

gehause 54a weist die Werkzeugkopplungsvorrichtung 10a zumindest eine

PCT/EP2013/061868



10

15

20

25

30

35

WO 2014/001066

-15 -

Drehpositioniereinheit 56a auf. Die Drehpositioniereinheit 56a umfasst hierbei
zumindest ein Positionierelement 58a zu einer Fixierung des Grundkdrpers 52a
in einer Position relativ zum Anbindungsgehause 54a. Das Positionierelement
58a ist hierbei als federvorgespannter Arretierstift ausgebildet, der mit
Positionierausnehmungen (hier nicht naher dargestellt) des Grundkérpers 52a
auf eine, einem Fachmann bereits bekannte Art und Weise zusammenwirkt. Es
ist jedoch auch denkbar, dass die Drehpositioniereinheit 56a eine andere, einem
Fachmann als sinnvoll erscheinende Ausgestaltung aufweist, wie beispielsweise

eine Ausgestaltung als Verzahnung usw.

Der Grundkorper 52a weist ferner eine Drehspiel6ffnung 60a (Figur 3) auf, in der
das Antriebselement 62a der Werkzeugkopplungsvorrichtung 10a angeordnet ist.
Hierbei ist das Antriebselement 62a, betrachtet entlang einer zumindest im We-
sentlichen senkrecht zur Rotationsachse 68a des Antriebselements 62a verlau-
fende Richtung, relativ zum Grundkorper 52a beabstandet von einem die Dreh-
spieléffnung 60a begrenzenden Randbereich des Grundkdrpers 52a angeordnet.
Das Antriebselement 62a ist als Antriebszahnrad ausgebildet. Das Anbindungs-
gehduse 54a umfasst eine Lagerausnehmung 64a in der ein Lagerelement 66a
der Werkzeugkopplungsvorrichtung 10a zu einer drehbaren Lagerung des An-
triebselements 62a angeordnet ist. Das Lagerelement 66a ist als Lagerhilse
ausgebildet. Es ist jedoch auch denkbar, dass das Lagerelement 66a als Walzla-
ger ausgebildet ist. Das Antriebselement 62a ist dazu vorgesehen, eine Antriebs-
kraft der Antriebseinheit 46a an den Schneidstrang 40a zu Ubertragen. Somit
greift das Antriebselement 62a in einem mit der Werkzeugkopplungsvorrichtung
10a verbundenen Zustand der Werkzeugmaschinentrennvorrichtung 12a in den
Schneidstrang 40a ein. Zudem ist das Antriebselement 62a in einem an der trag-
baren Werkzeugmaschine 38a montierten Zustand der Werkzeugkopplungsvor-
richtung 10a drehfest mit einem Abtriebselement (hier nicht naher dargestellt) der

Abtriebsgetriebeeinheit 48a verbunden.

Des Weiteren ist das Bedienelement 18a der Bedieneinheit 20a der Werkzeug-
kopplungsvorrichtung 10a schwenkbar um eine zumindest im Wesentlichen pa-
rallel zu einer Haupterstreckungsebene des Bedienelements 18a verlaufende
Bewegungsachse 24a des Bedienelements 18a gelagert. Hierbei ist das Bedien-

element 18a schwenkbar an dem Grundkdrper 52a gelagert. Die Bewegungs-
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achse 24a des Bedienelements 18a verlauft, betrachtet in einer Projektionsebe-
ne, in die die Bewegungsachse 24a und die Rotationsachse 68a des Antriebs-
elements 62a projiziert sind, zumindest im Wesentlichen senkrecht zur Rotation-
sachse 68a. Das Bedienelement 18a ist um 90° relativ zum Grundkdrper 52a
schwenkbar gelagert. Es ist jedoch auch denkbar, dass das Bedienelement 18a
um einen von 90° abweichenden Winkel relativ zum Grundkérper 52a schwenk-

bar gelagert ist.

Die Werkzeugkopplungsvorrichtung 10a weist ferner zumindest eine Fixiereinheit
34a auf, die zumindest ein Fixierelement 36a umfasst, das dazu vorgesehen ist,
das Bedienelement 18a in zumindest einer Position zu fixieren. Das Fixierele-
ment 36a ist dazu vorgesehen, das Bedienelement 18a in einer Werkzeugfixie-
rungsposition des Bedienelements 18a zu fixieren. Das Fixierelement 36a ist
hierzu schwenkbar gelagert. Hierbei ist das Fixierelement 36a schwenkbar am
Bedienelement 18a gelagert. Das Fixierelement 36a umfasst zumindest zwei
Rastbereiche 70a, 72a. Es ist jedoch auch denkbar, dass das Fixierelement 36a
eine von zwei abweichende Anzahl an Rastbereichen 70a, 72a aufweist. Die
Rastbereiche 70a, 72a sind, betrachtet in einer zumindest im Wesentlichen senk-
recht zur Haupterstreckungsebene des Bedienelements 18a verlaufenden Ebene
bzw. betrachtet in einer zumindest im Wesentlichen parallel zur Rotationsachse
68a des Antriebselements 62a verlaufenden Ebene, kreisbogenférmig ausgebil-
det und begrenzen jeweils eine kreisbogenférmige Rastausnehmung. Zudem
wirken die Rastbereiche 70a, 72a in einer Bedienelementfixierposition mit Fixie-
rungsbolzen 74a, 76a der Fixiereinheit 34a zusammen (Figur 6). Die Fixierungs-
bolzen 74a, 76a sind am Grundkdrper 52a fixiert. Somit ist die Fixiereinheit 34a
dazu vorgesehen, das Bedienelement 18a mittels einer formschlissigen Verbin-
dung in der Werkzeugfixierungsposition zu fixieren. Zu einer Sicherung des Fi-
xierelements 36a in der Bedienelementfixierposition weist das Fixierelement 36a
zudem eine Sicherungsausnehmung 80a auf, die in der Bedienelementfixierposi-
tion des Fixierelements 36a mit einem Rastfortsatz 82a der Fixiereinheit 34a zu-
sammenwirkt (Figur 5). Der Rastfortsatz 82a ist hierbei an dem Grundkdrper 52a
angeordnet. Hierbei ist der Rastfortsatz 82a einstlickig an den Grundkdrper 52a
angeformt. Es ist jedoch auch denkbar, dass der Rastfortsatz 82a getrennt von

dem Grundkdrper 52a ausgebildet ist und mittels einem, einem Fachmann als
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sinnvoll erscheinenden Befestigungselement an dem Grundkérper 52a befestigt

ist.

In der Werkzeudfixierungsposition wird die Werkzeugmaschinentrennvorrichtung
12a in einem mit der Werkzeugkopplungsvorrichtung 10a gekoppelten Zustand
der Werkzeugmaschinentrennvorrichtung 12a mittels des Bedienelements 18a in
einer Aufnahmeausnehmung 78a des Grundkdrpers 52a in Richtung des Grund-
korpers 52a mit einer Klemmkraft beaufschlagt. Diese Klemmkraft wird mittels ei-
ner Schwenkbewegung des Bedienelements 18a in Richtung der Aufnahmeaus-
nehmung 78a und mittels eines Zusammenwirkens des Fixierelements 36a und
der Fixierungsbolzen 74a, 76a in der Werkzeugfixierungsposition des Bedien-
elements 18a erzeugt. Somit bilden zumindest die Bedieneinheit 20a und die Fi-
xiereinheit 34a mittels eines Zusammenwirkens mit dem Grundkdrper 52a eine
Halteeinheit der Werkzeugkopplungsvorrichtung 10a. Die Halteeinheit ist dazu
vorgesehen, die Werkzeugmaschinentrennvorrichtung 12a in einem mit der
Werkzeugkopplungsvorrichtung 10a gekoppelten Zustand der Werkzeugmaschi-
nentrennvorrichtung 12a mit einer zumindest im Wesentlichen parallel zur Rotati-
onsachse 68a des Antriebselements 62a verlaufenden Richtung zu beaufschla-
gen. Es ist jedoch auch denkbar, dass die Halteeinheit eine andere, einem

Fachmann als sinnvoll erscheinende Ausgestaltung aufweist (Figuren 22 bis 31).

Die Werkzeugmaschinentrennvorrichtung 12a wird ferner in einem mit der Werk-
zeugkopplungsvorrichtung 10a gekoppelten Zustand der Werkzeugmaschinen-
trennvorrichtung 12a mittels der Aufnahmeausnehmung 78a des Grundkorpers
52a formschliissig gegen eine Drehbewegung entlang einer um die Rotation-
sachse 68a des Antriebselements 62a verlaufenden Drehrichtung gesichert. So-
mit bildet die Aufnahmeausnehmung 78a zumindest ein
Werkzeugmaschinentrennvorrichtungsdrehmomenthalteelement einer
Werkzeugmaschinentrennvorrichtungsdrenmomenthalteeinheit. Die Aufnahme-
ausnehmung 78a weist hierzu eine mit einer Au3enform zumindest eines Teilbe-
reichs der Werkzeugmaschinentrennvorrichtung 12a, insbesondere eines Teilbe-
reichs der Filhrungseinheit 42a, korrespondierende Form auf. Somit ist die Auf-
nahmeausnehmung 78a als Negativform zumindest eines Teilbereichs der Werk-
zeugmaschinentrennvorrichtung 12a, insbesondere eines Teilbereichs der Fiih-

rungseinheit 42a, ausgebildet. Es ist jedoch auch denkbar, dass der Grundkdrper
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52a eine andere, einem Fachmann als sinnvoll erscheinende Ausgestaltung auf-
weist, die eine Drehbewegung der Werkzeugmaschinentrennvorrichtung 12a in
einem mit der Werkzeugkopplungsvorrichtung 10a gekoppelten Zustand der
Werkzeugmaschinentrennvorrichtung 12a weitestgehend verhindern kann (Figu-
ren 32 bis 35).

Des Weiteren umfasst die Schneidstrangspanneinheit 14a zumindest eine Ge-
triebeeinheit 22a, die dazu vorgesehen ist, das Spannelement 16a infolge einer
Betatigung des Bedienelements 18a der Bedieneinheit 20a zu bewegen. Hierbei
ist das Spannelement 16a translatorisch beweglich in einer Fliihrungsausneh-
mung 84a des Grundkdrpers 52a gelagert. Die Flihrungsausnehmung 84a ist in
der Aufnahmeausnehmung 78a angeordnet. Das Spannelement 16a ist als
Spannbolzen ausgebildet, der in einem mit der Werkzeugkopplungsvorrichtung
10a gekoppelten Zustand der Werkzeugmaschinentrennvorrichtung 12a in eine
Spannausnehmung 86a (Figur 5) der Werkzeugmaschinentrennvorrichtung 12a
eingreift. Das Spannelement 16a ist einstlickig mit einem Tragerelement 88a der
Schneidstrangspanneinheit 14a ausgebildet. Das Tragerelement 88a ist
translatorisch beweglich im Grundkoérper 52a gelagert. Zudem umfasst das Tra-
gerelement 88a einen Betatigungsbereich 90a, der mit einem Getriebeelement
der Getriebeeinheit 22a zu einer Bewegung des Spannelements 16a infolge einer
Betatigung des Bedienelements 18a zusammenwirkt. Das Getriebeelement der
Getriebeeinheit 22a ist hierbei als Exzenterelement 32a ausgebildet (Figur 3).
Somit umfasst die Getriebeeinheit 22a zumindest das Exzenterelement 32a, das
zu einer Bewegung des Spannelements 16a infolge einer Betatigung des Be-
dienelements 18a Uber das Tragerelement 88a mit dem Spannelement 16a zu-
sammenwirkt. Das Exzenterelement 32a ist einstlickig mit dem Bedienelement
18a ausgebildet (Figur 3). Das Exzenterelement 32a ist exzentrisch bzw. asym-
metrisch zur Bewegungsachse 24a des Bedienelements 18a am Bedienelement

18a angeordnet.

Ferner weist die Schneidstrangspanneinheit 14a zumindest ein Federelement
28a auf, das dazu vorgesehen ist, das Spannelement 16a mit einer Federkraft zu
beaufschlagen. Hierbei stiitzt sich das Federelement 28a mit einem Ende an dem
Grundkdrper 52a ab und mit einem weiteren Ende stiitzt sich das Federelement

28a an einem Spannkraftstitzbereich 92a des Tragerelements 88a ab. Zudem ist
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denkbar, dass das Tragerelement 88a zu einer Unterstlitzung einer Spannkraft
des Spannelements 16a eine zusatzliche Klemmung und/oder Arretierung des
Tragerelements 88a an dem Grundkdérper 52a moglich ist, wie beispielsweise
durch eine rauhe Oberflache des Tragerelements 88a oder durch eine
Tragerelementarretiereinheit usw. Der Spannkraftstiitzbereich 92a und der Beta-
tigungsbereich 90a des Tragerelements 88a sind hierbei iber einen Verbin-
dungsbereich 96a des Tragerelements 88a miteinander verbunden. Der Verbin-
dungsbereich 96a weist eine elliptische Form auf (Figur 4). In einer von dem
Grundkorper 52a weggeschwenkten Position des Bedienelements 18a wird das
Federelement 28a infolge eines Zusammenwirkens des Exzenterelements 32a
und des Betatigungsbereichs 90a des Tragerelements 88a komprimiert. Hier-
durch wird das Spannelement 16a in eine Flihrungseinheitseinfiihrposition be-

wegt.

Zu einer Kopplung der Werkzeugmaschinentrennvorrichtung 12a mit der Werk-
zeugkopplungsvorrichtung 10a wird die Werkzeugmaschinentrennvorrichtung
12a entlang einer zumindest im Wesentlichen parallel zur Rotationsachse 68a
des Antriebselements 62a verlaufenden Richtung in die Aufnahmeausnehmung
78a des Grundkdrpers 52a eingelegt. Hierbei ist das Bedienelement 18a in der
von dem Grundkérper 52a weggeschwenkten Position angeordnet. Das An-
triebselement 62a wird bei einem Einlegen der Werkzeugmaschinentrennvorrich-
tung 12a in die Aufnahmeausnehmung 78a in eine Kopplungsausnehmung 94a
der Fuhrungseinheit 42a eingefiihrt (Figur 5). Hierdurch gelangt der Schneid-
strang 40a in Eingriff mit dem Antriebselement 62a. Zudem wird das Spannele-
ment 16a in die Spannausnehmung 86a der Flhrungseinheit 42a eingefihrt. In-
folge einer Bewegung des Bedienelements 18a in die Werkzeugfixierungspositi-
on gibt das Exzenterelement 32a den Betatigungsbereich 90a des Tragerele-
ments 88a frei. Somit wird das Tragerelement 88a zusammen mit dem Spann-
element 16a durch eine Federkraft des Federelements 28a translatorisch in eine
von dem Antriebselement 62a weggerichtete Richtung in eine Spannposition des
Spannelements 16a bewegt. Hierdurch wird die Flihrungseinheit 42a relativ zum
Antriebselement 62a bewegt. Dies fiihrt zu einem Spannen des Schneidstrangs
40a durch die Federkraft des Federelements 28a bzw. durch die Bewegung des
Spannelements 16a. Somit erfolgt ein automatisches Spannen des Schneid-

strangs 40a infolge eines Festklemmens der Werkzeugmaschinentrennvorrich-
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tung 12a in der Aufnahmeausnehmung 78a des Grundkorpers 52a. Infolge der
Fixierung des Bedienelements 18a mittels der Fixiereinheit 34a wird zudem eine
Selbsthemmung der Schneidstrangspanneinheit 14a bewirkt, um ein ungewolltes

Ldsen einer Spannkraft zur Spannung des Schneidstrangs 40a zu vermeiden.

In Figuren 7 bis 35 sind alternative Ausfiihrungsbeispiele dargestellt. Im Wesent-
lichen gleichbleibende Bauteile, Merkmale und Funktionen sind grundsatzlich mit
den gleichen Bezugszeichen beziffert. Zur Unterscheidung der Ausflihrungsbei-
spiele sind den Bezugszeichen der Ausflihrungsbeispiele die Buchstaben a bis g
bzw. hochgestellte Zahlen hinzugeflgt. Die nachfolgende Beschreibung be-
schrankt sich im Wesentlichen auf die Unterschiede zu dem ersten Ausfiihrungs-
beispiel in den Figuren 1 bis 6, wobei bezlglich gleichbleibender Bauteile, Merk-
male und Funktionen auf die Beschreibung des ersten Ausflihrungsbeispiels in

den Figuren 1 bis 6 verwiesen werden kann.

Figur 7 zeigt eine alternative Werkzeugkopplungsvorrichtung 10b, die zu einer
Aufnahme einer als geschlossenes System ausgebildeten Werkzeugmaschinen-
trennvorrichtung 12b vorgesehen ist, in einem von einer tragbaren Werkzeugma-
schine (hier nicht naher dargestellt) demontierten Zustand. Die tragbare Werk-
zeugmaschine weist eine analoge Ausgestaltung zu der in den Figuren 1 bis 6
beschriebenen tragbaren Werkzeugmaschine 38a auf. Die tragbare Werkzeug-
maschine und die Werkzeugmaschinentrennvorrichtung 12b bilden zusammen
ein Werkzeugmaschinensystem. Die Werkzeugkopplungsvorrichtung 10b weist
zumindest eine Schneidstrangspanneinheit 14b, die zumindest ein Spannelement
16b umfasst, und zumindest eine zumindest ein Bedienelement 18b umfassende
Bedieneinheit 20b auf. Das Bedienelement 18b ist hierbei drehbar um eine zu-
mindest im Wesentlichen senkrecht zu einer Haupterstreckungsebene des Be-
dienelements 18b bzw. um eine zumindest im Wesentlichen parallel zu einer Ro-
tationsachse 68b eines Antriebselements 62b der Werkzeugkopplungsvorrich-
tung 10b verlaufende Bewegungsachse 24b des Bedienelements 18b gelagert.
Ferner umfasst die Bedieneinheit 20b zumindest ein Klemmelement 98b, das da-
zu vorgesehen ist, in einer Werkzeugfixierungsposition des Bedienelements 18b
die Werkzeugmaschinentrennvorrichtung 12b mit einer Klemmkraft in Richtung
eines Grundkorpers 52b der Werkzeugkopplungsvorrichtung 10b zu beaufschla-

gen. Das Klemmelement 98b ist kreisringsegmentformig ausgebildet. Zudem ist
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das Klemmelement 98b drehbar im Grundkdrper 52b gelagert. Zu einer Erzeu-
gung einer Klemmkraft weist das Klemmelement 98b einen spiralférmigen bzw.
einen gewindefbrmigen Spannbereich 100b auf. Der Spannbereich 100b ist an
einem Auflienumfang des Klemmelements 98b angeordnet. Es ist jedoch auch
denkbar, dass der Spannbereich 100b an einer anderen, einem Fachmann als
sinnvoll erscheinenden Position am Klemmelement 98b angeordnet ist, wie bei-
spielsweise an einem Innenumfang des Klemmelements 98b. Der Spannbereich
100b weist, betrachtet entlang einer um die Rotationsachse 68b des Antriebs-
elements 62b verlaufenden Umfangsrichtung, eine Steigung auf. Somit ist der
Spannbereich 100b entlang einer Gesamterstreckung des Spannbereichs 100b
relativ zu einer Haupterstreckungsebene des Klemmelements 98b geneigt. Der
Spannbereich 100b wirkt zu einer Erzeugung einer Klemmkraft mit einer
Spannnut (hier nicht nadher dargestellt) des Grundkoérpers 52b zusammen, in die

der Spannbereich 100b eingreift.

Zu einer Bewegung des Klemmelements 98b infolge einer Betatigung des Be-
dienelements 18b, insbesondere infolge einer Drehung des Bedienelements 18b
umfasst das Klemmelement 98b einen bolzenférmigen Betatigungsbereich 102b
(Figur 9). Der Betatigungsbereich 102b ist in einem montierten Zustand des
Klemmelements 98b in einer kreisringsegmentférmigen Bewegungsfiihrungsaus-
nehmung 104b des Grundkdrpers 52b angeordnet (Figur 9). Das Bedienelement
18b weist ein Bewegungsiibertragungselement 106b auf, das dazu vorgesehen
ist, den Betatigungsbereich 102b des Klemmelements 98b aufzunehmen. Das
Bewegungsubertragungselement 106b ist als napfformige Vertiefung ausgebildet,
die korrespondierend zum bolzenformigen Betatigungsbereich 102b des Klemm-
elements 98b ausgebildet ist. Es ist jedoch auch denkbar, dass das Bewegung-
slibertragungselement 106b eine andere, einem Fachmann als sinnvoll erschei-
nende Ausgestaltung aufweist, wie beispielsweise eine Ausgestaltung als kreis-

férmige Durchgangsbohrung usw.

Des Weiteren umfasst die Schneidstrangspanneinheit 14b zumindest eine Ge-
triebeeinheit 22b, die dazu vorgesehen ist, das Spannelement 16b infolge einer
Betatigung des Bedienelements 18b der Bedieneinheit 20b zu bewegen. Hierbei
ist das Spannelement 16b translatorisch beweglich in einer Flihrungsausneh-

mung 84b des Grundkdrpers 52b der Werkzeugkopplungsvorrichtung 10b gela-
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gert. Die Getriebeeinheit 22b weist zumindest ein Kulissenelement 26b zu einer
Bewegung des Spannelements 16b infolge einer Betatigung des Bedienelements
18b auf. Das Kulissenelement 26b ist hierbei drehbar gelagert. Ferner ist das Ku-
lissenelement 26b als Kulissenscheibe ausgebildet, die zumindest eine Spann-
elementfihrungskulisse 110b und zumindest zwei Kulissenelementfihrungsaus-
nehmungen 112b, 114b aufweist (Figur 9). Hierbei ist das Spannelement 16b in
einem montierten Zustand in der Spannelementfiihrungskulisse 110b angeord-
net. Die Spannelementfilhrungskulisse 110b weist hierbei bezogen auf die Rota-
tionsachse 68b des Antriebselements 62b einen spiralférmigen Verlauf auf. Zu-
dem umfasst die Schneidstrangspanneinheit 14b zumindest ein Federelement
28b, das dazu vorgesehen ist, das Spannelement 16b mit einer Federkraft zu
beaufschlagen (Figuren 8 und 9). Das Federelement 28b ist als Federblech aus-
gebildet, das das Spannelement 16b in Richtung einer Spannposition des
Spannelements 16b mit einer Federkraft beaufschlagt. Zudem umfasst die
Schneidstrangspanneinheit 14b zumindest ein weiteres Federelement 108b, das
dazu vorgesehen ist, das Kulissenelement 26b der Getriebeeinheit 22b mit einer
Federkraft zu beaufschlagen (Figuren 8 und 9). Das weitere Federelement 108b
ist als Schenkelfeder ausgebildet. Hierbei stlitzt sich das weitere Federelement
108b mit einem Ende am Grundkdrper 52b ab und mit einem weiteren Ende

stlitzt sich das weitere Federelement 108b am Kulissenelement 26b ab.

Das Kulissenelement 26b wird mittels des Klemmelements 98b bzw. mittels einer
Drehbewegung des Bedienelements 18b Uber das Klemmelement 98b entgegen
der Federkraft des weiteren Federelements 108b bewegt. Hierzu weist das
Klemmelement 98b einen Mitnahmefortsatz 116b auf, der sich in Richtung des
Kulissenelements 26b erstreckt. Der Mitnahmefortsatz 116b wirkt zu einer Bewe-
gung des Kulissenelements 26b mit einem Bewegungsmitnahmebereich 118b
des Kulissenelements 26b zusammen (Figur 9). Hierdurch wird das Kulissenele-
ment 26b zumindest in eine Richtung in Abhangigkeit einer Bewegung des
Klemmelements 98b bewegt. Das Spannelement 16b wird infolge einer Bewe-
gung des Kulissenelements 26b mittels der Spannelementfiihrungskulisse 110b
in eine Flhrungseinheitseinfiihrposition bewegt. Zudem gibt das Klemmelement
98b eine Aufnahmeausnehmung 78b des Grundkdrpers 52b zu einer Aufnahme

der Werkzeugmaschinentrennvorrichtung 12b frei. Die Fihrungsausnehmung
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84b, in der das Spannelement 16b gefiihrt wird ist im Bereich der Aufnahmeaus-

nehmung 78b am Grundkdrper 52b angeordnet.

Nach einer Freigabe der Aufnahmeausnehmung 78b und einer Bewegung des
Spannelements 16b in die Flihrungseinheitseinfiihrposition kann die Werkzeug-
maschinentrennvorrichtung 12b entlang einer zumindest im Wesentlichen parallel
zur Rotationsachse 68b des Antriebselements 62b verlaufenden Richtung in die
Aufnahmeausnehmung 78b eingefiihrt werden. Anschlief3end wird infolge einer
Drehbewegung des Bedienelements 18b das Klemmelement 98b in eine Klemm-
position bewegt, wodurch eine Klemmkraft auf die Werkzeugmaschinentrennvor-
richtung 12b in Richtung des Grundkorpers 52b ausgeibt wird. Zudem wird das
Kulissenelement 26b infolge der Federkraft des weiteren Federelements 108b
verdreht und das Spannelement 16b wird mittels der Spannelementfiihrungsku-
lisse 110b translatorisch in der Flihrungsausnehmung 84b bewegt. Hierdurch
wird eine Flhrungseinheit 42b der Werkzeugmaschinentrennvorrichtung 12b re-
lativ zum Antriebselement 62b bewegt. Dies fiihrt zu einem Spannen eines
Schneidstrangs 40b der Werkzeugmaschinentrennvorrichtung 12b durch die Fe-
derkraft des Federelements 28b und des weiteren Federelements 108b bzw.
durch die Bewegung des Spannelements 16b. Somit erfolgt ein automatisches
Spannen des Schneidstrangs 40b infolge eines Festklemmens der Werkzeugma-
schinentrennvorrichtung 12b in der Aufnahmeausnehmung 78b des Grundkor-
pers 52b. Die Spannelementfilhrungskulisse 110b ist hierbei derart ausgebildet,
dass mittels eines Zusammenwirkens der Spannelementfiihrungskulisse 110b
mit dem Federelement 28b und dem weiteren Federelement 108b eine Selbst-
hemmung einer Bewegung des Spannelements 16b in eine Flihrungseinheitsein-
fUhrposition erfolgt. Zudem wirkt das weitere Federelement 108b tUber das Kulis-
senelement 26b auf das Klemmelement 98b ein, das wiederum auf das Bedien-
element 18b einwirkt. Hierdurch wird das Klemmelement 98b mittels der Feder-
kraft des weiteren Federelements 108b in die Klemmposition beaufschlagt. Es ist
jedoch auch denkbar, dass das Klemmelement 98b bzw. das Bedienelement 18b
entkoppelt von der Federkraft gelagert sind und mittels einer Fixiereinheit der

Werkzeugkopplungsvorrichtung 10b in der Klemmposition gehalten werden.

Figur 10 zeigt eine weitere, alternative Werkzeugkopplungsvorrichtung 10c, die

zu einer Aufnahme einer als geschlossenes System ausgebildeten Werkzeug-
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maschinentrennvorrichtung 12c vorgesehen ist (Figur 12), in einem von einer
tragbaren Werkzeugmaschine (hier nicht ndher dargestellt) demontierten Zu-
stand. Die tragbare Werkzeugmaschine weist eine analoge Ausgestaltung zu der
in den Figuren 1 bis 6 beschriebenen tragbaren Werkzeugmaschine 38a auf. Die
tragbare Werkzeugmaschine und die Werkzeugmaschinentrennvorrichtung 12¢
bilden zusammen ein Werkzeugmaschinensystem. Die Werkzeugkopplungsvor-
richtung 10¢ weist zumindest eine Schneidstrangspanneinheit 14c¢, die zumindest
ein Spannelement 16¢ umfasst, und zumindest eine zumindest ein Bedienele-
ment 18c umfassende Bedieneinheit 20c auf. Das Bedienelement 18¢ ist
schwenkbar um eine zumindest im Wesentlichen parallel zu einer Haupterstre-
ckungsebene des Bedienelements 18¢ bzw. um eine zumindest im Wesentlichen
senkrecht zu einer Rotationsachse 68c eines Antriebselements 62¢ der Werk-
zeugkopplungsvorrichtung 10c¢ verlaufende Bewegungsachse 24¢ des Bedien-

elements 18c gelagert.

Ferner umfasst die Schneidstrangspanneinheit 14c zumindest eine Getriebeein-
heit 22c, die dazu vorgesehen ist, das Spannelement 16¢ infolge einer Betati-
gung des Bedienelements 18c der Bedieneinheit 20c zu bewegen. Die Getriebe-
einheit 22¢ weist zumindest ein Kulissenelement 26¢ zu einer Bewegung des
Spannelements 16¢ infolge einer Betatigung des Bedienelements 18c¢ auf. Das
Kulissenelement 26¢ ist translatorisch beweglich gelagert. Hierbei ist das Kulis-
senelement 26¢ in einer Axiallagerausnehmung 120¢ eines Grundkorpers 52¢
der Werkzeugkopplungsvorrichtung 10c gefihrt (Figur 11). Das Kulissenelement
26¢ umfasst zu einer Bewegung des Spannelements 16¢ eine Spannelementfiih-
rungskulisse 110c. Die Spannelementfihrungskulisse 110¢ weist einen zumin-
dest im Wesentlichen quer zu einer Bewegungsachse des Kulissenelements 26¢
verlaufenden Verlauf auf. Somit ist die Spannelementfihrungskulisse 110c¢ relativ

zur Bewegungsachse des Kulissenelements 26¢ geneigt.

Ferner umfasst die Getriebeeinheit 22¢ zumindest ein Hebelelement 30c¢, das in-
folge einer Betatigung des Bedienelements 18c das Kulissenelement 26¢ der Ge-
triebeeinheit 22¢ zu einer Bewegung des Spannelements 16¢ bewegt. Das He-
belelement 30c¢ ist drehbar um eine zumindest im Wesentlichen parallel zur Rota-
tionsachse 68c des Antriebselements 62¢ verlaufende Bewegungsachse des

Hebelelements 30c im Grundkdrper 52¢ gelagert. Zu einer Bewegung des Kulis-
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senelements 26c¢ liegt das Hebelelement 30¢ mit einem Ende an dem Kulissen-
element 26¢ an. Zudem weist das Hebelelement 30¢ einen Betatigungsfortsatz
122¢ auf, der mit dem Bedienelement 18c zusammenwirkt. Des Weiteren um-
fasst die Schneidstrangspanneinheit 14c zumindest ein Federelement 28c, das
dazu vorgesehen ist, das Spannelement 16¢ und/oder das Kulissenelement 26¢
der Getriebeeinheit 22¢ mit einer Federkraft zu beaufschlagen. Das Federele-
ment 28c ist als Schenkelfeder ausgebildet. Hierbei stiitzt sich das Federelement
28¢ mit einem Ende an dem Grundkoérper 52¢ ab und mit einem weiteren Ende
stltzt sich das Federelement 28c an dem Kulissenelement 26¢ ab. Ferner weist
die Werkzeugkopplungsvorrichtung 10c zumindest eine Fixiereinheit 34c auf, die
zumindest ein Fixierelement 36¢ umfasst, das dazu vorgesehen ist, das Bedien-
element 18¢ in zumindest einer Position zu fixieren. Die Fixiereinheit 34¢ weist
eine analoge Ausgestaltung zu der in den Figuren 1 bis 6 beschriebenen Fixier-
einheit 34a auf. Somit wird das Bedienelement 18c in einer Werkzeugfixierungs-

position des Bedienelements 18c durch das Fixierelement 36¢ fixiert (Figur 12).

Zu einer Kopplung der Werkzeugmaschinentrennvorrichtung 12c¢ mit der Werk-
zeugkopplungsvorrichtung 10¢ wird die Werkzeugmaschinentrennvorrichtung 12¢
entlang einer zumindest im Wesentlichen parallel zur Rotationsachse 68c des
Antriebselements 62¢ verlaufenden Richtung in eine Aufnahmeausnehmung 78¢
des Grundkdrpers 52¢ eingelegt. Hierbei ist das Bedienelement 18c¢ in einer von
dem Grundkorper 52¢ weggeschwenkten Position angeordnet. Das Antriebsele-
ment 62¢ wird bei einem Einlegen der Werkzeugmaschinentrennvorrichtung 12¢
in die Aufnahmeausnehmung 78c¢ in eine Kopplungsausnehmung 94¢ einer Fiih-
rungseinheit 42¢ der Werkzeugmaschinentrennvorrichtung 12c¢ eingefihrt. Hier-
durch gelangt ein Schneidstrang 40c der Werkzeugmaschinentrennvorrichtung
12c¢ in Eingriff mit dem Antriebselement 62c. Zudem wird das Spannelement 16¢
in eine Spannausnehmung 86¢ der Flihrungseinheit 42c¢ eingefiihrt. Infolge einer
Bewegung des Bedienelements 18c¢ in die Werkzeugfixierungsposition betatigt
das Bedienelement 18c mittels eines Exzenterelements 32c der Getriebeeinheit
22c¢ das Hebelelement 30c. Das Hebelelement 30¢ wird hierdurch um die Bewe-
gungsachse des Hebelelements 30¢ geschwenkt und betatigt das Kulissenele-
ment 26¢. Das Kulissenelement 26¢ wird hierbei translatorisch bewegt. Somit
wird das Spannelement 16¢ durch die Spannelementfiihrungskulisse 110¢ in eine

Flhrungseinheitseinfuhrposition bewegt. Hinsichtlich weiterer Merkmale der
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Werkzeugkopplungsvorrichtung 10c¢ darf auf die Beschreibung der Figuren 1 bis

6 verwiesen werden.

Figur 13 zeigt eine weitere, alternative Werkzeugkopplungsvorrichtung 10d, die
zu einer Aufnahme einer als geschlossenes System ausgebildeten Werkzeug-
maschinentrennvorrichtung 12d vorgesehen ist (Figur 14), in einem von einer
tragbaren Werkzeugmaschine (hier nicht ndher dargestellt) demontierten Zu-
stand. Die tragbare Werkzeugmaschine weist eine analoge Ausgestaltung zu der
in den Figuren 1 bis 6 beschriebenen tragbaren Werkzeugmaschine 38a auf. Die
tragbare Werkzeugmaschine und die Werkzeugmaschinentrennvorrichtung 12d
bilden zusammen ein Werkzeugmaschinensystem. Die Werkzeugkopplungsvor-
richtung 10d weist zumindest eine Schneidstrangspanneinheit 14d, die zumindest
ein Spannelement 16d umfasst, und zumindest eine zumindest ein Bedienele-
ment 18d umfassende Bedieneinheit 20d auf. Das Bedienelement 18d ist
schwenkbar um eine zumindest im Wesentlichen parallel zu einer Haupterstre-
ckungsebene des Bedienelements 18d bzw. um eine zumindest im Wesentlichen
senkrecht zu einer Rotationsachse 68d eines Antriebselements 62d der Werk-
zeugkopplungsvorrichtung 10d verlaufende Bewegungsachse 24d des Bedien-

elements 18d gelagert.

Die Schneidstrangspanneinheit 14d umfasst zumindest eine Getriebeeinheit 22d,
die dazu vorgesehen ist, das Spannelement 16d infolge einer Betatigung des
Bedienelements 18d der Bedieneinheit 20d zu bewegen. Die Getriebeeinheit 22d
weist eine analoge Ausgestaltung zu der in den Figuren 1 bis 6 beschriebenen
Getriebeeinheit 22a auf. Des Weiteren weist die Werkzeugkopplungsvorrichtung
10d zumindest eine Fixiereinheit 34d auf, die zumindest ein Fixierelement 36d
umfasst, das dazu vorgesehen ist, das Bedienelement 18d in zumindest einer
Position zu fixieren. Das Fixierelement 36d ist hierbei als Flligelmutter ausgebil-
det. Zudem ist das Fixierelement 36d drehbar und translatorisch in einer Fixie-
rungsausnehmung 124d des Bedienelements 18d beweglich gelagert (Figur 14).
Das Fixierelement 36d wirkt zu einer Fixierung des Bedienelements 18d mit ei-
nem Gewindebereich 126d des Spannelement 16d zusammen. Bei einer Bewe-
gung des Bedienelements 18d in eine Werkzeudfixierungsposition des Bedien-
elements 18d werden das Fixierelement 36d und der Gewindebereich 126d des

Spannelements 16d miteinander verbunden. Infolge der Anordnung des Fixier-
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elements 36d in der Fixierungsausnehmung 124d ist eine translatorische Bewe-
gung des Spannelements 16d zusammen mit dem Fixierelement 36d mdglich.
Hinsichtlich weiterer Merkmale der Werkzeugkopplungsvorrichtung 10d darf auf

die Beschreibung der Figuren 1 bis 6 verwiesen werden.

Figur 15 zeigt eine weitere, alternative Werkzeugkopplungsvorrichtung 10e, die
zu einer Aufnahme einer als geschlossenes System ausgebildeten Werkzeug-
maschinentrennvorrichtung (hier nicht ndher dargestellt) vorgesehen ist, in einem
von einer tragbaren Werkzeugmaschine (hier nicht naher dargestellt) demontier-
ten Zustand. Die tragbare Werkzeugmaschine weist eine analoge Ausgestaltung
zu der in den Figuren 1 bis 6 beschriebenen tragbaren Werkzeugmaschine 38a
auf. Die tragbare Werkzeugmaschine und die Werkzeugmaschinentrennvorrich-
tung bilden zusammen ein Werkzeugmaschinensystem. Die Werkzeugkopp-
lungsvorrichtung 10e weist zumindest eine Schneidstrangspanneinheit 14e, die
zumindest ein Spannelement 16e umfasst, und zumindest eine zumindest ein
Bedienelement 18e umfassende Bedieneinheit 20e auf. Das Bedienelement 18e
ist schwenkbar um eine zumindest im Wesentlichen parallel zu einer Haupter-
streckungsebene des Bedienelements 18e bzw. um eine zumindest im Wesentli-
chen senkrecht zu einer Rotationsachse 68e eines Antriebselements 62e der
Werkzeugkopplungsvorrichtung 10e verlaufende Bewegungsachse 24e des Be-

dienelements 18e gelagert.

Ferner umfasst die Schneidstrangspanneinheit 14e zumindest eine Getriebeein-
heit 22e, die dazu vorgesehen ist, das Spannelement 16e infolge einer Betati-
gung des Bedienelements 18e der Bedieneinheit 20e zu bewegen. Die Getriebe-
einheit 22e weist zumindest ein Kulissenelement 26e zu einer Bewegung des
Spannelements 16e infolge einer Betatigung des Bedienelements 18e auf. Das
Kulissenelement 26e¢ ist drehbar gelagert. Hierbei ist das Kulissenelement 26e
drehbar in einem Grundkorper 52e der Werkzeugkopplungsvorrichtung 10e gela-
gert. Das Kulissenelement 26e weist ferner zumindest eine Spannelementfiih-
rungskulisse 110e zu einer Bewegung des Spannelements 16e infolge einer Be-
tatigung des Bedienelements 18e auf. Zudem umfasst die Getriebeeinheit 22e
zumindest ein Hebelelement 30e, das infolge einer Betatigung des Bedienele-
ments 18e das Kulissenelement 26e der Getriebeeinheit 22e zu einer Bewegung

des Spannelements 16e bewegt. Das Hebelelement 30e ist hierbei schwenkbar

PCT/EP2013/061868



10

15

20

25

30

35

WO 2014/001066 PCT/EP2013/061868

-28 -

um eine Bewegungsachse des Hebelelements 30e im Grundkdrper 52e gelagert.
Die Bewegungsachse des Hebelelements 30e verlauft hierbei zumindest im We-
sentlichen parallel zur Bewegungsachse 24e des Bedienelements 18e. Ferner
weist die Getriebeeinheit 22e ein Krafteinleitungselement 128e auf, das
schwenkbar am Bedienelement 18e gelagert ist. Zudem ist das Krafteinleitungs-
element 128e mittels eines Gelenkelements 130e schwenkbar mit dem Hebel-
element 30e verbunden. Das Gelenkelement 130e ist hierbei als Gelenkbolzen
ausgebildet, der jeweils in ein Gelenkauge des Hebelelements 30e und des

Krafteinleitungselements 128e eingreift.

Des Weiteren umfasst die Schneidstrangspanneinheit 14e zumindest ein Feder-
element 28e, das dazu vorgesehen ist, das Spannelement 16e und/oder das Ku-
lissenelement 26e der Getriebeeinheit 22e mit einer Federkraft zu beaufschla-
gen. Das Federelement 28e¢ ist als Schenkelfeder ausgebildet. Hierbei stitzt sich
das Federelement 28e mit einem Ende an dem Grundkdrper 52e ab und mit ei-
nem weiteren Ende stitzt sich das Federelement 28e an dem Kulissenelement
26e ab. Infolge einer Bewegung des Bedienelements 18e in eine Werkzeudfixie-
rungsposition des Bedienelements 18e in Richtung des Grundkdérpers 52e wird
das Hebelelement 30e mittels des Krafteinleitungselement 128e betatigt. Hier-
durch gibt das Hebelelement 30e das Kulissenelement 26e frei. Das Kulissen-
element 26e wird durch die Federkraft des Federelements 28e bewegt. Hierdurch
wird das Spannelement 16e mittels der Spannelementfiihrungskulisse 110e in
eine Spannposition des Spannelements 16e bewegt. Hinsichtlich weiterer Merk-
male der Werkzeugkopplungsvorrichtung 10e darf auf die Beschreibung der Figu-

ren 1 bis 6 verwiesen werden.

Figur 17 zeigt eine weitere, alternative Werkzeugkopplungsvorrichtung 10f, die zu
einer Aufnahme einer als geschlossenes System ausgebildeten Werkzeugma-
schinentrennvorrichtung 12f (Figur 18) vorgesehen ist, in einem von einer tragba-
ren Werkzeugmaschine (hier nicht naher dargestellt) demontierten Zustand. Die
tragbare Werkzeugmaschine weist eine analoge Ausgestaltung zu der in den Fi-
guren 1 bis 6 beschriebenen tragbaren Werkzeugmaschine 38a auf. Die tragbare
Werkzeugmaschine und die Werkzeugmaschinentrennvorrichtung 12f bilden zu-
sammen ein Werkzeugmaschinensystem. Die Werkzeugkopplungsvorrichtung

10f weist zumindest eine Schneidstrangspanneinheit 14f, die zumindest ein
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Spannelement 16f umfasst, und zumindest eine zumindest ein Bedienelement
18f umfassende Bedieneinheit 20f auf. Das Bedienelement 18f ist schwenkbar
um eine zumindest im Wesentlichen parallel zu einer Haupterstreckungsebene
des Bedienelements 18f bzw. um eine zumindest im Wesentlichen senkrecht zu
einer Rotationsachse 68f eines Antriebselements 62f der Werkzeugkopplungs-
vorrichtung 10f verlaufende Bewegungsachse 24f des Bedienelements 18f gela-

gert.

Ferner umfasst die Schneidstrangspanneinheit 14f zumindest eine Getriebeein-
heit 22f, die dazu vorgesehen ist, das Spannelement 16f infolge einer Betatigung
des Bedienelements 18f der Bedieneinheit 20f zu bewegen. Die Getriebeeinheit
22f weist zumindest ein Kulissenelement 26f zu einer Bewegung des Spannele-
ments 16f infolge einer Betatigung des Bedienelements 18f auf. Das Kulissen-
element 26f ist translatorisch beweglich gelagert. Hierbei ist das Kulissenelement
26f in einer Axiallagerausnehmung 120f eines Grundkdrpers 52f der Werkzeug-
kopplungsvorrichtung 10f gefiihrt (Figur 18). Das Kulissenelement 26f umfasst zu
einer Bewegung des Spannelements 16f eine Spannelementfiihrungskulisse
110f. Die Spannelementfihrungskulisse 110f weist einen zumindest im Wesentli-
chen quer zu einer Bewegungsachse des Kulissenelements 26f verlaufenden
Verlauf auf. Somit ist die Spannelementfiihrungskulisse 110f relativ zur Bewe-

gungsachse des Kulissenelements 26f geneigt.

Ferner umfasst die Getriebeeinheit 22f zumindest ein Hebelelement 30f, das in-
folge einer Betatigung des Bedienelements 18f das Kulissenelement 26f der Ge-
triebeeinheit 22f zu einer Bewegung des Spannelements 16f bewegt. Das Hebel-
element 30f ist drehbar um eine zumindest im Wesentlichen parallel zur Rotati-
onsachse 68f des Antriebselements 62f verlaufende Bewegungsachse des He-
belelements 30f im Grundkdrper 52f gelagert. Zu einer Bewegung des Kulissen-
elements 26f liegt das Hebelelement 30f mit einem Ende an dem Kulissenele-
ment 26f an. Zudem weist das Hebelelement 30f einen
Bedienelementandriickbereich 132f auf, der mit dem Bedienelement 18f zusam-
menwirkt. Des Weiteren umfasst die Schneidstrangspanneinheit 14f zumindest
ein Federelement 28f, das dazu vorgesehen ist, das Spannelement 16f und/oder
das Kulissenelement 26f der Getriebeeinheit 22f mit einer Federkraft zu beauf-

schlagen. Das Federelement 28f ist als Schraubendruckfeder ausgebildet. Hier-
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bei stlitzt sich das Federelement 28f mit einem Ende an dem Grundkdrper 52f ab
und mit einem weiteren Ende stitzt sich das Federelement 28f an dem Kulissen-
element 26f ab. Das Federelement 28f ist in der Axiallagerausnehmung 120f des
Grundkorpers 52f angeordnet. Hinsichtlich weiterer Merkmale der Werkzeug-
kopplungsvorrichtung 10f darf auf die Beschreibung der Figuren 1 bis 6 verwie-

sen werden.

Figur 19 zeigt eine weitere, alternative Werkzeugkopplungsvorrichtung 10g, die
zu einer Aufnahme einer als geschlossenes System ausgebildeten Werkzeug-
maschinentrennvorrichtung 12g vorgesehen ist, in einem von einer tragbaren
Werkzeugmaschine (hier nicht naher dargestellt) demontierten Zustand. Die
tragbare Werkzeugmaschine weist eine analoge Ausgestaltung zu der in den Fi-
guren 1 bis 6 beschriebenen tragbaren Werkzeugmaschine 38a auf. Die tragbare
Werkzeugmaschine und die Werkzeugmaschinentrennvorrichtung 12g bilden zu-
sammen ein Werkzeugmaschinensystem. Die Werkzeugkopplungsvorrichtung
10g weist eine zumindest im Wesentlichen analoge Ausgestaltung zu der in den
Figuren 17 und 18 beschriebenen Werkzeugkopplungsvorrichtung 10f auf. Im
Unterschied zu der Werkzeugkopplungsvorrichtung 10f weist eine Schneid-
strangspanneinheit 14g der Werkzeugkopplungsvorrichtung 10g ein als Schen-
kelfeder ausgebildetes Federelement 28g auf. Zudem weist die Werkzeugkopp-
lungsvorrichtung 10g zumindest eine Fixiereinheit 34g auf, die zumindest ein Fi-
xierelement 36g umfasst, das dazu vorgesehen ist, das Bedienelement 18g in
zumindest einer Position zu fixieren. Das Fixierelement 369 ist schwenkbar in ei-
nem Grundkorper 52g der Werkzeugkopplungsvorrichtung 10g gelagert (Figur
21). Die Fixiereinheit 34g weist ferner ein Fixierfederelement 134g auf, das dazu
vorgesehen ist, das Fixierelement 36g mit einer Federkraft zu beaufschlagen (Fi-
guren 20 und 21). Das Fixierelement 36¢ ist somit als federvorgespannter Rast-
haken ausgebildet, der zu einer Fixierung des Bedienelements 189 in einer
Werkzeugfixierungsposition mit einem im Bedienelement 18g angeordneten Fi-
xierfortsatz 136g zusammenwirkt (Figur 21). Der Fixierfortsatz 1369 ist hierbei

einstlickig mit dem Bedienelement 18g ausgebildet.

In Figuren 22 bis 31 sind alternative Halteeinheiten einer Werkzeugkopplungsvor-
richtung dargestellt, die dazu vorgesehen sind, eine Klemmkraft in Richtung ei-

nes Grundkdrpers der Werkzeugkopplungsvorrichtung zu beaufschlagen. Im We-
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sentlichen gleichbleibende Bauteile, Merkmale und Funktionen sind grundsatzlich
mit den gleichen Bezugszeichen beziffert. Zur Unterscheidung der Ausfihrungs-
beispiele sind den Bezugszeichen der Ausfiihrungsbeispiele zusatzlich zu den
Buchstaben hochgestellte Zahlen hinzugefiigt. Die nachfolgende Beschreibung
beschrankt sich im Wesentlichen auf die Unterschiede zu dem ersten Ausfih-
rungsbeispiel in den Figuren 1 bis 6, wobei bezliglich gleichbleibender Bauteile,
Merkmale und Funktionen auf die Beschreibung des ersten Ausfiihrungsbeispiels

in den Figuren 1 bis 6 verwiesen werden kann.

Figur 22 zeigt eine Halteeinheit einer Werkzeugkopplungsvorrichtung 10a’. Die
Halteeinheit weist zumindest ein Schraubelement auf, das zu einer Erzeugung
einer Klemmkraft bzw. Haltekraft in Richtung eines Grundkérpers 52a" der Werk-
zeugkopplungsvorrichtung 10a’ mit einer am Grundkérper 52a’ angeordneten

Gewindeausnehmung (hier nicht naher dargestellt) zusammenwirkt.

Figur 23 zeigt eine alternative Halteeinheit einer Werkzeugkopplungsvorrichtung
10a. Die Halteeinheit weist zumindest zwei in entgegengesetzt gerichtete Rich-
tungen ausgerichtete Hakenelemente auf, die zu einer Erzeugung einer Klemm-
kraft bzw. Haltekraft in Richtung eines Grundkérpers 52a’ der Werkzeugkopp-
lungsvorrichtung 10a’ in Ausnehmungen einer Werkzeugmaschinentrennvorrich-
tung 12a? einfilhrbar sind und nach einem Einfiihren infolge einer Federkraft in

entgegengesetzte Richtungen bewegt werden.

Figur 24 zeigt eine alternative Halteeinheit einer Werkzeugkopplungsvorrichtung
10a°. Die Halteeinheit weist zumindest ein Biigelelement auf, das eine Ausneh-
mung begrenzt, in die eine Werkzeugmaschinentrennvorrichtung 12a® zumindest

im Wesentlichen senkrecht zu einer wirkenden Haltekraft einfihrbar ist.

Figur 25 zeigt eine alternative Halteeinheit einer Werkzeugkopplungsvorrichtung
10a*. Die Halteeinheit weist zumindest eine Kniehebeleinheit auf, die zu einer Er-
zeugung einer Klemmkraft bzw. Haltekraft in Richtung eines Grundkérpers 52a*

der Werkzeugkopplungsvorrichtung 10a* vorgesehen ist.

Figur 26 zeigt eine alternative Halteeinheit einer Werkzeugkopplungsvorrichtung

10a°. Die Halteeinheit weist zumindest einen federbelasteten Rasthaken auf, der
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zu einer Erzeugung einer Klemmkraft bzw. Haltekraft in Richtung eines Grund-
kérpers 52a° der Werkzeugkopplungsvorrichtung 10a° mit einer Ausnehmung ei-

ner Werkzeugmaschinentrennvorrichtung 12a® zusammenwirkt.

Figur 27 zeigt eine alternative Halteeinheit einer Werkzeugkopplungsvorrichtung
10a°. Die Halteeinheit weist zumindest ein Querschiebeelement auf, das nach ei-
nem Einbringen einer Werkzeugmaschinentrennvorrichtung 12a° in eine Auf-
nahmeausnehmung 78a° eines Grundkérpers 52a° der Werkzeugkopplungsvor-
richtung 10a® zumindest im Wesentlichen quer zu einer Einfiihrrichtung der
Werkzeugmaschinentrennvorrichtung 12a° iiber die Werkzeugmaschinentrenn-

vorrichtung 12a® verschiebbar gelagert ist.

Figur 28 zeigt eine alternative Halteeinheit einer Werkzeugkopplungsvorrichtung
10a’. Die Halteeinheit weist zumindest ein Bajonettverriegelungselement auf, das
zu einer Erzeugung einer Klemmkraft bzw. Haltekraft in Richtung eines Grund-
kérpers 52a’ der Werkzeugkopplungsvorrichtung 10a’ mit einem Bajonettverrie-
gelungselement einer Werkzeugmaschinentrennvorrichtung 12a’ zusammen-

wirkt.

Figur 29 zeigt eine alternative Halteeinheit einer Werkzeugkopplungsvorrichtung
10a®. Die Halteeinheit weist zumindest eine Haltelasche auf, die zu einer Erzeu-
gung einer Klemmkraft bzw. Haltekraft in Richtung eines Grundkdrpers 52a° der
Werkzeugkopplungsvorrichtung 10a® mit einem zumindest ein
Haltelascheneingriffsfortsatzabdeckungselement der Halteeinheit zusammen-

wirkt.

Figur 30 zeigt eine alternative Halteeinheit einer Werkzeugkopplungsvorrichtung
10a°. Die Halteeinheit weist zumindest ein c-férmiges Formschlusshalteelement

auf, in die eine Werkzeugmaschinentrennvorrichtung 12a° einfiihrbar ist.

Figur 31 zeigt eine alternative Halteeinheit einer Werkzeugkopplungsvorrichtung
10a'°. Die Halteeinheit weist zumindest ein Exzenterelement auf, das zu einer
Erzeugung einer Klemmkraft bzw. Haltekraft in Richtung eines Grundkoérpers
52a'® der Werkzeugkopplungsvorrichtung 10a'® mit einer kreisférmigen Ausneh-

mung einer Werkzeugmaschinentrennvorrichtung 12a'® zusammenwirkt.
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In Figuren 32 bis 35 sind alternative
Werkzeugmaschinentrennvorrichtungsdrehmomenthalteeinheiten einer Werk-
zeugkopplungsvorrichtung dargestellt, die dazu vorgesehen sind, die Werkzeug-
maschinentrennvorrichtung in einem mit der Werkzeugkopplungsvorrichtung ge-
koppelten Zustand der Werkzeugmaschinentrennvorrichtung gegen eine Dreh-
bewegung zu sichern. Im Wesentlichen gleichbleibende Bauteile, Merkmale und
Funktionen sind grundsatzlich mit den gleichen Bezugszeichen beziffert. Zur Un-
terscheidung der Ausflhrungsbeispiele sind den Bezugszeichen der Ausfiih-
rungsbeispiele zusatzlich zu den Buchstaben hochgestellte Zahlen hinzugefigt.
Die nachfolgende Beschreibung beschrankt sich im Wesentlichen auf die Unter-
schiede zu dem ersten Ausfuhrungsbeispiel in den Figuren 1 bis 6, wobei bezig-
lich gleichbleibender Bauteile, Merkmale und Funktionen auf die Beschreibung

des ersten Ausfiuhrungsbeispiels in den Figuren 1 bis 6 verwiesen werden kann.

Figur 32 zeigt eine alternative
Werkzeugmaschinentrennvorrichtungsdrehmomenthalteeinheit einer Werkzeug-
kopplungsvorrichtung 10a"". Die
Werkzeugmaschinentrennvorrichtungsdrenmomenthalteeinheit weist zumindest
zwei bolzenférmige Drehmomenthalteelemente auf, die in korrespondierende
Ausnehmungen einer Werkzeugmaschinentrennvorrichtung 12a'" einfiihrbar
sind. Es ist jedoch auch denkbar, dass die
Werkzeugmaschinentrennvorrichtungsdrehmomenthalteeinheit zumindest zwei
kreisformige Ausnehmungen aufweist, in die jeweils ein bolzenformiges Dreh-
momenthalteelement der Werkzeugmaschinentrennvorrichtung 12a"" einfiihrbar

ist.

Figur 33 zeigt eine weitere, alternative
Werkzeugmaschinentrennvorrichtungsdrehmomenthalteeinheit einer Werkzeug-
kopplungsvorrichtung 10a'. Die
Werkzeugmaschinentrennvorrichtungsdrehmomenthalteeinheit weist zumindest
einen rechteckigen Drehmomenthaltefortsatz auf, der in zumindest eine recht-
eckige Ausnehmung einer Werkzeugmaschinentrennvorrichtung 12a'? einfiihrbar
ist. Es ist jedoch auch denkbar, dass die

Werkzeugmaschinentrennvorrichtungsdrehmomenthalteeinheit zumindest eine
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rechteckférmige Ausnehmung aufweist, in die rechteckférmiges Drehmomenthal-

teelement der Werkzeugmaschinentrennvorrichtung 12a'? einfiihrbar ist.

Figur 34 zeigt eine weitere, alternative
Werkzeugmaschinentrennvorrichtungsdrehmomenthalteeinheit einer Werkzeug-
kopplungsvorrichtung 10a™. Die
Werkzeugmaschinentrennvorrichtungsdrehmomenthalteeinheit weist zumindest
eine Verzahnung (Auf3enverzahnung, Innenverzahnung oder Stirnflachenverzah-
nung) auf, die mit einer korrespondierenden Verzahnung einer Werkzeugmaschi-

nentrennvorrichtung 12a"® zusammenwirkt.

Figur 35 zeigt eine weitere, alternative
Werkzeugmaschinentrennvorrichtungsdrehmomenthalteeinheit einer Werkzeug-
kopplungsvorrichtung 10a™. Die
Werkzeugmaschinentrennvorrichtungsdrehmomenthalteeinheit weist zumindest
eine Vielzahl von symmetrisch um eine Rotationsachse 68a' eines Antriebsele-
ments 62a'* angeordnete Formschlusselemente auf, die mit symmetrisch ange-
ordneten Formschlusselementen einer Werkzeugmaschinentrennvorrichtung

12a™ zusammenwirken.
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Anspriiche

Werkzeugkopplungsvorrichtung zu einer Aufnahme einer als geschlossenes
System ausgebildeten Werkzeugmaschinentrennvorrichtung, mit zumindest
einer Schneidstrangspanneinheit (14a; 14b; 14c¢; 14d; 14e; 14f; 149), die
zumindest ein Spannelement (16a; 16b; 16¢; 16d; 16e; 16f; 16g) aufweist,
und mit zumindest einer zumindest ein Bedienelement (18a; 18b; 18c; 18d;
18e; 18f; 18g) umfassenden Bedieneinheit (20a; 20b; 20c; 20d; 20e; 20f;
20g), dadurch gekennzeichnet, dass die Schneidstrangspanneinheit (14a;
14b; 14c¢; 14d; 14e; 14f, 14g) zumindest eine Getriebeeinheit (22a; 22b; 22¢;
22d; 22e; 22f; 22g) umfasst, die dazu vorgesehen ist, das Spannelement
(16a; 16b; 16¢; 16d; 16e; 16f; 16g) infolge einer Betatigung des Bedienele-
ments (18a; 18b; 18c; 18d; 18e; 18f; 18g) der Bedieneinheit (20a; 20b; 20c;
20d; 20e; 20f; 20g) zu bewegen.

Werkzeugkopplungsvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass das Bedienelement (18a; 18c; 18d; 18e; 18f; 18g) schwenkbar um
eine zumindest im Wesentlichen parallel zu einer Haupterstreckungsebene
des Bedienelements (18a; 18¢; 18d; 18e; 18f; 189) verlaufende Bewegungs-
achse (24a; 24c¢; 24d; 24e; 24f, 249g) des Bedienelements (18a; 18c; 18d;
18e; 18f; 189) gelagert ist.

Werkzeugkopplungsvorrichtung nach zumindest nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass das Bedienelement (18b) drehbar um eine zumin-
dest im Wesentlichen senkrecht zu einer Haupterstreckungsebene des Be-
dienelements (18b) verlaufende Bewegungsachse (24b) des Bedienele-
ments (18b) gelagert ist.

Werkzeugkopplungsvorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriche,
dadurch gekennzeichnet, dass das Spannelement (16a; 16b; 16¢; 16d;
16e; 16f; 169) translatorisch beweglich gelagert ist.
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Werkzeugkopplungsvorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriche,
dadurch gekennzeichnet, dass die Getriebeeinheit (22b; 22¢; 22e; 22f;
22g) zumindest ein Kulissenelement (26b; 26¢; 26e; 26f; 269) zu einer Be-
wegung des Spannelements (16b; 16c¢; 16e; 16f; 16g) infolge einer Betati-
gung des Bedienelements (18b; 18c; 18e; 18f; 18q) aufweist.

Werkzeugkopplungsvorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeich-
net, dass das Kulissenelement (26¢; 26f; 26g) translatorisch beweglich ge-
lagert ist.

Werkzeugkopplungsvorrichtung zumindest nach Anspruch 5, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Kulissenelement (26b; 26e) drehbar gelagert ist.

Werkzeugkopplungsvorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriche,
dadurch gekennzeichnet, dass die Schneidstrangspanneinheit (14a; 14b;
14c; 14d; 14e; 14f; 14g) zumindest ein Federelement (28a; 28b, 108b; 28c;
28d; 28e; 28f; 28g) umfasst, das dazu vorgesehen ist, das Spannelement
(16a; 16b; 16¢; 16d; 16e; 16f; 16g) und/oder ein Kulissenelement (26b; 26¢;
26e; 26f; 269g) der Getriebeeinheit (22b; 22¢; 22e; 22f; 22g) mit einer Feder-
kraft zu beaufschlagen.

Werkzeugkopplungsvorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriche,
dadurch gekennzeichnet, dass die Getriebeeinheit (22c; 22e; 22f; 229)
zumindest ein Hebelelement (30c; 30e; 30f; 30g) umfasst, das infolge einer
Betatigung des Bedienelements (18c; 18e; 18f; 18g) ein Kulissenelement
(26¢; 26e; 26f; 26q) der Getriebeeinheit (22¢; 22e; 22f; 22g) zu einer Bewe-
gung des Spannelements (16c¢; 16e; 16f; 16g) bewegt.

Werkzeugkopplungsvorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriche,
dadurch gekennzeichnet, dass die Getriebeeinheit (22a; 22d) zumindest
ein Exzenterelement (32a; 32d) umfasst, das zu einer Bewegung des
Spannelements (16a; 16d) infolge einer Betatigung des Bedienelements
(18a; 18d) mit dem Spannelement (16a; 16d) zusammenwirkt.
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Werkzeugkopplungsvorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriche,
gekennzeichnet durch zumindest eine Fixiereinheit (34a; 34c; 34d; 34e;

34f; 349), die zumindest ein Fixierelement (36a; 36¢; 36d; 36e; 36f; 36g) um-
fasst, das dazu vorgesehen ist, das Bedienelement (18a; 18c; 18d; 18e; 18f;

18g) in zumindest einer Position zu fixieren.

Werkzeugkopplungsvorrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekennzeich-
net, dass das Fixierelement (36a; 36¢; 36d; 36e; 36f; 36g) schwenkbar ge-
lagert ist.

Tragbare Werkzeugmaschine mit einer Werkzeugkopplungsvorrichtung nach
einem der Anspriiche 1 bis 12.

Werkzeugmaschinensystem mit zumindest einer tragbaren Werkzeugma-
schine nach Anspruch 13 und mit zumindest einer Werkzeugmaschinen-
trennvorrichtung (12a; 12b; 12¢; 12d; 12f; 12g), die zumindest einen
Schneidstrang (40a; 40b; 40c; 40d; 40f; 40g) und zumindest eine Flihrungs-
einheit (42a; 42b; 42¢; 42d; 42f; 42g) aufweist, die zusammen mit dem
Schneidstrang (40a; 40b; 40c; 40d; 40f; 40g) ein geschlossenes System bil-
det.
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