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RZECZYPOSPOLITEJ POLSKIEJ
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Nr 22863.

KI. 80 a, 34/10.

Société dite: Satujo (Société anonyme de construction de tuyaux sans

joints, Systéeme , Cravetto“ breveté S. G. D. G.)
(Paryz, Francja).

Urzadzenie do wytwarzania cementowych rur bez szwow lub rurociagow.

Zgloszono 24 pazdziernika 1933 r.
Udzielono 24 lutego 1936 r.
Pierwszenstwo: 28 pazdziernika 1932 r. (Francja).

Wynalazek niniejszy dotyczy urzadze-
nia, niezbednego przy wytwarzaniu z ce-
mentu rur lub rurociagéow.

Na rysunku przedstawiono przyktad
wykonania urzadzenia, stanowiacego przed-
miot danego wynalazku.

Na rysunku tym fig. 1 przedstawia
przekr6j podtuzny rurociagu bez zlaczy
(ciaglego) wraz z urzadzeniem wedtug wy-
nalazku podczas wytwarzania, fig. 2 — tar-
czg rozdzielczg w widoku zprzodu, fig. 3 —
przekréj poprzeczny wzdluz linji II1 —
IIT na fig. 2.

Do budowy rurociagu bez zlaczy uzywa
si¢ wewnetrznej o podatnych sciankach ru-
ry 1, wykonanej z materjalu tatwo ugina-
jgcego sig, np. ptétna lub ptétna gumowa-

nego, o dlugosci i $rednicy, dostosowanej
do wielkosci budowanego rurociagu 2.

Rura 1 na jednym ze swych koncéw jest
zawinieta i przymocowana do liny 4 zapo-
moca specjalnego zacisku 3, przyczem lina
ta przechodzi wzdluz osi calej rury. Zacisk
3 winien by¢ tak wykonany, by z jednej
strony zapewnit doskonata szczelnoéé przy-
mocowanego kornca rury, a z drugiej, by li-
na 4 nie mogla sie przesuwaé.

Lina 4 jest podwéjnej dlugosci w sto-
sunka do rury formierskiej, gdyz czesei li-
ny umieszczone nazewnatrz i wewnatrz ru-
ry 1 sa dokladnie jednakowej dlugosci.

Na swym koricu otwartym rura I posia-
da urzadzenie, pokazane szczegélowo na
fig. 2 i 3. Do tego urzadzenia sg przymoco-



wane dwie nasadki rurowe z kolnierzami
5 i 6, laczone odpowiednio z rurg I oraz
- rura, doprowadzajaca ptyn pod ci$nieniem
ze zbiornika lub pompy, lub z jakiegokol-
wiek innego odpowiedniego aparatu.

Obie nasadki rurowe 5 i 6 sa potaczone
ze soba zapomoca lacznikéw 7, naprzyklad
$rub lub podobnych narzadéw, i utrzymuja
pomiegdzy sobg tarcze rozdzielcza 8, zawie-
rajaca dwie grupy zaworéw 9 i 10, otwie-
rajacych si¢ w kierunkach przeciwnych
(patrz fig. 3) i dzialajacych jako zawory
wylotowe i wlotowe.

Zawory 9 i 10 w liczbie jednakowe;j -

(cztery mna przedstawionym rysunku) sa
rozmieszczone na tarczy rozdzielczej sy-
metrycznie, parami przeciwleglemi.

Sprezyny 11 zaworéw wylotowych 10
sa tak dobrane, ze powyzsze zawory moga
si¢ otworzy¢é woéwczas tylko, gdy ci$nienie
wewnatrz rury formierskiej I przekroczy
pewna wysoko§é, zawczasu wyznaczong i
kontrolowana przez manometr 12, umie-
szczony na nasadce rurowej 5.

Przez srodek tarczy rozdzielczej 8 prze-
chodzi lina 4 przez otwér dobrze uszczel-
niony zapomoca odpowiedniego narzadu 13.

Przy budowie rurociagu bez zlaczy po-
datng rure¢ I o dowolnej, odpowiednio do-
stosowanej dlugo$ci umieszcza si¢ na war-
stwie z cementu, poczem nasadke rurowa
6 laczy si¢ z rura, doprowadzajaca plyn
pod ci$nieniem. Pod naciskiem sprezonej
cieczy zawory wlotowe 9 otwieraja si¢ i
powyzszy ptyn wchodzi do rury formier-
skiej 1. Z chwilg, gdy cisnienie w rurze ela-
stycznej, notowane na manometrze 12, osia-
gnie warto§é zadana, przerywa si¢ doplyw
ptynu pod ci$nieniem lub rozlacza nasad-
ke rurowa 6 z rura, doprowadzajaca plyn
pod cisnieniem. Zawory wlotowe 9 s3 wéw-
czas docisniete do siodelek dzialaniem
sprezyn 14, zapewniajac szczelno§é rury
formierskiej, tak ze ci$nienie wewnatrz tej-
ze pozostaje stale.

Nastepnie dalsze postgpowanie jest ta-

kie samo, jak przy zwyktem oblewaniu ce-
mentem dookota rury rdzeniowej 1.

Przy wyjmowaniu rury formierskiej z
gotowego rurociagu przedewszystkiem od-
tacza sie¢ rurg, doprowadzajaca plyn pod
cis$nieniem, od- nasadki rurowej. nastepnie
pociaga si¢ ling 4 zapomoca raczki 15.
Skutkiem tego pociggnigcia za ling cisnie-
nie wewnatrz elastycznej rury 1 wzrasta,
sprowadzajac otworzenie si¢ zaworéw wy-
lotowych 10 i dzieki temu wyciekanie ply-
nu pod cisnieniem z formierskiej rury 1. W
wyniku powyzszego rura I cofa sig, zwija-
jac si¢ w kierunku do wewnatrz, jak to
wskazano na fig. 1.

Zapomoca, liny 4 wyciaga si¢ zupelnie
rure¢ formierska ze zbudowanej czesci ru-
rociagu bez uszkodzenia jego wewmgtrznej
powierzchni, niezaleznie od rodzaju mate-
rjalu, z ktérego zostal on odlany. Takim
sposobem otrzymuje si¢ rurociagi o prze-
kroju stalym.

Usuwanie elastycznej rury formierskiej
1 pod cisnieniem zapobiega tworzeniu si¢
fald w przewodzie rurociagu, tamujacych
wyjmowanie rury, 1.

Rura 1 po jej wyjeciu z rurociggu stu-
2y ponownie. Czgé¢ liny 4, ktéra weszta do
wnetrza rury formierskiej podczas pierw-
szego wyjmowania, mozna uzyé do nastep-
nego usuwania tej rury.

Przy budowaniu rurociagu 2z cementu
uzbrojonego, sposéb postepowania jest taki
sam jak wyzej, przyczem w warstwe ce-
mentu zostaje zaglebiona siatka metalowa,
umieszczona dookota rury formierskiej.

Samo przez si¢ rozumie sie¢, Ze przy wy-
konywaniu urzadzeni wyzej opisanych, stu-
zacych do wytwarzania rurociagéw, moga
byé wprowadzone w szczegélach pewne
odmiany, pozostajace w granicach danego
wynalazku.

Zastrzezenia patentowe.

1. Urzadzenie, sluzace do wytwarza-



nia cementowych -rur bez szwu lub ruro-
ciagow zapomocy elastycznej formierskiej
rury, przeciaganej ling, znamienne tem, ze
posiada przyrzady regulujace wyplyw i do-
plyw plynu, otwierajace si¢ w kierunkach
przeciwnych, w celu umozliwienia z jed-
nej strony wprowadzenia ptynu pod cisnie-
niem do rury formierskiej oraz z drugiej
strony — zapewnienia odplywu tegoz ply-
nu podczas wyciagania rury formierskiej z
gotowej czesci rury lub rurociagu.

2. Urzadzenie wedtug zastrz. 1, zna-
mienne tem, ze posiada przyrzad kontrolu-
jacy ci$nienie, np. manometr.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 112,
znamienne tem, ze jego przyrzady, regulu-
jace wyplyw i doplyw plynu, tworza dwie
grupy zaworéw, ktére otwieraja si¢ w kie-

tunkach przeciwnych i ktérych siodetka sa
rozmieszczone odpowiednio na przeciwle-
glych stronach urzadzenia.

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 3, zna-
mienne tem, e sprezyny zaworéw wyloto-
wych do plynu sa tak wyregulowane, iz za-
wory te otwieraja sig, gdy tylko cisnienie
wewnatrz rury formierskiej przekroczy
okreslona zgéry wysokosé.

Société dite: Satujo

(Société anonyme

de construction

detuyaux sans joints, Systéme
+Cravetto” brevetg S. G. D. G).
Zastepca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.
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Druk L. Boguslawskiego i Ski, Warszawa.
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