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Wynalazek dotyczy przyrzadu dopro-
wadzajacego szklo z pieca szklarskiego
lub innego zbiornika w postaci oddziel-
nych okreslonych porcyj do maszyn pra-
sujacych, wydymajacych lub wogéle prze-
rabiajacych w odpowiedni sposéb rozto-
pione szkto.

Przyrzad sklada si¢ ze zbiornika lub z
przewodu do szkla ze spustem i z urza-
dzeniem do odprowadzania masy szkla w
okreslonych odstepach czasu przez spust
oraz do dzielenia jej na porcje o okreslo-
nej wielkosci.

Wielkos¢ porcyj szkla i okresy jego
doprowadzania do form mozna dowolnie
regulowaé¢ w szerokich granicach podczas
ruchu maszyny, nie przerywajac zasilania
ani pracy maszyny, do ktérej doprowadza

si¢ szklo. Maszyna posiada urzadzenie do
zgodnych zmian pracy jej czeéci sklado-
wych oraz do wspélczesnosci doprowa-
dzania pojedydczych porcyj szkla oraz
pracy obslugiwanej maszyny formierskiej,
odpowiednio do zmian w stanie i wlasno-
sciach masy szkla i odleglosci od pieca do
maszyny.

Fig. 1 przedstawia widok zprzodu gtéw-
nych czesci sktadowych maszyny; fig, 2—
rzut poziomy w przekroju wedlug linji
2—3 fig. 1; fig. 3 — rzut pionowy gérnej
cze$ci maszyny zprzodu w nieco wigkszej
skali; fig. 4 — widok koricowy i poczesci
przekréj wzdluz linji 44 fig. 3; fig. 5 —
widok koricowy w przekroju wedlug linji
5—5 fig. 6; fig. 6 — rzut poziomy goérne-
go mechanizmu; fig, 7 — widok zprzodu
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z czeSciowym przekrojem wzdluz linji 7—
7 fig. 6; tig. 8 — widok zprzodu nozyc z
czeSciowym. przekrojem wedlug linji 8—8
fig. 9; fig. 9 — widok konicowy fig. 8; fig.
10 — rzut poziomy fig. 8; fig. 11 i 12 —
rzuty poziome w przekroju wedlug linji
12—12 fig. 5; fig. 13 — widok ztylu pew-
nych czesci maszyny w uktadzie; fig. 14—

ywidok koficqwy, i fig. 15 — rzut poziomy
‘a'czeéci Meehartizmu lopatkowego w prze-

kroju wedtug linji 14—14 fig. 15; fig. 15—
przekréj wedlug linji 15—15 fig. 4; fig.
16 — rzut poziomy uchwytu lopatki w
przekroju wedlug linji 16—16 fig. 4; fig.
17 — poziomy rzut pneumatycznego wy-
tacznika sprzegla wedtug fig. 4 w widoku
zdolu; fig. 18 — widok podluzny i fig.
19 — rzut poziomy odmiennego sprzegla
mechanicznego  formierskiej maszyny
szklarskiej, ktére moze w opisywanej ma-
szynie znalezé zastosowanie; fig. 20 -—
widok boczny w czeSciowym przekroju
wlotu, ztobu i spustu; fig. 21 i 22 — rzuty
pionowe, zawierajace spust lub ztéb zto-
zony z pojedyriczych sekcyj oraz opla-
szczyzng nozy podana linjami przerywane-
mi x.

Maszyna tego rodzaju ustawiona zo-
staje pomiedzy piecem szklarskim a u-
rzadzeniem formierskiem.
~ Szklo wyptywa z wylotu 10 pieca do-
wolnego typu i zostaje doprowadzone w
postaci oddzielnych porcyj lub tadunkéw
do maszyny prasujacej i wydymajacej
lub przerabiajacej szklo w inny sposoéb.
Szkto odplywa bezposrednio ze spustu zlo-
bu do formy albo przechodzi przez osobny
zl6b lub zlew ‘do tej formy, stosownie do
potrzeby,

Maszyna stanowi jednolita calo§é i mo-
ze byé przewozZona z miejsca na miejsce
od pieca do pieca na odpowiednich wéz-
kach lub kolach, Na
ustawiona jest na plycie fundamentowej
11, ktéra moze byé zaopatrzona w rolki
albo ustawiona wpoblizu pieca. Pionowe

rysunku maszyna

stojaki 12 i 13 opieraja si¢ o plyte funda-
mentowa 11. Cala maszyna ustawiona jest
nad sklepionym przewodem 10 komory
paleniskowej pieca (na rysunku nie
podanej).

Szklo, opuszczajace piec zlobem 10,
podnosi w postaci oddzielnych porcyj pod-
noénik 15, posuwajacy sie¢ tam i zpowro-
tem po zlobie, a wiec wytwarzajac fale
szkla, spadajacego zprzodu przez wylot
16 przewodu, Podnosnik ostatecznie od-
prowadza szklo i dzieli go na osobne por-
cje zapomoca ruchéw, ktére wykonywa w
przedniej czeSci owego skoku, jednocze-
$nie z odpowiedniemi nozycami. Zwezaja-
ce sig Sciany 18 i 19 tworza kanat 17 pro-
wadzacy do wylotu 76. Podnosnik, posu-
wajac sie naprzéd, wchodzi do kanatu 17
i zbliza si¢ w mniejszym lub wigkszym
stopniu do $cianki pod wylotem. Uklad
kraricowy podnoénika zalezy od wielkosci
danej porcji szkla. Podnoénik 15 zawieszo-
ny jest na ramieniu 20, ktérego gorna koni-
cowke podirzymuje przesuwowo wal 21, i
moze wykonywaé ruchy wahadlowe w po-
ziomej plaszczyznie. W celu podnoszenia
lub opuszczania podnoénika podczas jego
ruchu, wal ustawiony jest na wahajacem
si¢ w plaszczyZnie pionowej ramieniu 22.
Przedni koniec ramienia 22 polaczony jest
przegubowo z walem 23. W ten sposob
podnosnik odbywaé moze wahadlowe ru-
chy poziome oraz byé¢ podnoszony i opu-
szczany samodzielnie albo lacznie z ru-
chami poziomemi. W przedstawionym
przypadku zadanie to spelnia ksiuk 25, od
ktérego zaleza wahania poziome drazka
20 na wale 21. Ksiuk 26 reguluje ruchy
pionowe drazka 22 i zawieszonego ma nim
drazka 20 wokoto watu 23. Ksiuki i ich
polaczenia rozruchowe mozna ustawiaé do-
wolnie, niezaleznie od siebie albo lacznie,
nie przerywajac ruchu maszyny. Robotnik
ma wiec mozno$é, obserwujac  doplyw
szkla, regulowaé w odpowiedni sposéb
wymiany oddzielnych jego porcyj, przy-




spiesza¢ lub hamowaé szybkosé¢ jego
ruchu,

Przyrzad do przy$pieszania i zmniej-
szania szybko$ci ruchu ksiukéw 25 i 26
przedstawiony jest w przekroju na fig. 7.
Ksiuki ustawione sa obok siebie na tulei
27 i umocowane na niej zapomoca klina
28. Tuleja obraca sie jalowo na gléwnym
wale 30 i posiada na jednym koricu tryb
stozkowy 31, polaczony z trybem 32, ob-
racajacym si¢ jalowo na czopie 33, usta-
wionym na jednym z promieni walu 30 na
tulei 34 przyspieszacza, w ktérej wal 30
moze obracaé¢ si¢ jalowo. Tryb stozkowy
35, zakliniony na gléwnym wale, polaczo-
ny jest z trybem 32, odgrywajacym role
posrednika, zapomoca ktorego tryb 35
wprawia w ruch tryb 31 tulei i ksiuki 25
i 26. Do tulei przys$pieszacza nalezy odci-
nek trybu §limakowego 37 polaczony ze
$limakiem 36, ustawionym we wsporniku
38 i zaopatrzonym w reczne kotko chwy-
towe 39 (fig. 3 i 5), wystajacy poza ma-
szyne zprzodu i dostepny dla kierujacego
nia robotnika, Wobec tego ksiuki 25 i 26
wprawiaja w ruch wal 30 za posrednic-
twem trybow 35, 32 i 31 w kierunku od-
wrotnym do kierunku obrotu walu. Przy
obrocie przys$pieszacza 34 w kierunku ru-
chu trybu 35 uklad obrotu ksiukéw 25 i
26 bedzie w stosunku do watu 30 cofniety,
co miarkuje fuch innych mechanizméw
maszyny i op6znia w odpowiedni sposéb
dzielenie szkla na porcje. Jezeli chodzi
natomiast o ich przy$pieszenie, nalezy ob-
récié przy$pieszacz 34 zapomoca kotka
39 i slimaka 36 w taki sposéb, azeby tryb
posredniczacy 32 przeciwstawiony zostal
trybowi 35, co przy$piesza obrot ksiukéow
25 126 w stosunku do innych mecha-
nizmow,

Przy prawem nacieciu $limaka 36 ruch
przyspieszajacy wykonaé¢ malezy w kierun-
ku wykonanej na chwycie 39 strzatki
(fig. 1). '

W celu regulowania pozycji podno$ni-

ka w kierunku pionowym, od czego zalezy
stopieri zanurzania si¢ tego przyrzadu w
szkle, drazek poziomy 22 i jego ksiuk 42
sa wykonane oddzielnie i potaczone prze-
gubowo z walem 23. Polaczenie tych cze-
$ci stanowi $ruba nastawna 43 z uchwy-
tem lub kétkiem zamachowem 44, dostep-
nem dla robotnika obstugujacego maszyne.
Drazek 42 ksiuka posiada rolke przeciw-
cierna 45, toczacy si¢ po obwodzie ksiuka
26 pod dzialaniem wagi podnoénika i po-
taczonych z nim czeéci. W celu podniesie-
nia przyrzadu nalezy obréci¢ $rube 43 w
kierunku strzatki, podanej na uchwycie 44
(fig. 1). : ‘

Poziome ruchy wahadlowe podnosnika
pochodza od ksiuka 25, wspéldzialajacego
z rolka 47 drazka 48 ksiuka, ktéry obraca
sie na wale 49, umocowanym na wsporni-
kach 50 i 51. Piasta 53 drazka 48 posiada
pare ramion 54, polaczona z drazkiem 20
podnosnika (fig. 14 i 15). W celu zwiegk-
szenia lub zmniejszenia rozmachu ruchu
podnosnika 15, ramiona 54 posiadajg wy-
kroje 55, w ktorych miesci- si¢ czop prze-
suwowy wzdluz wykrojéw, ktéry mozna u-
mocowaé¢ w dowolnem miejscu wykroju
zapomoca nasrubka 57 (fig. 15). Nasrubek
58, obracajacy si¢ swobodnie na czopie
56, umocowany jest ma $rubie nastawnej
59 z kotkiem lub korbka 60 i dostepny jest
dla obstugujacego maszyny robotnika. Ob-
racajac $rub¢ w nasrubku 58, zmieniamy
odleglto$¢ pomiedzy ramionami 54 a wa-
tem 61, taczacym przyrzad z drazkiem 20,
co powoduje zmiane uktadu podnosnika w
kierunku podluznym kamalu. Obracajac
korbke 60 przy prawym gwincie $ruby 59
w kierunku strzalki (fig. 1) posuwamy
podnoénik maprzéd.

Aby zabezpieczyé podnosénik 15 od
zetkniecia sie ze stwardziatem szklem al-
bo jakakolwiek mnienormalna przeszkoda
pomiedzy nim a ksiukiem 25 znajduje sie
urzadzenie zabezpieczajace przyrzad w
kazdym kierunku ruchu. Nadmierny opér



ptzy ruchu wtyl przezwycieZa napiecie
sprezyn 63, posiadajacych rolke do ksiu-
ka 25. Przy ruchu naprzéd opér taki po-
kona dzialanie wewnetrznej sprezyny 64
w wewnetrznej komorze, ktéra opiera sig z
jednej strony o watl 61 i Iaczy go z draz-
kiem 20 (fig. 14 i 15), z drugiej za$ stro-
ny lezy na $rubie nastawnej 59, ktora
wchodzi do jej wmetrza i posieda szerokie
zakoriczenie, przejmujace mnacisk sprezy-
ny. Drugi koniec sprezyny opiera si¢ o
uzwojony korek 67 komory, ktory daje sig
wkrecaé i wykrecaé w celu ulatwienia
zbiérki i rozbiorki czeéci. Wydrazony na-
§rubek 68, przymocowany do $ruby mna-
stawnej 59 $ruba 69, wchodzi poprzez ko-
rek do wnetrza komory. Napiecie sprezy-
ny 64 pomiedzy szerokim tbem 66 Sruby
i korkiem 67 komory stara si¢ utrzymacé
polaczenie w stanie rozsunigtym.

Pod tym wzgledem ogranicza ja wy-
drazony nasrubek 68, ktérego obrzeze 70
cpiera si¢ o zewnetrzna powierzchnie kor-
ka 67, Napiecie sprezyny 64 mozna zwigk-
sza¢ lub zmniejszaé, zwalniajac Srube 69
przy unieruchomieniu nasrubka wydrazo-
nego 68, podczas wkrecania lub wykreca-
nia $¢ruby 69 w odpowiednim stopniu.

Po wykonaniu tych ruchéw nasrubek
68 zostaje zpowrotem umocowany. Gdy
ruch podnosnika mnapotyka przeszkode,
przezwycieza napiecie sprezyny 64, jedno-
cze$nie $rubka nastawna 59 i naSrubek 58
wysuwaja si¢ z komory pod wplywem od-
bywajacego si¢ w dalszym ciagu ruchu
ksiuka 25, Umozliwia to zatem ruch obro-
towy ksiuka bez uszkodzeri lub oslabienia
jego polaczen z podnosnikiem, polaczenia
te powracaja bowiem do ukladu normal-
nego po usunieciu przeszkody.

Do zakladania i zdejmowania podno-
énika stuzy sprzeglo wahadlowe, wskaza-
ne na fig. 14, 15 i 16. Sprzeglo polaczone
jest przegubowo z dolnemi koficowkami
drazka 20 podnoénika. Sprzeglo moze by¢
zatem przesunigte z ukladu roboczego

(fig. 4, 5 7) do pozycji wskazanej na fig.
14, albo w jej kierunku, naprzéd i ponad
przewodem. W tej pozycji podnoénik moze
byé z tatwoscia zdjety. Trzon 76 podno-
$nika umocowany jest w uzwojeniu zapo-
moca jarzma wahadlowego 77, polaczone-
go przegubowo przy 78 z kadtubem sprze-
gla 79. Do umocowania stuza sworznie 80.
Jezeli sprzeglo wraz z podnoénikiem prze-
suwaé nadét do ukladu roboczego (fig. 4,
51i7), to w pozycji tej w stosunku do draz-
ka 20 utrzymuje go sworzern 82 (fig. 14 i
15), obracajacy si¢ swobodnie na wale 67
i wchodzacy w rozwidlenie 83 na gornej
koricowce drazka 84 sprzegla. Nasrubek
85 nakrecony zostaje na zewnetrznej stro-
nie drazka (fig. 15). W celu rozebrania
podnosnika trzeba przedewszystkiem zwol-
ni¢ nasrubek 85, poczem sworzert 82 moz-
na przestawi¢ do pozycji uwidocznionej na
fig. 14. Wéwczas mozna drazek sprzegla
i podnosnik obrécié i przestawié, jak po-
daje fig. 14. Do utrzymania drazkéw w
tej pozycji nalezy przykrecié nasrubek 86
ze sworzniem sprzegla (fig. 14). Nastep-
nie zwalnia si¢ nasrubek 87 i cofa swo-
rzenn 80 wtyl, Odsuwa jarzmo poza grami-
ce ruch6w i wyjmuje podnosniki zapomo-
ca haczykéw lub podobnych przyrzadéw.
W ten sposéb polamany lub przepalony
podnoénik moze byé usuniety i zastapio-
ny nowym, kosztem kilkuminutowej zale-
dwie przerwy w ruchu maszyny,

W celu ustawienia podnoénika w prze-
wodzie w kierunku poprzecznym, kadlub
sprzegla 79 przymocowany zostaje do
drazka 84 zapomoca sworzni 91, ktére
przechedza przez wydluzone otwory lub
wykroje w drazku. Drazek posiada do
bocznego przestawienia kadluba srube
nastawna, 92, ktéra zostaje nastepnie umo-
cowana sworzniami 91. v

Podnoénik 15, a wlasciwie cze$é jego
zanurzona w szkle zbudowana jest z .od-
pornego na goragco materjalu i posiada
szkielet lub irzon metalowy 76, ktéry stu-
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zy do polaczenia podnosnika ze sprze-

glem,
Trzon bywa zazwyczaj chlodzony po-
wietrzem, aby zabezpieczy¢ go od rozmiek-

czenia. Trzon sklada si¢ z odcinka rury

poltaczonej z kadlubem podnos$nika na do-
le zapomoca kurka 94 lub w inny odpo-
wiedni sposéb. W rurze 76 miesci sie
mniejsza rurka 95, wobec czego powstaje
wewnatrz przestrzen obraczkowa. Rurka
95 polaczona jest kauczukowa rurka 96 z
przewodem, dostarczajacym powietrze,
ktére przechodzi do dolnego korica rury
76 i powraca zpowrotem przez przestrzen
pomiedzy rurami.

. Na fig. 14 w celu ulatwienia wykona-
nia rysunku podnosnik przedstawiony jest
w ukladzie poziomym, a wigc podniesiony
jest wyzej, anizeli tego w rzeczywistosci
zachodzi potrzeba.

Kolejne fale szkla, dochodzac do wy-
lotu, spadajg z przewodu, posiadajac po-
dobng nieco do gruszki forme, i zostaja
co pewien czas odcinane zapomoca przy-
rzadu nozycowego, posuwajacego sie w
pewnych okresach, écisle ustosunkowanych
do ruchu innych cze$ci maszyny. Noze 100
umocowane sa w odpowiednich glowicach

(fig. 8, 9 i 10), umozliwiajacych dowolne
-ustawianie nozy w kierunku pionowym i

bocznym i prowadzenie ich w taki spo-

s6b, by oddzielaly szklo w pewnej, okre-

$lonej, zaleznej od potrzeb, pozycji.
Trzony nozy 100 umocowane sa zapo-

moca sworzni 101 na poprzecznych suwa-

kach 102, przesuwajacych sie¢ wpoprzek

-pionowych suwakéw 103 i przymocowa-

nych $rubami 704.

Pionowe suwaki 103 odbywaja ruchy
pionowe i oprawione sa w glowicach 105
suwakéw 106, ktéore przestawiaé mozna
zapomoca $rub 707 i umocowywaé $ruba-
mi 108. Suwaki 106 posiadaja ruchy posu-

wiste w komorach 109, ktére zakrywaja

calkowicie noze i zabezpieczaja je od ku-
rzu i od kawaleczkéw szkla. Komory 109

ustawione s4 naprzeciwko siebie na stoja-
kach 712 i 13. Gérne korice dzwigni nozo-
wych posiadaja czopy 110 z rolkami cier-
nemi 114, przyciskanemi sprezynami 180
(fig. 5) do ksiukéw nozowych 115 § 116
w wale 30. Ksiuki uksztaltowane sa i po-
ruszajg si¢ z taka szybkoscia, by noze ze-
suwaly sig i przecinaly mase szkla w okre-
sach odpowiadajacych ruchom innych cze-
Sci maszyny. Noze moga by¢ w kazdej
chwili wylaczone. Osiagnaé to mozna w
rozmaity sposéb. W przedstawionym przy-
ktadzie znajduja w tym celu zastosowanie
ksiuki dodatkowe 118 (fig. 11, 12 i 13),
obracajace si¢ jalowo w piastach 119 ku-
takéw 115 i 116. Po wprawieniu w ruch -
kulakéw 118 wspétdzialaja one z rolkami
120 na czopach 110 i wysuwaja rolki 114
wraz z dzwigniami 111 poza granice ru-
chu kutakéw 115 i 116 (fig. 11). Noze po-
zostaja woéwczas w odsunietej wtyl pozy-
cji. Jezeli kulaki wylaczajace 118 usta-
wi¢ w pozycji biernej (fig. 12), kulaki 115
i 116 powracaja do normalnej pracy.

Ksiuki wylaczajace sprzegane zostaja i
odsuwane do ukladu biernego przy pomo-
cy trybéw 121 ma wale 122, wspéldziala-
jacych z odcinkami trybowemi ksiuka 118.
Na odpowiedniej cze$ci urzadzenia umoco-
wana jest dostepna dla obslugujacego ma-
szyne robotnika korbka 124, ktéra w
przedstawionym przyktadzie polaczona
jest z jednym z tryoéw wycinkowych 123
(fig. 3 i 5). Wal 122, taczacy oba ksiuki
wylaczajace, ustawiony jest na poprzecz-
nym wale lub drazku 23, ktéry zbudowa-
ny jest w tym celu z rury i stanowi jed-
noczeé$nie wiazar, laczacy wsporniki 50 i
51 oraz podstawe przegubowa drazkéw
22 i 42.

Urzadzenie posiada dowolny naped,
ktéry moze pochodzi¢ réwniez od obstu-
giwanej przez mnia maszyny formierskiej.
W przedstawionym przykladzie widzimy
tryb napedzajacy 130 (fig. 1) z czynna
czescia 131 sprzegla, obracajace si¢ jalo-

i



wo na wale 30. Cze$¢ napedzana 132
spraegla zaklinowana jest na wale i po-
siada ruch wzdluz osii Do przesuwania
tej czeéci shuzg widetki 133 i drazek 134
Na przedstawionym rysunku drazek 134
przechodzi przez wal przegubowy i posia-
da z drugiej strony uchwyt reczny 135,
‘ktéry stuzy do zamykania lub. otwierania
‘sprzegla, a wige do uruchomiania i zatrzy-
‘mywania maszyay.

Nieraz zachodzi petrzeba, by maszyna
wykonywala ruchy uzgodmione z maszyna
formierska, ktérej destarcza szkla.
obie maszyny znajduja si¢ w stalym ru-
chy, posiadaja one zazwyezaj wspélny
maped. Jezeli jednak kazda z maszyn dzia-
fa z przerwami, zachodzi potrzeba osob-
aych urzadzen uzgodniajacych, ktére po-
zwalaja zmienia¢ ustosunkewanie okre-
‘80w ruchéw obu maszyn i ktore sprawiaja,
‘e maszyna pomocnicza dziala o tyle tyl-
‘ke, a ile maszyna prowadzaca znajduje sie
w ruchu. Przyklad takiego wurzadzenia
przedstawiony jest na fig. 3, 4 i 6. Nape-
dzana czg$¢é 132 sprzegla posiada przesta-
wialng kryzg lub pierscies 138 z wystepem
139, ktéry uderza o drazek 7140, ustawio-
ry na géenym koricu walu 141, umocowa-
nego na plycie 13. Wal moze prowadzi¢
bezpoérednio do sprzgzomej maszyny i
wprawia w ruch sprzeglo albo inny lacanik,
stosownie do potrzeby. W przedstawio-
nym przykladzie dolny koniec walu stu-
2y do poruszania lacznika pneumatyczne-
go, skladajacego. si¢ z komory 142 i z ka-
nalu poprzecznego 143 walu 141 i shuza-
-cego do otwierania lub przerywania pola-
czenia zapomoca zaworu odpowiednio do
obracajacego si¢ pod wplywem wystepu
139 drazka, Spreiyna 144 stuzy do zwra-
cania dzwigni 140, o ile nie dziala na nig
czop 139, Miarkownik 145 stuzy w tej po-
‘zyeji za lodysko drazka (fig. 3}. Lacznik
‘paeumatyczny, otwierajae sie i zamykajac
zapomoca zaworu [42 stosownie do ru-
chéw drazka, stuzy do wprawiania w ruch
wylacznika lub sprzegla ppeumatycznego

0 ile-

i uruchomienia sprzezonej maszyny for-
mierskiej w okresie czasu odpewiednim do
okresu maszyny zasilajacej. Okresy te
zmieniamy, zmieniajac uklad eczepa 139,
zwalniajac w tym celu srube 146 i przesu-
wajac pierscienn i czop #39 w odpowiedni
sposéb,

Fig. 18 i 19 zawieraja urzadzenie syn-
chronizujace. Do dohlego kenca drazka
151 zastepujacego drazek I4f przymeeo-
wane jest ramie #30. Lacznk 152 prowa-
dzi do wlaczajacego lub wylaczajacego
sprzeglo przyrzadu maszyny formierskie;.

~ Porcje szkla, wydzielone nozami z je-
go masy, spadaja bezpoérednio do form,
o ile to jest mozliwe.

Kiedy nie mozna ustawié¢ prasy dosé
blisko od maszyny zastlajacej, postuguje-
my sie pochylo ustawienym zlobem lub
zlewem 155. Porcje szkla przechedza na
gorny koniec i spadaja po lebie az o
wlotu do fermy. Zieby wykomame sa za-
zwyczaj z wegla lub podobnege materja-
tu. Posiadaja one meZnosé pewmego prae-
suwu z jednego lub z ebu kedcéw. Gormy
koniec ustawiony jest ma wale 36, dolay—
na wale 157 na ramionach 158 z przegu-
bowemi polaczeniami 159, prowadzqcego
do urzadzenia rozruchowege, kulaka lub
napedu, ktéry sprawia, Ze dolny komiec
wykonywaé moze ruchy na wale 156 w
celu ustawienia jej odpewiednie do ebslu-
giwanej formy, albo przystosowania kolej-
no do obstugiwania kilku form. Gérny ko-
niec zlobu poruszaé si¢ moze na przegu-
bach 157 lub 159 dla ustawienia jej ped
wylotem w celu skierowania szkla do
zbiornika zapasewego ° le maszyna fon-
mierska jest nieczynna.

Gorny koniec zlobu ustawiony jest w
wahaczu, ktérego wal podtrzymuje wodzik
161, polaczony czopem 162 z dzwignia 163
i przegubem 164 na podstawie maszypy.
Drazek 165, potaczony przy 166 do. korica
diwigni 163, stuzy do przesuwania gérne-
go korica zlobu do uktadu czynnego lub
biernego.

——



rzznia pomigdzy szklem a

W celu alatwienia obsuwania eig szkla
fo powierzchni pochylonego zlobu 2 dos¢
wielka i réwnomierna szybkosécia, zachodzi
potrzeba zwilzania powierzchni zlcbu woda
iub innym odpowiednim plynem dla utwo-
sciankami
tlobu warstwy gazéow. W tym celu rura
170, posiadajaca cze$é gietka, poddajaca
si¢ ruchom zlobu, polaczona jest ze zbior-
nikiem wody lub innego plynu, jaki znaj-
duje zastosowanie. Strumieri plynu stano-
wié moze ciagly jego potok. Nieraz jednak
zachodzi potrzeba przerywania doplywu
wody w chwili, gdy szklo przechodzi do
form, aby uniknaé przedostawania si¢ tam
wody. Do tego celu stuzy przyrzad dostar-
czajacy wody z przerwami. Zawér 171 z
przymocowanym do podstawy 12 kadhlu-
bem (fig. 2) posiada czop lub nurnik od-
bywajacy ruch obrotowy lub posuwisty,
w celu przerywania doplywu wody w okre-
$lonych momentach. W przedstawionym
przykladzie widzimy nurnik 772 o ruchach
posuwistych z kanalem 173 do ptymnu, kto-
ry przesuwa si¢ w kierunku pionowym w
podstawie 12. Gorny koniec drazka styka
si¢ za posrednictwem rolki z ksiukiem 174,
przymocowanym na zewngtrznej po-
wierzchni ksiuka 7715. Kulak 174 moze
byé dowolnie przestawiany, odpowiednio
do okreséw, w ktérych zawér 171 nalezy
wprawiaé w dzialanie.

Podczas ruchu maszyny podnoénik 15
posuwa si¢ poprzez szklo naprzéd i wtyl,
unoszac sie jednoczesnie lub opadajac.
Rozmach ruchéw oraz ich umiejscowienie
reguluja opisane powyzej urzadzenia. W
czasie regulowania urzadzenia podnosénika
cdsuna¢ mozna przyrzady nozéw i zlobu.

Po zakoriczeniu robét przygotowaw-
czych ustawia si¢ te przyrzady ma wlasci-
wem miejscu w celu obcinania poszczeg6l-
nych porcyj szkla, jakie wychodza pod
dzialaniem podnosénika z wylotu przewo-
du i przenoszenia oddzielnych porcyj ma-
sy w zlobie do odpowiedniej formy.

Regulowa¢ i przesuwaé naprzéd w pew-
nym kierunku ksiuki 25 i 26 przemoénika
mozZna réwniez podczas ruchu maszyny
zapomoca kolek zamachowych 39, 44, 57
i 60, obracajac korbe 39 i przyspieszajac
ruchy podnoénika w stosunku do mnozy
i pozwalajac porcjom szkla na znaczniej-
sze wydluzanie si¢ (fig, 22) przed odcie-
ciem. Obracajac korbe w przeciwnym kie-
runku przesuwa si¢ ksiuki 25 i 26 wtyl,
op6zniajac wydawanie porcyj, ktére maja
mniej czasu na wydluzanie si¢ przed od-
cieciem (fig. 21). W ten sposéb powstaja
przy jednakowej wadze krotsze lub grub-
sze porcje szkla.

Przyrzady uzgadniajace ruchy maszy-
ny zasilajacej i sprzezonych z mniag mecha-
nizméw nie stanowia koniecznoéci. Doty-
czy to réwmiez przyrzadéw regulujacych
doplyw wody. Urzadzenie to ulegaé moze
licznym odmianom wykonawczym, sto-
sownie do potrzeb fabrykacii. '

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb oddzielania poszczegéinych
porcyj z masy roztopionego szkla, w kté-
rym odpowiedni przyrzad wytlacza okre-
sowo szklo ze zbiornika, znamienny tem,
ze wychodzace szklo zawisa w miejscu
wyjscia w postaci kropli, od ktérej odcina
si¢ ilo§¢ szkta, réwna w przybliieniu fa-
dunkowi formy.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze przyrzad do wytlaczania szkta
wykonywa ruchy ku wykrojowi w krawe-
dzi,

3. Odmiana sposobu wedlug zastrz. 2,
znamienna tem, Ze natychmiast po wydzie-
leniu porcji szkla przyrzad cofa sie, od-
ciaggajac szklo od wykrojéow krawedzi.

4, Urzadzenie do przeprowadzenia
sposobu wedlug zastrz, 1—3, znamienne
przyrzadem do wytlaczania szkla w zbior-
niku z roztopionym szklem, poruszajacym

. —



si¢ mechanicznie tam i zpowrotem ku wy-
krojowi krawedzi zbiornika.

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 4, zna-
mienne tem, Ze zastosowano zbiornik na
szklo (10) w postaci zlobu, zakoficzonego
dysza, umieszczona nizej od krawedzi
zbiornika, ku lub od ktérej to dyszy poru-
sza si¢ przyrzad do wytlaczania szkla.

+ 6. Urzadzenie wedlug zastrz. 41 5,
znamienne tem, Ze $cianki boczne (18 i
19) dyszy zbiegaja si¢ ku otworowi wypu-
stowemu (16), przyczem dysza. posiada
sterczacq maprzéd odcieta Scianke przed-
nia, wyposaZona w zwisajaca warge.

7. Urzadzenie wedlug zastrz. 4 i 5,
znantienne tem, Ze dysza osadzona jest o-
dejmowalnie na koricu ztobu.

. 8. Urzadzenie wedlug zastrz. 4 i 5,
znamienne tem, ze przyrzad do wytlacza-
nia szkla stanowi szufla z materjalu ognio-
trwatego o ksztalcie odpowiadajacym prze-
‘strzeni wewnetrznej dyszy, przyczem szu-
fla zaopatrzona jest w odpowiednio zwisa-
jaca powierzchni¢ przednia.

9. Urzadzenie wedlug zastrz. 4, zna-
mienne tem, ze szufla. porusza si¢ ku dy-
szy po drodze znajdujacej si¢ na pozio-
mie nizszym, a powraca od niej po dro-
dze, znajdujacej si¢ na poziomie wyzszym.
" 10, Urzadzenie wedlug zastrz. 4, zna-
mienne tem, ze szufla osadzona jest na ra-
mieniu {20), wykonywajacem poziome ru-
chy zwrotne okolo czopa (21), osadzone-
go zkolei na ramieniu (22), uskutecznia-
jacem wahania pionowe okoto walu sta-
tego (23).

11. Urzadzenie wedlwg zastrz, 4—10,
znamienne tem, ze przyrzad do mechanicz-
nego uruchomiania narzadu do wytlacza-
nia szkla, tudziez znajdujacy si¢ z nim w
potaczeniu mechanicznem przyrzad tmacy
do obcinania zwisajacej na krawedzi zbior-
nika porcji szkla, polaczony jest z przv-
rzagdem do regulowania okresu czasu po-
miedzy chwila wytlaczania porcyj szkla i
odpowiednim momentem odcinania.

12, Odmiana = urzadzenia =~ wedtug
zastrz, 11, znamienna ‘tem, ze tarcze ksiu-
kowe (25, 26) do napedu wahaja,cego sie
poziomo oraz pionowo ramiemia (20 od-
powiednio 22) szufli umocowane sa na tu-
lei (27), osadzonej swobodnie na wale na-
pednym (30) obu tarcz, i zaopatrzonej na
jednym koricu w koto stozkowe (31), uru-
chomiane od walu napednego zapomoca
kola posredniego (32), obracajacego sie
na osadzonym promieniowo wzgledem wa-
tu napednego czopie (33) tulei przyspie-
szajacej (34), ktora podczas ruchu maszy-
ny mozna obracaé¢ recznie.

13. Urzadzenie wedlug zastrz. 12,
znamienne tem, Ze zastosowano przyrzad
do przestawiania wysokoséci miejsca wahan
kolyszacego sie plonowo ramienia (22)
szufli. ‘

14, Odmiana ucrzadzenia wedtug
zastrz, 10, znamienna tem, ze wahajace sie
pionowo i dzwigajace szufle ramig (22}
otrzymuje naped nie bezposrednio, lecz
zapomoca ramienia (42), wprawianego w
ruch odnoéna tarcza ksiukowa i wahajace-
go si¢ na tej samej. osi (23), co i ramig
(22) i z ramieniem tem zwiazanego, przy-
czem tarcza ksiukowa uruchomiana jest
odrecznie éruba (43) w ten sposob, iz po-
lozenie katowe ramienia wzgledem jego
waly, a zatem i miejsce wahan szufli pod-
czas pracy maszyny, mozna dowolnie re-
gulowaé¢ na’ wysokosé.

15, Urzadzenie wedlug zastrz. 10,
znamienne tem, Ze zastosowano przyrzad
do zmieniania amplitudy wahan ramienia
(20) szufli, kolyszacego si¢ poziomo.

16. Odmiana urzadzenia wedlug
zastrz. 15, znamienna ‘tem, Ze ramie koly-
szace si¢ poziomo otrzymuje naped mnie
‘bezposrednio, lecz za[pomoca, uruchomia-
nej odpowiednia tarcza ksiukowa kotysza-
cej ‘si¢ poziomo dzwigni {54) o reguluja-
cym si¢ promieniu wahad, ktére to prze-
stawiatiie promienia wahan zmienia pozm-
ma amplitude wahan ramienia,



17. Odmiana urzadzenia  wedlug
zastrz. 16, znamienna tem, ze wahajaca sig
poziomo diwignia (54) posiada wykrdj
podtuzany (55), w ktérym mozna dowolnie
zamocowywa¢é czop (56) wodzika (65), 1a-
czacego dZwignie z ramieniem, w celu re-
gulowania poziomych ruchéw szufli.

18. Urzadzenie wedlug zastrz. !10,
znamienne tem, Ze zastosowano przyrzad
do bocznego przestawiania miejsca wahan
diwigajacego szufle ramienia (20) o wa-
haniach poziomych.

19, Odmiana  urzadzenia  wedlug
zastrz. 18, znamienna tem, ze wodzik (65)
przymocowany jest przegubowo jednym
koricem do wahajacego si¢ poziomo ramie-
nia (20), a drugim koricem przechodzi w
uruchomiane recznie nagwintowane wrze-
ciono (69) z nasrubkiem (58), wahadtowo
osadzonym na czopie (56) laczacym wo-
dzik (65) z dzwignig (54) w celu boczne-
go przestawiania miejsca poziomych wa-
han szufli.

20. Urzadzenie wedlug zastrz. 10,
znamienne tem, ze do oddzialywania na

kolyszace sie poziomo ramie (20) shluia
ciggna (63, 64), ustepujace w obu kierun-
kach w razie mapotykania przeszkody ru-
chom zwrotnym szufli.

21, Urzadzenie wedlug zastrz, 10,
znamienne tem, ze wodzik (65), laczacy
kolyszaca si¢ poziomo dzwignie {54) z ko-
lyszacem si¢ poziomo ramieniem (20), po-
siada posta¢ skrzynki, w ktorej przesuwa
si¢ rozszerzony koniec (66) dZwigajacej
nakretke (58) $ruby (59), przyczem spre-
zyna (64) pomiedzy skrzynka (63) i tbem
(66) $ruby osadzona jest w ten sposéb, Ze
opér sprezystego polaczenia mozna zmie-
niaé obrotem $ruby (59).

22, Urzadzenie wedlug =zastrz. 10,
znamienne tem, Ze szufla jest umocowana
odejmowalnie na dolnym przegubowym i
ustawianym pod rozmaitemi katami wzgle-
dem cze$ci gornej ogniwie (84) kolyszace-
go si¢ poziomo ramienia wsporniczego (20).

Hartford-Fairmont Company.
Zastepca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy,
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