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Podstatou feseni je, Ze horky vzduch z vytlaku
kompresoru ohfivd adsorpéni loZe a soucasn€ i loZe
inertniho materidlu, kdeZto chlazeni adsorp&niho
loze se provadi proudem vysu$eného plynu, pfi¢emz
nejdtive se proudem vysus$eného plynu chladf loZe
inertniho materidlu a potom se timto proudem vy-
chlazuje adsorpéni loZe. Zpdsob regenerace najde
uplatnéni u zafizeni s priitoky su$eného vzduchu
nad 1000 kg/h. Reseni umozhuje dosaZeni rosného

bodu suseného plynu pod minus 40 °C.
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Vynélez se tyka adsorpéniho suleni plynl, kde se pro regeneraci adsorbentu vyuziva
kompresniho tepla.

U doposud znamych adsorpénich zpisobui suseni plyni, které pro regeneraci adsorp&niho loZe
vyuzivaji kompresniho tepla ve formé horkého plynu pfimo z vytlaku kompresoru, 1ze dosahnout
rosného bodu suseného plynu minus 10 °C az minus 30 °C. Rosny bod suSeného plynu je funkci
regeneraéni teploty arosného bodu regenera¢niho plynu. Napiiklad tam, kde se regenerace
provadi horkym vzduchem o teploté 160 °C s rosnym bodem plus 60 °C a vychlazeni loze se
uskutediuje vzduchem s teplotou 35 °C a srosnym bodem rovnéz 35 °C, asmér proudéni
vzduchu, kterym se chladi, je stejny jako pfi suseni, potom dosazitelny rosny bod je minus 27 °C.
Pozaduji-li se rosné body minus 40 °C, musi se regenerace provadét vysusenym plynem.
Dosazitelné rosné body potom zavisi na rosném bodu regeneracniho plynu. Priitok regenera¢niho
plynu zavisi na zplsobu regenerace, jeho tlaku a teploté a byva 10-15 % z pritoku suSeného
plynu. Je-li regenerace provadéna zplGsobem "heatless", je pritok regeneraCniho plynu az 25 %
z proudu suseného plynu. Energeticka ztrata pfi suSeni 1000 Nm’ plynu je tak 10-25 kWh.

Jiny zplsob vyuziti kompresniho tepla pro regeneraci pfi adsorpénim ¢&isténi umoziiuje
AO 263 276, kde se vyuZziva kompresni teplo nepfimo. Horky vihky plyn z vytlaku kompresoru
ohfiva ve vyméniku tepla suchy regeneraéni plyn, kterym se ve fazi vychlazovani adsorpéniho
loZe a pii prepinani adsorbert ohiiva akumulator tepla, kdezto pfi ohfevu adsorpéniho loze se
tento suchy plyn ohfiva v akumulatoru tepla (akumulator se vybiji) a ve vyméniku. Tento zpisob
regenerace vyZzaduje velké prutoky regeneraniho plynu a pouZziva se uzafizeni na déleni
vzduchu nizkoteplotnim zplisobem.

Vy3se uvedenou nevyhodu odstrafiuje zplsob regenerace adsorpéniho loze kompresnim teplem,
zakladajici se na tom, ze horkym plynem z vytlaku kompresoru se ohfivd adsorp¢ni loze
a soudasné iloze inertniho materidlu, kdezto chlazeni adsorpéniho loze se provadi proudem
vysuSeného plynu. pfi€emz se nejdiive proudem vysuseného plynu chladi loze inertniho
materidlu a potom se timto plynem vychlazuje adsorpcni loze.

Hlavni vyhoda zpasobu regenerace adsorpéniho loZze kompresnim teplem podle vynalezu spo€iva
v tom, Ze umoziuje vyuzit kompresniho tepla pro regeneraci i v téch ptipadech, kdy pozadovany
rosny bod suseného plynu je pod minus 40 °C. Umoziuje to zplsob regenerace, kdy v prvni fazi
se desorpce vlhkosti uskute¢ni horkym plynem pfimo z vytlaku kompresoru. Tak se desorbuje
cca 80 az 95 % vlhkosti, kdezto zbytkova vlhkost, ktera ma vliv na rosny bod suseného plynu, se
desorbuje jiz vysusenym plynem, ktery se ohfiva ve vrstvé inertniho materidlu akumulovanym
kompresnim teplem. Timto fe3enim dojde k aspofe tepla pro desorpci vlhkosti a soucasné se
odstrani potfeba suchého plynu pro desorpci prevazné Casti vihkosti. Zatfizeni pro suseni se stava
investi¢né méné narodné, jelikoz neni zapotiebi ohfivall pro ohfev regeneracniho plynu.

Zplsob regenerace adsorpéniho loze kompresnim teplem podle vynédlezu je blize objasnén
v aplikaci na zafizeni suSeni tlakového vzduchu. ZjednoduSené schéma zafizeni je zobrazeno
naobr. | a obr. 2.

Zobrazené zafizeni sestava ptedev$im z kompresoru 1, dochlazovace 2, zadsorbéri 3, 4,
odlu¢ovace 9, propojovaciho potrubi aarmatur. Na obr. | je zobrazeno zapojeni susiciho
zafizeni, kdy v adsorbéru 4 probiha suseni vzduchu a vadsorbéru 3 desorpce vlhkosti
z adsorpéniho loze 5 asoudasné ohfev loze 7 inertniho materidlu. Kompresor 1 stlaCuje
atmosféricky vzduch na tlak 0,8 MPa. Horky vzduch z vytlaku kompresoru 1 o teploté¢ 150 °C se
vede pres armaturu 11 a 12 do adsorbéru 3, kde ohiiva loZe 7 inertniho materialu a adsorpéni
loze 5. Pfitom se desorbuje zachycena vlhkost. Za ustaleného stavu vystupuje vzduch zloze
nasycen o teploté 71 °C a vede se do dochlazovage 2, kde se chladi vodou na teplotu 35 °C.
Vykondenzovana vihkost se odloudi v odluovadi 9. Déle vzduch vstupuje do adsorbéru 4, kde se
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na adsorpénim lozi 6 susi, postupuje pres loze § inertniho materialu a vystupuje z adsorbéru 4
pies armaturu 13 do potrubi 14 suchého vzduchu.

Doséahne-li se na vystupu regenerace teploty 120 °C - teplomér 17, desorpéni faze se ukonéi
a zahaji se prochlazovani adsorp&niho loZze 5 proudem chiadiciho vzduchu. Faze ochlazovani je
zobrazena na obr. 2. V této fazi horky vzduch z vytlaku kompresoru | vstupuje pfes armaturu 18
ptimo do dochlazovae 2 adale pfes odludovaé 9 do adsorbéru 4. Na potrubi 14 suchého
vzduchu je pfipojeno chladici potrubi 15, kterym se odebira chladici vzduch do regenerovaného
adsorbéru 3. Chladici vzduch po sniZzeni tlaku na regula¢nim ventilu 16 vstupuje
do regenerovaného adsorbéru 3, prochazi pfes loze 7 inertniho a adsorpéniho loze 3 a odpadnim
potrubim 10 vystupuje do atmosféry. Tento proud vzduchu s teplotou 40 °C, jehoZ prutok je 2 %
z jmenovitého pritoku suSeného vzduchu, vychlazuje loze 7 inertniho materidlu a pfitom se
ohfivd na 140 °C, nacez vstupuje do regenerovaného adsorpéniho loze 5. Akumulované
kompresni teplo vlozi 7 inertniho materialu se vyuzije kdesorpci zbytkové vihkosti
z adsorbentu. Souc¢asné s ochlazovanim loZe 7 inertniho materialu se vychlazuje i adsorpéni loze
5. Po dosaZeni teploty 60 °C na vystupu regenerace - teplomér 17, se fize chlazeni ukon¢i. Dalsi
operaci je prepnuti adsorbéri. Vycerpa-li se adsorpéni kapacita adsorbéru 4, adsorbéry se
ptepnou. Adsorbér 3 se zapoji na sudeni a adsorbér 4 se zatne regenerovat. Uvedené operace se
pravidelné opakuji.

Zpusob regenerace adsorp&niho loZze kompresnim teplem podle vynalezu vyrazné snizuje
provozni néklady a soucasné umoziiuje dosdhnout nizké rosné body suSenych plynd. Najde
uplatnéni u zafizeni s pratoky sueného vzduchu nad 1000 kg/h.

PATENTOVE NAROKY

Zplsob regenerace adsorpéniho loze kompresnim teplem, vyzmaéeny tim, Ze horkym
plynem z vytlaku kompresoru se ohfiva adsorpini loZe asoucasné iloZe inertniho materidlu
a chlazeni adsorpéniho loZe se provadi proudem vysu3eného plynu, pfi¢emz nejdiive se proudem
vysudeného plynu chladi loZze inertniho materidlu a potom se timto proudem vychlazuje
adsorpéni loze.

2 vykresy
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