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(57) Abstract: The invention relates to a device for inserting separator studs (10) between packaging goods which are to be sepa-

rated, are stacked in a magazine (12), are placed in an upright transfer position (18) via a raising device (16) in the order in which said

packaging goods are stacked, and are pushed from said transfer position (18) into a conveying position (22) on a conveyor unit (24)

by means of a delivery device (20), said conveying position (22) being perpendicular to the direction of conveyance of the conveyor
~f unit which conveys the packaging goods that are to be separated. The raising device (16) places each separator stud (10) in a transfer
w=( compartment (28) of the transfer position (18) directly upon arriving from the magazine (12). The transfer compartment (28) can
W be made to overlap with the conveyor unit (24) on a common horizontal plane such that each separator stud (10) can be inserted in
a linear manner from the transfer compartment (28) between two contact studs (34) of a conveying element (30) of the conveyor
unit (24) by means of the delivery device (20). The conveyor unit (24) comprises a plurality of conveying elements (30) which are
< hingably connected to each other so as to form a conveyor belt.
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& (57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Einbringen von Trennstegen (10) zwischen voneinander zu
O trennendes Verpackungsgut, die in Stapelanordnung in einem Magazin (12) angeordnet sind und in der Stapelreihenfolge tiber eine
Aufstelleinrichtung (16) aufgestellt in eine Ubergabestellung (18) gebracht sind, aus der sie mittels einer Austrageinrichtung (20)
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Zur Erklirung der Zweibuchstaben-Codes und der anderen Ab-
kiirzungen wird auf die Erkldrungen ("Guidance Notes on Co-
des and Abbreviations") am Anfang jeder reguliren Ausgabe der
PCT-Gazette verwiesen.

in eine Transportstellung (22) auf eine Fordereinheit (24) quer zur Transportrichtung derselben gusschiebbar sind, die das voneinan-
der zu trennende Verpackungsgut transportiert, wobei die Aufstelleinrich- tung (16) direkt vom Magazin (12) kommend den jeweili-
gen Trennsteg (10) in ein Ubergabefach (28) der Ubergabestellung (18) einstellt, wobei das Ubergabefach (28) in einer gemeinsamen
horizontalen Ebene mit der Férdereinheit (24) derart in Deckung bringbar ist, dass der jeweilige Trennsteg (10) vom Ubergabefach
(28) mittels der Austrageinrichtung (20) zwischen zwei Anlagestege (34) einer Transporteinheit (30) der Fordereinheit (24) ger-
adlinig einschiebbar ist, und wobei die Fordereinheit (24) aus einer Vielzahl an Transporteinheiten (30) besteht, die unter Bildung
eines Forderbandes gelenkig miteinander verbunden sind.



WO 2004/005140

10

15

Vorrichtung zum Einbringen von Trennstegen

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Einbringen von Trennstegen
zwischen voneinander zu trennendes Verpackungsgut, die in Stapelanord-
nung in einem Magazin angeordnet sind und in der Stapelreihenfolge tiber
eine Aufstelleinrichtung aufgestellt in eine Ubergabestellung gebracht sind,
aus der sie mittels einer Austrageinrichtung in eine Transportstellung auf
eine Fordereinheit quer zur Transportrichtung derselben ausschiebbar sind,

die das voneinander zu trennende Verpackungsgut transportiert.

Verpackungsgut wird heute in Multifunktionspackungen oder sogenannten
Displays angeboten, bei denen verschiedene Arten an Bevorratungs- oder
Verpackungsgut in einer gemeinsamen Einzelverpackung zusammengefafit
sind. Beispiele hierflir wiren beispielsweise Beutel mit Tierfutter unter-
schiedlicher Geschmacksrichtung, die in einer Verpackung zusammenge-
faBt sind, oder Batteriesétze unterschiedlicher EinzelgroBen und Voltstér-
ken, die dem Verbraucher in einer gemeinsamen Verpackung angeboten
werden. Um hier eine saubere Trennung des Verpackungsgutes in Einzel-

gruppen innerhalb der Einzel- oder Gesamtverpackung zu erreichen, ist
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vorgesehen, dass die Einzelverpackungen in Gruppen geordnet iiber sog.
Trennstege rdumlich und funktional in der gemeinsamen Verpackung von-
einander getrennt sind, um dergestalt dem Verbraucher einen Anhalt tiber
die Art der Ware zu geben sowie eine gesicherte Zugriffs- und Entnahme-

moglichkeit fiir das von ihm gewiinschte Gut zu schaffen.

Bei bekannten Vorrichtungen besteht zum einen die Méglichkeit, dahinge-
hende Trennstege von Hand zwischen die Arten an verschiedenem Verpak-
kungsgut zu setzen oder eine maschinelle Plazierung des jeweiligen Trenn-
steges vorzunehmen. Die erstgenannte Variante ist teuer und aufwendig
und birgt auch fiir die jeweilige Bedienperson der Maschine Sicherheitsrisi-
ken. Beim automatischen Einsetzen der Trennstege kommt es jedoch hiufig
zu Fehlfunktionen, beispielsweise weil die Trennstege nicht sicher zwi-
schen dem Verpackungsgut plaziert sind oder diese wihrend des Plazie-
rungsvorganges umfallen oder eben sonstwie ihre nicht vorgesehene

Trennposition zwischen dem Verpackungsgut einnehmen.

In der US 4,281;499 wurde bereits eine Vorrichtung zum Einbringen von
Trennstegen vorgeschlagen, die mit horizontaler Ausrichtung in vertikalen
Magazinen in zueinander gegeniiberliegenden Reihen gestaffelt sind, von
wo nacheinander in Stapelreihenfolge jeweils der unterste Trennsteg abge-
zogen wird, wobei mittels einer Aufstelleinrichtung mit Saugnapf die Trenn-
stege aufgestellt und dann durch Gravitation senkrecht entlang einer
Fallstrecke in eine Ubergabestellung zwischen vertikalen Halteplatten eines
Ubergabefaches gebracht werden, von wo aus sie wiederum mittels einer
Austrageinrichtung in eine Transportstellung auf eine kreisscheibenartige
Fordereinheit flir Zwischenlagen und Packgut horizontal ausgeschoben
werden. Aufgrund der vertikalen Fall- und horizontalen Ausschubbewegung

bedingt durch die in der Héhe unterschiedlichen Ebenen von Abgabeort
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der Aufstelleinrichtung und Ubergabestellung des Trennsteges an die For-
dereinheit ist die Forderstrecke fiir den jeweiligen Trennsteg lang geraten,
was mit einem entsprechenden Transportzeitaufwand einhergeht, um die
Trennstege auf der scheibenférmigen Férdereinheit zusammen mit dem
Packgut zu plazieren. Ferner kann es zu Positionierungenauigkeiten fiir den
jeweiligen Trennsteg wihrend der Fallstrecke kommen, was Hemmnisse
beim Betrieb der bekannten Vorrichtung nach sich ziehen kann. Durch die
Verwendung einer scheibenférmigen Fordereinheit mit kreisférmiger Trans-
portoberfldche ist dartiber hinaus die Transportkapazitdt mit der bekannten
Vorrichtung eingeschrinkt, was die Verpackungsleistung der bekannten

Vorrichtung entsprechend reduziert.

Ausgehend von diesem Stand der Technik liegt der Erfindung die Aufgabe
zugrunde, eine Vorrichtung zum Einbringen von Trennstegen zwischen
voneinander zu trennendes Verpackungsgut zu schaffen, die die vorstehend
beschriebenen Nachteile nicht aufweist, insbesondere ein zielsicheres und
schnelles Positionieren der Trennstege zwischen dem Verpackungsgut er-
moglicht bei hoher Transportleistung und gleichzeitig geringem Kosten- und
Bedienaufwand. Eine dahingehende Aufgabe 16st eine Vorrichtung mit den

Merkmalen des Patentanspruches 1 in seiner Gesamtheit.

Die erfindungsgemafe Vorrichtung ist dadurch charakterisiert, dass die Auf-
stelleinrichtung direkt vom Magazin kommend den jeweiligen Trennsteg in
ein Ubergabefach der Ubergabestellung einstellt, dass das Ubergabefach in
einer gemeinsamen horizontalen Ebene mit der Férdereinheit derart in
Deckung bringbar ist, dass der jeweilige Trennsteg vom Ubérgabefach mit-
tels der Austrageinrichtung zwischen zwei Anlagestege einer Transportein-
heit der Fordereinheit geradlinig einschiebbar ist, und dass die Férderein-

heit aus einer Vielzahl an Transporteinheiten besteht, die unter Bildung ei-
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nes Forderbandes gelenkig miteinander verbunden sind. Mit der dahinge-
henden Vorrichtung ist ein automatisches Einsetzen der Trennstege zwi-
schen die Abstdnde des Verpackungsgutes moglich und dank der Aufstel-
leinrichtung ist zielsicher eine aufgestellte Positionierung des jeweiligen
Trennsteges erreicht, bevor er weiter von der Austrageinrichtung in aufrech-
ter Stellung in horizontaler Richtung auf die Férdereinheit ausschiebbar ist,
und zwar genau in den Abstand zwischen zwei aufeinanderfolgenden Ver-
packungsgiitern zwischen die Anlagestege einer Transporteinheit. Die da-
hingehende Transportstrecke liegt im wesentlichen in einer gemeinsamen
Transportebene gebildet aus Ubergabefach und Férdereinheit. Die Aufstel-
leinrichtung nimmt den jeweiligen Trennsteg aus dem Magazin und stellt
diesen fallstreckenfrei in das Ubergabefach, von wo er horizontal und in
vertikal aufgestellter Richtung zwischen die Trennstege einer Transportein-
heit der Fordereinheit ausgeschoben wird. Somit ist die Transportstrecke
ausgesprochen kurz, was der Transport- und Verpackungsleistung der Vor-

richtung zugute kommt.

Des weiteren sind die Trennstege einer Transporteinheit in jedem Moment
zwangsgefuhrt und die im Stand der Technik nachweisbaren freien
Fallstrecken sind insoweit auch vermieden, so dass Fehlpositionierungen
des jeweiligen Trennsteges und damit vefbundene Hemmnisse der Vorrich-
tung mit Sicherheit vermieden sind. Durch die Aufteilung der Positionier-
vorginge fur den jeweiligen Trennsteg in eine Aufrechtstellung im Uberga-
befach sowie in eine Ausschieb- und Funktionsstellung, die auf der bandar-
tigen Fordereinheit mit ihren einzelnen Transporteinheiten ihren Abschluf}
findet, sind Fehlfunktionen ausgeschlossen und der komplex ablaufende
Aufstell- und Positioniervorgang fiir den Trennsteg sicher beherrscht, so

dass insgesamt ein funktionssicherer Betrieb gewdhrleistet ist.

PCT/EP2003/007037
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Da eine Vielzahl an Transporteinheiten in der Art eines Férderbandes die
Fordereinheit bildet, lassen sich in kurzer zeitlicher Hintereinanderabfolge
die Transporteinheiten mit dem Verpackungsgut beschickt mit den Trenn-
stegen versehen, so dass die erfindungsgemifRe Vorrichtung sehr hohe Aus-

stoRBraten an dem zu verpackenden Gut aufweist.

Bei einer bevorzugten Ausfiihrungsform der erfindungsgemafRen Vorrich-
tung sind in dem Magazin die Trennstege im wesentlichen horizontal auf-
einanderliegend angeordnet, wobei die Aufstelleinrichtung tiber ein
schwenkbares Aufnahmefach, insbesondere eine Aufnahmeplatte, verfligt,
das aus einer horizontalen Entnahmestellung in eine Abgabestellung bring-
bar ist, aus der der Trennsteg in die Ubergabestellung bringbar ist. Aufgrund A
der Aufstelleinrichtung mit schwenkbarem Aufnahmefach bzw. schwenkba-
rer Aufnahmeplatte ist ein sicheres Handling des Trennsteges zwischen Ma-

gazin und aufgerichteter Aufstellposition gewdhrleistet.

Vorzugsweise ist dabei vorgesehen, dass das Ubergabefach zwei Seiten-
winde aufweist, deren Abstand voneinander grofer ist als die Dicke des
Trennsteges und dass der Abstand dieser Seitenwande dem Abstand der
beiden Anlagestege einer Transporteinheit entspricht. In dem jeweiligen
Ubergabefach kann sich dann der Trennsteg zunéchst in seiner vorpositio-
nierten, im wesentlichen senkrechte Lage stabilisieren, bevor er iiber.die
Ausschieb- oder Austrageinrichtung auf die bandartige Fordereinheit ausge-

schoben wird. Auch dies vermeidet Stérungen im Funktionsablauf.

Bei einer bevorzugten Ausfiihrungsform der erfindungsgemafen Vorrich-
tung weist die Austrageinrichtung einen Arbeitszylinder auf, der riickstellbar
in eine Ausgangsposition das Ausschieben des Trennsteges in seine Trans-

portstellung erméglicht und dabei das Ubergabefach durchgreift. Der da-

PCT/EP2003/007037
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hingehende Arbeitszylinder ist vorzugsweise pneumatisch ausgefiihrt und
erlaubt einen sehr raschen Austrag des jeweiligen Trennsteges auf die For-

dereinheit.

Bei einer besonders bevorzugten Ausfiihrungsform der erfindungsgeméfen
Vorrichtung sind die Anlagestege in der Art eines FulSteils definiert, die in
der Hohe geringer bemessen sind als die Seitenwinde des zuordenbaren
Ubergabefaches der Vorrichtung. Insoweit ist ein unbeabsichtigtes Umfallen
des Trennsteges, das zur Stérung der Vorrichtung fithren wiirde, mit Sicher-
heit ausgeschlossen und der jeweilige Trennsteg ist platzsparend zwischen

den beiden fuartigen Anlagestegen der Transporteinheit positioniert.

Bei einer weiteren besonders bevorzugten Ausfithrungsform der erfindungs-
gemiBen Vorrichtung sind zwei Ubergabeficher vorhanden, deren Abstand
voneinander mindestens der Linge einer Transporteinheit in deren Trans-
portrichtung entspricht, so dass ein Trennsteg sowohl zwischen das Paar an
Anlagestegen dieser Transporteinheit gleichzeitig mit einem Trennsteg zwi-
schen die Anlagestege der in Transportrichtung vorangehenden Transpor-
teinheit einschiebbar ist. Auf diese Art und Weise lassen sich sehr hohe
Taktsequenzen fur das Einstapeln an Trennstegen in die zuordenbaren

Transporteinheiten erreichen.

Bei einer weiteren bevorzugten Ausfiihrungsform der erfindungsgeméfen
Vorrichtung kann es vorgesehen sein, dass das Aufnahmefach der Aufstell-
einrichtung mit einer Vakuumeinrichtung versehen ist zum zeitweisen defi-
nierten Festlegen des jeweiligen Trennsteges fiir den spiteren Abgabevor-
gang im Bereich der Ubergabestelle. Die Vakuumeinrichtung dient dabei
dazu, den Trennsteg flichig gegen das Aufnahmefach oder die Aufnahme-

platte zu pressen und im Ubergabebereich nach Abstellen der Vakuumein-
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richtung fir den weiteren Abgabevorgang loszulassen, wobei der dahinge-

hende Einstellvorgang direkt ohne weitere Zwischenwege erfolgt.

Die Leistung der erfindungsgemaRen Vorrichtung l48t sich steigern, sofern
sie innerhalb einer Verpackungsmaschine mindestens zweifach redundant
vorgesehen ist, wobei die Einzelvorrichtungen dann derart einen Abstand
zueinander aufweisen sollten, dass zwei auf die jeweilige Fordereinheit
gegeniberliegend aufgebrachte Trennstege einen Abstand zueinander auf-
weisen, der groRer ist als die Breite oder Linge des dazwischen aufzuneh-

menden Verpackungsgutes.

Im folgenden wird die erfindungsgemaRe Vorrichtung anhand einer Ausfiih-
rungsform nach der Zeichnung niher erldutert. Dabei zeigen in prinzipieller

und nicht mafstdblicher Darstellung die

Fig.1 eine Seitenansicht auf die Vorrichtung (in zweifacher Ausle-
gung),
Fig.2 teilweise eine Draufsicht auf die Darstellung nach der Fig.1.

Die in den Figuren gezeigte Vorrichtung dient dem Einbringen von Trenn-
stegen 10 zwischen voneinander zu trennendes Verpackungsgut, beispiels—
weise in Form von Batteriepackungen od. dgl. (der Einfachheit halber nicht
dargestellt). Die Trennstege 10 bestehen tiblicherweise aus Pappe oder Kar-
ton; kdnnten im Einzelfall aber auch aus einem Kunststoff oder sonstigem

Material bestehen. Die genannten Trennstege 10 bilden flidchige Trennwin-
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de aus, wobei man in der Fig.1 die Stirnseite des jeweiligen Trennsteges 10

sieht, der sich in die Zeichenebene hinein flachig ausdehnt.

Die Trennstege 10 werden fiir einen Entnahmevorgang in horizontaler Sta-
pelanordnung in einem Magazin 12 bevorratet, das einzelne, sich vertikal
erstreckende Magazinstibe 14 aufweisen kann, zwischen denen sich die
Trennstege 10 erstrecken. In der in Fig.1 gezeigten Stapelreihenfolge lassen
sich die Trennstege 10 liber eine Aufstelleinrichtung 16 aufstellen und in
eine Ubergabestellung 18 bringen. Aus dieser Ubergabestellung 18 sind die
Trennstege 10, wie dies die Darstellung nach der Fig.2 zeigt, tiber eine Aus-
trageinrichtung 20 in eine Transportstellung 22 auf eine Férdereinheit 24
ausschiebbar (vgl. Fig.1), die das voneinander zu trennende Verpackungs-
gut (nicht dargestellt) transportiert. Wie die Darstellung nach der Fig.1 be-
legt, dienen zwei im wesentlichen gleich aufgebaute Vorrichtungen dem
Einstapeln von zwei Stapeln an Trennstegen 10, wobei die Austrageinrich-
tung 20 fiir zwei benachbart einander gegentiberliegende Vorrichtungen
den Einschiebevorgang auf die Férdereinheit 24 vornimmt und dabei zwi-
schen den beiden Vorrichtungen angeordnet ist. Der besseren Darstellung
wegen ist dartiber hinaus in Fig. 2 die jeweilige Vorrichtung rechts und
links von der Austrageinrichtung 20 weggelassen worden und nur letztere

ist in Draufsicht vereinfacht dargestellt.

In dem Magazin 12 mit seinen Magazinstidben 14 sind die Trennstege 10 im
wesentlichen horizontal aufeinanderliegend angeordnet, wobei die Aufstell-
einrichtung 16 iber ein schwenkbares Aufnahmefach oder eine Aufnahme-
platte 26 verfligt, deren verschiedene Lagepositionen in zeitlicher Hinter-
einanderabfolge des Stapelvorganges in der Fig.1 derart dargestellt ist, dass
die jeweilige Position der Aufnahmeplatte 26 fur einen dahingehenden Ab-

gabevorgang in Zeitfolge gezeigt ist. Demgem&R entnimmt die Aufnahme-
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Aplatte 26 in ihrer in Blickrichtung auf die Fig.1 gesehen zuoberst horizontal
angeordneten Stellung nach Freigabe eines Trennsteges 10 aus dem Maga-
zin 12 dasselbige und schwenkt unter Einnahme einer zusehends steileren
Schréglage in Richtung der Ubergabestellung 18, bei der der jeweilige
Trennsteg 10 an die Austrageinrichtung 20 weitergegeben wird. Nach der
dahingehenden Abgabe schwenkt die Aufnahmeplatte 26 wieder zurtick in
ihre zuoberst angeordnete horizontale Entnahmestellung fiir die Abgabe des
jeweiligen Trennsteges 10 aus dem Magazin 12. Die dahingehende
Schwenkbewegung der Aufnahmeplatte 26 148t sich iiber Schwenkarme,
Kniehebeltriebe od. dgl. realisieren sowie gegebenenfalls iiber Bandfiihrun-
gen. Fur die in Blickrichtung auf die Fig.1 gesehen rechte Vorrichtung er-
folgt die Abgabeschwenkbewegung der Aufnahmeplatte 26 entgegen dem
Uhrzeigersinn und fiir die gegeniiberliegende Vorrichtung im Uhrzeiger-
sihn. Die beiden in Fig.1 gezeigten Vorrichtungen kénnen derart miteinan-
der synchronisiert sein, dass der Abgabevorgang fiir den jeweiligen Trenn-
steg 10 im wesentlichen synchron erfolgt, so dass immer paarweise ein Auf-

setzen an Trennstegen 10 auf die Fordereinheit 24 gegeben ist.

Die jeweilige Ubergabestellung 18 ist, wie dies die Darstellung nach der
Fig.2 zeigt, aus einem Ubergabefach 28 gebildet, das in einer horizontalen
Ebene in Deckung gebracht mit einer Transporteinheit 30 auf der For-
dereinheit 24 (vgl. Fig.1) das Ausschieben des Trennsteges 10 in die Trans-
portstellung 22 ermoglicht.

Wie des weiteren die Fig. 2 zeigt, weist die Austrageinrichtung 20 zwei
einander gegentiberliegende pneumatische Arbeitszylinder 32 auf, wobei
der jeweilige Arbeitszylinder 32 riickstellbar in eine Ausgangsposition ge-
maR der Darstellung nach der Fig.2 bringbar ist und beim Ausfahren das

Ausschieben des Trennsteges 10 in seine Transportstellung 22 ermdglicht.

PCT/EP2003/007037
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Wie insbesondere die Fig.1 zeigt, ist die Transporteinheit 30 aus mindestens
zwei Anlagestegen 34 gebildet, zwischen die der Trennsteg 10 einschiebbar

ist.

Die Anlagestege 34 sind einer Transporteinheit 30 einer sog. Becherkette
als Fordereinheit 24 zugeordnet und die beiden Anlagestege 34 einer Ein-
heit erstrecken sich parallel zueinander mit einem vorgebbaren Abstand
randseitig langs einer Transporteinheit 30. Die Hohe der jeweiligen Anlege-
stegpaare 34 ist derart gewihlt, dass fuBseitig der Trennsteg 10 sicher zwi-
schen den Anlagestegen 34 aufgenommen ist. Die Fordereinheit 24 besteht
also im wesentlichen aus einem umlaufenden Férderband, wobei der einfa-
cheren Darstellung wegen in der Fig.1 nur in Blickrichtung auf dieselbe am
linken Bildrand die Umlenkung dargestellt ist und am rechten Bildrand
wiirde sich in entsprechender Fortsetzung das Forderband bis zur néchsten

Umlenkstelle (nicht dargestellt) weiter erstrecken.

Die Aufnahmeplatte 26 kann mit einer Vakuumeinrichtung 36 versehen
sein, bei deren Betrieb der Trennsteg 10 gegen die Oberseite der Aufnah-
meplatte 26 so lange gesogen ist, bis fiir einen Abgabevorgang im Bereich
der Ubergabestellung 18 die Vakuumeinrichtung 36 durch eine nicht ndher

dargestellte und beschriebene Steuerung abgeschaltet ist.

Die Aufbausituation fiir die Gesamtanlage ist dergestalt, dass es ohne weite-
res moglich ist, mit geringen Umbaumafnahmen oder auch unter Beibehal-
ten der wesentlichen Komponenten der Einrichtung verschiedene Grofien
an Trennstegen 10 mit der Gesamtanlage zu beherrschen. Sobald mehrere
Arten an Fertigungsgut durch die Trennstege voneinander getrennt in

Transportrichtung der Fordereinheit 24 in Nebeneinanderanordnung gesta-

PCT/EP2003/007037
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pelt sind, lassen sich dergestalt die nebeneinander angeordneten verschie-
denen Gruppen oder Arten in eine gemeinsame Einzel- oder Displayver-
packung einbringen und fiir den Transport zu einem Endverbraucher oder

Zwischenabnehmer abschlieBend verpacken.



10

15

20

25

WO 2004/005140

PCT/EP2003/007037

12

Patentanspriche

. Vorrichtung zum Einbringen von Trennstegen (10) zwischen voneinan-

der zu trennendes Verpackungsgut, die in Stapelanordnung in einem
Magazin (12) angeordnet sind und in der Stapelreihenfolge {iber eine
Aufstelleinrichtung (16) aufgestellt in eine Ubergabestellung (18) ge-
bracht sind, aus der sie mittels einer Austrageinrichtung (20) in eine
Transportstellung (22) auf eine Férdereinheit (24) quer zur Transportrich-
tung derselben ausschiebbar sind, die das voneinander zu trennende
Verpackungsgut transportiert, dadurch gekennzeichnet, dass die Auf-
stelleinrichtung (16) direkt vom Magazin (12) kommend den jeweiligen
Trennsteg (10) in ein Ubergabefach (28) der Ubergabestellung (18) ein-
stellt, dass das Ubergabefach (28) in einer gemeinsamen horizontalen
Ebene mit der Férdereinheit (24) derart in Deckung bringbar ist, dass der
jeweilige Trennsteg (10) vom Ubergabefach (28) mittels der Austragein-
richtung (20) zwischen zwei Anlagestege (34) einer Transporteinheit
(30) der Fordereinheit (24) geradlinig einschiebbar ist, und dass die For-
dereinheit (24) aus einer Vielzahl an Transporteinheiten (30) besteht, die

!
unter Bildung eines Férderbandes gelenkig miteinander verbunden sind.

. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass in dem

Magazin (12) die Trennstege (10) im wesentlichen horizontal aufeinan-
derliegend angeordnet sind und dass die Aufstelleinrichtung (16) tiber
ein schwenkbares Aufnahmefach, insbesondere eine Aufnahmeplatte
(26) verfuigt, das aus einer horizontalen Entnahmestellung in eine Abga-
bestellung bringbar ist, aus der der Trennsteg (10) in die Ubergabestel-
lung (18) bringbar ist.
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3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass das

Ubergabefach (28) zwei Seitenwinde aufweist, deren Abstand vonein-
ander grofer ist als die Dicke des Trennsteges (10) und dass der Abstand
dieser Seitenwinde dem Abstand der beiden Anlagestege (34) einer

Transporteinheit (30) entspricht.

. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeich-

net, dass die Austrageinrichtung (20) einen Arbeitszylinder (32) aufweist,
der riickstellbar in eine Ausgangsposition das Ausschieben des Trenn-
steges (10) in seine Transportstellung (22) erméglicht und dabei das

Ubergabefach (28) durchgreift.

. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeich-

net, dass zwei Ubergabeficher (28) vorhanden sind, deren Abstand
voneinander mindestens der Linge einer Transporteinheit (30) in deren
Transportrichtung entspricht, so dass ein Trennsteg (10) sowohl zwi-
schen das Paar an Anlagestegen (34) dieser Transporteinheit (30) gleich-
zeitig mit einem Trennsteg (10) zwischen die Anlagestege (34) der in

Transportrichtung vorangehenden Transporteinheit (30) einschiebbar ist.

. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeich-

net, dass die Transporteinheiten (30) an ihren einander angrenzenden
Seiten unter Bildung des Férderbandes gelenkig miteinander verbunden
sind und dass auf ihrer Oberseite mit den Anlagestegen (34) auf einer
separaten Transportfliche das Verpackungsgut Giber die Trennstege (10)

voneinander getrennt transportierbar ist.

. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeich-

net, dass das Férderband um Umlenkstellen gefiihrt ist, deren Achsrich-
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tung parallel zur Ausschiebrichtung an Trennstegen (10) von dem jewei-
ligen Ubergabefach (28) zu den zuordenbaren Anlagestegen (34) einer
Transporteinheit (30) verlaufen, die das Férderband in einen Obertrum

und einen Untertrum aufteilen.

. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeich-

net, dass das Aufnahmefach (Aufnahmeplatte (26)) mit einer Vakuumein-
richtung (36) versehen ist zum zeitweisen definierten Festlegen des

Trennsteges (10) fiir den Abgabevorgang.

. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeich-

net, dass sie mindestens zweifach innerhalb einer Verpackungsmaschine
vorgesehen ist und derart gegeniiberliegend einen Abstand zueinander
aufweisen, dass zwei auf die jeweilige Fordereinheit (34) aufgebrachte
Trennstege (10) einen Abstand zueinander aufweisen, der groBer ist als
die Breite oder Linge des dazwischen aufzunehmenden Verpackung;gu—

tes.
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