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Sposob wyrobu gwozdzi, zwtaszcza podkowiakéw, zapomoca ttoczenia
na zimno w ttoczarkach czteroszczekowych.

Patent dodatkowy do patentu Nr 116453,
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Udzielono 29 wrzesnia 1930 r.

Picrwszenstwo: 30 maja 1928 r. (Niemcy).

Najdtuzszy czas trwania patentu do 10 lutego 1945 .

Przedmiotem wynalazku jest sposob
wyrobu gwozdzi, zwlaszcza podkowiakow,
w tloczarkach czteroszczekowych, przy-
czem sposéb ten jest dalsza odmiana spo-
sobu wyrobu, wedlug patentu glownego
Nr 11645.

Jak i wedlug sposobu patentu giowne-
go, sposéb niniejszy polega na wytlaczaniu
jednorazowem w tloczarce glownej. Jed-
nak réznica w sposobie wedlug wynalazku
niniejszego polega na tem, Ze pogrubianie
wytworzonej w tloczarce gtowki, posiada-
jacej ksztalt ostrostupa, zostaje wykonane

nie zapomoca pomocniczej tloczarki czte-
roszczekowej, a odbywa sie przez zgniata-
nie, dokonywane w przyrzadzie do spla-
szczania (zgniatania). Zapomoca tego
przyrzadu osiaga sie splaszczenie przygo-
towawcze (wstepne) glowki, przyczem for-
me ostateczna uzyskuje gtowka w nastep-
nym aparacie splaszczajacym, ktérego do-
bre dzialanie zaleine jest od tego, czy
glowka podkowiaka, po splaszczeniu
wstepnem, nie jest zbyt dluga.

Zaleta wynalazku niniejszego w po-
réwnaniu do patentu gléwnego, jest to, iz



zastosowany przyrzad do splaszczania po-
siada prostszg budowe i jest prostszy w
dziataniu, niz tt6czarka czteroszczekowa.
Précz tego niniejszy sposéb posiada takze
zalety, ktére wyjasnia si¢ ponizej.

Przy wytlaczaniu dwukrotnem, czy to
wedlug patentu gléwnego, czy wedlug spo-
sobéw znanych dawniej, trzpier gwozdzia
mie jest wytlaczany réwnomiernie, gdyz
jest wytwarzany w dwéch taktach, co jest
przedstawione na fig. 1 do 4. Na figurach
tych widaé, jak poczatkowo zbyt dlugi o-
strostup przyszlej gltowki K zostal skro-
cony do dlugoséci k przez drugie tltoczenie
oraz, ze trzpier s, na fig. 2, otrzymat wdru-
giem tloczeniu dlugos$é ostateczna S, przy-
czem punkt v, czyli punkt graniczny po-
migdzy pierwszem a drugiem tloczeniem
trzpienia, jest punktem stabym gwozdzia,
gdyz w punkcie tym szczeki tloczarki, ani
przy pierwszem, ani tez przy drugiem tlo-
czeniu nie wywieraly dlugotrwatego dzia-
lania tloczacego.

Na fig. 5 przedstawiony zostal nowy
sposéb wyrobu. Koto T, oznaczone linjami
przerywanemi, jest kolem transportowem,
sluzacem do przemoszenia podkowiaka od
jednego miejsca roboczego w maszynie do
drugiego. Moze ono byé¢ ustawione piono-
wo lub poziomo. W polozeniu I — podko-
wiak zostal odcigty z drutu (po tloczeniu
jednorazowem w tloczarce czteroszczeko-
wej); w polozeniu po przesunieciu w kie-

runku strzaltki, gléwka podkowiaka K* zo-.

staje splaszczona przygotowawczo w for-
mie F, w sposéb zmany, zapomoca tlocza-
ka, dzialajacego w kierunku promienia ko-
a transportowego tak, ze gtowka ta otrzy-
muje ksztalt K2. Nastepnie forma spta-
szczajaca otwiera si¢ i podkowiak zostaje
przesuniety w polozenie I11, gdzie, w spo-

sob zwykly, gtéwce K® nadaje si¢ ksztalt
ostateczny.

Kolo transportowe moze otrzymaé
ksztalt osémioramienny, co daje mu, nawet
przy bardzo szybkim ruchu maszyny, dosé
spokojny ruch z przerwami.

Trzpien gwozdzia w tym przypadku, w
czasie tloczenia, otrzymuje swéj ksztalt i
dtugos¢ ostateczna za jednym skokiem
ttoczarki.

Sposéb niniejszy mozna zastosowaé nie-
tylko do wyrobu podkowiakéw, lecz i
gwozdzi budowlanych, stosujac ewentual-
nie stlaczanie (zgniatanie) trzykrotne,

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu gwozdzi, zwlaszcza
podkowiakéw, zapomoca tloczenia na zim-
no w tloczarkach czteroszczekowych, we-
dtug patentu Nr 11645, znamienny tem, ze,
po jednokrotnem ttoczeniu materjalu w
tloczarce czteroszczgkowej, formowanie
glowki wytloczonego trzpienia dokonywa-
ne zostaje w dwoch przebiegach roboczych.

2. Urzadzenie do wykonania sposobu
wedlug zastrz. 1, znamienne wspéldziala-
niem tloczarki czteroszczgkowej i pola-
czonego z nia urzadzenia transportowego
do obrabianych podkowiakéw z dwoma
przyrzadami zgniatajacemi (do splaszcza-
nia), zapomoca ktérych jednoczesnie z tlo-
czeniem nowego podkowiaka w tloczarce
czteroszczekowej, glowka podkowiaka zo-
staje stopniowo splaszczana w sposéb
wstepny (przygotowawczy), lub tez osta-
teczny.

O. Mustad & Sén.
Zastepca: Inz. dypl. M. Zoch,

rzecznik patentowy.
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