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(57) Abstract

The injection-moulding unit described has several
electromechanical drive units (A) disposed symmetrically to
the injection axis to push the injection-moulding unit until the
nozzle rests against the mould and several electromechanical
injection units (E) disposed symmetrically to the injection
axis to move the injection bridge (25) relative to the support
block (10). To this end, the injection bridge and support block
can be moved along linear guide elements (83). The guide
elements (83) are disposed symmetrically to the injection
axis, and the drive units (A), injection units (E) and guide
elements (83) lie in different planes (h-h, e-e, f-f) which
include the injection axis (s-s).

(57) Zusammenfassung

Bei  einer  SpritzgieBeinheit sind  mehrere
symmetrisch zur Spritzachse angeordnete elektromech-
anische Antriebseinheiten (A) zum Verschieben der
SpritzgieBeinheit zum Anlegen der Diise an die Form
und mehrere symmetrisch zur Spritzachse angeordnete
elektromechanische Einspritzeinheiten (E) zur Bewegung
der Einspritzbriicke (25) gegeniiber dem Trigerblock (10)
vorgesehen. Einspritzbriicke und Trigerblock sind hierzu
entlang von Linearfilhrungselementen (83) bewegbar.
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Die Linearfilhrungselemente (83) sind symmetrisch
zur Spritzachse angeordnet und Antriebseinheiten (A),
Einspritzeinheiten (E) und Linearfiihrungselemente (83)
liegen in verschiedenen Ebenen (h-h, e-e, f-f), die die
Spritzachse (s-s) enthalten.
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SpritzgieBeinheit fiir eine Kunststoff-SpritzgieBmaschine

Beschreibung

Bezug zu verwandten Anmeldungen

Die vorliegende Anmeldung beansprucht die Prioritdten der deutschen
Patentanmeldungen 195 31 328, hinterlegt am 25.08.1995, sowie 195 42
453, hinterlegt am 14.11.1995, deren Offenbarungsgehalt hiermit
ausdriicklich auch zum Gegenstand der vorliegenden Anmeldung gemacht

wird.

Technisches Gebiet

Die Erfindung betrifft eine SpritzgieBeinheit fiir eine Kunststoff-
SpritzgieBmaschine zur Verarbeitung plastifizierbarer Massen wie
Kunststoffe, pulverformige und keramische Massen nach dem Oberbe-
griff des Anspruches 1.

Stand der Technik

Aus der EP-A 576 925 ist eine derartige SpritzgieBeinheit bekannt,
bei der ein Trdgerblock gegeniiber einem stationdren Formtrdger axial
verschieblich gelagert ist. Die Ankniipfung zwischen Trdgerblock und
stationdrem Formtrdger erfolgt iiber hintereinander geschachtelte
elektromechanische Spindelantriebe, wobei diese eine als Hohiwellen-
motor ausgebildete Antriebseinheit zum Anlegen der Diise an die
SpritzgieRform und eine Einspritzeinheit umfassen, die die Axial-
bewegung der Forderschnecke innerhalb des Plastifizierzylinders beim
Einspritzen erzeugt. An einer Einspritzbriicke ist ferner ein
Rotationsmotor filir die Rotation der Férderschnecke vorgesehen. Als
einzige Fiihrung, die Jjedoch nicht symmetrisch zur Sbritzachse
erfolgt, werden auf dem MaschinenfuB Fiihrungsschienen vorgesehen, an
denen zumindest der Trdgerblock gefiihrt ist. Weitere Fiihrungselemen-
te sind nicht vorgesehen. Die serielle Anordnung von Antriebseinheit

ERSATZBLATT (REGEL 26)
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und Einspritzeinheit fiihrt 2zu einer groBen Baulinge der
SpritzgieBeinheit, da sich die Bewegungswege der beiden Einheiten
aneinanderreihen. Bei einem Defekt einer Einheit muB zumindest ein
‘Holm' mit beiden Einheiten demontiert werden, so daB sich unnitige
Mehrarbeit und Mehrkosten ergeben. Die Anordnung der Einheiten im
Bereich des Plastifizierzylinders erschwert den Zugang zum Plasti-

fizierzylinder selbst.

Aus der DE-C 43 17 998 ist es auch bekannt, eine Antriebseinheit Zum
Anlegen der Diise und eine Einspritzeinheit jeweils symmetrisch zur
Spritzachse anzuordnen. Als Antriebe dienen Elektromotoren, die iiber
Riemenantriebe Hohlwellen von Antriebseinheit und Einspritzeinheit
antreiben, die ineinander geschachtelt sind. Auch hier ktnnen beide
Einheiten nur gemeinsam ausgetauscht werden und gesonderte Fiihrungs-
elemente, auBer den lose auf den MaschinenfuB aufgesetzten Fiihrungs-
leisten, sind nicht vorgesehen.

Im Bereich der hydraulisch angetriebenen SpritzgieBeinheiten ist es
aus der DE-C 37 35 419 bekannt, zwei Antriebseinheiten zum Anlegen
der Diise an die Form und zwei Einspritzeinheiten symmetrisch zur
Spritzachse auf zwei verschiedenen Ebenen anzuordnen. Die Kolben-
stange der Antriebseinheit iibernimmt zugleich eine Fiihrungsfunktion
fir die gesamte SpritzgieBeinheit, daB schon allein aufgrund der Ab-
dichtung der hydraulischen Fliissigkeiten in den Kolben eine Fiih-
rungsgenauigkeit gewahrleistet ist, die mit elektromechanischen An-
trieben nicht in gleicher Weise realisierbar ist. Insofern geniigt
ein bloBer Austausch der hydraulischen Antriebe durch elektromecha-
nische Antriebe nicht, um dieses Prinzip auf eine elektromechanisch
angetriebene SpritzgieBeinheit zu iibertragen. Im Bereich der An-
triebseinheit wiirde sich dann ndmlich ein solches Spiel ergeben, daB
eine von Zyklus zu Zyklus reproduzierbare Prdzision und Anlagege-
nauigkeit der Diise nicht zu erzielen ist.

Zusammenfassung der Erfindung

Ausgehend von diesem Stand der Technik 1liegt der vorliegenden
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Erfindung die Aufgabe zugrunde, eine SpritzgieReinheit der eingangs
genannten Gattung derart weiterzubilden, daB sich auf giinstige Weise
eine verbesserte Fiihrung der SpritzgieBeinheit ergibt.

Diese Aufgabe wird durch die Merkmale des Anspruches 1 geldst.

Zundchst sind hier auch die Linearfiihrungselemente symmetrisch zur
Spritzachse angeordnet, so daB sich eine achsensymmetrische Fiihrung
der gegeneinander beweglichen Teile der SpritzgieBeinheit ergibt.
Die Holme stabilisieren dabei zugleich die gesamte SpritzgieBein-
heit, so daB sie als bauliche Einheit auch zum Beispiel zum Ein-
spritzen in die Trennebene versetzt oder verschwenkt werden kann.
Die Anordnung auf verschiedenen Ebenen schafft zugleich die bau-
lichen Voraussetzungen fiir den Einsatz von Standardmotoren, wobei
die maximalen Bewegungswege der einzelnen Einheiten in platzsparen-
der Weise miteinander verschachtelt werden konnen. Um bei der elek-
tromechanischen Ausfiihrung eine giinstige, zuverldssige Fiihrung zu
realisieren, werden gesonderte Fiihrungsorgane vorgesehen, die zur
Erzielung einer entsprechenden Prdzision jedoch symmetrisch zur
Spritzaches angeordnet sind. Durch diese Auflidsung von Fiihrungsfunk-
tion, Diisenfahrfunktion und Einspritzfunktion auf drei verschiedene
Baugruppen, die allesamt symmetrisch zur Spritzachse sind, wird eine
verbesserte Fiihrung als auch ein leichter Zugang zu den einzelnen
Baugruppen erreicht, die je filir sich bauliche Einheiten sind.

Kurzbeschreibung der Figuren

Fig. 1 Eine Seitenansicht einer am stationdren Formtrdger
angeordneten SpritzgieBeinheit,

Fig. 2 eine Draufsicht auf die SpritzgieBeinheit gemdB
Fig. 1,

Fig. 3 einen Schnitt nach Linie 3-3 von Fig. 1,

Fig. 4 einen Schnitt nach Linie 4-4 von Fig. 1,

Fig. 5 einen Schnitt nach Linie 5-5 von Fig. 1,

Fig. 6 einen Schnitt nach Linie 6-6 von Fig. 3.
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Beschreibung bevorzugter Ausfiihrungsbeispiele

Die Erfindung wird jetzt beispielhaft unter bezug auf die beige-
fligten Zeichnungen ndher erldutert. Allerdings handelt es sich bei
den Ausfiihrungsbeispielen 1lediglich um Beispiele, die nicht das
erfinderische Konzept auf eine bestimmte physikalische Anordnung

beschrdanken sollen.

Die SpritzgieBeinheit dient zum Dosieren und Einspritzen von
plastifiziertem Material wie z.B. Kunststoffen, pulverférmigen
Massen und keramischen Massen in einen Formhohlraum 80 einer Form M.
Die Form M liegt zumindest mit einem Teil an einem stationdren
Formtrdager 35 an, wobei eine Diise D wdhrend des Einspritzens an
dieser Form M in der Spritzachse s-s zur Anlage kommt.

GemdB Fig. 1 und 2 weist die SpritzgieBeinheit eine Plastifizier-
einheit 17 auf, in der ein Plastifizierzylinder 36 vorgesehen ist,
in dem ein FOrdermittel 72 angeordnet ist. Das Fordermittel 72 ist
im Ausfiihrungsbeispiel eine Forderschnecke, kann jedoch auch ein
Forderkolben sein. Die Plastifiziereinheit 17 selbst ist am Trdger-
block 10 16sbar aufgenommen. Hierzu durchdringt sie den Trdgerblock
und ist auf der Riickseite des Trdgerblocks mittels einer Mutter 34
festlegbar. Weiteres Bestandteil der SpritzgieBeinheit ist eine
Einspritzbriicke 25, an der das Fordermittel 72 gelagert ist. Bei
einer Bewegung der Einspritzbriicke 25 auf den Trdgerblock 10 zu und
vom Trdgerblock weg ergibt sich dadurch eine Relativbewegung des
Fordermittels 72 gegeniiber der Plastifiziereinheit 17, wodurch das
plastifizierte Material in den Formhohlraum 80 eingespritzt wird.

Die Bewegung erfolgt liber mehrere elektromechanische Bewegungsein-
heiten. Zum Verschieben der SpritzgieBeinheit entlang der Spritz-
achse s-s und zum Anlegen der Diise D an die Form M werden mehrere
symmetrisch zur Spritzachse s-s angeordnete elektromechanische
Antriebseinheiten A vorgesehen. Zur Bewegung der Einspritzbriicke 25
gegeniiber dem Trdgerbiock 10 werden mehrere symmetrisch zur Spritz-
achse s-s angeordnete elektromechanische Einspritzeinheiten E vor-
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gesehen. Gleichzeitig sind Einspritzbriicke und Trdgerblock an
Linearfiihrungselementen 83 entlang bewegbar. Die Linearfiihrungs-
elemente sind Holme, an denen der Trdgerblock 10 iiber Gleitlager 33a
und die Einspritzbriicke 25 iiber Gleitlager 33b gefiihrt sind. Als
weitere Fiihrung sind Leisten 62 vorgesehen, an denen zumindest der
Trdgerblock 10 liber Fiihrungselemente 79 gefiihrt ist.

Die Linearfiihrungselemente 83 sind gemdB den Figuren 3 bis 5 sym-
metrisch zur Spritzachse s-s angeordnet und durchdringen Trédgerblock
10 und Einspritzbriicke 25. Zugleich 1liegen die Antriebseinheiten A,
die Einspritzeinheiten E und die Linearfiihrungselemente 83 in ver-
schiedenen Ebenen, die allesamt die Spritzachse s-s enthalten. Wih-
rend die Linearfiihrungselemente 83 in einer horizontalen Ebene h-h
liegen, befinden sich die Antriebseinheiten A und die Einspritzein-
heiten E in einer ersten bzw. zweiten gegeniiber der Horizontalen ge-
neigten Ebene e-e bzw. f-f. Diese Aufldsung der im Stand der Technik
miteinander kombinierten Einheiten ermdglicht einerseits die Verwen-
dung von Standardmotoren, erlaubt die Verkiirzung der gesamten
SpritzgieBeinheit, da die verschiedenen Bewegungswege nun mitein-
ander verschachtelt werden kﬁnﬁen, und garantiert dennoch eine
duBerst prdzise Fiihrung und Stabilitdt der SpritzgieBeinheit.

Grundsdtzlich ist es zwar moglich, jeweils einen Motor den Antriebs-

einheiten und Einspritzeinheiten zuzuordnen und diese z.B. liber

Riementriebe oder Getriebe anzutreiben, im Ausfiihrungsbeispiel

besitzt jedoch jede Antriebseinheit A und jede Einspritzeinheit E

ihren eigenen Antriebsmotok 73 bzw. Einspritzmotor 51, so daB jede

"Einheit fiir sich gemeinsam mit jhrem Motor eine bauliche Einheit

bildet, die dann am Trdgerblock festlegbar ist. So kann jede bau-

liche Einheit unabhdngig von der restlichen SpritzgieBeinheit beim
Hersteller getestet werden und nach vorausgegangener Funktions-
priifung lediglich noch der SpritzgieBeinheit zugefiihrt werden.

Im Ausfiihrungsbeispiel ist die Einspritzeinheit E ein elektrome-
chanischer Spindelantrieb mit einer Spindel 18, die vom Antriebs-
motor 51 angetrieben wird, wobei der Antriebsmotor im Trdgerblock 10
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gelagert ist. Die Kraft des Antriebsmotors kann iiber ein als
Planetengetriebe ausgebildetes Getriebe 5la untersetzt auf einen
Bereich 18a verringerten Durchmessers iibertragen werden, der iiber
Lager 23 an einer Anformung 10a des Trdgerblocks 10 gelagert ist.
Als zugehdriges Teil ist eine Mutter 11 an der Einspritzbriicke iiber
Befestigungsmittel 1la drehfest festgelegt. Eine Umkehrung der
Anordnung von Spindeln und Muttern oder eine Anordnung des Ein-
spritzmotors 51 an der Einspritzbriicke ist grundsdtzlich méglich,
hdtte jedoch den Nachteil, daB gr&Bere Massen bewegt werden miissen.
Ebenso kann die Funktion von Spindel und Mutter ausgetauscht werden,
indem z.B. die 'Spindel' als langes rohrférmiges Element mit Innen-
profilierung ausgestaltet wird, in das - ggf. unter Zwischenschal-
tung von Roll- und Wdlzkdrpern - eine kurze Spindel mit AuBenprofi-
lierung als 'Mutter' eintaucht. Dadurch ergibt sich ein zusidtzlicher
Schutz des Antriebs vor duBeren Einfliissen.

Die Linearfiihrungselemente 83 sind einerseits in bekannter Weise am
stationdren Formtrager 35 ldsbar befestigt. Sie kinnen dort auch in
einem verschiebbaren Trdger gehalten sein, so daB die SpritzgieB-
einheit seitlich oder nach oben fiir einen LinearanguB verschiebbar
ist. Die Linearfiihrungselemente 83 erstrecken sich zudem iiber die
gesamte Ldnge der SpritzgieBeinheit, wobei sie die maximale Baulinge
der SpritzgieBeinheit statisch festlegen. GemdB Fig. 1 befindet sich
am Ende der Linearfiihrungselemente 83, das vom stationdren
Formtrdger 35 abgewandt ist, eine Abstiitzplatte 82, die als
Widerlager fiir die Antriebseinheiten A dient. Die Krdfte, die bei
der Fahrbewegung des Trdgerblocks 10 zum Anlegen der Diise und bei
angelegter Diise auftreten, werden somit iiber die als Holme
ausgebildeten Linearfiihrungselemente 83 auf die Abstiitzplatte 82 und
uber die Antriebseinheiten A auf den Trégerblock 10 geleitet. Zu-
gleich ist der Antriebsmotor 73 so weit nach hinten verlagert, daB
sich ein freier Zugang zum Plastifizierzylinder ergibt. Im Zugangs-
bereich des Anwenders befinden sich somit keine Antriebe mehr.
Dennoch wird die gesamte Bauldnge der SpritzgieBeinheit nicht er-
hoht, da auch bei den im Stand der Technik bekannten Aufbauten
entsprechender Raum fiir die Bewegung der SpritzgieBeinheit freige-
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halten werden muB, der nun lediglich durch die Fiihrungseiemente und
die Abstiitzplatte statisch fixiert ist.

Im Ausflihrungsbeispiel ist der Antriebsmotor 73 ein Hohlwellenmotor,
der eine Spindelmutter 78 antreibt. Dieizugehﬁrige Spindel 31 ist in
Ansdtzen 10d des Trégerblocks 10 drehfest gelagert. Um bei einem
Zuriickfahren der SpritzgieBeinheit weg vom stationdren Formtrdger 35
entsprechenden Raum fiir die Spindel zu besitzen, st im
Antriebsmotor 73 ein Hohlraum 73b vorgesehen. Zwischen der
Abstiitzplatte 82 und dem Antriebsmotor 73 konnen Zwischenstiicke 13
vorgesehen werden. Durch diese Zwischenstiicke 13 ist der Abstand d
zwischen Abstlitzplatte 82 und 73 verdnderbar, was zur Erzielung
eines gednderten Ldngen/Durchmesserverhdltnisses im Bereich des
Fordermittels 72 ausgenutzt werden kann, wenn z.B. ldngere
Plastifiziereinheiten 17 verwendet werden. Die Krdfte des Antriebs-
motors 73 kdonnen auch hier iiber ein integriertes Planetengetriebe in
zeichnerisch nicht dargestellter Form iibertragen werden. Ebenso
besteht die Mﬁg]ichkeit; die den beiden Antriebseinheiten A zuge-
ordneten Antriebsmotoren 73 durch einen Einzelmotor zu ersetzén, der
dann iiber Riementriebe oder Getriebe die beiden Spindelantriebe
antreibt. In diesem Fall kionnte sogar der Antriebsmotor 73 baugleich
mit dem Rotationsmotor 52 oder dem Einspritzmotor 51 sein.

Die Linearfiihrungselemente 83 sind im vorderen Bereich liber Stiitz-
elemente 27 auf Leisten 62 abgestiitzt. Die Stlitzelemente stehen
dabei in fester Verbindung sowohl mit den Linearfiihrungselementen
als auch mit den Leisten 62. Die Leisten 62 sind in Hohe der Stiitz-
elemente iiber eine Querstrebe 84 ausgesteift, wobei in Verbindung
mit dem Abstiitzelement 82 1im hinteren Bereich gemdf Fig. 3 ein
Rahmen geschaffen wird. Da aber die Linearfiihrungselemente 83 auch
an der Abstlitzplatte 82 befestigt sind, ergibt sich somit ein
dreidimensionaler Aussteifungsrahmen, der insbesondere dann von
Vorteil ist, wenn die SpritzgieBeinheit mitsamt ihrer Abstiitzung zu
bewegen ist. Eine derartige Bewegung ist z.B. erforderlich, um die
SpritzgieBeinheit z.B. durch Verschwenken einem Einspritzen in der
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Trennebene zugdnglich zu machen, oder um die SpritzgieBeinheit in
einem Depot zu warten.

Zur Rotation der Forderschnecke ist ein Rotationsmotor 52 vorge-
sehen, der iiber ein vorzugsweise als Planetengetriebe ausgebildetes
Getriebe 26 seine Kraft untersetzt auf die Forderschnecke 72 iiber-
trdgt. Der Rotationsmotor 52 ist in einer Aufnahme 25d einer An-
formung 25c der Einspritzbriicke 25 aufgenommen. Da die Krdafte, die
fiir die Einspritzbewegung mittels des Einspritzmotors 51 erforder-
Tich sind, in grober Niherung etwa doppelt so groB sind wie die
Krdfte, die fiir die Rotation der Forderschnecke durch den Rotations-
motor 52 erforderlich sind, kann der Rotationsmotor in seiner
Bauform baugleich mit einem der beiden Einspritzmotoren 51 ausge-
bildet werden. Zudem ist es auch mdglich, die zugehSrigen Getriebe
5la,26 vorzugsweise als baugleiche Planetengetriebe auszubilden, so
daB grundsdtzlich ein Standardmotor an den verschiedenen Einheiten
einsetzbar ist.

Das Auflésen der miteinander kombinierten Einheiten hat hier nun
aber auch den Vorteil, daB entsprechend Raum besteht, um-Rotétions-
motor 52 und Einspritzmotor 51 als Einbaumotoren auszubilden. Zu
diesem Zweck besitzt der Einspritzmotor 51 an seiner AuBenwandung
Rippen 5le, deren AuBendurchmesser etwa dem Innendurchmesser der
Aufnahme 10e des Trdgerblocks entspricht. Dadurch bildet sich
zwischen Tragerblock 10 und Einspritzmotor 51 ein Kiihlkanal 51d aus,
der von einem beliebigen Kiihimedium durchflossen werden kann. Die
Versorgung des Kiihlkanals 51d erfolgt iiber die Anschliisse 51b,51c.
Durch die spiralférmige Anordnung der Rippen 5le ergibt sich inso-
fern ein spiralformiger Kiihlkanal. Der gesamte Kiihlkanal ist auf
beiden Seiten durch Dichtungsringe 55,56 nach auBen abgedichtet, so
daB sich durch das bloBe Einfiigen des Einspritzmotors 51 in die
Aufnahme 10e der Kiihlkanal ausbildet. Zur Befestigung des Einspritz-
motors miissen dann lediglich noch von der anderen Seite die Lager 23
zugefiihrt werden und der Einspritzmotor wird dann mittels des
Deckels 10b an der Einspritzbriicke festgelegt, der seinerseits durch
die Befestigungsmittel 10c befestigt wird. Bei der Bewegung der
Einspritzbriicke 25 dient der Anschlag 63 als Wegbegrenzung.
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Wie der Einspritzmotor so kann auch der Rotationsmotor 52 als
baugleicher Einbaumotor ausgebildet werden. Der Rotationsmotor 52
besitzt hierzu Rippen 52e, deren AuBendurchmesser ungefdhr dem
Innendurchmesser der Aufnahme 25d der Einspritzbriicke entspricht.
Kiihimedium wird hier iiber die Anschliisse 52b,52c dem Kiihlkanal 52d
zugefiihrt. Auch hier ergibt sich durch das bloBe Einfiihren des
Rotationsmotors 52 in die Aufnahme 25d der spiralfGrmige Kiihlkanal
52d in Verbindung mit den Dichtungsringen 57,58.

Es versteht sich von selbst, daB diese Beschreibung verschiedensten
Modifikationen, Anderungen und Anpassungen unterworfen werden kann,
die sich im Bereich von Aquivalenten zu den anhingenden Anspriichen

bewegen.
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Patentanspriiche

1. SpritzgieBeinheit fiir eine Kunststoff-SpritzgieBmaschine zur

Verarbeitung plastifizierbarer Massen mit

- einer Plastifiziereinheit (17), die plastifiziertes Material
iber eine Diise (D) in einer Sprifzachse (s-s) einer Form (M)
zufiihrt,

- einem in der Plastifiziereinheit aufnehmbaren Fordermittel
(72),

- einem die Plastifiziereinheit (17) 1dsbar aufnehmenden Trdger-
block (10),

- einer Einspritzbriicke (25), an der das Fordermittel (72)
gelagert 1ist und die auf den Trédgerblock (10) zu und vom
Trdgerblock weg bewegbar ist zur Relativbewegung des Forder-
mittels (72) gegeniiber der Plastifiziereinheit (17),

- mehreren symmetrisch zur Spritzachse (s-s) angeordneten
elektromechanischen Antriebseinheiten (A) zum Verschieben der
SpritzgieBeinheit entlang der Spritzachse (s-s) zum Anlegen der
Dise (D) an die Form (M),

- mehreren symmetrisch zur Spritzachse (s-s) angeordneten
elektromechanischen Einspritzeinheiten (E) zur Bewegung der
Einspritzbriicke (25) gegeniiber dem Trdgerblock (10),
Linearfiihrungselementen (83), entlang denen Tradgerblock (10)
und Einspritzbriicke (25) bewegbar sind,
dadurch gekennzeichnet, daB die Linearfiihrungselemente (83)
symmetrisch zur Spritzachse (s-s) angeordnet sind und daB die
Antriebseinheiten (A), die Einspritzeinheiten (E) und die Linear-
fiihrungselemente (83) 1in verschiedenen Ebenen (h-h, e-e, f-f)
liegen, die die Spritzachse (s-s) enthalten.

2. SpritzgieBeinheit nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB
die Linearfiihrungselemente (83) Holme sind, an denen der Trdger-
block (10) iber Gleitlager (33a) und die Einspritzbriicke (25)
iber Gleitlager (33b) gefiihrt sind.
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SpritzgieBeinheit nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB
die Linearfiihrungselemente (83) in einer horizontalen Ebene (h-
h), die Antriebseinheiten (A) in einer gegeniiber der Horizontalen
geneigten ersten Ebene (e-e) und die Einspritzeinheiten (E) in
einer gegeniiber der Horizontalen geneigten zweiten Ebene (f-f)
liegen.

SpritzgieBeinheit nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB
jede Antriebseinheit (A) ihren eigenen Antriebsmotor (73) und
jede Einspritzeinheit (E) ihren eigenen Einspritzmotor (51)
aufweist und jeweils als bauliche Einheit zumindest am Trdger-
block (10) festlegbar ist.

SpritzgieBeinheit nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB
sich die an einem stationdren Formtrdager (35) 16sbar befestigten
Linearfiihrungselemente (83) iiber die gesamte Lénge der Spritz-
gieBeinheit erstrecken und die maximale Bauldnge der SpritzgieB-
einheit bei in hinterster Position befindlicher Einspritzbriicke
(25) im'wesent]ichen‘festlegen.

SpritzgieBeinheit nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB
eine am Ende der Linearfiihrungselemente (83) angeordnete
Abstiitzplatte (82) als Widerlager fiir die Antriebseinheit (A) zum
Verschieben der SpritzgieBeinheit dient, die als Antriebsmotor
(73) einen Hohlwellenmotor aufweist.

SpritzgieBeinheit nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daB
der Abstand (d) zwischen Abstilitzplatte (82) und Antriebsmotor
(73) durch austauschbare Zwischenstiicke (13) verdnderbar ist.

SpritzgieBeinheit nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB
die Linearfiihrungselemente (83) im vorderen Bereich liber ein
Stiitzelement (27) auf Leisten (62) abgestiitzt sind, die weiteren
Fiihrungselementen (79) fiir den Trdgerblock (10) als Fiihrung

dienen.
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SpritzgieBeinheit nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB
die Linearfiihrungselemente (83) an ihrem hinteren, vom statio-
ndren Formtréger (35) abgewandten Ende an einer Abstiitzplatte
(82) befestigt sind, die ihrerseits an den Leisten (62) befestigt
ist.

SpritzgieBeinheit nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB an
der Einspritzbriicke (25) ein Rotationsmotor (52) zur Rotation des
als Forderschnecke ausgebildeten Férdermittels (72) vorgesehen
ist, der hinsichtlich seiner Bauform und vorzugsweise auch
hinsichtlich seines Getriebes baugleich mit einem der beiden
Einspritzmotoren (51) der Einspritzeinheiten (E) ist.

SpritzgieBeinheit nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB
zwischen AuBenwandungen eines Einspritzmotors (51) der Einspritz-
einheit (E) und Aufnahmen (10e) im Trdgerblock (10) oder der
Einspritzbriicke (25) Kiihlkandle (51d) zur Kiihlung des Einspritz-
motors (51) mittels ejnes Kiihnlmediums gebildet sind.

SpritzgieBeinheit nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,.daB an
der Einspritzbriicke (25) ein Rotationsmotor (52) zur Rotation des
als Forderschnecke ausgebildeten Fdrdermittels (72) vorgesehen
ist, und daB zwischen den AuBenwandungen des Rotationsm otors
(52) und Aufnahmen (25d) der Einspritzbriicke (25) Kiihlkandle
(52d) zur Kiihlung des Rotationsmotors (52) mittels eines
Kiihimediums gebildet sind.
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