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Vyndlez sa tyka spdsobu tmelenia prasklin
syntetickymi Zivicami. » ;

Dosial zndme sp6soby tmelenia prasklin syn-
tetickymi Zivicami sa vykondvaji tak, Ze sa sta-
rostlivo odmastia i odistia plochy okolo praskliny
vo vietkych smeroch. Vyhladaja sa koncové body
praskliny, alebo vietkych prasklin a odvrtaj sa.
Vyvitajt sa kolmé otvory mna plochu pozdiz
praskliny tak, aby sa jej dika skratila na rad
kratkych prasklin. Otvory sa opatria zdvitmi
M8 az M10 mm. Do zdvitov sa naskrutkuju skrutky
s hlavou a s driekom, od ktorych sa odstrdnia hlavy
v trovni opravovanej plochy a poistia proti uvol-
neniu jamkami. Praskliny medzi skrutkami sa
rozéiria do tvaru V. Na takto upravend plochu
sa nanesie Zivica, nasleduje vloZenie a vtlacenie
vystuznej pésky, ako aj nanesenie dalSej vrstvy
ivice. V pripade prierazov sa pouZiva zinkovd
sietka. Ako koneénd operdcia nasleduje vzhladova
uprava povrchu.

Praskliny napr. vonkajdich stien klukovych
skriti a blokov valcov spalovacich motorov sa
vyskytuji v réznych miestach. U vodou chlade-
nych motorov sa praskliny najéastejSie vyskytuji
u vodného pléita i medzi valcami, a to v roznych
miestach i pritin. Pridiny prasklin prevodovych
skrifi st hlavne z désledku ulomenych zubov a inych
tlomkov zo stdiastok, ktoré vytladia jej spodnit
cast.
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Iné spOsoby tmelenia prasklin si vykondvané
tak, Ze po nutnom odisteni a ukondeni prasklin
otvormi nasleduje pritmelenie dosticky z makkého
ocelového plechu, alebo sa najskor vyvitaja suhlas-
né otvory na koncoch dosticky a skrine, otvory
v skrini sa opatria zdvitmi a po naneseni Zivice
na dosticku sa této ‘priskrutkuje, a tak vytvori
zakrytie poSkodenej plochy. Tieto sposoby majt
niektoré nedostatky, napr. pri oprave praskliny
je potrebné ju rozdirit do tvaru V. Prasklina je’
vplyvom zdvitov a skrutiek roztahovand, ¢im je
v koncovej dasti odliatku vyvodené neziaduce
pnutie. Prasklé odliatky s véésou hribkou steny
a malym opravnym priestorom, ako napr. loZisko-
vych uloZeni klukovych skrifi, sa nedaji existu-
jucimi spdsobmi opravit vobec. Spdsoby vyzadujt
pouzitie Zivic so znaénou adhéznou a kohéznou
pevnostou i odolnostou voci teplotdim. Spdsoby
nevyuZivaju vlastnosti polyakryldtovych aner6b-
nych Zivie. Nestahuji obe dasti praskliny k sebe.
Pevnost spojenia je vidy zavisld na viacvrstvej
laminaénej hribke nanesenej nad poskodenym
miestom, jej ploche, éo v kratkych priestoroch
nie je mozné dosiabnut.

Vysie uvedené nedostatky st odstrénené pred-
metom vyndlezu, kde po nevyhnutnom oéisteni
povrchu, aktivdeii, odvitania koncovych bodov
prasklin a rozdelenia prasklin na mensie Gseky
vyvitanymi otvormi, ktorého podstata spoliva



v tom; Ze prasklina sa pomocou stlateného vzduchu
vyplni polyakryldtovou Zivicou o viskozite 15 aZ
15 000 P, prebytok Zivice sa odstrdni, potom otvo-
ry rozdelujice prasklinu na mengie useky a otvory
konecovych bodov prasklin, sa vytmelia poly-
akryldtovou #ivicou o viskozite 1000 aZ 1 . 108 cP,
polyakryldtové Zivice sa vytvrdia.
Polyakryldtové Zivice mozu byt opatrené plni-
vami, laminaénymi prostriedkami, éapmi a drotmi.
Spdsob tmelenia prasklin syntetickymi Zivicami
umoziiuje opravy odliatkov, odliatych skriit z liati-
ny i z nezvaritelnych zliatin za studena, ako aj
z umelych hmdt. PouZitie sposobu nie je obmedzené
hribkou steny. Sposob mozno vykondvat i u abnor-
mélne hrubostenych odliatkov. Takmer vo viet-
kych pripadoch umoziiuje opravu prasklin medzi
dvoma otvormi a otvormi so zévitom. Spésobom
sa stahuju praskliny. Capy, Zivicové dapy a droty
cely spoj vystuZia a namahanie, prenos sil sa vy-
konéva cez svorniky vy#iich pevnosti 2 na nedot-
knuty, ,zdravy* materidl. Tesnost praskliny je
zaistovand navzlinanou a stlatenym vzduchom
natlagenou polyakrylitovou Zivicou.
Sposob tmelenia prasklin syntetickymi Zivicami
mo¥no pouzit i pri aplikdcii lepiacich tmelov.
Konkrétne priklady spdsobov tmelenia prasklin
syntetickymi Zivicami st uvedené na obr. 1, kde
je zndzornené oprava praskliny 1, zakondenej prie-
beZnymi otvormi 2, otvormi 3, rozdelujicimi prask-
linu na tseky. V praskline 1 je navzlinang a stla-
¢enym vzduchom dotladend polyakryldtova Zivica
4, otvory 2 a otvory 3 st vyplnené polyakrylatovou
zivicou 5 o viskozite 15000cP s laminaénymi
prostriedkami.

Na obr. 2, je zndzornend oprava praskliny 1,
kde v otvoroch 2 a v otvoroch 3 si okrem poly-
akryldtovej Zivice 5 narazené ¢apy 6, spoj je stia-
hnuty éapmi 7 v prieénych rovindch na prasklinu
1, v ktorej stlaenym vzduchom je natlatend poly-
akryldtovd Zivica 4.

Sposob tmelenia prasklin syntetickymi Zivicami
moZno pouZit i tam, kde sa pouZili uz iné spbsoby
a znovu sa vytvorila prasklina. Metédu moZno
pouiit i pri prostiedku inom, ako je syntetickd
polyakryldtové Zivica, napr. vodné roztoky alka-
lickych kremiéitanov, lejdrskych tmelov apod.

Ako konkrétna aplikdcia sposobu sa uvidza popis
opravy praskliny loziskového veka motoru T-111 A,
ktoré slizi k rozvodu tlakového mazacieho oleja
do klukového hriadela a k zachyteniu axidlnych
sfl.

Vykond sa identifikdcia praskliny a vzhladom
na hriibku steny sa narysuji na jednej i druhej
strane praskliny &ary vo vzdialenosti 9 mm od
praskliny a naznadia sa striedavo otvory, pomocou
jamkdra z jednej i druhej strany o roztedi 14 mm.
Na - oznafenych miestach sa vyvftaji otvory
@ 2mm kriZom cez prasklinu pod uhlom 30°.
Pripravia sa ¢apy @ 2,1 mm z materidlu

SN 13 241.7.

Vykond sa odmastenie praskliny a Capov, ako
aj odstrdnenie odmastovadla i nedistét pomocou
distého stlaeného vzduchu. Vykond sa aktivicia
povrchu vzhladom na urychlenie polymeracie po-
lyakryldtovej Zivice. Stdéiastku moino prihriat
na teplotu 80 °C. Nanesie sa anerébna polyakryldto-
vé Zivica o viskozite 15 a% 15000 c¢P, vzhladom
na Kirku praskliny sa uréi viskozita na prasklinu
a do vyvftanych otvorov. Do praskliny sa dotlaéi
distym stlatenym vzduchom. Prebytok anerdbnej
#ivice polyakryldtove] sa odstrani. Do otvorov
@ 2 mm sa natlaéi polyakryldtova Zivica o viskozite
1.10%cP s ocelovym plnivom, forma suspenzie.
Namoéia sa éapy v Zivicovej suspenzii a narazia
do otvorov & 2 mm, ¢im sa sifasne stiahne praskli-
na. Zivica sa nechd polymerovat. Nasleduje funké-
néd a vzhladovd dprava povrchu.

Obdobny postup opravy sposobom tmelenia
prasklin syntetickymi Zivicami sa vykondva pri
oprave praskliny medzi valcami bloku valcov
spalovacich. motorov, ¢o predstavuje dalsi kon-
krétny priklad aplikécie.

PREDMET VYNALEZU

1. Spdsob tmelenia prasklin syntetickymi Zivi-
cami z Hatinovych odliatkov, pozostavajici z oéi-
stenia povrchu, aktivdcie, odvrtania koncovych
bodov prasklin a rozdelenia prasklin na mensie
tseky vyvitanymi otvormi, vyznacujtica sa tym,
ze prasklina sa pomocou stladeného vzduchu vy-
- plni polyakryldtovou Zivicou o viskozite 15 a#

15 000 P, prebytok Zivice sa odstrdni, potom ot-
" vory rozdelujace prasklinu na mensie tseky a ot-

vory koncovych bodov prasklin sa vytmelia poly-

-akryldtovou Zivicou o viskozite 1000 a% 1 . 108 cP,

polyakrylatové Zivice sa vytvrdia.

2. Sposob tmelenia prasklin syntetickymi Zi-
vicami podla bodu 1, vyznaéujici sa tym, %e poly-
akryldtové Zivice méZzu byt opatrené plnivami,
laminaénymi prostriedkami, ¢apmi a drotami.
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