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Do wyrzynania rowkéw na powierzchni
brabianego materjatu bylo dotychczas ko-
niecznem uzycie plyty dzielacej do ozna-
czania miefjsc, na ktérych miaty byé rowki
wyrzniete w: ten sposéb, aby byly réwno-
m:ilemie rozlozone na powierzchni. To uzy-

cie plyty dzielacej prizeszkadza automa-
tycznej, ciaglej pracy narzedzi maszyno-
wych, wyrzynajacych rowlki.

Niniejszy wynalazek dotyczy metody
automatycznego wyrzynania rowkéw, lub
podobnych wglebiefi, na powierzchniach w
kierunkach prostych lub krzywych. Zasada
wynalazku jest ta, ze materjat obrabiany
nie ulega, jak to jest w wypadku uzycia
plyty dzielacej, tylko jednemu obrotowi w
stosunku do narzedzia tnacego, lecz prze-
ciwnie ulegal wielu obrotom, dopdki wszyst-

.kie rowki nie zostana wyrznigte na jego

powierzchni, Nalezy zauwazy¢, ze przy u-
zyciu plyty dzielacej, narzedzie tnace wy-
rzyna kazdy rowek tuz obok poprzedniego,
gdy tymczasem, wedlug niniejszego wyna-
lazku, wyrzyna ono kolejno rowki odlegte
jeden od drugiego o 2, 3, 4, lub wigcej od-
stepow.,

Wyrzynanie rowkéw w ten sposéb, t. j.
obracajac materjal obrabiany wielokrotnie
w stosunku do narzedzia tnacego i w odste-
pach odpowiadajacych kilku rowkom mie-
dzy dwoma rowkami, wyrzynanemi jeden
za drugim, jest szczegélnie wazne, gdy
idzie o to, aby rowkom nadaé specjalna
krzywizne lub inny ksztalt.

Zalaczone rysunki uwiidaczniaja szcze-
gély, potrzebne dla; zrozumienia wynalazku.



Fig. 1 i 2 przedstawiaja przekr6j pionowy,
wzglednie poziomy, materjalu obrabianego,
majjacego jeden rowek dowolnego ksztattu
i kierunku; fig. 3 i 4 — odpowiednie prze-
kroje materjatu z rowkiem prostolinijnym;
fig. 5i 6 — rowek podobny do tegoz na fig.
11 2, lecz zakrzywiony w strone przeciwna,;
fig. 7 jest figura pomocnicza, przedstawia-

jaca rozktad kolejno wyrznietych rowkow -

dokola powierachni materjatu, i fig. 8 i 9
przedstawiaja, przekroj pionowy, wzglednie
poziomy, konstrukcji mechanizmu, wraz z
materjatem obrabianym, na ktérym maszyna

zaczela - wiyrggnaé  rowek, * posiadajacy

ksztalt spemalhw

Przy wyrzynaniu rowka, réwnolegtego
do osi materjalu, jak wskazuja fig. 3 i 4,
matetjat, wedlug wynalazku, jest potaczo-
ny z kotem zapadkowem, przedstawionem
na fig. 7, o 13 zebach. Materjal jest przy-
mocowany do maszyny, polaczonej z ko-
tem zapadkowem w: ten sposéb, ze. po
wyrznieciu  kazdego rowka jest obracany
przez zapadke o pewna ilosé zebéw na-
przéd tak, ze narzedzie tnace wciaz wy-
rzyna nowe rowki na powierzchni mate-
rjatu,

Narzedzie tnace jest powstrzymane
przed powrotem do poprzedniego wyrznie-
tego rowka przez to, ze liczba zebéw kota
zapadkowego i liczba zebéw posunietych
przez zapadke, przy kazdym obrocie, sa
tak dobrane, ze obie te liczby nie maja
wspétczynnika, Na fig, 7 przedstawione
jest, jako przyklad, koto zapadkowe z 13
zebami, przyczem kazdy ruch zapadki jest
zastosowany w fen sposéb, ze zapadka
przesuwa po pieé zebdw za kazdym razem.

Podczas gdy narzedzie tnace wyrzyna
rowek C, na materjale B, zapadka chwyta
np. zab, oznaczony I przy A. Gdy rowek
C zostat wyrzniety, zapadka popycha pieé
zebéw 1 chwyta zab ozmaczony przez 6 przy
a; nastepnym razem zapadka -chwyci zab
oznaczony przez 11 przy a'. Podczas pierw-
szego obrotu materjatu zostana wyrzniete

te trzy rvowki, oznaczone przez C, D, D',
odpowliadajace zapadce chwytajacej trzy
zeby A, a, . Podczas ciaglego wyrzyna-
nia, materjat B zrobi tyle obrotéow, ile ze-
béw zapadka popycha za kazdym razem,
t. j. 5, poczem wszystkie rowki beda wy-
rznigte i réwnomiernie rozlozone na calej
powierzchni materjalu. W catosci bedzie
wyrznietych trzynascie rowkéw, podczas
gdy zapadka wciaz obraca kolo zapadko-
we, (w przypadku opisanym 5 razy), tak
ze pierwiszy obrét powoduje kontakt zapad-
ki z zebami oznaczonemi przez a, a, @', dru-
gi obrét zapadki — z zebami oznaczonemi

‘przez b, trzeci obrét z zebami ¢, czwarty

i piaty z zebami d i e, aZz wkoricu nastapi
kontakt z zebami, oznaczonemi przez 9 i
przy E, poczem cale postepowanie sie po-
witorzy.,

Przy wyrzynaniu rowkéw, stosownie do
fig. 3 i 4, nie potrzeba obraca¢ materjatu
w stosunku do narzedzia tnacego, w czasie
samego wyrzynania rowka, skoro tenze ma
byé réwnolegly do osi materjatu. Jezeli
rowek nie ma byé réwnolegly, nalezy za-
stosowad specjalne $rodki celem obrotu
materjalu podczas samego wyrzynania row-
ka, a specjalnie w tym wypadku uzycie ni-
niejszej metody jest wazne, gdyZz zapadka
jest tak ustawiona, ze popycha tyle zebow,
ze obrét materjatu, dokonany przez za-
padke, pomiedzy wyrzynaniem kazdego
rowka jest wiekiszy, niz obrét komieczny
do  wyrzynania jednego rowka. Ma si¢ z
tego te korzysé, ze materjal jest w ciaglym
ruchu, dokonywanym przez zapadke tak, ze
wyrzynanie wszystkich rowkéw, réwno-
miernie noztozonych na powierzchni odby-
wa si¢ praca maszynowa i zupelnie auto-
matycznie.

W mechanizmie wskazanym na fig. 8 i
9 cyfra 271 oznacza rame potaczona ze sta-
lym fundamentem maszyny z lozyskami
dla watu 22, dzwigajacego materjat B i ko-
o stozkowe 23, ktére powoduje obrét wat-
ka 22 w kierunku strzalki, zapomoca kola



stozkowego 24 na wale 25, umieszczonym
na ramie 21, z kolem zapadkowem 26, po-
dobnem do kota zapadkowego, uwidocznio-
nego na fig. 7. Kolo zapadkowe 26, a wsku-
tek tego kota stozkowe 23 i 24 i materjat
B sa poruszane przez zapadke G, umie-
szczong na specjalnej déwigni 27, porusza-
jacej sie swobodnie w stosunku dio watu
25 @ uruchomiana zapomoca lacznika 28,
polaczonego z poruszajacemi sig¢ tam i zpo-
wrotem czeéciami maszyny, oznaczonemi
po prawej stronie fig. 9, gdzie 29 oznaicza
poruszajace si¢ tam i zpowrotem trzyma-
dto narzedzia tnacego. Celem uczynienia
przesunieé¢ zapadki zmiennemi, jeden koniec
tacznileal 28 jest polgczony muchomo z dZwi-
gnia 27 przez szczeling w tejze 30. Jezeli
zapaidka popycha 7 zebow za kazdym ra-

zem, wtedy materjat B dokonywa 7 zupel-

nych obrotéw, zanim wiszystkie rowki C zo-
stana; wyrznigte i réwnomiernie nozlozone
na powierzchni materjatu,

Aby narzedzie tnace nie wyrzynato row-
ka w calej swej gltebokosci za jednym ru-
chem, rama 21 jest tak zmontowana, ze mo-
‘ze by¢ przesunieta automatycznie o pewna,
odlegltos¢ w stosunku do ramy maszymny,
jak wskazano na fig. 9 przez strzatki
11, dopéki narzedizie nie wyrznie wiszystkich
rowkéw zadanej glebokosci. Jak poprzed-
nio zaznaczono uzycie kola zapadkowego,
ktérego liczba zebow jest liczba plerwsza,
powoduje, ze narzedzie nie wréci do po-
przednio wyrznietego rowku, zanim wszyst-
kie rowki nie zostana wyrzniete. Dlatego
tez liczba zebow kota zapadkowego i licz-
ba zebéw popychanych kazdorazowo przez
zapadke nie moga mie¢ wspélczynnika.
Jesli owe liczby maja wspéltczynnik, na-
rzedzie nie wyrznie tylu rowkéw ile kolo
zapadkowe ma' zebéw, lecz mniejsza ilo§é,
gdyz narzedzie przejdzie przez poprzednio

wyrznigte rowki wigoej niz jeden raz, Jesli
liczba: zebow: jest tak wybrang, ze jest licz-
ba pierwsza, pomnozona, np. przez 2, a za-
padka popycha za kazdym razem niepa-
rzysty, liczbe zebéw, to bedzie wyrznietych
tyle rowkéw, ile koto zapadkowe ma zebow.
Jesli ewentualnie polowa rowkéw np. by-
taby obrobiong raz jeszcze przez inne na-
rzedzie, ruch zapadki jest tak ulozony, ze
tym razem zapadka popycha parzysta licz-
be zebow, a rezultat bedzie ten, ze tylko
jedna potowa nowkéw jest obrobiona po-

Wyzej opisana metoda moze byé¢ zasto-
sowana takze i1 przy mafterjalach obmbﬂa-

‘nych o réznych ksztattach.

Zastrzezenia patentowe,

1. Spossb automatycznego wyrzynania
rowléwt lub innych wglebieri na powierzch-
niach w kierunkach priostych lubl krzywych,
Znamienny tem, ze zamiast uzywania ptyty
dzielacej stosuje sie przesuwanie materjatu
w serjach kolejnych pozycji (A, a, @ — b,
b, bit d) w stosunku do ruchu narzedzia
tnacego, obracajac materjal (B) wcigz o
ten sam kat, zapomoca odpowiedniego u-
rzadzenia, np. zapomoca, zapadki (C) i ko-
ta zapadkowego z taka liczba zebow, ze
liczba zebéw kiota zapadkowego i liczba
zebow  kazdorazowo popychanych przez
zapadke — mnie maja wspélczynnika,

2. Spos6b wedtug zastrz. 1, znamienny
tem, ze stosuje sie koto zapadkowe (G) lub
podobne ¢ liczbie zebéw, ktéra jest liczba
pierwssza pomnozona przez odpowiedni

czynnik, np. 2.

A. Jéorgensen & Co.
Zastepca: A, Bolland,
rzecznik patentowy.
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Do opisu patentowego Nr 3475.

Bruk L. Bogustawskiego, Warszawa:

Ark, 2.
L
v
B
22 I B B = ]
=== = N
%7 7 =
: 27 0
[ B[ 1]
%6 VA
jg’g,g N
n__=
(/4 ——
7. 98 29 [—
G Jo O — =
2 2"
il \\ 94
b \ 22 -
";'_ 3 Q ./ |,|1 — _ _Lnl
N sy
((PORSTERE T K74



	PL3475B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


